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3626_Az_Æ yani_Yekun imtahan testinin sualları

Fәnn : 3626 Sahәnin texnoloji xәtlәri  2

Xәttә qoyulan konstruktiv tәlәblәr layihәlәndirmәnin hansı sәnәdlәrindә göstәrmәlidir?

Xәttin tәrkib hissәlәrinә qoyulan konstruktiv tәlәblәr layihәlәndirmәnin hansı sәnәdlәrindә
göstәrmәlidir?

Xәttin әsas texniki parametrlәri layihәlәndirmәnin hansı sәnәdlәrindә göstәrmәlidrir?

Xәttin әsas xüsusiyyәtlәri layihәlәndirmәnin hansı sәnәdlәrindә göstәrmәlidir?

Xәttin uzunömürlülüyünә qoyulan tәlәblәr layihәlәndirmәnin hansı sәnәdlәrindә göstәrmәlidir?

Xәttin işdәn dayanmadan işlәmәsinә qoyulan tәlәblәr layihәlәndirmәnin hansı sәnәdlәrindә
göstәrmәlidir?

texnoloji layihәlәndirmәdә
texniki layihәlәndirmәdә
eskiz layihәlәndirmәdә
texniki tәklifdә
texniki tapşırıqda•

texniki layihәlәndirmәdә
texniki tapşırıqda•
texnoloji layihәlәndirmәdә
texniki tәklifdә
eskiz layihәlәndirmәdә

texnoloji layihәlәndirmәdә
texniki layihәlәndirmәdә
eskiz layihәlәndirmәdә
texniki tәklifdә
texniki tapşırıqda•

eskiz layihәlәndirmәdә
texniki layihәlәndirmәdә
texnoloji layihәlәndirmәdә
texniki tapşırıqda•
texniki tәklifdә

eskiz layihәlәndirmәdә
texniki layihәlәndirmәdә
texnoloji layihәlәndirmәdә
texniki tapşırıqda•
texniki tәklifdә

eskiz layihәlәndirmәdә
texniki layihәlәndirmәdә
texnoloji layihәlәndirmәdә
texniki tapşırıqda•
texniki tәklifdә
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Xәttin qorunmasına qoyulan tәlәblәr layihәlәndirmәnin hansı sәnәdlәrindә göstәrmәlidir?

Xәttin tәmirә yararlığına qoyulan tәlәblәr layihәlәndirmәnin hansı sәnәdlәrindә göstәrmәlidir?

Xәttin estetikliyinә qoyulan tәlәblәr layihәlәndirmәnin hansı sәnәdlәrindә göstәrmәlidir?

Xәttin erqonomikliyinә qoyulan tәlәblәr layihәlәndirmәnin hansı sәnәdlәrindә göstәrmәlidir?

Xәttin patent tәmizliyinә qoyulan tәlәblәr layihәlәndirmәnin hansı sәnәdlәrindә göstәrmәlidir?

Xәttin istismar şәraiti layihәlәndirmәnin hansı sәnәdlәrindә göstәrmәlidir?

Xәttin texniki xidmәtinә qoyulan tәlәblәr layihәlәndirmәnin hansı sәnәdlәrindә göstәrmәlidir?

texniki layihәlәndirmәdә
texnoloji layihәlәndirmәdә
texniki tapşırıqda•
texniki tәklifdә
eskiz layihәlәndirmәdә

texniki tapşırıqda•
texnoloji layihәlәndirmәdә
texniki layihәlәndirmәdә
eskiz layihәlәndirmәdә
texniki tәklifdә

texniki tәklifdә
texnoloji layihәlәndirmәdә
texniki tapşırıqda•
eskiz layihәlәndirmәdә
texniki layihәlәndirmәdә

eskiz layihәlәndirmәdә
texniki layihәlәndirmәdә
texnoloji layihәlәndirmәdә
texniki tapşırıqda•
texniki tәklifdә

texniki tapşırıqda•
texnoloji layihәlәndirmәdә
texniki layihәlәndirmәdә
eskiz layihәlәndirmәdә
texniki tәklifdә

eskiz layihәlәndirmәdә
texnoloji layihәlәndirmәdә
texniki tapşırıqda•
texniki tәklifdә
texniki layihәlәndirmәdә

eskiz layihәlәndirmәdә
texniki layihәlәndirmәdә
texnoloji layihәlәndirmәdә
texniki tapşırıqda•
texniki tәklifdә
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tәmirinә qoyulan tәlәblәr layihәlәndirmәnin hansı sәnәdlәrindә göstәrmәlidir?

İlkin xammala qoyulan tәlәblәr layihәlәndirmәnin hansı sәnәdlәrindә göstәrmәlidir?

.

.

.

Texnoloji hesabatlar zamanı istәnilәn i komponenetinin hәcmi sәrfini tapmaq üçün yazılmış
ifadәnin hansı doğrudur?

eskiz layihәlәndirmәdә
texniki tapşırıqda•
texnoloji layihәlәndirmәdә
texniki layihәlәndirmәdә
texniki tәklifdә

texnoloji layihәlәndirmәdә
texniki layihәlәndirmәdә
eskiz layihәlәndirmәdә
texniki tәklifdә
texniki tәlәblәrdә•

avadanlığın normalaşdırılmış iş dövrünü
Tәlәb olunan istilik mәhsulunun miqdarını
qüsurlu mәhsulun miqdarını•
bir saatlıq mәhsuldarlığı
reqlamentlәşdirilmiş vә reqlamentlәşdirilmәmiş boş dayanmalar

qüsurlu mәhsulun miqdarını
Tәlәb olunan istilik mәhsulunun miqdarını
bir saatlıq mәhsuldarlığı
reqlamentlәşdirilmiş vә reqlamentlәşdirilmәmiş boş dayanmalar
avadanlığın normalaşdırılmış iş dövrünü•

bir saatlıq mәhsuldarlığı
Tәlәb olunan istilik mәhsulunun miqdarını
qüsurlu mәhsulun miqdarını
avadanlığın normalaşdırılmış iş dövrünü
reqlamentlәşdirilmiş vә reqlamentlәşdirilmәmiş boş dayanmalar•

.....

.

..

/

•
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Fasilәli işlәyәn konstruksiya üçün işçi hәcm tutumunu tәyin etmәk üçün yazılmış ifadәnin hansı
doğrudur?

.

.

sıxlıq
buraxılan mәhsulda i komponentinin hissәnin kütlәsi
mәhsuldarlllığı•
axıcılıq
özlülük

axıcılıq
özlülük
mәhsuldarlllığı
buraxılan mәhsulda i komponentinin hissәnin kütlәsi•
sıxlıq

mәhsuldarlllığı
axıcılıq
özlülük
buraxılan mәhsulda i komponentinin hissәnin kütlәsi
sıxlıq•

*

.

..

...

/•

temperaturanı
emal edilәn komponentlәrin cәm hәcm sәrfi•
tsiklin müddәti
konstruksiyanın ehtiyat әmsalı
axma sürәti

emal edilәn komponentlәrin cәm hәcm sәrfi
temperaturanı
axma sürәti

•
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Fasilәsiz işlәyәn konstruksiya üçün işçi hәcm tutumunu tәyin etmәk üçün yazılmış ifadәnin hansı
doğrudur?

.

.

.

Axının sürәti mәlum olduqda ,axının en kәsiyinin sahәsini tәyin etmәk üçün yazılmış ifadәnin
hansı doğrudur?

tsiklin müddәti•
konstruksiyanın ehtiyat әmsalı

konstruksiyanın ehtiyat әmsalı•
emal edilәn komponentlәrin cәm hәcm sәrfi
tsiklin müddәti
axma sürәti
temperaturanı

.

....•
=

...

..

konstruksiyanın ehtiyat әmsalı
temperaturudur
axma sürәtidir
texnoloji әmәliyyatın müddәtidir
emal edilәn komponentlәrin cәm hәcm sәrfidir•

texnoloji әmәliyyatın müddәtidir•
konstruksiyanın ehtiyat әmsalı•
axma sürәtidir
temperaturudur
konstruksiyanın ehtiyat әmsalı

emal edilәn komponentlәrin cәm hәcm sәrfidir
konstruksiyanın ehtiyat әmsalı•
temperaturudur
axma sürәtidir
texnoloji әmәliyyatın müddәtidir

...
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Zәncir ötürmәsindә ötürmә әdәdini tәyin etmәk yazılmış ifadәnin hansı doğrudur?

Sonsuz vint ötürmәsindә ötürmә әdәdini tәyin etmәk yazılmış ifadәnin hansı doğrudur? ( Z1
vintin girişlәrinin sayı, Z2 sonsuz vint çarxının dişlәrinin sayıdır)

İntiqalın aparan valında gücü tәyin etmәk üçün yazılmış ifadәnin hansı doğrudur. N_1 –aparan
valdakı, N_1 işçi üzvün sәrf etdiyi gücdür,ζ^ – f.i.ә.

.=

•
.

..

emal edilәn komponenetlәrin cәm hәcm sәrfini•
özlülüyü
temperaturu
sıxlığı
axının sürәtini

=

.•
*
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İntiqalın aparan valında gücü tәyin etmәk üçün yazılmış N_1=N_2/ζ ifadәsindә N_2 nәyi
xarakterizә edir?

İşçi üzv fırlanma hәrәkәti etdikdә gücü tәyin etmәk üçün yazılmış N_1=pωR∙〖10〗^(3)
ifadәsindә P nәyi xarakterizә edir?

İşçi üzv fırlanma hәrәkәti etdikdә gücü tәyin etmәk üçün yazılmış N_1=pωR∙〖10〗^(3)
ifadәsindә ω^ nәyi xarakterizә edir?

İşçi üzv fırlanma hәrәkәti etdikdә gücü tәyin etmәk üçün yazılmış N_1=pωR∙〖10〗^(3)
ifadәsindә P nәyi xarakterizә edir?

Vallarda ötürülәn gücü tәyin etmәk üçün yazılmış ifadәnin hansı doğrudur? M_1 burucu
moment,ω^bucaq sürәti

Vallarda ötürülәn gücü tәyin etmәk üçün yazılmış N_1=M_1^ ω∙〖10〗^(3) ifadәsindә ω^ nәyi
xarakterizә edir?

,,

./

çıxış valındakı gücü
aparan valdakı gücü
işçi üzvün sәrf etdiyi gücü•
aralıq valdajı gücü
elektrik mühәrrikinin gücünü

әtalәt momentini
bucaq sürәtini
çevrәvi qüvvәni•
qüvvәnin tәtbiq radiusunu
kütlәsini

kütlәsini
çevrәvi qüvvәni
qüvvәnin tәtbiq radiusunu
bucaq sürәtini•
әtalәt momentini

çevrәvi qüvvәni
kütlәsini
әtalәt momentini
qüvvәnin tәtbiq radiusunu•
bucaq sürәtini

N_1=M_1^2 ω∙〖10〗^(3)
N_1=M_1^ /ω∙〖10〗^(3)
N_1=M_1^2 ω^2∙〖10〗^(3)
N_1=M_1^ ω∙〖10〗^(3)•
N_1=M_1^ ω^2∙〖10〗^(3)

әtalәt momentini
kütlәsini
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VB qayışsız cihazı maşında hansı bucaq altında yerlәşdirilir?

.

İpliyin xәtti sıxlığından vә burum dәrәcәsindәn asılı olaraq dartıcı cihazdan çıxan tikәlәr burulma
nәticәsindә neçә % qısalır?

..

BD – 200 – M69 pnevmomexaniki әyrici maşınında bağlamanın kütlәsi nә qәdәr artırılmışdır?

.

irәlilәmә sürәtini
bucaq sürәtini•
qüvvәnin tәtbiq radiusunu

300
500
450•
400
250

yerdәyişmә әmsalını
yararlı mәmulatın çıxma ehtimalını
mәhsulun keyfiyyәt göstәricisinin müsahidә sahәsinin yarısının mütlәq qiymәti
xәtaların paylanması qanunundan asılı olan әmsal•
keyfiyyәt göstәricisinin nominal qiymәtini

78%
56%
1,52%
25%•
67%

seçimdә mәmulatın keyfiyyәt göstәricisinin orta kvadratik meyillәnmәsi•
yararlı mәmulatın çıxma ehtimalını
yerdәyişmә әmsalını
keyfiyyәt göstәricisinin nominal qiymәtini
xәtaların paylanması qanunundan asılı olan әmsal

21002300 qr
20002100 qr
12002000 qr•
11001200 qr
10001100 qr

seçimdә mәmulatın keyfiyyәt göstәricisinin orta kvadratik meyillәnmәsi
yararlı mәmulatın çıxma ehtimalını
yerdәyişmә әmsalını
keyfiyyәt göstәricisinin nominal qiymәtini
xәtaların qruplaşması mәrkәzinin vәziyyәtindәn asılı olan yerdәyişmә•
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Hansı liflәr rәnglәnmir?

.

Kәlәfin sıxlığını nә xarakterizә edir?

.

Aparat әyiricilik sistemindә yundan emal edilәn ipliyin xәtti sıxlığı nә qәdәr olur (tekslә)?

•

yararlı mәmulatın çıxma ehtimalını
mәhsulun keyfiyyәt göstәricisinin müsahidә sahәsinin yarısının mütlәq qiymәti•
seçimdә mәmulatın keyfiyyәt göstәricisinin orta kvadratik meyillәnmәsi
keyfiyyәt göstәricisinin nominal qiymәtini
yerdәyişmә әmsalını

tәsadüfi kәmiyyәti
başlanğıc anda keyfiyyәt göstәricilәrinin orta kvadratik qiymәtini
a(t) funksiyasının dәyişmәsi diapazonunun yarısını•
paylanma sahәsini
başlanğıc eni

kobud liflәr
yarım nazik liflәr
nazik liflәr
yarım kobud liflәr
ölü tüklәr•

tәsadüfi kәmiyyәti
başlanğıc anda keyfiyyәt göstәricilәrinin orta kvadratik qiymәtini•
a(t) funksiyasının dәyişmәsi diapazonunun yarısını
paylanma sahәsini
başlanğıc eni

kәlәfin bağlama dәrәcәsi
kәlәfin deşilmә dәrәcәsi•
kәlәfin burulma dәrәcәsi
kәlәfin uzanma dәrәcәsi
kәlәfin qısalma dәrәcәsi

başlanğıc eni
b(t) funksiyasının dәyişmәsi diapazonunun yarısını•
başlanğıc anda keyfiyyәt göstәricilәrinin orta kvadratik qiymәtini
paylanma sahәsini
tәsadüfi kәmiyyәti

13042 teks
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Şәkildә göstәrilmiş A1БКГ1 yarma çeşidlәyici maşınında 8 rәqәmi nәyi göstәrir?

Üç statistik asılı A, B vә C alt sistemlәrәdәn tәşkil olunmuş texnoloji sistemin bütövlük sәviyyәsi
üçün yazılmış ifadәnin hansı doğrudur.

Şәkildә göstәrilmiş A1БКГ1 yarma çeşidlәyici maşınında 9 rәqәmi nәyi göstәrir?

Şәkildә göstәrilmiş A1БКГ1 yarma çeşidlәyici maşınında 10 rәqәmi nәyi göstәrir?

.

17064 teks
16062,5 teks•
15052 teks
14048 teks

b(t) funksiyasının b dәyişmәsi diapazonunun yarısını
tәsadüfi kәmiyyәti
başlanğıc eni
paylanma sahәsini
başlanğıc anda keyfiyyәt göstәricilәrinin orta kvadratik qiymәtini•

d) Sonuncu boru
e) baş val
a) pazvari qayış ötürmәsini
b) Elektrik mühәrriki•
c) Keçid üçün boru

θCBA=ζ_Cζ_(B/C)+ζ_(A/CB)2
θ_CBA=ζ_C+ζ_(B/C)+ζ_(A/CB)2•
θ_CBA=ζ_Cζ_(B/C)ζ_(A/CB)2
θ_CBA=ζ_C+ζ_(B/C)+ζ_(A/CB)+2
θ_CBA=ζ_C+ζ_Bζ_A2

g) Elektrik mühәrriki
f) pazvari qayış ötürmәsini
h) Keçid üçün boru•
i) Sonuncu boru
j) baş val

l) Elektrik mühәrriki
k) pazvari qayış ötürmәsini
o) baş val
n) Sonuncu boru•
m) Keçid üçün boru

böyük sıxıcı üzük
kiçik sıxıcı üzük•
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Şәkildә göstәrilmiş A1БКГ1 yarma çeşidlәyici maşınında 11 rәqәmi nәyi göstәrir?

Şәkildә göstәrilmiş AD503Э çәki dozatorunda 6 rәqәmi nәyi göstәrir?

/

Şәkildә göstәrilmiş AD503Э çәki dozatorunda 7 rәqәmi nәyi göstәrir?

Şәkildә göstәrilmiş AD503Э çәki dozatorunda 7 rәqәmi nәyi göstәrir?

/

•
boşqab tutan
boşqablar paketi
qapaq

p) pazvari qayış ötürmәsini
t) baş val•
s) Sonuncu boru
r) Keçid üçün boru
q) Elektrik mühәrriki

mancanaq
yükqәbuledici•
tәnzimlәyici
müvazinәtlәşdirici
hәrәkәt edәn qapı

böyük sıxıcı üzük
kiçik sıxıcı üzük
boşqab tutan•
boşqablar paketi
qapaq

tәnzimlәyici
yükqәbuledici
yükqәbuledici
mancanaq•
hәrәkәt edәn qapı

yükqәbuledici
müvazinәtlәşdirici
tәnzimlәyici
hәrәkәt edәn qapı
mancanaq•

böyük sıxıcı üzük
kiçik sıxıcı üzük
boşqab tutan
boşqablar paketi

•
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Şәkildә göstәrilmiş AD503Э çәki dozatorunda 8 rәqәmi nәyi göstәrir?

Şәkildә göstәrilmiş K5ОГА10 süd hemogenezatoru 1 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir

Şәkildә göstәrilmiş AD503Э çәki dozatorunda 9 rәqәmi nәyi göstәrir?

Texnoloji sistem ideal olmadığı üçün çıxışda alınan hansı axınlar miqdarı girişdә daxil olanlara
nәzәrәn azdır

Sistemli analizin mahiyyәti nәdәn ibarәtdir?

Şәkildә göstәrilmiş süd saxlamaq üçün B2OMB6.3 süd saxlayıcı çәndә 2 rәqәmi ilә nә
göstәrilmişdir?

qapaq•

mancanaq
hәrәkәt edәn qapı•
yükqәbuledici
müvazinәtlәşdirici

Dirsәkli val
intiqal
şatun
çatı•
Çarxqollu sürgü qollu mexanizm

müvazinәtlәşdirici•
mancanaq
yükqәbuledici
hәrәkәt edәn qapı
tәnzimlәyici

mәlumat vә enerji
enerji
maddәlәr,enerji•
maddәlәr
mәlumat

bütövü komponentlәrә vә hissәlәrә ayırmaqdan
bütövü komponentlәrә ayırmaqdan
bütövü komponentlәrә,hissәlәrә ayırmaq vә onların funksiyalarını öyrәnmәkdәn•
hәr bir hissәnin funksiyasını öyrәnmәkdәn
hәr bir hissәyә ayırmaqdan

yuyucu qurğu
dayaqlar
südün sәviyyәsinә nәzarәt edәn
şaquli qab
istilik izolәedici material•
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Şәkildә göstәrilmiş K5ОГА10 süd hemogenezatoru 2 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir

Şәkildә göstәrilmiş süd saxlamaq üçün B2OMB6.3 süd saxlayıcı çәndә 3 rәqәmi ilә nә
göstәrilmişdir?

Şәkildә göstәrilmiş K5ОГА10 süd hemogenezatoru 8 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir

Şәkildә göstәrilmiş süd saxlamaq üçün B2OMB6.3 süd saxlayıcı çәndә 4 rәqәmi ilә nә
göstәrilmişdir?

Şәkildә göstәrilmiş süd saxlamaq üçün B2OMB6.3 süd saxlayıcı çәndә 5 rәqәmi ilә nә
göstәrilmişdir?

Şәkildә göstәrilmiş K5ОГА10 süd hemogenezatoru 10 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir

çatı
şatun
Dirsәkli val
Çarxqollu sürgü qollu mexanizm
intiqal•

dayaqlar
südün sәviyyәsinә nәzarәt edәn
şaquli qab•
istilik izolәedici material
yuyucu qurğu

ilanvari boru
manometr başlığı
hemogenezator
plunjer bloku•
plunjer

dayaqlar
yuyucu qurğu
istilik izolәedici material
şaquli qab
südün sәviyyәsinә nәzarәt edәn•

yuyucu qurğu
südün sәviyyәsinә nәzarәt edәn
dayaqlar•
şaquli qab
istilik izolәedici material

plunjer
ilanvari boru•
manometr başlığı
hemogenezator
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Şәkildә göstәrilmiş A2XPC pnevmatik boşaldıcı qurğuda 1 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir?

Şәkildә göstәrilmiş A2XPC pnevmatik boşaldıcı qurğuda 2 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir?

Şәkildә göstәrilmiş A2XPC pnevmatik boşaldıcı qurğuda 3 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir?

Şәkildә göstәrilmiş A2XPC pnevmatik boşaldıcı qurğuda 4 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir?

Şәkildә göstәrilmiş A2XTH kündә yumrulayan maşında 1 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir

Şәkildә göstәrilmiş A2XPC pnevmatik boşaldıcı qurğuda 5 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir?

plunjer bloku

örtük
üzüklü kollektor
gövdә•
konuslu hissә
aralıqlı elementlәr

üzüklü kollektor
konuslu hissә•
aralıqlı elementlәr
örtük
gövdә

gövdә
üzüklü kollektor
örtük
aralıqlı elementlәr•
konuslu hissә

üzüklü kollektor
gövdә
konuslu hissә
aralıqlı elementlәr
örtük•

gövdә
İşi boş val
sonsuz vint tәkәri•
elektrik mühәrriki
sonsuz vint reduktoru

üzüklü kollektor•
gövdә
aralıqlı elementlәr
konuslu hissә
örtük
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Şәkildә göstәrilmiş Ш2ХМВ50 un әlәyicisindә 1 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir?

Şәkildә göstәrilmiş Ш2ХМВ50 un әlәyicisindә 2 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir?

Sistem mәnbәyini neçә hissәlәrә ayırırlar?

Analizin mәnası nәdәn ibarәtdir?

Sistemin analiz mәsәlәlәri hansı yolla hәll edilir?

Şәkildә göstәrilmiş A2XTH kündә yumrulayan maşında 4 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir

Sistemli analizә haradan bağlanmalıdır?

şlüzlü cәftә
gövdә
әlәk barabanı
intiqal valı
boşaldıcı•

intiqal valı
boşaldıcı
şlüzlü cәftә•
gövdә
әlәk barabanı

ona xas olan qanunauyğunluqlar görә
komponentin tәrkibinә görә
ona xas olan qanunauyğunluqlara, funksiyalara, strukturaya,komponentin tәrkibinә görә•
ona xas olan strukturaya görә
ona xas olan funksiyalara görә

hәr bir elementin bütöv sistemdә yerini
hәr bir elementin bütöv sistemdә rolunu
hәr bir elemntin bütöv sistemә tәsirini
hәr bir elementin bütöv sistemdә yerinin vә rolunun nisbәtini
hәr bir elementin bütöv sistemdә yerini vә rolunu•

ardıcıllıqla yaxınlaşma•
ehtimal nәzәriyyәsi
riyazi statistika
differensiallama
inteqrallama

İşi boş val
sonsuz vint tәkәri
elektrik mühәrriki
sonsuz vint reduktoru
gövdә•

aparıcı vә kömәkçi hissәlәrdәn
әsas aparıcı baş hissәdәn•
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Şәkildә göstәrilmiş A2XTH kündә yumrulayan maşında 6 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir

Analizin mәqsәdlәrdәn asılı olaraq sistemi hansı istiqamәtlәrdә öyrәnmәk olar?

Konstruksiyanın komponovkası zamanı hansı verılәnlәr nәzәrә alınır?

Xәttın konstruksiyasınin xüsusiyyәtlәrinә nәlәr daxildir?

Avadanlıqların quraşdırılması zamanı hansı әmәliyyatlar yerinә yetirilir?

Avadanlığin quraşdırılmaya hazırlanmasında hansı işlәr görülür?

Avadanlığın tutulmasının sәbәbini göstәrin

işә salma hissәlәrdәn
qoruyucu hissәlәrdәn
kömәkçi hissәlәrdәn

vint
qıf•
boru
barmaq
disk

girişdәnortaya
girişdәnçıxışa, çıxışdangirişә•
çıxışdangirişә
ortadangirişә
çıxışdanortaya

göstәrilәnlәrin hamısı•
mәhsuldarlıq
ölçülәri
maşinların enerji sәrfi
hәr bir maşına xam malın çatdırılması

göstәrilәnlәrin hamısı xәttin tәrkib hissәlәrinin müxtәlif tәyinatlı olması•
xәttin tәrkib hissәlәrinin müxtәlif materiallardan hazırlanması
xәttin tәrkib hissәlәrinin mürәkkәbliyinin müxtәlifliyi
maşinların sayının çox olması

avadanlıqlar özüllәr üzәrinә qoyulur
göstәrilәnlәrin hamısı•
konstruksiyanın elementlәri geyilir
avadanlığın düzgün yerlәşdirilmәsi yoxlanılır
avadanlıq özüllәrә bәrkidilir

Avadanlığın quraşdırılmasının texniki tәlәblәrlә uyğunluğu yoxlanılır
Avadanlığın siyahısı vә әsas parametrlәri yoxlanılır
quraşdırılmadan әvvәl tәftiş edilir
texniki sәnәdlәrlә tanışlıq
göstәrilәnlәrin hamısı•

maşının düyünlәrinin dәqiq geyilmәmәsi
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Tәmizlәnmiş yulaf dәni almaq üçün C alt sistemindә tәtbiq edillәn avadanlıqlar kompleksinә hansı
avadanlıqlar daxildir ?

AD 503Э çәki dozatronun dozalatdırıcı hәddi üçün yazılmış rәqәmlәrin hansı doğrudur?

AD 503Э çәki dozatronun mәhsuldarlıq( Ton∕san )üçün yazılmış rәqәmlәrin hansı doğrudur?

A1 – Бем 6 dәn tәmizlәyici separatorunun mәhsuldarlığı (T∕san) üçün yazılmış rәqәmlәrin hansı
doğrudur?

İntiqalın aparan valında gücü tәyin etmәk üçün yazılmış ifadәnin hansı doğrudur. N_1 –aparan
valdakı, N_1 işçi üzvün sәrf etdiyi gücdür,ζ^ – f.i.ә.

Dәn tәmizlәyici separatorun әlәkli gövdәsinin rәqsi tezliyi (〖dәq〗^(1)) üçün yazılmış
rәqәmlәrin hansı doğrudur?

mexanizmlәrin qeyri tarazlığı
ayrı – ayrı detalların qeyri tarazlığı
göstәrilәnlәrin hamısı•
detalların qeyri dәqiq hazırlanması

yuxarıda göstәrilәnlәrin hamısı•
Dәn saxlamaq üçün bunker
Çәki dozatronu , dәn tәmizlәyәn separator
Yarma çeşidlәyәn maşın , triyel
Dәni vә zibillәri tәmizlәmәk üçün pnevmatik nәqletdirici

20 ÷25
35÷40
20÷50•
30÷35
25÷30

6÷10
6÷15•
10÷12
10÷15
8÷12

3
6•
7
5
4

N_1=N_2^2/ζ
N_1=N_2/ζ•
N_1=ζ/N_2^
N_1=N_2^ /ζ
N_1=N_2^ /ζ^2

330÷ 335
330÷ 340•
310 ÷330
C) 340 ÷350
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А1БКГ1 yarmasortlayıcı maşının mәhsuldarliği(t∕san) ücün yazılmış rәqәmlәrin hansı
doğrudur?

А1БКГ1 yarmasortlayıcı maşının әlәyinin rәqsi hәrәkәti ücün yazılmış rәqәmlәrin hansı
doğrudur? (〖dәq〗^(1)

Ağ süfrә şәrabi istehsalı üçün tәtbiq edilәn C alt sistem xәttlәrinin tәrkibinә hansı avadanlıqlar
daxildir?

Т1ВБШ qidalandırıcı bunkerin mәhsuldarlığı (t∕san) ücün yazılmış rәqәmlәrin hansı doğrudur?

Ağ süfrә şәrab istehsalı xәtlәrindә tәtbiq edilәn qidalandirıcı – bunker hansı hissәlәrdәn ibarәtdir?

Ağ süfrә şәrab istehsalı xәtlәrindә tәtbiq edilәn ВДГ20 xırdalayıcinın mәhsuldarlığı (t∕san) nә
qәdәrdir?

Pasterizә edilmiş süd istehsalının C alt sisteminin avadanlıqlar kompleksinә hansı avadanlıqlar

335÷ 340

4
3
7
6
5•

350
370
360
380
390•

xırdalayıcı saplaq ayırıcı
qәbuledici bunker qidalandırıcı
yuxarıda göstәrilәnlәrin hamısı•
bunker vә saplaq ayırıcı
sulfit dozalaşdırıcı qurğu

10
15
20•
30
25

dәmirbeton bunkerdәn
yuxarıda göstәrilәnlәrin hamısı•
dәmirbeton bunkerdәn vә snekdәn
snekdәn
mühәrrik – reduktordan

25
10
15
20•
30
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daxildir?

Pasterizә edilmiş süd istehsalında tәtbiq edilәn 001 У10 lövhәli soyuducusunun mәhsuldarlığı
(t∕san) nәqәdәrdir?

Pasterizә edilmiş süd istehsalında tәtbiq edilәn 001 У10 lövhәli soyuducusuna verilәn südün
temperaturu nәqәdәr olmalıdır?

Pasterizә edilmiş süd istehsalında tәtbiq edilәn südü saxlamaq üçün çәn nә üçün tәyin edilmişdir?

buğda unundan çörәk istehsalı üçün xәttin tәrkibinә neçә alt sistem avadanlıqlar kompleksi
daxildir?

Çörәk istehsalının C alt sisteminә daxil olan pnevmatik boşaldıcı qurğuda hava sәrfi nә qәdәrdir?(
m^3∕san)

Çörәk istehsalının C alt sistemindә tәtbiq edilәn şlüzlü rotor qidalandırıcısının ......... hissәlәrdәn
ibarәtdir?

Südü nәqletdirmә sistemi
yuxarıda göstәrilәnlәrin hamısı•
Lövhәli soyuducu
Lövhәli soyuducu vә süd saxlamaq üçün çәn
Süd saxlamaq üçün çәn

10000•
20000
30000
15000
25000

10
25
30
20•
15

soyumuş südü saxlamaq üçün•
südü qarışdırmaq ücün
südü soyutmaq üçün
südü qizdirmaq üçün
südü qarışdırmaq vә qizdirmaq üçün

3
7
6
4
5•

6÷7
5÷6
10÷12
9÷10•
7÷9

•
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Çörәk istehsalının C alt sistemindә tәtbiq edilәn şlüzlü rotor qidalandırıcısının mәhsuldarlığı
(t∕san) nә qәdәrdir?

Çörәk istehsalının C alt sisteminin avadanlıqlar kompleksinә daxil olan un әlәyicinin
mәhsuldarlığı (kg∕san) nәqәdәrdir?

un әlәyicisi nә üçün tәyin olunmuşdur?

Çörәk istehsalı xәtlәrindә maqnit tutucuaları nә üçün tәyin edilir?

Çörәk istehsalı xәtlәrindә istehsalat çilovu nә üçün tәyin olunmuşdur?

Çörәk istehsalında universal Т1ХСП qurğusu hansı alt sistem avadanlıqlar kompleksinә aiddir?

yuxarıda göstәrilәnlәrin hamısı•
sonsuz vint reduktordan vә iki qasnaqdan
elektrik mühәrrikindәn vә sonsuz vint reduktordan
iki qasnaqdan vә zәncir otürücüdәn
elektrik mühәrrikindәn vә zәncir otürücüdәn

1÷2
2÷3
4÷8
5÷10
1.5÷7•

4000
5000•
1000
2000
3000

unu nәql etdirmәk
mexaniki qarışıqlardan tәmizlәmәk
unu qarışdırmaq vә nәql etdirnәk
unu әlәmәk vә mexaniki qarışıqlarda tәmızlәmәk•
unu qarışdırmaq

unu nәql etdirmәk
unu әlәmәk vә mexaniki qarışıqlarda tәmızlәmәk
una tәsadufәn düşәn mexaniki ferromaqnit hissәlәri çıxartmaq üçün•
mexaniki qarışıqlardan tәmizlәmәk
unu qarışdırmaq

unu nәql etdirmәk
unu әlәmәk vә mexaniki qarışıqlarda tәmızlәmәk
qarışdırmış vә әlәnmiş unu yığmaq üşün•
mexaniki qarışıqlardan tәmizlәmәk
unu qarışdırmaq

C_1
C_3
C_2
C_4
C_2 vә C_3•
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124

125

126

127

128

129

130

Çörәk istehsalında tәtbiq edilәn Т1ХСП qurğusu nә üçün tәyin olunmuşdur?

Çörәk istehsalında tәtbiq edilәn Т1ХСП qurğusunun mәhsuldarlığı (kg∕san) nә qәdәrdir?

Çörәk istehsalının avadanlıqlar kompleksinin C_4 sisteminә daxil olan X14 maye hәlledicisi

Çörәk istehsalının avadanlıqlar kompleksinin C_4 sisteminә daxil olan X14 maye hәlledicisinin
çәninin tutumu nә qәdәrdir? 〖(m〗^3)

Çörәk istehsalının avadanlıqlar kompleksinin C_5 sisteminә daxil olan X15 yağәridicisi nә üçün
tәyin olunmuşdur?

Çörәk istehsalının avadanlıqlar kompleksinin C_5 sisteminә daxil olan X15 yağәridicisinin
çәninin tutumu nә qәdәrdir?〖(m〗^3)

yulaf yarması istehsalının avadanlıqlar kompleksinin B alt sistemi üçün tәyin olunmuşdur?

suyu qızdırmağa
duz hazırlıqlı olmağa
şәkәr vә duz hazırlıqlı olmağa•
unu әlәmәyә
suyu soyutmağa

500•
900
800
700
600

quru mayanı soyutmaq üçün
quru mayanı hәll etmәk üçün•
quru mayanı üçün әritmәk üçün
quru mayani nәql etmәk üçün
quru mayanı xırdalamaq üçün

1
0,34
0,4
0,5•
0,6

xәmirә tökmәzdәn әvvәl onun әridilmәsi•
yağı dondurmaq
xәmirә tökmәzdәn әvvәl onun әridilmәsi
yağı qaynatmaq
yağı dondurmaq
yağı tökmәk
yağı qaynatmaq
yağı dozalatdırmaq

1,1
1
1,2
0,15
0,19•
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131

132

133

134

135

136

yulaf yarması istehsalının avadanlıqlar kompleksinin B alt sisteminә hansı avadanlıqlar daxildir?

yulaf yarması istehsalının avadanlıqlar kompleksinin B alt sisteminәdxil olan snekli quruducu nә
üçün tәyin olunmuşdur?

yulaf yarması istehsalının avadanlıqlar kompleksinin B alt sisteminәdxil olan snekli quruducunun
istifadәsindә hansı ötürmәlәr vardır?

yulaf yarması istehsalının avadanlıqlar kompleksinin B alt sisteminә daxil olan snekli
havalandırıcının mәhsuldarlığı nә qәdәrdir? kg∕san)

yulaf yarması istehsalının avadanlıqlar kompleksinin B alt sisteminә daxil olan şaquli quruducu
nә üçün tәyin olunmuşdur?

yulafı qurutmaq üçün ВС1049М şaquli quruducunun neçә istilik seksiyası vardır?

yulafı qızdırmaq üçün
yulafı müxtәlif materiallardan qorumağa
yulafı üyütmәyә
yulafı xırdflamağa
istehlak xüsusiyyәtlәrinin yaxşılaşdırilması üçün•

buxarlandırıcı
göstәrilәnlәrin hamısı•
havaәlәk separatoru
soyuducu sütun
quruducu

Hidrotexniki emal üçün•
quruducu
soyuducu sütun

reduktormotor , zәncir ötürmәsi•
zәncir ötürmәsi , qayış ötürmәsi
sonsuz vint, zәncir ötürmәsi
qayış, sonsuz vint ötürmәsi
çәp dişli çarx,qayış ötürmәsi

3000
4000
5000•
6000
7000

yulafı üyütmәk
yulafı soyutmaq
yulafı xırdalamaq
yulafı qurutmaq•
yulafı müxtәlif mәmulatlardan qorumaq

9
5
6
7
8•
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137

138

139

140

141

142

yulafı qurutmaq üçün ВС1049М şaquli quruducunun mәhsuldarlıqı hansı hәddlәrdә dәyişir?

yulafı qızdırmaq üçün ВС1049М şaquli qızdırıcısının snetinin fırlanma tezliyi nә qәdәrdir?
(〖dәq〗^(1) )

02 yulaf yarması istehsalının avadanlıqlar kompleksinin B alt sisteminәdxil olan soyuducu sütun
nә üçün tәyin olunmuşdur?

yulaf yarması istehsalının avadanlıqlar kompleksinin B alt sisteminәdxil olan havaәlәk
separatoru nә üçün tәyin olunmuşdur?

yulaf yarması istehsalında tәtbiq edilәn А1БМС6 dәn tәmizlәyicisi hansı işi görür?

yulaf yarması istehsalının avadanlıqlar kompleksinin B alt sisteminәdxil olan qısa dәyirman
dәslәrinә üçün tәyin olunmuşdur?

600800
600700
500600
400500
700800•

15
18•
17
16
14

yulafı qızdırmaq
yulafı nәmlәmәk
yulafı metallik materiallardan qorumaq
yulafı soyutmaq•
yulafı üyütmәk

yulafı qızdırmaq üçün
yulafı soyutmaq üşün
yulafı xırdalamaq üçün
yulafı üyütmәk üçün
yulafı iri vә xırda frfksiyaya ayırmaq üçün•

yulafı soyudur
yulafı qızdırır•
yulafı üyüdür
yulafı iri vә xırda frfksiyaya ayırır
yulafı xırdalayır

yulafı soyutmaq üşün
dәnin örtüyünü dağıtmaq vә nüvәdәn ayırmaq üçün
yulafı qızdırmaq üçün
yulafdakı metallik materialları tutmaq üçün
yulafı әlәmәk üçün
dәnin örtüyünü dağıtmaq vә nüvәdәn ayırmaq üçün•
yulafı soyutmaq üşün
yulafı әlәmәk üçün
yulafdakı metallik materialları tutmaq üçün
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143

144

145

146

147

148

yulaf yarması istehsalının avadanlıqlar kompleksinin B alt sisteminәdxil olan qısa dәyirman
dәslәrinın mәhsuldarlığı nә qәdәrdir?

yulaf yarması istehsalının avadanlıqlar kompleksinin B alt sisteminәdxil olan qoşa dәyirman
daşlarının disklәrinin fırlanma tezliyi nә qәdәrdir?

yulaf yarması istehsalının avadanlıqlar kompleksinin B alt sisteminәdxil olan qoşa dәyirman
daşlarının disklәrinin diametri nә qәdәrdir? (mm)

Ağ süfrә şәrabının istehsalının avadanlıqlar kompleksinin B alt sistemi nә üçün tәyin
olunmuşdur?

Ağ süfrә şәrabının istehsalının avadanlıqlar kompleksinin B alt sisteminә daxil olan snekli axıdıcı
nә üçün tәyin olunmuşdur?

Ağ süfrә şәrabının istehsalının tәtbiq edilәn ВССШ20Д snekli axıdıcı nә üçün tәyin edilir?

yulafı qızdırmaq üçün

1100
1400
1300
1200•
1000

250
290
280•
270
260

900
1050
1100
1000•
800

konservlәşdirilmiş üzüm sirkәsi almaq üçün
üzümü nәql etmәk üçün
üzümü çәkmәk üçün
üzümü saplaqlardan tәmizlәmәk üçün•
üzümü yumaq üçün

üzüm mezqelindәn özü axan horranı almaq üçün•
üzümü xırdalamaq üçün
üzümü çәkmәk üçün
üzüm saplağini tәmizlәmәk üçün
üzümü yumaq

üzüm saplaqlarını tәvizlәmәk
üzümü yumaq
üzüm metgesindәn özü axan horranı almaq üçün•
üzümü çәkmәk
üzümü xırdalamaq
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149

150

151

152

153

154

155

Ağ süfrә şәrabının istehsalının tәtbiq edilәn ВССШ20Д snekli axıdıcının mәhsuldarlığı nә
qәdәrdir ?T∕san

Ağ süfrә şәrabının istehsalının tәtbiq edilәn ВССШ20Д snekli axıdıcının snekinin diametri nә
qәdәrdir?(mm)

Ağ süfrә şәrabının istehsalının avadanlıqlar kompleksinin B alt sisteminә daxil olan snekli pres nә
üçün tәyin edilmişdir?

Ağ süfrә şәrabının istehsalının tәtbiq edilәn К1ВПС20 snekli presi nә üçün tәyin olunmuçdur?

Ağ süfrә şәrabının istehsalının tәtbiq edilәn К1ВПС20 snekli presinin mәhsuldarlığı nә qәdәrdir
? T∕san

Ağ süfrә şәrabının istehsalının tәtbiq edilәn К1ВПС20 snekli presin nәql etdirәn snekinin
addımı nә qәdәrdir? (mm)

Ağ süfrә şәrabının istehsalının tәtbiq edilәn К1ВПС20 snekli presin nәql etdirәn snekinin
fırlanma tezliyi nә qәdәrdir? (〖dәq〗^(1))

15
25
20•
10
16

600
550
634
450
400•

üzümü yumaq
üzüm metgesindәn preslәnmiş horra fraksiyasını almaq üçün•
üzümü çәkmәk
üzümü xırdalamaq
üzümü saplaqlardan ayırmaq

üzüm metgesindәn preslәnmiş horra fraksiyasını almaq üçün•
üzümü xırdalamaq
üzümü çәkmәk
üzümü saplaqlardan ayırmaq
üzümü yumaq

30
25
20•
18
15

200
250
350
300•
400
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156

157

158

159

160

Ağ süfrә şәrabının istehsalının tәtbiq edilәn К1ВПС20 snekli presin preslәyici snekinin addımı
nә qәdәrdir? (mm)

Ağ süfrә şәrabının istehsalının tәtbiq edilәn К1ВПС20 snekli presin preslәyici snekinin
fırlanma tezliyi nә qәdәrdir? (〖dәq〗^(1))

pasterizә edilmiş süd istehsalının avadanlıqlar kompleksinin B alt sisteminә daxil olan
pasterizәedicisoyuducu qurğu nә üçün tәyin edilmişdir?

pasterizә edilmiş süd istehsalında tәtbiq edilәn А1 ОКЛ10 pasterizәedicisoyuducu qurğu nә
üçün tәyin edilmişdir?

Südü pasterizә etmәk üçün tәtbiq edilәn А1 ОКЛ10 pasterizәedicisoyuducu qurğunun
mәhsuldarlığı nә qәdәrdir? (L∕san)

6,5
6.8•
4
4.5
5
6.5
6,8
4
4,5
5

250•
350
300
400
200

4.5
4
6.8•
5
5.5

südü saxlamaq
südü ancaq soyutmaq
qapalı axında nazik ....... südü tez qızdıraraq pasrerizә etmәk vә soyutmaq•
südü qarışdırmaq
südü nәql etdirmәk

südü ancaq soyutmaq
qapalı axında nazik qatda südü tez qızdıraraq pasrerizә etmәk vә soyutmaq•
südü qarışdırmaq
südü saxlamaq
südü nәql etdirmәk

10000
20000
50000
40000•
30000
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161

162

163

164

165

166

167

Südü pasterizә etmәk üçün avadanlıqlar kompleksinin B alt sisteminә daxil olan bәrabәrlәşdirici
çәn nә üçün tәyin edilmişdir?

Südü pasterizә etmәk üçün avadanlıqlar kompleksinin B alt sisteminә daxil olan bәrabәrlәşdirici
çәnin hәndәsi tutumu nәqәdәrdir? (L)

Şәkildә göstәrilmiş А1БДК2,5 universal hava seperatorunda 1 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir

Südü pasterizә etmәk üçün pasterizәedicisoyuducu qurğuya daxil olan bboyler nә üçün tәyin
edilmişdir?

Südü pasterizә etmәk üçün pasterizәedicisoyuducu qurğuya daxil olan bboylerin hәndәsi tutumu
nәqәdәrdir? (L)

Şәkildә göstәrilmiş А1БДК2,5 universal hava seperatorunda 2 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir

Südü pasterizә etmәk üçün avadanlıqlar kompleksinin B alt sisteminә daxil olan südtәmizlәyici

daimi hidrostatik basqı yaratmaq•
südü saxlamaq
südü soyutmaq
südü çәkmәk
südü qızdırmaq

160•
140
155
165
150

ventilyator
boru
gövdә•
qәbuledici kamera
kanal

südü qızdırmaq
suyusoyutmaq
südü soyutmaq
suyu qızdırmaq•
südü qarışdırmaq

100•
50
60
70
90

kanal
gövdә
ventilyator
boru
qәbuledici kamera•
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168

169

170

171

172

173

separator nә üçün tәyin edilmişdir?

Südü pasterizә etmәk üçün avadanlıqlar kompleksinin B alt sisteminә daxil olan А1ОЦМ10
südtәmizlәyici separator nә üçün tәyin edilmişdir?

Südü pasterizә etmәk üçün avadanlıqlar kompleksinin B alt sisteminә daxil olan А1ОЦМ10
südtәmizlәyici separatorunun mәhsuldarlığı nә qәdәrdir? (L∕san)

Şәkildә göstәrilmiş А1БДК2,5 universal hava seperatorunda 3 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir

Südü pasterizә etmәk üçün avadanlıqlar kompleksinin B alt sisteminә daxil olan А1ОЦМ10
südtәmizlәyici separatorunun borularının fırlanma tezliyi nәqәdәrdir?(〖dәq〗^(1))

Südü pasterizә etmәk üçün avadanlıqlar kompleksinin B alt sisteminә daxil olan А1ОЦМ10
südtәmizlәyici separatorunun borularının maksimal diametri nә qәdәrdir (mm)

Şәkildә göstәrilmiş А1БДК2,5 universal hava seperatorunda 4 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir

südü soyutmaq
suyu qızdırmaq
südü mexaniki qarlşıqlardan vә seliklәrdәn tәmizlәmәk•
suyu soyutmaq
südü qızdırmaq

südü mexaniki qarlşıqlardan vә seliklәrdәn tәmizlәmәk•
südü soyutmaq
suyu qızdırmaq
südü qızdırmaq
suyu soyutmaq

15500
15000
10000•
16000
16500

ventilyator
gövdә
qәbuledici kamera
kanal•
boru

6500•
5500
4500
5000
6000

300
405•
410
310
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174

175

176

177

178

179

Südü pasterizә etmәk üçün avadanlıqlar kompleksinin B alt sisteminә daxil olan hemohenizator
nә üçün tәyin edilmişdir?

Şәkildә göstәrilmiş А1БДК2,5 universal hava seperatorunda 5 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir

Südün pasterizә edilmәsindә tәtbiq edilәn К5ОГА10 hemohenizator nә üçün tәyin edilmişdir?

Südün pasterizә edilmәsindә tәtbiq edilәn К5ОГА10 hemohenizatorunun mәhsuldarlığı nә
qәdәrdir? (L∕san)

Şәkildә göstәrilmiş А1БДК2,5 universal hava seperatorunda 6 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir

Südün pasterizә edilmәsindә tәtbiq edilәn К5ОГА10 hemohenizatorunun çarx qolunun fırlanma
tezliyi nәqәdәrdәr?( 〖dәq〗^(1))

qәbuledici kamera
ventilyator
gövdә
boru•
kanal

suyu soyutmaq
südü qızdırmaq
suyu qızdırmaq
südü soyutmaq
südün yağlı fazasını xirdalamaq•

kanal
ventilyator•
boru
gövdә
qәbuledici kamera

suyu qızdırmaq
südü soyutmaq
südü qızdırmaq
südün yağlı fazasını xirdalamaq•
suyu soyutmaq

10500
10000
9500
11500
11000•

kamera
tәmiz hava vermәk üçün kanal
tozlanmış havanı çıxarmaq üçün kanal
kanal
zaslonka•

300
360•
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181

182

183

184

185

Südün pasterizә edilmәsindә tәtbiq edilәn К5ОГА10 hemohenizatoruna daxil olan mәhsulun
temperaturu hansı hәddlәrdә dәyişir?

Şәkildә göstәrilmiş А1БДК2,5 universal hava seperatorunda 7 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir

buğda unundan çörәk istehsalının avadanlıqlar kompleksinin B alt sistemini nә üçün tәyin
edilmişdir?

Şәkildә göstәrilmiş А1БДК2,5 universal hava seperatorunda 8 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir

çörәr istehsalının avadanlıqlar kompleksinin B alt sisteminә daxil olan xәmir hazırlayan aqreqat
nә üçün tәyin olunmuşdur?

çörәr istehsalında tәtbiq edilәn И8ХГА12 aqreqatı nә üçün tәyin olunmuşdur?

•
390
380
350

45÷85•
35÷45
40÷85
45÷95
55÷75

zaslonka
tәmiz hava vermәk üçün kanal
tozlanmış havanı çıxarmaq üçün kanal
kanal
kamera•

kütlәsi 0.71.0 kg olan dairәvi çörәk pastası almaq•
undakı metal qırıntıları tutmaq
unu әlәmәk
unu üyütmәk
unu nәql etmәk

kamera
zaslonka
tәmiz hava vermәk üçün kanal
tozlanmış havanı çıxarmaq üçün kanal
kanal•

unu әlәmәk
fasilәsiz üsulla xәmir hazırlamaq•
unu üyütmәk
unu nәql etmәk
) undakı metal qırıntıları tutmaq

fasilәsiz üsulla xәmir hazırlamaq•
undakı metal qırıntıları tutmaq
unu nәql etmәk
unu әlәmәk
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187

188

189

190

191

192

Şәkildә göstәrilmiş А1БДК2,5 universal hava seperatorunda 9 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir

çörәr istehsalında tәtbiq edilәn. hansı komponendәn detallaşdırılır?

Şәkildә göstәrilmiş А1БДК2,5 universal hava seperatorunda 10 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir

çörәr istehsalında tәtbiq edilәn xәmirqarışdıran maşin nә üçün tәyin olunmuşdur?

Şәkildә göstәrilmiş А1БДК2,5 universal hava seperatorunda 10 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir

Şәkildә göstәrilmiş А1БДК2,5 universal hava seperatorunda 11 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir

çörәr istehsalında tәtbiq edilәn И8 – ХТА 1̸ xәmir yoğuran maşinda hansı işlәri görülür?

unu üyütmәk

kanal
tozlanmış havanı çıxarmaq üçün kanal•
tәmiz hava vermәk üçün kanal
zaslonka
kamera

arıdılmış yağ
su
göstәrilәnlәrin hamısı•
maye maya
duz mәhlulu

zaslonka
kanal
tәmiz hava vermәk üçün kanal•
tozlanmış havanı çıxarmaq üçün kanal
kamera

duz , su vә şәkәr qarışığini hazırlamaq
xәmir maya hazırlamaq
unu qarışdırmaq
xәmir maya vә xәmiri yoğurmaq•
su ilә unu qarışdşrmaq

kamera
zaslonka
tәmiz hava vermәk üçün kanal•
tozlanmış havanı çıxarmaq üçün kanal
kanal

şnek
pazvari qayışötürmәsi•
intiqal
elektrik mühәrriki
zәncir ötürmәsi
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193

194

195

196

197

198

Şәkildә göstәrilmiş А1БДК2,5 universal hava seperatorunda 12 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir

И8 – ХТА 1̸ xәmir yoğuran maşinın mәhsuldarlığı nә qәdәrdir? (kg∕san)

И8 – ХТА 1̸ xәmir yoğuran maşında yoğurulan xәmirin kütlәsi nә qәdәrdir? (kg)

Şәkildә göstәrilmiş А1БДК2,5 universal hava seperatorunda 13 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir

Şәkildә göstәrilmiş А1БДК2,5 universal hava seperatorunda 14 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir

Şәkildә göstәrilmiş А1БДК2,5 universal hava seperatorunda 16 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir

duz , su vә şәkәr qarışığini hazırlamaq
xәmir maya hazırlamaq
unu qarışdırmaq
su ilә unu qarışdşrmaq
xәmir maya vә xәmiri yoğurmaq•

şnek
intiqal•
pazvari qayışötürmәsi
elektrik mühәrriki
zәncir ötürmәsi

1250•
1310
1400
1300
1200

150
100•
170
180
160

şnek
pazvari qayışötürmәsi
intiqal
elektrik mühәrriki•
zәncir ötürmәsi

şnek•
intiqal
pazvari qayışötürmәsi
elektrik mühәrriki
zәncir ötürmәsi

zәncir ötürmәsi•
pazvari qayışötürmәsi
elektrik mühәrriki
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199

200

201

202

203

204

Şәkildә cilalayıcı dәyirmanda 1 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir

Şәkildә cilalayıcı dәyirmanda 2 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir

Şәkildә cilalayıcı dәyirmanda 3 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

Şәkildә cilalayıcı dәyirmanda 4 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

И8 – ХТА 1̸ xәmir yoğuran maşının kürәklәrinin fırlanma tezliyi nә qәdәrdir? ?( 〖dәq〗^(1))

çörәk istehsalının avadanlıqlar kompleksinin B alt sisteminә daxil olan xәmir ayıran maşın nә
üçün tәyin olunmuşdur?

intiqal
şnek

tormoz
şaquli val•
gövdә
boşqab
konuslu rotor

şaquli val
konuslu rotor
tormoz
boşqab
gövdә•

gövdә
şaquli val
tormoz
konuslu rotor
boşqab•

tormoz
gövdә
şaquli val
boşqab
konuslu rotor•

55
50
60
65
56.3•

xәmirә su qatmaq
xәmirә un qatmaq
xәmirdәn pәstihlәr hazırlamaq•
xәmir maya hazırlamaq
xәmir yoğurmaq
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206

207

208

209

210

211

çörәk istehsalında tәtbiq edilәn А2 – ХТН xәmir ayıran nә üçün tәtbiq edilir?

Şәkildә cilalayıcı dәyirmanda 5 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir

Şәkildә cilalayıcı dәyirmanda 6 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

çörәk istehsalında tәtbiq edilәn А2 – ХТН xәmir ayıranm maşının dәqiqәdәki mәhsuldarlığı hansı
hәddlәrdә dәyişir?

çörәk istehsalında tәtbiq edilәn А2 – ХТН xәmir ayıranm maşında pәstih hazırlanan mәmulatın
kütlәsi hansş hәddlәrdә dәyişir ? ( kg)

çörәk istehsalının avadanlıqlar kompleksinin B alt sisteminә daxil olan kündә yumrulayan maşın
nә üçün tәyin olunmuşdur?

Şәkildә cilalayıcı dәyirmanda 7 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

xәmirә un qatmaq
xәmir maya hazırlamaq
xәmirdәn pәstihlәr hazırlamaq•
xәmir yaymaq
xәmirә su qatmaq

şaquli val
tormoz•
boşqab
konuslu rotor
gövdә

ara boşluğunu tәnzimlәyәn mexanizm
әrsinli mexanizm
boru•
yığma konus
torlu örtük

30 – 50
10 – 20
60 70
20 – 80•
20 – 30

0.25÷1.12
0.2÷1.1•
0.3÷0.2
0.35÷0.25
0.4÷0.45

xәmirdәn pәstih kәsmәk
xәmir pәstahlarından kündә halına salmaq•
xәmiri yaymaq
xәmirә un qatmaq
xәmirdәn duzu ayırmaq
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213

214

215

216

217

çörәk istehsalında tәtbiq edilәn А2 – ХТН kündә yumrulayan maşın nә üçün tәtbiq edilir?

çörәk istehsalında tәtbiq edilәn А2 – ХТН kündә yumrulayan maşının dәqiqәdә mәhsuldarlığı
nәqәdәrdir ? (pәstah∕dәq)

çörәk istehsalında tәtbiq edilәn А2 – ХТН kündә yumrulayan maşınında pәstah hazırlanan
mәmulatın kütlәsi hansı hәddlәrdә dәyişir ? ( kg )

yulaf yarması istehsalının avadanlıqlar kompleksinin A alt sistemi nә üçün tәyin olunmuşdur?

yulaf yarması istehsalının avadanlıqlar kompleksinin A alt sistemindә tәtbiq edilәn titrәmә
sentrefuqası nә üçün tәtbiq edilir?

yulaf yarması istehsalında tәtbiq edilәn Р3 – БЦА titrәmә sentrefuqası nә üçün tәtbiq edilir?

boru
ara boşluğunu tәnzimlәyәn mexanizm
yığma konus
әrsinli mexanizm
torlu örtük•

xәmiri yaymaq
xәmirdәn suyu ayırmaq•
xәmirdәn duzu ayirmaq
xәmirdәn pәstih kәsmәk
xәmir pәstahlarından kündә halına salmaq

63•
58
55
50
60

0.3÷0.2
0.35÷0.25
0.4÷0.35
0.2÷1.1•
0.25÷1.11

bütov pardaxlanmış yarma almaq vә qablaşdırrılması üçün•
yarmanı qurutmaq
yarmanı nәmlәndirmәk
yarmanı üyütmәk
yarmanın qabığını nüvәdәn ayırmaq

yarmanı nәql etdirmәk
bütöv dәnlәrdәn qırıntıları ayırmaq•
yarmanı qurutmaq
yarmanı nәmlәndirmәk
yarmanı üyütmәk

yarmanı nәql etdirmәk
yarmanı qurutmaq
bütöv dәnlәrdәn qırıntıları ayırmaq•
yarmanı nәmlәndirmәk
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219

220

221

222

223

Şәkildә cilalayıcı dәyirmanda 8 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

yulaf yarması istehsalında tәtbiq edilәn Р3 – БЦА titrәmә sentrefuqasının mәhsuldarlığı hansı
hәdlәrdә dәyişir ?

yulaf yarması istehsalında tәtbiq edilәn Р3 – БЦА titrәmә separatorunun rotorunun fırlanma
tezliyi nә qәdәrdir ? ( 〖dәq〗^(1))

yulaf yarması istehsalında tәtbiq edilәn Р3 – БЦА titrәmә separatorunun vibratorunun fırlanma
tezliyi nә qәdәrdir ? ( 〖dәq〗^(1))

Şәkildә cilalayıcı dәyirmanda 9 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

yulaf yarması istehsalında tәtbiq edilәn Р3 – БЦА titrәmә separatorunun әlәkli slindrinin diametri
nә qәdәrdir? (mm)

yarmanı üyütmәk

ara boşluğunu tәnzimlәyәn mexanizm
boru
torlu örtük
yığma konus•
әrsinli mexanizm

0.6÷50.8
0.5÷0.2
0.5÷0.7
0.5÷1.0•
0.6÷1.0

500•
100
200
300
400

2500•
2000
3000
3500
4000

ara boşluğunu tәnzimlәyәn mexanizm
boru
torlu örtük
yığma konus
әrsinli mexanizm•

400
300•
200
250
350
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225

226

227

228

229

230

Şәkildә cilalayıcı dәyirmanda 11 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

yulaf yarması istehsalında tәtbiq edilәn Р3 – БЦА titrәmә separatorunun әlәkli
slindrininuzunluğu nә qәdәrdir? (mm)

yulaf yarması istehsalının avadanlıqlar kompleksinin A alt sistemindә tәtbiq edilәn hava
separatoru nә üçün tәyin olunmuşdur ?

yulaf yarması istehsalında tәtbiq edilәn А1БДК2.5 universal hava separatoru nә üçün tәyin
olunmuşdur ?

yulaf yarması istehsalında tәtbiq edilәn А1БДК2.5 universal hava separatorunun yulaf
mәhsulunun qabığının ayrılmasının mәhsuldarlığı nә qәdәrdir (kq∕saat)

Şәkildә göstәrilmiş dozatorda 2 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

yulaf yarması istehsalında tәtbiq edilәn А1БДК2 universal hava separatorunun yulaf yarmasının

ara boşluğunu tәnzimlәyәn mexanizm•
boru
torlu örtük
yığma konus
әrsinli mexanizm

550
500
700•
600
650

dәnlәri qurutmaq
bütöv dәnlәri qabığından ayırmaq üçün•
dәnlәri nәql etdirmәk üçün
qabıqları nәql etdirmәk üçün
dәnlәri nәmlәndirmәk üçün

dәnlәri qurutmaq
dәnlәri nәql etdirmәk üçün
bütöv dәnlәri qabığından ayırmaq üçün•
qabıqları nәql etdirmәk üçün
dәnlәri nәmlәndirmәk üçün

3000
2000
1000
1500•
2500

aşağı disk
rulon kağız qoymaq üçün qurğu
pәstahı verәn qurğu•
paket formalaşdırıcı qurğu
slindr
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232

233

234

235

236

ayırılmasında mәhsuldarlıqı nә qәdәrdir ? (kq∕saat)

yulaf yarması istehsalında tәtbiq edilәn А1БДК2 universal hava separatorunun vintilyatorunun
rotorunun diametri nә qәdәrdir? (mm)

yulaf yarması istehsalında tәtbiq edilәn А1БДК2 universal hava separatorunun vintilyatorunun
rotorunun fırlanma tezliyi nә qәdәrdir nә qәdәrdir? ( 〖dәq〗^(1))

yulaf yarması istehsalında tәtbiq edilәn yargenli maşın nә üçün tәyin olunmuşdur?

yulaf yarması istehsalında tәtbiq edilәn yargenli maşının qabıq mәhsullarının sortlara ayırmada
mәhsuldarlığı nә qәdәrdir ? (kq∕saat)

Şәkildә göstәrilmiş dozatorda 4 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

yulaf yarması istehsalında tәtbiq edilәn yargenli maşının yarma mәhsullarının sortlara ayırmada
mәhsuldarlığı nә qәdәrdir ? (kq∕saat)

3000
2000
1000
1500
2500•

200•
50
100
150
300

500
750•
700
650
600

yulafın qabiqdan çıxmış vә çıxmamış dәnlәrini birlikdә nәql etdirmәk•
yulafın qabiqdan çıxmış dәnlәri, qabiqdan çıxmayanlardan ayırmaq
yulafın qabiqdan çıxmış dәnlәri, qabiqdan çıxmayanlarla qarışdırmaq
yulafın qabiqdan çıxmış dәnlәrini nәql etdirmәk
yulafın qabiqdan çıxmamış dәnlәrini nәql etdirmәk

2500
1000
2600•
1500
2000

aşağı disk
rulon kağız qoymaq üçün qurğu
pәstahı verәn qurğu
paket formalaşdırıcı qurğu
slindr•
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Şәkildә göstәrilmiş dozatorda 5 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

yulaf yarması istehsalında tәtbiq edilәn yargenli maşınının sortlara ayırma kuzovunun rәqsi
hәrәkәtinin tezliyi nә qәdәrdir? ( 〖dәq〗^(1))

Şәkildә göstәrilmiş dozatorda 6 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir

RTP1922M, R1682M markalı kәlәf maşınlarında m hәrfi nәyi göstәrir?

R2603 markalı kәlәf maşınlarında neçә qayışlı dartıcı cihazdan istifadә olunur?

Burumluluq istiqamәtinә görә neçә yerә bölünür?

1500
1000
2000
4000•
2500

paket formalaşdırıcı qurğu
slindr
aşağı disk•
rulon kağız qoymaq üçün qurğu
pәstahı verәn qurğu

250
50
200
150
100•

qarışdırıcı
slindr•
üst disk
bunker
kәsici

maşının neçәnci dәfә modellәşmәsini•
A) maşını
B) kәlәfi
C) ipliyi
maşının neçәnci dәfә modellәşmәsini
lifi

5
1•
2
3
4

6
2•
3
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Şәkildә göstәrilmiş dozatorda 7 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

R2603 kәlәf maşınında emal olunan kәlәfin 1 metrindәki burulmaların sayı neçәdir?

RTP1922M markalı kәlәf maşınında emal olunan kәlәfin 1 metrindәki burulmaların sayı
neçәdir?

Şәkildә göstәrilmiş dozatorda 8 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

RTP1922M kәlәf maşınlarında iylәr dәqiqәdә neçә dövr edir?

Xәtti sıxlığı 1821430 teks olan kәlәf istehsalı üçün hansı markalı maşından istifadә edilir?

Şәkildә göstәrilmiş dozatorda 9 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

4
5

qarışdırıcı
slindr
üst disk•
bunker
kәsici

4050
1520
2025
2530
3035•

20120•
10100
15110
20115
25125

slindr
üst disk
bunker•
kәsici
qarışdırıcı

6001000•
A) 300400
B) 350450
C) 400500
D) 400550

RT1323
A) RTP1922M
R1925•
R1682M
R2603
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251

252

253

254

255

365Sistemin operator modeli nәdәn tәşkil olunur?

Altsistemlәrin funksiyası hansı funksiyaları tәyin edir?

Texnoloji axının funksiyası hansı funksiyları tәyin edir?

Şәkildә göstәrilmiş dozatorda 10 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

Texnoloji axın sistem kimi aşağıda göstәrilәnlәrin hansılarından tәşkil olunur?

Texnoloji sistemin elementi kimi nә qәbul edilir.

qarışdırıcı
slindr
üst disk
bunker
kәsici•

qarşılıqlı әlaqәdә olan elementlәrin cәmindәn
qarşılıqlı әlaqәdә olan elementlәrdәn•
qarşılıqlı әlaqәdә olan elementlәrin nisbәtindәn
qarşılıqlı әlaqәdә olan elementlәrin hasilindәn
qarşılıqlı әlaqәdә olan elementlәrin fәrqindәn

su sәrfini
Texnoloji әmәliyyatları•
texnoloji maşınlarının işinin
enerji sәrfini
buxar sәrfini

informasiya vә enerji funksiyasını
ayrıayrı alt sistemlәrin funksiyasını•
texnoloji maşınların funksiyasını
informasiya funksiyasını
enerji funksiyasını

qarışdırıcı•
slindr
üst disk
bunker
kәsici

icra edici üzvülәrdәn vә pәstahlardan
alt sistemlәrdәn
әmәliyyatlardam
әmәliyyatlar elementlәri olan alt sistemlәrdәn•
icraedici üzvülәrәdn

fizikikimyәvi proses
texnoloji әmәliyyat•
fiziki proses
kimyәvi proses
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Şәkildә göstәrilmiş dozatorda 11 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

Texnoloji sistemin girişinә hansı axınlar daxil olur?

P665M2 markalı әyirici maşınlarında üzüklü lövhәnin qalxma hündürlüyü neçә mmdir?

Şәkildә göstәrilmiş dozatorda 12 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

PU665M2 әyrici maşınlarında üzüklü lövhәnin qalxma hündürlüyü neçә mmdir?

PU665M2 әyirici maşını neçә tәrәlidir?

Şәkildә göstәrilmiş dozatorda 13 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir

mexaniki proses

vint
içi boş val•
şaquli val
diyircәklәr
kopyor

maddәlәr vә enerji
maddәlәr,enerji vә mәlumat•
maddәlәr vә mәlumat
enerji vә mәlumat
ancaq mәlumat

180•
A) 140
B) 145
C) 150
D) 160

vint
içi boş val
şaquli val•
diyircәklәr
kopyor

125
A) 105
B) 110
C) 115
120•

5
1
2•
3
4
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Xәtti sıxlığı 125435 teks olan kәlәf istehsalı üçün hansı markalı kәlәf maşınlardan istifadә
olunur?

P662M2, P4665M2, P765M, P835M markalı әyirici maşınlarda P hәrfi nәyi göstәrir?

Şәkildә göstәrilmiş dozatorda 15 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir

P665M2, P4665M2, P765M, P835M markalı әyirici maşınlarında 66,76,83 rәqәmlәri nәyi
göstәrir?

PU665M2 markalı әyirici maşınlarında U hәrfi nәyi göstәrir?

Şәkildә göstәrilmiş dozatorda 16 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir

vint
içi boş val
şaquli val
diyircәklәr•
kopyor

RT1323•
A) RTP1922M
B) R1925
C) R1682M
D) R2603

maşının uzunluğu
әyriciliyi•
dartılmanı
qırılmanı
burulmanı

vint•
içi boş val
şaquli val
diyircәklә
kopyor

emal edilәn sapın uzunluğunu
A) maşının uzunluğunu
B) maşının enini
C) maşının hündürlüyünü
liflәr arası mәsafәni•

yun әyrilmәsini
A) әriş әyrilmәsini
arğac әyrilmәsini•
kәlәf әyrilmәsini
lif әyrilmәsini

paketin çәkilmәsi•
paketin üstünün kәsilmәsi
paketin sәviyyәsinin düzlәndirilmәsi
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P665M2 markalı әyirici maşınlarında neçә nömrәli әriş ipliyi emal edilir?

PU665M2 әyirici maşınlarında neçә nömrәli arğac ipliyi emal edilir?

Şәkildә göstәrilmiş dozatorda 18 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir

Şәkildә göstәrilmiş dozatorda 19 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir

Şәkildә göstәrilmiş dozatorda 20 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

Şәkildә göstәrilmiş T1XP2A72 universal aqreqatında 2 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

paketin üstünün qatlanması
zay paketin itәlәnmәsi

A) 55155
70175
65170•
C) 65165
B) 60160

10170•
20180
25185
15175
A) 5160

zay paketin itәlәnmәsi
paketin üstünün kәsilmәsi
paketin üstünün qatlanması
paketin çәkilmәsi
paketin sәviyyәsinin düzlәndirilmәsi•

paketin çәkilmәsi
zay paketin itәlәnmәsi
paketin üstünün kәsilmәsi
paketin üstünün qatlanması•
paketin sәviyyәsinin düzlәndirilmәsi

zay paketin itәlәnmәsi
paketin üstünün kәsilmәsi•
paketin üstünün qatlanması
paketin sәviyyәsinin düzlәndirilmәsi
paketin çәkilmәsi

Intiqal valı
Aralıq seksiya
Şaquli seksiya
Aparıcı ulduzcuq•
Alın seksiyası
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Şәkildә göstәrilmiş T1XP2A72 universal aqreqatında 3 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir

Şәkildә göstәrilmiş T1XP2A72 universal aqreqatında 4 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir

Şәkildә göstәrilmiş T1XP2A72 universal aqreqatında 5 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir

Şәkildә göstәrilmiş T1XP2A72 universal aqreqatında 6 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir

Şәkildә göstәrilmiş T1XP2A72 universal aqreqatında 7 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

Şәkildә göstәrilmiş T1XP2A72 universal aqreqatında 8 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir

Şәkildә göstәrilmiş T1XP2A72 universal aqreqatında 9 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir

Aparıcı ulduzcuq
Alın seksiyası
Aralıq seksiya
Intiqal valı•
Şaquli seksiya

Şaquli seksiya
Aralıq seksiya
Intiqal valı
Alın seksiyası•
Aparıcı ulduzcuq

Aralıq seksiya•
Aparıcı ulduzcuq
Şaquli seksiya
Intiqal valı
Alın seksiyası

Gәrginlik verәn stansiya
kondensioner
sonuncu seleksiya
Dartqı zәnciri•
döndürücü ulduzcuq

sonuncu seleksiya•
Dartqı zәnciri
Gәrginlik verәn stansiya
döndürücü ulduzcuq
kondensioner

Dartqı zәnciri
kondensioner•
Gәrginlik verәn stansiya
döndürücü ulduzcuq
sonuncu seleksiya
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P665M2 markalı әyirici maşınında neçә silindrli dartıcı cihadan istifadә olunur?

P665M2 markalıә әyirici maşınında neçә qayışlı dartıcı cihazdan istifadә olunur?

P665M2 markalıә әyirici maşınında neçә qayışlı dartıcı cihazdan istifadә olunur?

PU665M2 әyirici maşınında neçә silindrli dartıcı cihazdan istifadә olunur?

Kәlәf vә ya da ipliyi burum vermәkdә mәqsәd nәdir?

Şәkildә göstәrilmiş T1XP2A72 universal aqreqatında 10 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir

Gәrginlik verәn stansiya
Dartqı zәnciri
sonuncu seleksiya
kondensioner
döndürücü ulduzcuq•

5
1
2
3•
4

5
1•
2
3
4

5
1•
2
3
4

5
1
2
3•
4

ipliyi qalınlaşdırmaq
A) ipliyi uzatmaq
B) ipliyi qısaltmaq
ipliyә möhkәmlik vermәk•
ipliyi sıxlaşdırmaq

Gәrginlik verәn stansiya•
Dartqı zәnciri
sonuncu seleksiya
kondensioner
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BD200 iysiz әyirici maşınında 200 rәqәmi nәyi göstәrir?

corab vә әlcәk istehsal edәn maşınlar hansı istehsalat sahәsinә aiddir.

Şәkildә göstәrilmiş T1XP2A72 universal aqreqatında 11 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

Proseslәrin dәqiqliyinin vә dayanaqlılığının analizinә әsaslanaraq texnoloji axının idarә edilmәsi
üçün nәdәn istifadә edilir

Şәkildә göstәrilmiş T1XP2A72 universal aqreqatında 12 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir

Texnoloji sistemlәrin tәdricәn işdәn dayanmaların sәbәblәrini göstәrin

Şәkildә göstәrilmiş T1XP2A72 universal aqreqatında 13 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

döndürücü ulduzcuq

sarğıların sayını
A) iylәrin sayını
kameraların sayını•
sapların sayını
dartıcı cihazların sayını

trikotaj istehsalatı•
A) pambığın ilkin emalı istehasatına
B) әyricilik istehsalatına
C) toxuculuq istehsalatına
D) boyaqbәzәk istehsalatına

intiqalın mühәrriki
işә qoşan mexanizm•
istiqamәtlәndiricilәr
idarә etmә mәntәqәsi
beşik

tıxaclardan
keyfiyyәtә nәzarәt kartından•
keyfiyyәt lentindәn
idarәetmә düymәsindәn
şablonlardan

intiqalın mühәrriki
işә qoşan mexanizm
istiqamәtlәndiricilәr•
idarә etmә mәntәqәsi
beşik

proseslәrin tәnzimlәnmәsi pozulduqda vә işçi üzvülәrdә texnoloji tullantılar yığıldıqda
proseslәrin tәnzimlәnmәsi pozulduqda, istilik mübadilәsi aparatlarının sәthlәrindә çöküntülәr yığıldıqda,
maşının işçi üzvülәrindә texnoloji tullantılar yığıldıqda

•
proseslәrin tәnzimlәnmәsi pozulduqda
istilik mübadilәsi aparatlarının sәthlәrindә çöküntülәr yığıldıqda
işçi üzvülәrdә texnoloji tullantılar yığıldıqda
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Şәkildә göstәrilmiş T1XP2A72 universal aqreqatında 14 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir

.

Şәkildә göstәrilmiş ПСХ25 Tunelli çörәkbişirәn sobada 2 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

.

..

.

intiqalın mühәrriki
işә qoşan mexanizm
istiqamәtlәndiricilәr
idarә etmә mәntәqәsi•
beşik

intiqalın mühәrriki
işә qoşan mexanizm
istiqamәtlәndiricilәr
idarә etmә mәntәqәsi
beşik•

C altsistemin fәaliyyәt göstәrmәsinin stabilliyini•
B altsistemin C altsisteminә nәzәrәn şәrti stabilliyi
A alt sistemiin C vә B alt sisteminә nәzәrәn şәrti stabilliyi
A alt sistemiin C alt sisteminә nәzәrәn şәrti stabilliyini
A alt sistemiin B alt sisteminә nәzәrәn şәrti stabilliyini

alışdırıcı
bitişmә kamerası
kameranı qızdırmaq üçün yuxarı kanal•
metallik kanal
tәnzimlәyici kran

alt sistemiin C alt sisteminә nәzәrәn şәrti stabilliyini
C altsistemin fәaliyyәt göstәrmәsinin stabilliyini
B altsistemin C altsisteminә nәzәrәn şәrti stabilliyi•
A alt sistemiin C vә B alt sisteminә nәzәrәn şәrti stabilliyi

mövcud sistemin dayanmadan işlәmәsi ehtimalı•
cari tәmirdәn sonra sistemin dayanmadan işlәmәsi ehtimalı
orta tәmirdәn sonra sistemin dayanmadan işlәmәsi ehtimalı
layihәlәndirilәn sistemin dayanmadan işlәmәsi ehtimalı
modernlәşdirilmiş sistemin dayanmadan işlәmәsi ehtimalını
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Texnoloji sistemlәrin birdәnbirә işdәn dayanmalarının sәbәblәrini göstәrin

Şәkildә göstәrilmiş qabıq çıxaran dәyirman da 5 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir?

Hazırlıq әmsalı üçün yazılmış ifadәnin hansı doğrudur ?

Şәkildә göstәrilmiş şnekli BCCШ20Д axıdıcıda 1 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir?

,

C altsistemin fәaliyyәt göstәrmәsinin stabilliyini
A alt sistemiin B alt sisteminә nәzәrәn şәrti stabilliyini
A alt sistemiin C alt sisteminә nәzәrәn şәrti stabilliyini
A alt sistemiin C vә B alt sisteminә nәzәrәn şәrti stabilliyi•
B altsistemin C altsisteminә nәzәrәn şәrti stabilliyi

ilkin xam malın parametlәrinin normadan artıq meyillәndikdә,sexdә mikroklimatın dәyişmәsi,xidmәt edәn
personal texnoloji intizamı kobud pozduqda

•
ilkin xam malın parametrlәrinin normadan artıq meyillәndikdә
sexdә mikroklimat dәyişdikdә vә xidmәt edәn personal texnoloji intizamı kobud pozduqda
xidmәt edәn personal texnoloji intizami kobud pozduqda
sexdә mikloklimatın dәyişmәsi

tәrpәnәn disk
tәrpәnmәz disk
intiqal valı•
çıxış borusu
qidalandırıcı qurğu

,,,,,•
,

,,

,,,

,,,,

intiqal
bunker•
şnek
baraban
çәrçivә

işdәn dayanmaya kimi orta müddәti ilә bәrpa vaxtının orta qiymәtinin cәmi
işdәn dayanmaya kimi orta iş müddәti•
bәrpa vaxtının orta qiymәti
ümumi boş dayanmalar
bәrpa vaxtının yazısı
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Elementlәrinin etibarlılığı ardıcıl birlәşdirilmiş texnoloji sistemin işdәn dayanmadan işlәmәsi
ehtimalını tәyin etmәk üçün yazılmış P_(T.i) (t)=∏_(i=1)^(i=k)▒P_i (t) ifadәsindә k parametri nәyi
ifadә edir?

modernlәşdirilmiş sistemin dayanmadan işlәmәsi ehtimalını•
mövcud sistemin dayanmadan işlәmәsi ehtimalı
layihәlәndirilәn sistemin dayanmadan işlәmәsi ehtimalı
tәmirdәn sonra sistemin dayanmadan işlәmәsi ehtimalı
cari tәmirdәn sonra sistemin dayanmadan işlәmәsi ehtimalı

işdәn dayanmaya kimi orta iş müddәti
bәrpa vaxtının yazısı
işdәn dayanmaya kimi orta müddәti ilә bәrpa vaxtının orta qiymәtinin cәmi
ümumi boş dayanmalar
bәrpa vaxtının orta qiymәti•

.....

.

..

...•

....

....

.•

..

...

,

texnoloji sistemin alt sistemlәrinin sayını•
tәtbiq edilәn ötürmәlәrin növünü
tәtbiq edilәn ötürmәlәrin sayını
texnoloji sistemdә tәtbiq edilәn elektrik mühәrriklәr sayını
texnoloji sistemin tәnzimlәyәn qurğuların sayını
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Avadanlığın ixtisaslaşma dәrәcәsi artdıqda,eyni zamanda emala mәruz qalan mәhsulun miqdarını
tәyin etmәk üçün yazılmış ifadәnin hansı doğrudur. i maşınların sayı.

Etibarlılığın artırılması әmsalı üçün yazılmış ifadәnin hansı doğrudur?

Xәttin kompanovkası hansı prinsipial mәsәlәlәrin hәllinә әsaslanmalıdır?

Axın xәtlәrinin yaradılması üçün neçә әsas üsul vardır?

.

.

.,

,.

,,

h

.•

...•

.....

,

,,

,,,,

xәtti sahәlәrә ayrılmasına
texnoloji prosesin optimal variantının tәyin olunmasına
göstәrilәn bütün mәsәlәlәrin hәllinә•
maşınların nәqliyyat sistemlәrinin seçilmәsinә
axınların sayının hesablanmasına

1
3•
2
4
5

..

,.,

.,
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320

321

xәttin istifadә әmsalı üçün yazılmış ifadәnin hansı doğrudur?

Xәttin erqonimik tәlәblәrә cavab vermәsi üçün aşağıda göstәrilәnlәrin hansı tәmin olunmalıdır

Xәttin fәaliyyәt göstәrmәsinin keyfiyyәti hansı amillәrdәn asılıdır?

Sınaqların keçirilmәsi zamanı hansı әsas xarakteristikalar tәşkilatimetodik sәnәdlәrdә öz әksini
tapmalıdır

Xәttin funksional xüsusiyyәtlәrini hansılar xarakterizә edir?

Xәttin avadanlıqlarının tәhlükәsizliyinә qoyulan tәlәblәr vә normalara nә ilә tәyin edilir?

...

.•

.

..

...•

....

insanın işçi hәrәkәtlәrinin sürәti
yuxarıda göstәrilәnlәrin hamısı•
fәhlәnin әl ilә tutma qabiliyyәti
fәhlәnn işçi vәziyyәti
sahәlәrә işçinin әlinin çatması

c) Zәrәrsizliyindәn
e) Yuxarıda göstәrilәnlәrin hamısından•
a) Tәyinatının texnikiistismar göstәricilәrindәn
d) Erqonomikliyindәn vә estetikasından
Tәhlükәsizlik göstәricilәrindәn

sınağın mәqsәdi
yuxarıda göstәrilәnlәrin hamısı•
tәcrübәnin aparılma şәraiti
aparılan tәcrübәlәrin növü
aparılan tәcrübәlәrin ardıcıllığı

c) Material sәrfi
d) Enerji vә әmәk resursları ilә
yuxarıda göstәrilәnlәrin hamısı ilә•
a) Mәhsuldarlığı
әndazә ölçülәri

istehsalat sanitariyası ilә
yuxarıda göstәrilәnlәrin hamısı ilә•
tәhlükәsizlik haqqında dövlәt standartalrı sistemi vә istehsal sanitariyası ilә
әmәyin tәhlükәsizliyinә dair sahә normativ sәnәdlәri ilә
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Avadanlığın istismarı zamanı hansı vasitәlәrin tәtbiq edilmәsi vacibdir?

Artıq yüklәnmәdәn qәzaların qarşısını almaq üçün hansı mühafizә vәzifәlәri tәtbiq edilir?

Texnoloji prosesin tәşkili zamanı xәttin maşın vә aparatları hansı sanitar qaydaalrı tәlәblәrinә
cavab vermәlidir?

Konstruksiyanın unifikasiyası hansı siyahıların qısaldılmasına imkan verir?

Xәtdә sazlama vә tәmirbәrpa işlәrinin yerinә yetirilmәsi hansı prinsiplәrә әsaslanır?

Hesabat sәnәdi olan sınağın protokolunda hansı mәlumatlar öz әksini tapmalıdır?

Xәttin mexaniki sınağı zamanı hansı mexaniki amillәr öyrәnilir?

tәhlükәsizlik haqqında dövlәt standartlar sistemi ilә

yuxarıda göstәrilәnlәrin hamısı•
a) Mühafizә
b) Mexaniklәşdirmә
c) Avtomatlaşdırma
d) Mәsafәdәn nәzarәt vә idarәetmә

yuxarıda göstәrilәnlәrin hamısı•
qoruyucu muftalar
gedişә mәhdudiyyәt qoyanlar
kәsilәn ştiftlәr
qoruyucu muftalar vә kәsilәn ştiftlәr

yuxarıda göstәrilәnlәrin hamısına•
titrәmәyә
sәsküyә
tozsuzluğa
istiliyә,soyuqluğa

alәtlәrin
istismar materiallarının
yuxarıda göstәricilәrin hamısını•
yoxlayıcı materialların
bәrkidici mәmulatların

xәttә yaxınlaşma imkanın olmasına
yuxarıda göstәricilәrin hamısına•
xәttin detalalrının bәrpa olunmasına
xәttin hissәlәrinin asanlıqla sökülmәsimi
xәttә nәzarәt edilmәsi

sınaq nәmliyi haqda mәlumat
yuxarıda göstәricilәrin hamısı•
sınaq şәraiti
tәtbiq edilәn vasitәlәr
tәtbiq edilәn üsullar

tәzyiqlәr
surәtlәr
göstәrilәnlәrin hamısı•
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Xәttin yaradılması zamanı patent axtarışları nәdәn ibarәtdir?

Xәttin texnoloji sınağı zamanı hansı texnoloji amillәrin avadanlıqlara tәsiri öyrәnilir?

Xәttin texnoloji sınağı zamanı maşının işçi üzvülәri hansı materiallarda qarşılıqlı әlaqәdә olur?

Texniki hәllin sәviyyәsini qiymәtlәndirilmәsinin hansı mәrhәlәlәri vardır?

Texniki hәllin yeniliyi hansı dövlәtlәrin fondlarında yoxlanılmalıdır

Kimlәr patent tәmizliyinin ekspertizasını apara bilәr?

Xәttin müәyyәnedici sınağını kimlәr hәyata keçirir

•
ara boşluqları
yerdәyişmәlәr

yeni xәttin patent qabiliyyәtinin ekspertizasından
yaradılan xәttin texniki sәviyyәsinin qiymәtlәndirilmәsindәn
göstәrilәnlәrin hamısı•
yaradılan xәtdәki avadanlıqların texniki sәviyyәsinin qiymәtlәndirilmәsindәn
yeni xәttin patent tәmizliyinin ekspertizasından

nәmlik
temperatura
göstәrilәnlәrin hamısı•
emal edilәn mәhsulun mexaniki xüsusiyyәtlәri
emal edilәn mәhsulun struktur xüsusiyyәtlәri

göstәrilәnlәrin hamısı ilә•
xam malla
yarım fabrikatla
mәhsulla
xammal vә yarımfabrikatla

göstәrilәnlәrin bütün mәrhәlәlәri•
mәnbәyin sәrbәst elementlәrinin siyahısının tәrtibi
dünyada әldә olunmuş sәviyyәyә çatmaq üçün etalonun seçilmәsi
qiymәtlәndirilәn mәnbәyin elementlәrini etalonun elementlәri
qiymәtlәndirilәn mәnbәydә etalondan fәrqli olmayan anoloji elementlәrin tәyin edilmәsi

Böyük Britaniya
Fransa
göstәrilәnlәrin hamısı•
Rusiya
ABŞ

layihәlәndirәnlәr
texnoloqlar
konstruktorlar
göstәrilәnlәrin hamısı•
bilavasitә mәnbәyi işlәyәnlәr

xәtti istismar edәnlәr
xәtti işlәyәnlәr
xәtti hazırlayanalar
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Xәttin nәzarәt sınağını kimlәr aparır?

Layihәqabağı axtarış nәticәsindә yığılmış materiallar әsasında sifarişçinin hansı ilkin tәlәblәri
işlәnilir?

Xәttin istismar zamanı qüsurların әmәlәgәlmә sәbәblәri hansılardır?

Layihәkonstruktor sәnәdlәrinin işlәnmәsindә kimlәr iştirak edir

Xәttin texnikiiqtisadi göstәricilәri nә ilә xarakterizә edilir?

Xәttin texnoloji layihәlәndirilmәsinin mәsәlәlәri hansılardır?

Xәttin qәbul sınağını kimlәr aparır

xәtti işlәyәnlәr vә hazırlayanlar
göstәrilәnlәrin hamısı•

hazırlayanlar
xüsusi yaradılmış komissiya•
işlәyәnlәr
işlәyәnlәr vә hazırlayanlar
istismar edәnlәr

yeni xәttin yaradılmasının texnikiiqtisadi әsaslandırılması
xәttin tәyinatı vә tәtbiq sahәsi
yeni nәsl texnoloji xәttin işlәnmәsinin mәqsәdi vә tәyinatı
xәttin texniki xarakteristikası vә parametrlәri
göstәrilәnlәrin hamısı•

yuxarıda göstәrilәnlәrin hamısı•
avadanlığın köhnәlmәsi
avadanlığın yeyilmәsi
istismarının düzgün tәşkil edilmәmәs
istifadә edilәn xam malın xüsusiyyәtlәrinin dәyişmәsi

göstәrilәnlәrin hamısı•
texnoloqlar
konstruktorları
maşınqayırmalar
tәdqiqatlar

mәhsuldarlıqla
göstәricilәrin hamısı ilә•
material tutumu
etibarlılığı
istilik enerji resurslarında sәrfi

texnoloji prosesin strukturasını vә parametrlәrini nәzәri әsaslandırılması
aralıq mәhsulların keyfiyyәtinә nәzarәt metodlarının işlәnmәsi
göstәrilәnlәrin hamısı•
ilkin xammalın keyfiyyәtinә nәzarәt metodlarının işlәnmәsi
texnoloji proseslәrin strukturasını vә parametrlәrini eksperimentlәrlә әsaslandırılması

xüsusi yaradılmış komissiya•
işlәyәnlәr
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Xәttin texniki layihәlәndirilmәsinin mәsәlәlәri hansılardır.

xәtti qәbul edәn komissiya hansı mәsәlәlәri hәll etmәlidir

Xәttin layihәlәndirilmәsi üçün texniki tapşırıq hansı bölmәlәrdәn ibarәtdir?

Xәttin başa çatdırılması işlәrinә sәbәb nәdir?

Texniki tәlәblәr bölmәsindә hansı mәlumatlar olmalıdır

Xәttin etibarlılıq tәlәblәri göstәricilәrinә hansılar aiddir?

Xәttin başa çatdırılması hansı әmәliyyatlardan ibarәtdir?

layihәlәndirilәnlәr
hazırlayanlar
istismarçılar

kinematik hesabatların aparılması
göstәrilәnlәrin hamısı•
möhkәmlik hesabatlarının aparılması
xәttin tәrkib hissәlәrinin konstruktiv quruluşunun prinsipial sxeminin işlәnmәsi
xәttin quruluşunun prinsipial sxeminin işlәnmәsi

texniki tapşırığın tәlәblәrinә uyğun gәlmәsinә
konstruktor sәnәdlәrinin komplektliliyinә
xәttin istehsalata qәbul edilmәsi•
xәttin istehsalata qәbul edilmәmәsi
standartın tәlәblәrinә uyğun gәlmәsinә

xәttә nәzarәt vә qәbulu qaydaları
göstәrilәnlәrin hamısı•
xәttin adı vә tәtbiq sahәsi
işlәnmәsinin mәqsәdi vә tәyinatı
texniki tәlәblәr vә iqtisadi göstәricilәr

prototiplә müqayisәdә xәttin istismar şәraitinin dәyişmәsi
göstәrilәnlәrin hamısı•
qәbul edilmiş texnoloji hәllin sәhv olması
qәbul edilmiş texniki hәllәrin köhnәlmәsi
vaxt vә vasitәlәrin çatışmamazlığı

göstәrilәnlәrin hamısı•
xәttin әsas tәrkib hissәlәrinin adları,miqdarı vә tәyinatı
xәttin әsas texniki parametrlәri
xәttin etibarlılığına qoyulan tәlәblәr
estetik vә erqonomik tәlәblәr

göstәrilәnlәrin hamısı•
işdәn dayanmadam işlәmәsi
saxlanılması
uzunömürlülük
tәmirәyararlılıq

müәyyinedici sınağın keçirilmәsi
işdәn dayanmaların xarakterinin analizi
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Xәttin uzunömürlülüyü hansı tәlәblәrә aiddir?

Xәttin tәmirәyararlığı hansı tәlәblәrә aiddir?

Xәttin mәnimsәnilmәsindә hansı işә salmasazlama işlәrini yerinә yetirmәk lazımdır?

Xәttin saxlanılması hansı tәlәblәrә aiddir?

xәttin istismar sәnәdlәri kompleksinә nәlәr daxildir?

Xәttin işdәn dayanmadan işlәmәsi hansı tәlәblәrә aiddir?

03Aşağıda göstәrilәnlәrdәn hansı texniki layihәlәndirmәyә aid deyil?

işdәn dayanmalar sәbәb olan qüsurların aşkar edilmәsi
göstәrilәn bütün әmәliyyatlardan•

erqonomik
etibarlılıq•
patent tәmizliyinә
tәhlükәsizlik
estetik

etibarlılıq•
erqonomik
patent tәmizliyi
estetik
tәhlükәsizlik

göstәrilәnlәrin hamısını•
avadanlığın tәftişini
ayrıayrı mexanizmlәrin fәrdi sınağını
xәttin kompleks sınağını
xәttitәhvilqәbulu üçün sınağı

erqonomik
estetik
tәhlükәsizlik
etibarlılıq•
patent tәmizliyi

texniki izahat yazısı
xәttin pasportu
göstәrilәnlәrin hamısını•
formulyar
istismar qaydaları

tәhlükәsizlik
estetik
patent tәmizliyi
erqonomik
etibarlılıq•

texnoloji proseslәrinin strukturunun nәzәri әsaslandırılması•
qüvvә hesabatlarının aparılması
möhkәmlik hesabatlarının aparılması
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358

359

360

361

362

363

Aşağıda göstәrilәnlәrdәn hansı texniki layihәlәndirmәdә yerinә yetirilmir?

Aşağıda göstәrilәnlәrdәn hansı texniki layihәlәndirmәdә aparılmır?

Xәttin yoxlanması zamanı nәlәri yoxlayırlar?

Aşağıda göstәrilәnlәrdәn hansı texniki layihәlәndirmәdә baxılmır?

Xәttin tәrkib hissәlәrinin fәrdi sınağında hansı sınaqlar keçirilir?

Aşağıda göstәrilәnlәrdәn hansı texnoloji layihәlәndirmә mәsәlәlәrinә aid deyil?

Aşağıda göstәrilәnlәrdәn hansı texoloji layihәlәndirmә mәsәlәlәrinә aid deyil?

xәttin tәrkib hissәlәrinin konstruktiv quruluşunun uşlәnmәsi
xәttin quruluşunun prinsipial sxeminin işlәnmәsi

xәttin quruluşunun prinsipial sxeminin işlәnmәsi
xәttin tәrkib hissәlәrinin konstruktiv quruluşunun işlәnmәsi
qüvvә hesabatlarının aparılması
möhkәmlik hesabatlarının aparılması
texnoloji proseslәrin strukturunun tәcrübәlәrdә әsaslandırılması•

ilkin xam malın keyfiyyәtinә nәzarәt metodlarının işlәnmәsi•
qüvvә hesabatlarının aparılması
möhkәmlik hesabatlarının aparılması
xәttin quruluşunun prinsipial sxeminin işlәnmәsi
texnoloji proseslәrin strukturunun tәcrübәlәrdә әsaslandırılması

yığılmış mexanizmlәrin komplektliliyini
yastıqlarda yağlayıcı materialların olmasını
göstәrilәnlәrin hamısını•
detalların qarşılıqlı vәziyyәtini
bütün düyünlәrin vә mexanizmlәrin etibarlı bәrkidilmәsini

möhkәmlik hesabatlarının aparılması
texnoloji proseslәrin strukturunun tәcrübәlәrdә әsaslandırılması
xәttin quruluşunun prinsipial sxeminin işlәnmәsi
aralıq mәhsulların keyfiyyәtinә nәzarәt metodlarının işlәnmәsi•
qüvvә hesabatlarının aparılması

göstәrilәnlәrin hamısını•
mexaniki
texnoloji
müәyyәn edilir
nәzarәt

ilkin xam malın keyfiyyәtinә nәzarәt metodlarının işlәnmәsi
möhkәmlik hesabatlarının aparılması•
texnoloji proseslәrin parametrlәrinin eksperimental әsaslandırılması
texnoloji proseslәrin parametrlәrinin nәzәri әsaslandırılması
hazır mәhsulun keyfiyyәtinә nәzarәt metodlarının işlәn

hazır mәhsulun keyfiyyәtinә nәzarәt metodlarının işlәnmәsi
xәttin quruluşunun prinsipial sxeminin işlәnmәsi•
texnoloji proseslәrin parametrlәrinin eksperimental әsaslandırılması
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366

367

368

369

370

Aşağıda göstәrilәnlәrdәn hansı texoloji layihәlәndirmә mәsәlәlәrinә aid deyil?

Planlı texniki xidmәt vә tәmir sisteminә nәlәr daxildir?

Xәttin avadanlıqlarına baxışda hansı mәsәlәlәr hәll edilir?

SVR1 Dartıcı cihazı neçә silindrlidir?

VVR1 Dartıcı cihazı neçә silindrlidir?

LAT503 lent maşınında lent yığılan qabın tutumu nә qәdәrdir?

Müasir lent maşınlarının buraxılış sürәti nә qәdәrdir?

texnoloji proseslәrin parametrlәrinin nәzәri әsaslandırılması
ilkin xam malın keyfiyyәtinә nәzarәt metodlarının işlәnmәsi

texnoloji proseslәrin parametrlәrinin eksperimental әsaslandırılması
hazır mәhsulun keyfiyyәtinә nәzarәt metodlarının işlәnmәsi
ilkin xam malın keyfiyyәtinә nәzarәt metodlarının işlәnmәsi
texnoloji proseslәrin parametrlәrinin nәzәri әsaslandırılması
xәttin tәrkib hissәlәrinin konstruktiv quruluşunun prinsipial sxemi•

avadanlığı texniki xidmәt vә tәmir qaydalarının tәtbiq edilmәsi
göstәrilәnlәrin hamısı•
tәmir işlәrinin dәyәrini qiymәtlәndirmәk
tәmirin növlәrinә görә işlәrin siyahısının tutulmasını
Avadanlığın pasportlaşdırılması vә onun uşu vaxtının qeydә alınması

göstәrilәnlәrin hamısı•
detalların yeyilmәsinin vәziyyәtini qiymәtlәndirmәk
bәrkidici detalalrın vәziyyәtini yoxlamaq
yastıqların,yağlanma sisteminin vәziyyәtini yoxlamaq
növbәti tәmirin mahiyyәtini dәyişdirmәk

4
1
2
3
5•

5
1
2
3
4•

18
14
12
16•
20

300350 m/dәq
200250 m/dәq
500550 m/dәq

•
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372

373

374

375

376

377

Müasir pambıq әyriciliyindә lentin toplanması vә dartılması üçün neçә keçidli sürәtli lent
maşınları tәtbiq olunur?

Yeni darayıcı maşınların lent yığıcı mexanizmin qabının tutumu neçә kqdır?

Yeni yaradılmış darayıcı maşınlarda lent yığılan qabın hündürlüyü neçә metr olur?

Çıxarıcı daraq dәqiqәdә neçә rәqsi hәrәkәt edir?

Kiçik qabaritli darayıcı maşının saatlıq mәhsuldarlığı tәcrübәdә % neçә kq olur?

Uzunluğu 30 mm olan lent hissәlәrinin qeyribәrabәrlik norması neçә % olmalıdır?

Darayıcı maşında daranmanın keyfiyyәti nә ilә qiymәtlәndirilir?

350500 m/dәq•
250300 m/dәq

34 keçidli
45 keçidli
1 keçidli
12 keçidli
23 keçidli•

9 kq
12 kq•
11 kq
10 kq
8 kq

5
1•
2
3
4

12001500•
11001200
10001100
12001300
1500 2000

3540 kq/saat
510 kq/saat
1025 kq/saat•
2530 kq/saat
3035 kq/saat

4%
1%
2%•
3%
5%

Çıxarıcı barabandan çıxarılan bir qram daranmaya düşәn qüsurların sayı ilә•
Baş barabandan, çıxarıcı barabana ötürülәn bir qram pambığa düşәn qüsurların sayı ilә
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379

380

381

382

383

384

Darayıcı maşından alınan lentin qeyribәrabәrlik norması neçә % olur?

Darayıcı maşında baş barabanla, qәbuledici baraban arasındakı ara boşluğu neçә mm olur?

Darayıcı maşında çıxarıcı daraqla çıxarıcı baraban arasındakı ara boşluğu neçә mm olur?

Baş barabanla çıxarıcı baraban arasındakı ara boşluğu neçә mm olur?

Baş barabanla şlyapa arasındakı ara boşluğu neçә mm olur?

Yeni darayıcı maşınlarda lent yığılan qabın tutumu nә qәdәr olur?

Qәbuledici baraban pambığı tәqrib daramaqla neçә % qarışıq zibillәrdәn vә qeyriqüsurlardan
tәmizlәyir?

Qәbuledici barabandan baş barabana ötürülәn liflәrә düşәn qüsurların sayı ilә
Maşından çıxan lentin bir qramına düşәn qüsurların sayı ilә
İşçi valiklә qәbuledici baraban arasındakı daranmada bir qram lifә düşәn qüsurların sayı ilә

2,53,1%
1,11,2%
2,12,3%
1,32,0%•
2,32,4%

0.21
0.1
0.15
0.18•
0.2

0.3
0.1
0.15
0.2
0.25•

0.25
0.1
0.15
0.125•
0.2

0,30,35
0,10,15
0,150,12
0,20,25•
0,250,3

14 kq
8 kq
10 kq
12 kq•
13 kq

7075%
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385

386

387

388

389

390

391

Qәbuledici barabanın qarniturasının dişlәri tәrәfindәn qısa, ölü vә yetişmәyәn liflәr necә tutulur?

Müasir sürәtli darayıcı maşınlarda qәbuledici barabanların dәqiqәdәki dövrlәr sayı nә qәdәrdir?

ÇMD4 maşını hansı növ pambıq liflәrini emal etmәk üçün nәzәrdә tutulur?

ÇMM4503M markalı darayıcı maşınında 3M nәyi göstәrir?

ÇMM4503M markalı darayıcı maşınında 450 rәqәmi konstruksitv cәhәtdәn nәyi göstәrir?

ÇMM4503M markalı darayıcı maşınında 450 rәqәmi texnoloji cәhәtdәn nәyi göstәrir?

ÇMM4503M markalı darayıcı maşınlarda ikinci M hәrfi nәyi göstәrir?

4050%
5060%•
6065%
6570%

Pis
Yaxşı
Әla
Zәif•
Normal

15001800
1001100
12001500•
13001400
14001600

33/ 3434/35
28/2934/35•
38/39/39/40
37/3838/39
35/3636/37

Mexanizmi
Xolstun uzunluğunu
Lentin uzunluğunu
Maşının 3cü dәfә modellәşmәsini•
Maşını

Lent yığıcının valının diametrini
Valın diametrini
Lent yığıcı mexanizmin üst tarelkasının diametrini
Lent yığıcı mexanizmin alt tarelkasının diametrini•
Dişli çarxın diametrini

Oxlovun diametrini
Emal olunan liin diametrini
Emal olunan xolstun diametrini•
Alınan lentin diametrini
Valın diametrini

Materialı
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393

394

395

396

397

398

ÇMM4503M markalı darayıcı maşınlarda birinci M hәrfi nәyi göstәrir?

ÇMM4503M markalı darayıcı maşınlarda Ç hәrfi nәyi göstәrir?

Kard darayacı maşınlarda işçi valikin sәthi hansı qarnitura ilә örtülür?

Kiçik qabaritli kard darayıcı maşınlarda şlyapalar hansı qarnitura ilә ölçülür?

Kiçik qabaritli şlyapalı darayıcı maşınlarda baş baraban hansı qarnitur ilә örtülür?

ÇMD4 kard darayıcı maşınlarda neçә baş baraban var?

ÇMM4503M kiçik qabaritli darayıcı maşınlarda neçә qәbuledici baraban var?

Mexanizmi
Maşını
Maşının kiçik qabaritli olmasını•
Mismarı

Mismarı
Mexanizmi
Maşını•
Mәmulatı
Materialı

Açılmanı
Daranmanı•
Çırpılmanı
Sarınmanı
Yığılmanı

Elastiki qarnitura ilә
Mismarlı qarnitura ilә
İynәli qarnitura ilә•
Mişarlı qarnitura ilә
Bütöv metaliki qarnitura ilә

elastiki qarnitura ilә
mismarlı qarnitura ilә
mişarlı qarnitura ilә
iynәli qarnitura ilә•
bütöv metaliki mişarlı qarnitura ilә

ağac lövhәli qarnitura ilә
iynәli qarnitura ilә
bütöv metaliki mişarlı qarnitura ilә•
mismarlı qarnitura ilә
elastiki qarnitura ilә

5
1
2•
3
4

5
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400

401

402

403

404

Kiçik qabaritli darayıcı maşınlarda üzәrinә iynәli qarnitur çәkilmiş şlyapalar polotnosundakı
şlyapalardan neçәsi eyni vaxtda texnoloji prosesdә iştirak edir?

Kiçik qabaritli maşınlarda üzәrinә iynәli qarnitur çәkilmiş şlyapalar polotnosu neçә şlyapadan
ibarәtdir?

Xolstun alınmasında yaranan qüsurların sayı neçәdir?

Adi qabaritli ÇM 450, ÇMS 450, ÇM50 vә s. maşınlarda baş barabanın diametri neçә mmdir?

Kiçik qabaritli darayıcı maşınlarda ÇMM4504, ÇMD4 vә s. baş barabanın diametri neçә mm
dir?

Kard darayıcı maşınları qabarit ölçülәrinә görә neçә yerә bölünür?

1
2•
3
4

28
20
22
24•
26

80
60
66
70
74•

5•
1
2
3
4

1350 mm
1150 mm
1200 mm
1274 m•
1300 mm

750 mm
650 mm
600 mm
662 mm•
710 mm

5
1
2•
3
4
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406

407

408

409

410

411

Hansı pambığı emulsiyalaşdırmaq mәqsәdә uyğundur?

Pambığın yağlanmasında mәqsәd nәdәn ibarәtdir?

İkinci növ iplik üçün xolstun daxili qeyri – bәrabәrliyi neçә % tәşkil edir?

Birinci növ iplik üçün xolstun daxili qeyri – bәrabәrliyi neçә % tәşkil edir?

Әla növ iplik üçün xolstun daxili qeyri – bәrabәrliyi neçә % tәşkil edir?

Xolst hansı mexanizm ilә fırlanır?

Xolstun çәkisinә, uzunluğuna vә onun qalınlığına nәzarәt etmәk üçün hansı mexanizmdәn istifadә
olunur?

pis nәmliyә malik olan pambığı
nәmliyi çox olan pambığı
nәmliyi az olan pambığı•
orta nәmliyә malik olan pambığı
normal nәmlikli pambığı

onun emalı prosesindә üzvü maddәlәrin artmasını tәmin etmәk
onun emalı prosesindә üzvü maddәlәrin azalmasını tәmin etmәk
onun emalı prosesindә üzvü maddәlәrin itkisinin qarşısının alınmasını tәmin etmәk•
onun emalı prosesini yaxşılaşdırmaq
onun emalı prosesini pislәşdirmәk

1,8 %
1 %
1,2 %
1,3 %
1,5 %•

2,5 %
1 %
1,2 %•
1, 5 %
2,0 %

5 %
1 %•
2 %
3 %
4 %

xolst sarıyıcı mexanizm ilә•
bıçaqlı baraban mexanizm ilә
çırpıcı mexanizm ilә
pedal tәnzimlәyici mexanizm ilә
şәbәkәli baraban mexanizm ilә

pedal tәnzimlәyici mexanizmdәn•
şәbәkәli baraban mexanizmdәn
xolst sarıyıcı mexanizmdәn
bıçaqlı baraban mexanizmdәn
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413

414

415

416

417

418

3 lövhәli mişarlı çırpıcı mexanizm çırpıcı aqreqatın hansı seksiyasında quraşdırılır?

3 lövhәli çırpıcı mexanizm çırpıcı aqreqatın hansı seksiyasında quraşdırılır?

TO – 16 – 450 markalı bir prosesli çırpıcı maşında 450  rәqәmi nәyi göstәrir?

TO – 16 – 450 markalı bir prosesli çırpıcı maşında 16 rәqәmi nәyi göstәrir?

TO – 16 – 450 markalı bir prosesli çırpıcı maşında O hәrfi nәyi göstәrir?

TO16450 bir prosesli çırpıcı maşında T hәrfi nәyi göstәrir?

Yarım kobud vә ya yarım zәrif çırpılmada hansı mexanizmdәn istifadә olunur?

çırpıcı mexanizmdәn

5
3•
2
1
4

5
1
2•
3
4

Xolstun qalınlığını
Xolstun diametrin•
Xolstun enini
Xolstun uzunluğunu
Xolstun hündürlüyünü

Xolstun sıxlığını
Xolstun uzunluğunu
Xolstun hündürlüyünü
Xolstun enini
Xolstun çәkisini•

Maşının hündürlüyünü
Maşının sayını
Maşının bir prosesli olmasını•
Maşının uzunluğunu
Maşının enini

boşaldılmanı
qarışdırmanı•
çırpılmanı
doldurmanı
yüklәmәni

3 lövhәli gәrişdirici mexanizmdәn
3 lövhәli çırpıcı mexanizmdәn
3 lövhәli iynәli çırpıcı mexanizmdәn•
3 lövhәli mişarlı çırpıcı mexanizmdәn
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420

421

422

423

424

425

Zәrif çırpılmada hansı çırpıcı mexanizmdәn istifadә edilir?

Kobud çırpılmada hansı çırpıcı mexanizmdәn istifadә olunur?

Çırpıcı mexanizmlәr neçә yerә bölünür?

Bir prosesli didiciqırıcı aqreqatı neçә seksiyadan ibarәtdir?

Faktiki növlәşdirmәlәr (qarışıqlar) fabrikdә olan pambıqdan, elәcә dә növlәşdirmәnin
hazırlanması prinsipindәn asılı olaraq nәyә görә tәrtib edilir?

Pambığın növlәşdirilmәsindә birinci üç tip pambığın nәyini xarakterizә edir

İpliyin uzunluğundan vә onların möhkәmliyindәn asılı olaraq sәnayedә emal olunan pambıq neçә
tipә bölünür.

3 lövhәli mismarlı çırpıcı mexanizmdәn

3 lövhәsi qarışdırıcı mexanizmdәn
3 lövhәsi çırpıcı mexanizmdәn
3 lövhәsi mişarlı çırpıcı mexanizmdәn•
3 lövhәsi iynәli çırpıcı mexanizmdәn
3 lövhәsi mismarlı çırpıcı mexanizmdәn

3 lövhәli iynәli çırpıcı mexanizmdәn
3 lövhәli çırpıcı mexanizmdәn•
3 lövhәli qarışdırıcı mexanizmdәn
3 lövhәli mismarlı çırpıcı mexanizmdәn
3 lövhәli mişarlı çırpıcı mexanizmdәn

2
1
5
4
3•

5
1
2
3•
4

növlәşdirmәyә görә•
planlaşdırmaya görә
avadanlığın yerlәşdirilmәsinә görә
avadanlığın quraşdırılmsına görә
istehsalın emalına görә

Yarım kobud lifliyini
Nazik lifliyini
Kobud lifliyini
Zәrif lifliyini•
Orta lifliyini

6
4
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427

428

429

430

431

Xammalın qiymәti ipliyin qiymәtinin neçә faizini tәşkil edir.

Pambığın saxlanılması üçün neçә aylıq ehtiyat anbarı olmalıdır

Aparat әyiricilik sistemindә uqarlardan vә aşağı növ pambığın qalınlığı neçә teksә qәdәr iplik
almaq mümkündür.

Daraq әyilmә sistemindә zәrif lifli pambıqdan xәtti sıxlığı neçә teksdәn neçә teksә qәdәr daha
yüksәk ölçülü iplik istehsal etmәk olur.

Kard әyilmә sistemlәrindә orta lifli pambıqdan xәtti sıxlığı neçә teksdәn neçә teksә qәdәr orta
qalınlıqlı iplik istehsal olunur.

Pambıqdan ipi istifadә etmәk üçün neçә әyilmә sistemlәrindәn istifadә olunur

2
5
7•

90%
50%
70%•
60%
80 %

5
1
2
3•
4

44.2 teksә qәdәr
28.4 teksә qәdәr
29.5 teksә qәdәr
30.4 teksә qәdәr
33.3 teksә qәdәr•

70.4 teksdәn 8 teksә qәdәr
75.6 teksdәn 9 teksә qәdәr
80.3 teksdәn 10 teksә qәdәr
83.3 teksdәn 11.8 teksә qәdәrә•
84 teksdәn 12 teksә qәdәr

72.1dәn 9.8 teksә qәdәr
83.3dәn 11.8 teksә qәdәr•
85.4dәn 12.5 teksә qәdәr
86.5dәn 13.6 teksә qәdәr
75.6dәn 10.4 teksә qәdәr

1
5
4
3•
2
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433

434

435

436

437

438

SÇ02 xırda zibil tәmizlәyici maşının mәhsuldarlığı nә qәdәr olur.

PX1 iri zibil tәmizlәyici maşının mәhsuldarlığı nә qәdәr olur.

PX1 iri zibil tәmizlәyici maşının tәmizlәmә effekti necә % olur.

Xam pambığın xırda zibillәrdәn tәmizlәnmәsi üçün göstәrilәn maşınlardan hansından istifadә
olunur.

Xam pambıqdan iri zibillәrin tәmizlәnmәsi üçün göstәrilәn maşınların hansından istifadә olunur.

SÇ02 xırda zibil tәmizlәyici maşının tәmizlәmә effekti neçә faiz olur

Xam pambığın zibilliyi neçә faizdәn az olarsa emal zamanı tәmizlәyici sexin maşınların işinә
ehtiyac qalmır.

67t/saat
1012t/saat•
910t/
78t/saat
89t/saat

2,5t/saat
2t/saat
1,5t/saat•
1,0t/saat
0,5 t/saat

4550%
5560•
6065%
6570%
5055%

KV3M
2SB10
SÇ02•
ÇA1214
PX1

2SB10
SÇ02
GH1214
PX1•
KV3M

2025%
2530%
4045%•
3540%
3035%

0,8%
0,3%
0,4%

•
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440

441

442

443

444

445

Qurutmadan sonra 10,1% nәmliyi olan xam pambıq neçә % zibilliyә malik olur.

Qurutmadan әvvәl 14,2% nәmliyi olan xam pambıq neçә % zibilliyә malik olur.

Lifli materialın nömrәsinin ölçü vahidi nәdir.

Emal olunan xam pambığın xarakterindәn asılı olaraq texnoloji proses neçә variantda aparilir.

Valikli pambıq tәmizlәmә zavodlarında hәr bir bateriyada neçә cin maşını olur.

Bir bateriyalı mişarlı pambıq tәmizlәmә zavodlarında hәr bateriyada neçә cin maşını olur.

Valikli cin maşınları ilә tәhciz olunmuş valikli pambıq tәmizlәmә zavodlarında hansı növ pambıq
emal olunur.

0,5%•
0,6%

11,5%
12,4%
13,8%
13,3%•
14,5%

14,3%
11,3%
10,5%
13,6%•
13,8%

Kvat
M/san
m/qr•
Kq
Teks

1
5
4
3•
2

3 VӘ 4
12 VӘ 13
10 VӘ 12•
7 VӘ 8
5 VӘ 6

5 vә 6
1 vә 2
2 vә3•
3 vә 4
4 vә 5

orta lifli seleksiya növü
yarım kobud lifli seleksiya növü
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450

451

452

Mişarlı cinlәrlә tәhciz olunmuş mişarlı pambıq tәmizlәmә zavodlarında hansı növ pambıq emal
edilir.

Cinlәmәdәn vә әsas avadanlıqların tiplәrindәn asılı olaraq pambıq tәmizlәmә zavodları neçә yerә
bölünür.

Toxuçuluq sәnayesi neçә istehsalat sahәsini özündә birlәşdirir.

Emal olunan toxuçuluq liflәrinin vә kimyәvi sapların növündәn asılı olaraq toxuçuluq sәnayesi
neçә sahәyә bölünür.

Kapron liflәri hansı növ liflәrә aiddir

Qurutmadan әvvәl 14,2% nәmliyi olan xam pambıq neçә % zibilliyә malik olur.

. Lifli materialın nömrәsinin ölçü vahidi nәdir.

nazik lifli seleksiya növü
zәrif lifli sereksiya növü•
kobud lifli seleksiya növü

yarım kobud lifli seleksiya növü
kobud lifli seleksiya növü
orta lifli seleksiya növü•
zәrif lifli seleksiya növü
nazik lifli seleksiya növü

5
1
2•
3
4

3
1
6•
5
4

4•
1
5
2
3

kimyәvi
sintetik•
E) bitkiçilik
tәbii

13,6%•
14,3%
10,5%
11,3%
13,8%
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454

455

456

457

458

459

Emal olunan xam pambığın xarakterindәn asılı olaraq texnoloji proses neçә variantda aparilir.

Valikli pambıq tәmizlәmә zavodlarında hәr bir bateriyada neçә cin maşını olur.

Lifli materialın nömrәsinin ölçü vahidi nәdir?

Emal olunan xam pambığın xarakterindәn asılı olaraq texnoloji proses neçә variantda aparilir?

Valikli pambıq tәmizlәmә zavodlarında hәr bir bateriyada neçә cin maşını olur.

Bir bateriyalı mişarlı pambıq tәmizlәmә zavodlarında hәr bateriyada neçә cin maşını olur.

Valikli cin maşınları ilә tәhciz olunmuş valikli pambıq tәmizlәmә zavodlarında hansı növ pambıq

Kq
Teks
Kvat
m/qr•
M/san

4
5
2
1
3•

5 VӘ 6
12 VӘ 13
10 VӘ 12•
7 VӘ 8
3 VӘ 4

Teks
Kvat
M/san
Kq
m/qr•

5
2
1
3•
4

12 VӘ 13
3 vә 4
5 vә 6
7 vә 8
10 VӘ 12•

2 vә3•
5 vә 6
4 vә 5
1 vә 2
3 vә 4
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461

462

463

464

465

emal olunur.

Mişarlı cinlәrlә tәhciz olunmuş mişarlı pambıq tәmizlәmә zavodlarında hansı növ pambıq emal
edilir.

Cinlәmәdәn vә әsas avadanlıqların tiplәrindәn asılı olaraq pambıq tәmizlәmә zavodları neçә yerә
bölünür.

Toxuçuluq sәnayesi neçә istehsalat sahәsini özündә birlәşdirir.

Emal olunan toxuçuluq liflәrinin vә kimyәvi sapların növündәn asılı olaraq toxuçuluq sәnayesi
neçә sahәyә bölünür.

Kapron liflәri hansı növ liflәrә aiddir.

Bu liflәrdәn hansı daha ucuz başa gәlir

kobud lifli seleksiya növü
yarım kobud lifli seleksiya növü
nazik lifli seleksiya növü
orta lifli seleksiya növü
zәrif lifli sereksiya növü•

kobud lifli seleksiya növü
yarım kobud lifli seleksiya növü
nazik lifli seleksiya növü
orta lifli seleksiya növü•
zәrif lifli seleksiya növü

2•
3
4
1
5

3
4
5
1
6•

2
3
4•
1
5

sintetik•
kimyәvi
tәbii
süni
bitkiçilik

sintetik liflәr
kimyәvi liflәr
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468

469

470

471

472

İpliklәrin xәtti sıxlıq vahidi nә ilә ölçülür.

Әgәr iplik kimyәvi vә tәbii liflәrin qarışığından hazırlanarsa onun möhkәmliyi vә davamlığı necә
olar.

Möhkәmliyinә, yeyilmәyә davamlılığına vә başqa fizikimexaniki xassәlәrinә görә kimyәvi liflәr,
tәbii liflәrdәn necә fәrqlәnir.

Azbest liflәrinin uzunluğu neçә mmә qәdәr olur.

Bu liflәrdәn hansı oda davamlı lif adlanır.

Barama liflәri vә ya sapları tәsnifata görә hansı liflәrә aiddir.

Kәtan necә bitkidir.

tәbii liflәr
süni liflәr•
mineral liflәr

teks•
Nyuton
kq.m
kq
km

artan•
dağılan
itәn
pislәşәn
azalan

әyilmә qabiliyyәtinә görә
az olması ilә
Bәrabәr olması ilә
yüksәk olması ilә•
döyülmә qabiliyyәtinә görә

27•
15
17
19
20

Kimyәvi
sintetik
süni
azbest•
Tәbii

Mineral
sintetik
süni
tәbii•
Kimyәvi
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475

476

477

478

479

Kәtan neçә illik bitkidir.

Pambıq liflәrinin uzunluğu maksimum nә qәdәr olur (mmlә)

Tekstil liflәri neçә yerә bölünür.

Kimyәvi liflәr neçә yarım sinifә bölünür.

Kimyәvi liflәr neçә yarım sinifә bölünür.

Tәbii mәnşәli liflәr neçә cür olur.

Tekstil sәnayesi neçә sahәdәn ibarәtdir.

Kimyәvi
yabanı
Süni
mәdәni•
Sintetik

3
4
5
1•
2

25
20
40
45•
30

2•
1
5
4
3

5
1
2•
3
4

5
1
2•
3
4

4
2
1
3•
5
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481

482

483

484

485

486

Aşağıda göstәrilәnlәrin hansı tәklif mәsәlәlәrinә aid deyil?

Aşağıda göstәrilәnlәrin hansı tәklif mәsәlәlәrinә aid deyil?

Aşağıda göstәrilәnlәrin hansı tәklif mәsәlәlәrinә aid deyil?

Aşağıda göstәrilәnlәrin hansı tәklif mәsәlәlәrinә aid deyil?

Aşağıda göstәrilәnlәrin hansı tәklif mәsәlәlәrinә aid deyil?

Aşağıda göstәrilәnlәrin hansı tәklif mәsәlәlәrinә aid deyil?

Aşağıda göstәrilәnlәrin hansı tәklif mәsәlәlәrinә aid deyil?

10
5
25
20
15•

ilkin texniki tapşırığın analizi
istismar şәraiti•
kompanovka xarakteristikalarının analizi
mәhsuldarlığın analizi
dәyәrinin analizi

kompanovka xarakteristikalarının analizi
ilkin xam mala qoyulan tәlәblәr•
ilkin texniki tapşırığın analizi
dәyәrinin analizi
mәhsuldarlığın analizi

kompanovka xarakteristikalarının analizi
tәmir tәlәblәri•
dәyәrinin analizi
ilkin texniki tapşırığın analizi
mәhsuldarlığın analizi

texniki xidmәt tәlәblәri•
dәyәrinin analizi
ilkin texniki tapşırığın analizi
kompanovka xarakteristikalarının analizi
mәhsuldarlığın analizi

patent tәmizliyi•
ilkin texniki tapşırığın analizi
mәhsuldarlığın analizi
dәyәrinin analizi
kompanovka xarakteristikalarının analizi

erqonomik tәlәblәr•
kompanovka xarakteristikalarının analizi
ilkin texniki tapşırığın analizi
dәyәrinin analizi
mәhsuldarlığın analizi
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488

489

490

491

492

493

Aşağıda göstәrilәnlәrin hansı tәklif mәsәlәlәrinә aid deyil?

Aşağıda göstәrilәnlәrin hansı tәklif mәsәlәlәrinә aid deyil?

Aşağıda göstәrilәnlәrin hansı tәklif mәsәlәlәrinә aid deyil?

Aşağıda göstәrilәnlәrin hansı tәklif mәsәlәlәrinә aid deyil?

Aşağıda göstәrilәnlәrin hansı tәklif mәrhәlәlәrinә aid deyil?

Texniki tәklif mәrhәlәsindә hansı işlәr görülür?

Aşağıda göstәrilәnlәrdәn hansı texniki tapşırığın bölmәsinә aid deyil?

kompanovka xarakteristikalarının analizi
ilkin texniki tapşırığın analizi
estetik tәlәblәr•
dәyәrinin analizi
mәhsuldarlığın analizi

kompanovka xarakteristikalarının analizi
dәyәrinin analizi
әtraf mühitin mühafizәsi tәlәblәri•
ilkin texniki tapşırığın analizi
mәhsuldarlığın analizi

tәhlükәsizlik tәlәblәri•
mәhsuldarlığın analizi
kompanovka xarakteristikalarının analizi
dәyәrinin analizi
ilkin texniki tapşırığın analizi

dәyәrinin analizi
ilkin texniki tapşırığın analizi
mәhsuldarlığın analizi
kompanovka xarakteristikalarının analizi
işdәn dayanmadan işlәnmәsi•

tәmirәyararlılıq•
kompanovka xarakteristikalarının analizi
dәyәrinin analizi
mәhsuldarlığın analizi
ilkin texniki tapşırığın analizi

kompanovka xarakteristikalarının analizi
dәyәrinin analizi
uzunömürlülük•
ilkin texniki tapşırığın analizi
mәhsuldarlığın analizi

mәhsuldarlığının analiziğd) kompanovka xarakteristikalarının analizi
göstәrilәnlәrin hamısı•
ilkin texniki tapşırığı analiz edilir
dәyәrinin analizi

texniki tәlәblәr vә iqtisadi göstәricilәr

•
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Aşağıda göstәrilәnlәrdәn hansı texniki tәlәblәrә aid deyil?

Aşağıda göstәrilәnlәrdәn hansı texniki tәlәblәrә aid deyil?

Aşağıda göstәrilәnlәrdәn hansı texniki tapşırığın bölmәsinә aid deyil?

Aşağıda göstәrilәnlәrdәn hansı texoloji layihәlәndirmә mәsәlәlәrinә aid deyil?

Aşağıda göstәrilәnlәrdәn hansı texoloji layihәlәndirmә mәsәlәlәrinә aid deyil?

Aşağıda göstәrilәnlәrdәn hansı texnoloji layihәlәndirmә mәsәlәlәrinә aid deyil?

Aşağıda göstәrilәnlәrdәn hansı texniki layihәlәndirmәdә baxılmır?

sәnaye tәcrübә sınaqlarının nәticәlәrinin analizi•
xәttin adı vә tәtbiq sahәsi
xәttin işlәnmәsindә mәqsәd vә tәyinatı
xәttә nәzarәt vә qәbul qaydaları

erqonomik
layihәqabağı axtarışların nәticәlәrinin analizi•
uzunömürlülük
estetik
tәhlükәsizlik

tәhlükәsizlik
uzunömürlülük
estetik
bütün növ layihә sәnәdlәrinә baxılması zamanı qәrarların analizi•
erqonomik

xәttә nәzarәt vә qәbul qaydaları
texnoloji proseslәrin parametrlәrinin nәzәri әsaslandırılması•
xәttin adı vә tәtbiq sahәsi
xәttin işlәnmәsindә mәqsәd vә tәyinatı
texniki tәlәblәr vә iqtisadi göstәricilәr

ilkin xam malın keyfiyyәtinә nәzarәt metodlarının işlәnmәsi
texnoloji proseslәrin parametrlәrinin eksperimental әsaslandırılması
xәttin tәrkib hissәlәrinin konstruktiv quruluşunun prinsipial sxemi•
texnoloji proseslәrin parametrlәrinin nәzәri әsaslandırılması
hazır mәhsulun keyfiyyәtinә nәzarәt metodlarının işlәnmәsi

hazır mәhsulun keyfiyyәtinә nәzarәt metodlarının işlәnmәsi
xәttin quruluşunun prinsipial sxeminin işlәnmәsi.•
texnoloji proseslәrin parametrlәrinin nәzәri әsaslandırılması
texnoloji proseslәrin parametrlәrinin eksperimental әsaslandırılması
ilkin xam malın keyfiyyәtinә nәzarәt metodlarının işlәnmәsi

ilkin xam malın keyfiyyәtinә nәzarәt metodlarının işlәnmәsi
texnoloji proseslәrin parametrlәrinin eksperimental әsaslandırılması
möhkәmlik hesabatlarının aparılması.•
texnoloji proseslәrin parametrlәrinin nәzәri әsaslandırılması
hazır mәhsulun keyfiyyәtinә nәzarәt metodlarının işlәnmәsi

qüvvә hesabatlarının aparılması
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Aşağıda göstәrilәnlәrdәn hansı texniki layihәlәndirmәdә aparılmır?

Aşağıda göstәrilәnlәrdәn hansı texniki layihәlәndirmәdә yerinә yetirilmir?

03Aşağıda göstәrilәnlәrdәn hansı texniki layihәlәndirmәyә aid deyil?

Xәttin işdәn dayanmadan işlәmәsi hansı tәlәblәrә aiddir?

Xәttin saxlanılması hansı tәlәblәrә aiddir?

Xәttin uzunömürlülüyü hansı tәlәblәrә aiddir?

Xәttin etibarlılıq tәlәblәri göstәricilәrinә hansılar aiddir?

xәttin quruluşunun prinsipial sxeminin işlәnmәsi
texnoloji proseslәrin strukturunun tәcrübәlәrdә әsaslandırılması
aralıq mәhsulların keyfiyyәtinә nәzarәt metodlarının işlәnmәsi.•
möhkәmlik hesabatlarının aparılması

qüvvә hesabatlarının aparılması
texnoloji proseslәrin strukturunun tәcrübәlәrdә әsaslandırılması
xәttin quruluşunun prinsipial sxeminin işlәnmәsi
ilkin xam malın keyfiyyәtinә nәzarәt metodlarının işlәnmәsi•
möhkәmlik hesabatlarının aparılması

möhkәmlik hesabatlarının aparılması
xәttin quruluşunun prinsipial sxeminin işlәnmәsi
texnoloji proseslәrin strukturunun tәcrübәlәrdә әsaslandırılması•
xәttin tәrkib hissәlәrinin konstruktiv quruluşunun işlәnmәsi
qüvvә hesabatlarının aparılması

texnoloji proseslәrinin strukturunun nәzәri әsaslandırılması•
möhkәmlik hesabatlarının aparılması
xәttin quruluşunun prinsipial sxeminin işlәnmәsi
xәttin tәrkib hissәlәrinin konstruktiv quruluşunun uşlәnmәsi
qüvvә hesabatlarının aparılması

tәhlükәsizlik
patent tәmizliyi
etibarlılıq•
estetik
erqonomik

estetik
etibarlılıq•
tәhlükәsizlik
patent tәmizliyi
erqonomik

erqonomik
patent tәmizliyinә
etibarlılıq•
tәhlükәsizlik
estetik

işdәn dayanmadam işlәmәsi
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Texniki tәlәblәr bölmәsindә hansı mәlumatlar olmalıdır

Xәttin layihәlәndirilmәsi üçün texniki tapşırıq hansı bölmәlәrdәn ibarәtdir?

Xәttin texniki layihәlәndirilmәsinin mәsәlәlәri hansılardır.

Xәttin texnoloji layihәlәndirilmәsinin mәsәlәlәri hansılardır?

Layihәkonstruktor sәnәdlәrinin işlәnmәsindә kimlәr iştirak edir

Layihәqabağı axtarış nәticәsindә yığılmış materiallar әsasında sifarişçinin hansı ilkin tәlәblәri
işlәnilir?

Kimlәr patent tәmizliyinin ekspertizasını apara bilәr?

uzunömürlülük
saxlanılması
tәmirәyararlılıq
göstәrilәnlәrin hamısı•

xәttin әsas texniki parametrlәri
estetik vә erqonomik tәlәblәr
xәttin etibarlılığına qoyulan tәlәblәr
xәttin әsas tәrkib hissәlәrinin adları,miqdarı vә tәyinatı
göstәrilәnlәrin hamısı•

xәttin adı vә tәtbiq sahәsi
göstәrilәnlәrin hamısı•
işlәnmәsinin mәqsәdi vә tәyinatı
texniki tәlәblәr vә iqtisadi göstәricilәr
xәttә nәzarәt vә qәbulu qaydaları

göstәrilәnlәrin hamısı•
xәttin tәrkib hissәlәrinin konstruktiv quruluşunun prinsipial sxeminin işlәnmәsi
möhkәmlik hesabatlarının aparılması
kinematik hesabatların aparılması
xәttin quruluşunun prinsipial sxeminin işlәnmәsi

texnoloji prosesin strukturasını vә parametrlәrini nәzәri әsaslandırılması
aralıq mәhsulların keyfiyyәtinә nәzarәt metodlarının işlәnmәsi
göstәrilәnlәrin hamısı•
ilkin xammalın keyfiyyәtinә nәzarәt metodlarının işlәnmәsi
texnoloji proseslәrin strukturasını vә parametrlәrini eksperimentlәrlә әsaslandırılması

tәdqiqatlar
göstәrilәnlәrin hamısı•
texnoloqlar
maşınqayırmalar
konstruktorları

yeni xәttin yaradılmasının texnikiiqtisadi әsaslandırılması
xәttin tәyinatı vә tәtbiq sahәsi
yeni nәsl texnoloji xәttin işlәnmәsinin mәqsәdi vә tәyinatı
xәttin texniki xarakteristikası vә parametrlәri
göstәrilәnlәrin hamısı•
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Texniki hәllin yeniliyi hansı dövlәtlәrin fondlarında yoxlanılmalıdır?

01Texniki hәllin sәviyyәsini qiymәtlәndirilmәsinin hansı mәrhәlәlәri vardır?

Xәttin yaradılması zamanı patent axtarışları nәdәn ibarәtdir?

01Xәttin yaradılması üçün aparılan texniki tәdqiqatlar nәdәn ibarәtdir

Xәttin yaradılması üçün aparılan tәdqiqatlar nәdәn ibarәtdir?

Yeni xәttin yaradılması üçün texnikiiqtisadi әsaslandırmada,kapital qoyuluşunu hesabladıqda
hansı dәyәrlәr nәzәrә alınır.

konstruktorlar
bilavasitә mәnbәyi işlәyәnlәr
layihәlәndirәnlәr
texnoloqlar
göstәrilәnlәrin hamısı•

ABŞ
Rusiya
göstәrilәnlәrin hamısı•
Fransa
Böyük Britaniya

qiymәtlәndirilәn mәnbәydә etalondan fәrqli olmayan anoloji elementlәrin tәyin edilmәsi
dünyada әldә olunmuş sәviyyәyә çatmaq üçün etalonun seçilmәsi
mәnbәyin sәrbәst elementlәrinin siyahısının tәrtibi
qiymәtlәndirilәn mәnbәyin elementlәrini etalonun elementlәri
göstәrilәnlәrin bütün mәrhәlәlәri•

göstәrilәnlәrin hamısı•
yaradılan xәttin texniki sәviyyәsinin qiymәtlәndirilmәsindәn
yeni xәttin patent tәmizliyinin ekspertizasından
yeni xәttin patent qabiliyyәtinin ekspertizasından
yaradılan xәtdәki avadanlıqların texniki sәviyyәsinin qiymәtlәndirilmәsindәn

qurğunun analizindәn
qurğunun öyrәnilmәsindәn
göstәrilәnlәrin hamısı•
işçi üzvülәrin emal edilәn mәhsula qarşılıqlı әlaqәsinin xarakterinin öyrәnilmәsindәn
texnoloji xәttin avadanlıqlarının iş prinsiplәrinin analizindәn

texnoloji prosesin prinsiplәrini
istehsalın tәşkilinin analizindәn
göstәrilәnlәrin hamısı•
ilkin xam malın keyfiyyәtinin qiymәtlәndirilmәsindәn
ilkin xam mal hazır mәhsula çevrilmәsi üsulları

sınaq nümunәsini hazırlanması dәyәri
elmitәdqiqat işlәrinin dәyәri
göstәrilәnlәrin hamısı•
quraşdırılması
nәql etdirilmәsi
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Yeni xәttin yaradılmasının texnikiiqtisadi әsaslandırılması zamanı hansı göstәricilәr nәzәrә
alınır?

Elmi texniki informasiyanın analizi hansı sәnәdlәr әsasında aparılır?

Xәttin layihә qabağı axtarışı hansı işlәrdәn ibarәtdir.

Xәttin mәntiqi layihәlәndirilmәsi prosesindә hansı işlәr görülür?

Texnoloji prosesin parametrlәrinә hansılar aiddir?

İlkin tәlәblәri işlәdikdә nәlәr nәzәrә alınmalıdır?

Yeni xәtlәrin hazırlanması üçün onu hazırlayan zavod hansı işlәri görür?

göstәrilәnlәrin hamısı•
mәhsuldarlıq
әndazә ölçülәri
enerji sәrfi
material tutumu

göstәrilәnlәrin hamısı•
monoqrafiyalar
sorğu әmәliyyatalrı
kataloqlardan
elmi mәsәlәlәrdәn

göstәrilәnlәrin hamısı•
elmi texniki informasiyanın analizi
texniki iqtisadi әsaslandırma
texnoloji tәdqiqat
patent axtarışı

informasiya materialalrı yığılır
göstәrilәnlәrin hamısı•
qәrarlar qәbul edilir
hesabatlar aparılır
informasiya materialları analiz edilir

temperatura
göstәrilәnlәrin hamısı•
mәhsuldarlıq
prosesin sürәti
mühitin tәzyiqi

istifadә edilәn yarımfabrikatların xüsusiyyәtlәrini
göstәrilәnlәrin hamısı•
texnoloji әmәliyyatalrın ardıcıllığını
texnoloji prosesin parametrlәrini
emal edilәn xam malın xüsuyyәtlәrini

tәlәb olunan alәt vә tәrtibatlar hazırlayır
göstәrilәnlәrin hamısı•
texnoloji sәnәdlәri hazırlayır
istehsal texnologiyasını işlәyir
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Xәttin istehlakçıları hansı işlәri görürü vә tәmin edir

Xәtti hazırlayanlar hansı işlәri görür?

Xәtti işlәyәnlәr hansı işlәri görür?

Xәttin layihәlәndirilmәsi üçün sifarişli işlәyәnlәrә hansı verilәnlәr vermәlidir?

Müasir xәtlәrin yaradılmasında kimlәr iştirak edir

Texniki mәnbәylәrin ideal texniki hәllinin hansı xüsusiyyәtlәri vardır?

Yeni texniki hәllin neçә әmәliyyatı vardır?

xәttin seriyalı istehsalına başlanmasını tәşkil edir

işlәrindәn avadanlığa qoyulmuş tәlәblәri әsaslandırır
göstәrilәnlәrin hamısı•
yeni xәttin istismarının nәticәlәr haqda hazırlayanlara mәlumat verir
yeni xәttin istismarının nәticәlәr haqda işlәyәnlәrә mәlumat verir
xәttin etibarlı istismarının tәşkilinә zәmanәt verir

planlaşdırılmış hәcmdә istehsalı tәşkil edir
göstәrilәnlәrin hamısı•
avadanlığın vaxtında keyfiyyәtli istehsalını tәmin edir
konstruktor sәnәdlәrinә baxılmayanda iştirak edir
texnoloji sәnәdlәrә baxılmasında iştirak edir

sınaq nümunәsini tәrtibatdan keçilir
sifarişçinin tәlәbinә uyğun texniki tapşırıq hazırlayır
bu işdә maraqlı tәşkilatlarla razılaşdırır
sonrakı bütün konstruktor sәnәdlәrini hazırlayır
göstәrilәnlәrin hamısı•

göstәrilәnlәrin hamısı•
xәttә qoyulan ilkin tәlәblәr
xәttә olan tәlәbatı
tәqdim edilmiş texniki tapşırığı dәqiqlәşdirir
xәttin sınaq nümunәsinin işlәyәnlә virlikdә qәbul edilir.

göstәrilәnlәrin hamısı•
layihә konstruktor tәşkilatları
elmi tәdqiqat tәşkilatları
maşınqayırma tәşkilatları
istehlakçı sahә müәssisәlәri

göstәrilәnlәrin hamısı•
texniki mәnbәyin emalı müddәti sıfra yaxınlaşır
texniki mәnbәyin vә onun әsas elementlәrinin kütlәsi vә ölçülәri sıfra yaxınlaşır
texniki mәnbәyin tәmiz kütlәsi emal edilәn mәhsulun kütlәsindәn azdır
Texniki mәnbәyin ölçülәri emal edilәn vә yaxud nәqletdirilәn mәnbәyin ölçülәrinә yaxınlaşır

10
6
8
4

•
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Yeni texniki hәllin neçә mәrhәlәsi vardır?

Qurğuların parametrik әalmәtlәri hansılardır?

Qurğuların tәrkibinin elementlәri hansılardır

İkinci növ qurğulara nәlәr aiddir?

Xәttin qәbul sınağını kimlәr aparır?

xәtti qәbul edәn komissiya hansı mәsәlәlәri hәll etmәlidir.

xәtti qәbul edәn komissiya hansı mәsәlәlәri hәll etmәlidir.

11•

10
5
3
8
11•

göstәrilәnlәrin hamısı•
hәndәsi ölçülәri
kütlәsi
sürәti,texnolojiliyi
mәhsuldarlığı,etibarlılığı

göstәrilәnlәrin hamısı•
detallar
düyünlәr
mexanizmlәr
detallar, düyünlәr

cihazlar,elektrik sxemlәri
aqreqatlar
texnoloji xәttlәr
mexanizmlәr,düyünlәr
göstәrilәnlәrin hamısı•

layihәlәndirilәnlәr
xüsusi yaradılmış komissiya•
işlәyәnlәr
istismarçılar
hazırlayanlar

standartın tәlәblәrinә uyğun gәlmәsinә
xәttin istehsalata qәbul edilmәsi•
xәttin istehsalata qәbul edilmәmәsi
texniki tapşırığın tәlәblәrinә uyğun gәlmәsinә
konstruktor sәnәdlәrinin komplektliliyinә

xәttin istehsalata qәbul edilmәmәsi
xәttin istehsalata qәbul edilmәsi•
konstruktor sәnәdlәrinin komplektliliyinә
texniki tapşırığın tәlәblәrinә uyğun gәlmәsinә
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Xәttin başa çatdırılması işlәrinә sәbәb nәdir?

Xәttin başa çatdırılması hansı әmәliyyatlardan ibarәtdir?

Xәttin mәnimsәnilmәsindә hansı işә salmasazlama işlәrini yerinә yetirmәk lazımdır?

01 xәttin istismar sәnәdlәri kompleksinә nәlәr daxildir?

Xәttin yoxlanması zamanı nәlәri yoxlayırlar?

Xәttin tәrkib hissәlәrinin fәrdi sınağında hansı sınaqlar keçirilir?

Planlı texniki xidmәt vә tәmir sisteminә nәlәr daxildir?

standartın tәlәblәrinә uyğun gәlmәsinә

prototiplә müqayisәdә xәttin istismar şәraitinin dәyişmәsi
vaxt vә vasitәlәrin çatışmamazlığı
göstәrilәnlәrin hamısı•
qәbul edilmiş texnoloji hәllin sәhv olması
qәbul edilmiş texniki hәllәrin köhnәlmәsi

göstәrilәn bütün әmәliyyatlardan•
müәyyinedici sınağın keçirilmәsi
işdәn dayanmaların xarakterinin analizi
işdәn dayanmalar sәbәb olan qüsurların aşkar edilmәsi

xәttitәhvilqәbulu üçün sınağı
ayrıayrı mexanizmlәrin fәrdi sınağını
avadanlığın tәftişini
xәttin kompleks sınağını
göstәrilәnlәrin hamısını•

göstәrilәnlәrin hamısını•
xәttin pasportu
istismar qaydaları
texniki izahat yazısı
formulyar

yastıqlarda yağlayıcı materialların olmasını
detalların qarşılıqlı vәziyyәtini
yığılmış mexanizmlәrin komplektliliyini
bütün düyünlәrin vә mexanizmlәrin etibarlı bәrkidilmәsini
göstәrilәnlәrin hamısını•

nәzarәt
mexaniki
texnoloji
müәyyәn edilir
göstәrilәnlәrin hamısını•

tәmir işlәrinin dәyәrini qiymәtlәndirmәk
Avadanlığın pasportlaşdırılması vә onun uşu vaxtının qeydә alınması
avadanlığı texniki xidmәt vә tәmir qaydalarının tәtbiq edilmәsi
tәmirin növlәrinә görә işlәrin siyahısının tutulmasını
göstәrilәnlәrin hamısı•
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Xәttin avadanlıqlarına baxışda hansı mәsәlәlәr hәll edilir?

Texniki xidmәtdә nәlәr hәyata keçirilir?

Texnoloji prosesin pozulması zamanı nәlәr dәyişir?

Xәtlәrin birdәnbirә işdәn dayanmalarını tәdqiq etdikdә hәllәri yerinә yetirirlәr?

Avadanlığın cari tәmiri әsaslı tәmirin neçә faizini tәşkil edir?

Avadanlığın orta tәmiri әsaslı tәmirin neçә faizini tәşkil edir?

Avadanlığın cari tәmiri әsaslı tәmirin neçә faizini tәşkil edir?

•

göstәrilәnlәrin hamısı•
detalların yeyilmәsinin vәziyyәtini qiymәtlәndirmәk
bәrkidici detalalrın vәziyyәtini yoxlamaq
yastıqların,yağlanma sisteminin vәziyyәtini yoxlamaq
növbәti tәmirin mahiyyәtini dәyişdirmәk

avadanlığın vәziyyәti dәqiq yoxlanılır
intiqalın iş qabiliyyәti yoxlanılır
kiçik qüsurların aradan qaldırılması
maşına tәsir edәn texnoloji yükә nәzarәt edilmәsi
göstәrilәnlәrin hamısı•

göstәrilәnlәrin hamısı•
emal edilәn yarımfabrikatların özlülüyü
emal edilәn yarımfabrikatların axıcılılığı
emal edilәn yarımfabrikatların möhkәmliliyi
emal edilәn yarımfabrikatların әrimә temperaturu

göstәrilәnlәrin hamısı•
sәbәbini aydınlaşdırırlar
günahkarlar müәyyәn edilir
avadanlığın iş qabiliyyәtini bәrpa etmәk üçün işlәrin növü tәyin edilir
avadanlığın iş qabiliyyәtini bәrpa etmәk üçün xәtlәri hesablayırlar

45
25•
30
35
40

45
25
30
50•
40

45
25•
30
35
40
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Avadanlığın orta tәmiri әsaslı tәmirin neçә faizini tәşkil edir?

Avadanlığın sazlanması zamanı hansı әsas әmәliyyatlar yerinә yetirilir?

Texnoloji xәttin inkişaf qanununu bilәrәk nәlәri düzgün tәşkil etmәk olar?

Qurğu dedikdә nә başa düşülür?

Birinci növ qurğulara nәlәr aiddir?

İkinci növ qurğulara nәlәr aiddir?

Qurğuların tәrkibinin elementlәri hansılardır

45
25
30
50•
40

göstәrilәnlәrin hamısı yerinә yetirilir•
nasazlıqların sәbәbi müәyyәnlәşdirilir
çatışmamazlıqlar aradan qaldırılır
buraxılan mәhsulun çeşidi dәyişdikdә yenidәn sazlanma
xidmәt edәn personala texniki yardım göstәrilir

göstәrilәnlәrin hamısını•
layihәlәndirmәni
konstruksiya etmәni
hazırlanmasını
quraşdırılmasını vә istismarını

göstәrilәnlәrin hamısı•
texnoloji xәtt
maşın
mexanizm
әmәk alәti

göstәrilәnlәrin hamısı•
әmәk alәtlәri
tәrtibatlar
hazır mәmulatlar0
alәtlәr

göstәrilәnlәrin hamıs•
texnoloji xәttlәr
aqreqatlar
mexanizmlәr,düyünlәr
cihazlar,elektrik sxemlәri

göstәrilәnlәrin hamısı•
detallar
düyünlәr
mexanizmlәr
detallar, düyünlәr
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Qurğuların parametrik әalmәtlәri hansılardır?

Yeni texniki hәllin neçә mәrhәlәsi vardır? a)5 c)10 b))11 d)8 e)3

Yeni texniki hәllin neçә әmәliyyatı vardır?

Texniki mәnbәylәrin ideal texniki hәllinin hansı xüsusiyyәtlәri vardır?

Müasir xәtlәrin yaradılmasında kimlәr iştirak edir

Xәttin layihәlәndirilmәsi üçün sifarişli işlәyәnlәrә hansı verilәnlәr vermәlidir?

Xәtti işlәyәnlәr hansı işlәri görür?

göstәrilәnlәrin hamısı•
hәndәsi ölçülәri
kütlәsi
sürәti,texnolojiliyi
mәhsuldarlığı,etibarlılığı

3
5
10
11•
8

4
6
10
11•
8

göstәrilәnlәrin hamısı•
Texniki mәnbәyin ölçülәri emal edilәn vә yaxud nәqletdirilәn mәnbәyin ölçülәrinә yaxınlaşır
texniki mәnbәyin tәmiz kütlәsi emal edilәn mәhsulun kütlәsindәn azdır
texniki mәnbәyin vә onun әsas elementlәrinin kütlәsi vә ölçülәri sıfra yaxınlaşır
texniki mәnbәyin emalı müddәti sıfra yaxınlaşır

göstәrilәnlәrin hamısı•
elmi tәdqiqat tәşkilatları
layihә konstruktor tәşkilatları
maşınqayırma tәşkilatları
istehlakçı sahә müәssisәlәri

göstәrilәnlәrin hamısı•
xәttә qoyulan ilkin tәlәblәr
xәttә olan tәlәbatı
tәqdim edilmiş texniki tapşırığı dәqiqlәşdirir
xәttin sınaq nümunәsinin işlәyәnlә virlikdә qәbul edilir.

sifarişçinin tәlәbinә uyğun texniki tapşırıq hazırlayır
bu işdә maraqlı tәşkilatlarla razılaşdırır
sonrakı bütün konstruktor sәnәdlәrini hazırlayır
sınaq nümunәsini tәrtibatdan keçilir
göstәrilәnlәrin hamısı•
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Xәtti hazırlayanlar hansı işlәri görür?

Xәttin istehlakçıları hansı işlәri görürü vә tәmin edir

Yeni xәtlәrin hazırlanması üçün onu hazırlayan zavod hansı işlәri görür?

İlkin tәlәblәri işlәdikdә nәlәr nәzәrә alınmalıdır?

Texnoloji prosesin parametrlәrinә hansılar aiddir?

Xәttin mәntiqi layihәlәndirilmәsi prosesindә hansı işlәr görülür?

Xәttin layihә qabağı axtarışı hansı işlәrdәn ibarәtdir.

•

göstәrilәnlәrin hamısı•
avadanlığın vaxtında keyfiyyәtli istehsalını tәmin edir
konstruktor sәnәdlәrinә baxılmayanda iştirak edir
texnoloji sәnәdlәrә baxılmasında iştirak edir
planlaşdırılmış hәcmdә istehsalı tәşkil edir

göstәrilәnlәrin hamısı•
işlәrindәn avadanlığa qoyulmuş tәlәblәri әsaslandırır
xәttin etibarlı istismarının tәşkilinә zәmanәt verir
yeni xәttin istismarının nәticәlәr haqda işlәyәnlәrә mәlumat verir
yeni xәttin istismarının nәticәlәr haqda hazırlayanlara mәlumat verir

göstәrilәnlәrin hamısı•
texnoloji sәnәdlәri hazırlayır
istehsal texnologiyasını işlәyir
xәttin seriyalı istehsalına başlanmasını tәşkil edir
tәlәb olunan alәt vә tәrtibatlar hazırlayır

göstәrilәnlәrin hamısı•
texnoloji әmәliyyatalrın ardıcıllığını
texnoloji prosesin parametrlәrini
emal edilәn xam malın xüsuyyәtlәrini
istifadә edilәn yarımfabrikatların xüsusiyyәtlәrini

göstәrilәnlәrin hamısı•
temperatura
mühitin tәzyiqi
prosesin sürәti
mәhsuldarlıq

göstәrilәnlәrin hamısı•
informasiya materialalrı yığılır
informasiya materialları analiz edilir
hesabatlar aparılır
qәrarlar qәbul edilir

göstәrilәnlәrin hamısı•
elmi texniki informasiyanın analizi
texniki iqtisadi әsaslandırma
texnoloji tәdqiqat
patent axtarışı
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Elmi texniki informasiyanın analizi hansı sәnәdlәr әsasında aparılır?

Yeni xәttin yaradılmasının texnikiiqtisadi әsaslandırılması zamanı hansı göstәricilәr nәzәrә
alınır?

Yeni xәttin yaradılması üçün texnikiiqtisadi әsaslandırmada,kapital qoyuluşunu hesabladıqda
hansı dәyәrlәr nәzәrә alınır.

. Xәttin yaradılması üçün aparılan tәdqiqatlar nәdәn ibarәtdir?

01Xәttin yaradılması üçün aparılan texniki tәdqiqatlar nәdәn ibarәtdir

Xәttin yaradılması zamanı patent axtarışları nәdәn ibarәtdir?

01Texniki hәllin sәviyyәsini qiymәtlәndirilmәsinin hansı mәrhәlәlәri vardır?

göstәrilәnlәrin hamısı•
monoqrafiyalar
sorğu әmәliyyatalrı
kataloqlardan
elmi mәsәlәlәrdәn

göstәrilәnlәrin hamısı•
mәhsuldarlıq
әndazә ölçülәri
enerji sәrfi
material tutumu

göstәrilәnlәrin hamısı•
elmitәdqiqat işlәrinin dәyәri
sınaq nümunәsini hazırlanması dәyәri
nәql etdirilmәsi
quraşdırılması

göstәrilәnlәrin hamısı•
istehsalın tәşkilinin analizindәn
texnoloji prosesin prinsiplәrini
ilkin xam mal hazır mәhsula çevrilmәsi üsulları
ilkin xam malın keyfiyyәtinin qiymәtlәndirilmәsindәn

göstәrilәnlәrin hamısı•
qurğunun öyrәnilmәsindәn
qurğunun analizindәn
texnoloji xәttin avadanlıqlarının iş prinsiplәrinin analizindәn
işçi üzvülәrin emal edilәn mәhsula qarşılıqlı әlaqәsinin xarakterinin öyrәnilmәsindәn

göstәrilәnlәrin hamısı•
yaradılan xәttin texniki sәviyyәsinin qiymәtlәndirilmәsindәn
yeni xәttin patent qabiliyyәtinin ekspertizasından
yeni xәttin patent tәmizliyinin ekspertizasından
yaradılan xәtdәki avadanlıqların texniki sәviyyәsinin qiymәtlәndirilmәsindәn

göstәrilәnlәrin bütün mәrhәlәlәri•
mәnbәyin sәrbәst elementlәrinin siyahısının tәrtibi
dünyada әldә olunmuş sәviyyәyә çatmaq üçün etalonun seçilmәsi
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Texniki hәllin yeniliyi hansı dövlәtlәrin fondlarında yoxlanılmalıdır?

Kimlәr patent tәmizliyinin ekspertizasını apara bilәr?

Layihәqabağı axtarış nәticәsindә yığılmış materiallar әsasında sifarişçinin hansı ilkin tәlәblәri
işlәnilir?

Texnoloji vә nәqliyyat proseslәrinin kombinasiyası neçә sinif әmәliyyatalrın formalaşmasına
sәbәb olur?

I sinif әmәliyyatlarda kütlәnin texnoloji emalı nә zaman yerinә yetirilir?

Texnoloji sistemin inkişafı prosesi qrafikindә ikinci mәrhәlәdә (2ci sahә) texnoloji sistem necә
inkişaf edir.

Texnoloji sistemin inkişafı prosesi qrafikindә üçüncü mәrhәlәdә (3cü sahә) texnoloji sistem necә

qiymәtlәndirilәn mәnbәyin elementlәrini etalonun elementlәri
qiymәtlәndirilәn mәnbәydә etalondan fәrqli olmayan anoloji elementlәrin tәyin edilmәsi

Rusiya
Fransa
Böyük Britaniya
ABŞ
göstәrilәnlәrin hamısı•

texnoloqlar
konstruktorlar
göstәrilәnlәrin hamısı•
bilavasitә mәnbәyi işlәyәnlәr
layihәlәndirәnlәr

xәttin texniki xarakteristikası vә parametrlәri
göstәrilәnlәrin hamısı•
yeni nәsl texnoloji xәttin işlәnmәsinin mәqsәdi vә tәyinatı
xәttin tәyinatı vә tәtbiq sahәsi
yeni xәttin yaradılmasının texnikiiqtisadi әsaslandırılması

beş
üç
iki
bir
dörd•

nәql etdirmә әmәliyyatı başa çatdıqdan sonra•
nәql etdirmә әmәliyyatı zamanı
nәql etdirmә әmәliyyatı başlanan zaman
nәql etdirmә әmәliyyatı orta vәziyyәtindә
nәql etdirmә әmәliyyatının başlanmasına vә orta vәziyyәtdә

әldә olunmuş texniki sәviyyә uzun müddәt saxlanılır.
yavaş inkişaf edir
tez tәkmillәşir vә tez inkişaf edir•
inkişaf tempi aşağı düşür
texnoloji sistemin bu nәsli “ölür” sıradan çıxır
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inkişaf edir.

Texnoloji sistemin inkişafı prosesi qrafikindә dördüncü mәrhәlәdә (4cü sahә) texnoloji sistem
necә inkişaf edir.

Texnoloji axının yaradılması avtomatlaşdırmaya asanlıqla mәruz qalan hansı proseslәrin hәyata
keçirilmәsini nәzәrdә tutur.

Texnoloji axının yaradılması üçün tәyin edilmiş stolun rәhbәri hansı mәsәlәlәri hәll etmәlidir?

Yüksәk sәmәrәli texnoloji xәtlәrin yaradılması üçün neçә problemin sistemli aparılmasını tәlәb
edir?

Yüksәk sәmәrәli texnoloji xәtlәrin yaradılması üçün birinci problem nәdәn ibarәtdir?

Yüksәk sәmәrәli texnoloji xәtlәrin yaradılması üçün ikinci problem nәdәn ibarәtdir?

tez tәkmillәşir vә tez inkişaf edir
әldә olunmuş texniki sәviyyә uzun müddәt saxlanılır.
texnoloji sistemin bu nәsli “ölür” sıradan çıxır
inkişaf tempi aşağı düşür•
yavaş inkişaf edir

yavaş inkişaf edir
әldә olunmuş texniki sәviyyә uzun müddәt saxlanılır.
texnoloji sistemin bu nәsli “ölür” sıradan çıxır•
inkişaf tempi aşağı düşür
tez tәkmillәşir vә tez inkişaf edir

yüksәk mәhsuldarlıqla,etibarlı, kompakt, asanlıqla idarә edilәn•
yüksәk mәhsuldarlıqlı,kompakt
kompakt,asanlıqla idarә edilәn
kompakt,etibarlı
yüksәk mәhsuldarlıqlı,etibarlı

işlәnmәnin planını formalaşdırır
hәr bir işçinin yerinә yetirdiyi işi bir axında birlәşdirir
hәr bir işçinin mәsәlәsini müәyyәnlәşdirir
hәr bir işçinin yerini tәyin edir.
işlәnmәnin planını formalaşdırır, hәr bir işçinin yerini tәyin etmәli vә onun mәsәlәsini müәyyәn
etmәlidir,hәr bir işçinin yerinә yetirdiyi işi bir axında birlәşdirir.

•

beş
bir
iki
üç•
dörd

sistemin yaradılması, istismar zamanı müәyyәn sәviyyәnin saxlanılması
texnoloji sistemin yaradılması•
istismarı zamanı müәyyәn sәviyyәnin saxlanılması
sistemin inkişaf etdirilmәsi
sistemin inkişaf etdirilmәsi, sistemin yaradılması

texnoloji sistemin yaradılması
sistemin inkişaf etdirilmәsi, sistemin yaradılması
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Yüksәk sәmәrәli texnoloji xәtlәrin yaradılması üçün üçüncü problem nәdәn ibarәtdir?

Texnoloji xәtlәrin fәaliyyәt göstәrmәsinin dayanaqlılığını artırmaq üçün әsasәn neçә üsul tәtbiq
edilir

Maşınqayırmada neçә növ mәhsuldarlıqdan istifadә edilir.

Hәr bir növ istehsalat üçün texnoloji proseslәr sistemi yaratdıqda hansı mәrhәlәlәr yerinә
yetirilmәlidir

Texnoloji proseslәr sisteminin işlәnmәsinin mahiyyәti nәdәn ibarәtdir.

Texnoloji sistemin inkişafı prosesi qrafikindә ikinci mәrhәlәdә (2ci sahә) texnoloji sistem necә
inkişaf edir.

sistemin yaradılması, istismar zamanı müәyyәn sәviyyәnin saxlanılması
sistemin inkişaf etdirilmәsi
istismarı zamanı müәyyәn sәviyyәnin saxlanılması•

texnoloji sistemin yaradılması
istismar zamanı müәyyәn sәviyyәnin saxlanılması
sistemin yaradılması, istismar zamanı müәyyәn sәviyyәnin saxlanılması
sistemin inkişaf etdirilmәsi, sistemin yaradılması
sistemin inkişaf etdirilmәsi•

iki
bir
beş
dörd
üç•

altı
iki
üç•
dörd
beş

mәqsәd vә mәsәlәlәr qrafiki işlәnmәlidir, texnoloji sistemin operator modeli yaradılmalıdır, giriş vә çıxış
parametrlәrinin dәyişmәsinin optimal müsaidәsi tәyin olunmalıdır, texnologiyanın keyfiyyәti kәmiyyәtcә
qiymәtlәndirilmәlidir.

•
texnologiyanın keyfiyyәti kәmiyyәtcә qiymәtlәndirlimәlidir
mәqsәd vә mәsәlәlәr qrafiki işlәnmәlidir, texnoloji sistemin operator modeli yaradılmışdır
texnoloji sistemin operator modelli yaratmalıdır
mәqsәd vә mәsәlәlәr işlәnmәlidir

tәşkilinin qanunauyğunluğunu
tәşkilatı, quruluş, fәaliyyәtgöstәrmәsinin,texnoloji axının inkişafının qanunauyğunluqlarının tәyin
edilmәsindәn, ayrıayrı proseslәrin keyfiyyәtinә qoyulan tәlәblәrin müәyyәn edilmәsindәn

•
axın xәtti üçün layihәlәndirilәn maşın vә aparatların konstruksiyalarına qoyulan tәlәblәr
quruluşunun qanunauyğunluğunu
fәaliyyәt göstәrmәsinin qanunauyğunluğunu

inkişaf tempi aşağı düşür
yavaş inkişaf edir
әldә olunmuş texniki sәviyyә uzun müddәt saxlanılır.
texnoloji sistemin bu nәsli “ölür” sıradan çıxır

•
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Texnoloji sistemin inkişafı prosesi qrafikindә üçüncü mәrhәlәdә (3cü sahә) texnoloji sistem necә
inkişaf edir.

Texnoloji sistemin inkişafı prosesi qrafikindә dördüncü mәrhәlәdә (4cü sahә) texnoloji sistem
necә inkişaf edir.

Texnoloji axının yaradılması avtomatlaşdırmaya asanlıqla mәruz qalan hansı proseslәrin hәyata
keçirilmәsini nәzәrdә tutur.

Texnoloji axının yaradılması üçün tәyin edilmiş stolun rәhbәri hansı mәsәlәlәri hәll etmәlidir?

Yüksәk sәmәrәli texnoloji xәtlәrin yaradılması üçün neçә problemin sistemli aparılmasını tәlәb
edir?

Yüksәk sәmәrәli texnoloji xәtlәrin yaradılması üçün birinci problem nәdәn ibarәtdir?

Yüksәk sәmәrәli texnoloji xәtlәrin yaradılması üçün ikinci problem nәdәn ibarәtdir?

tez tәkmillәşir vә tez inkişaf edir•

әldә olunmuş texniki sәviyyә uzun müddәt saxlanılır.
yavaş inkişaf edir
tez tәkmillәşir vә tez inkişaf edir
inkişaf tempi aşağı düşür•
texnoloji sistemin bu nәsli “ölür” sıradan çıxır

texnoloji sistemin bu nәsli “ölür” sıradan çıxır•
tez tәkmillәşir vә tez inkişaf edir
yavaş inkişaf edir
inkişaf tempi aşağı düşür
әldә olunmuş texniki sәviyyә uzun müddәt saxlanılır.

yüksәk mәhsuldarlıqlı,kompakt
yüksәk mәhsuldarlıqla,etibarlı, kompakt, asanlıqla idarә edilәn•
yüksәk mәhsuldarlıqlı,etibarlı
kompakt,etibarlı
kompakt,asanlıqla idarә edilәn

hәr bir işçinin yerinә yetirdiyi işi bir axında birlәşdirir
işlәnmәnin planını formalaşdırır, hәr bir işçinin yerini tәyin etmәli vә onun mәsәlәsini müәyyәn
etmәlidir,hәr bir işçinin yerinә yetirdiyi işi bir axında birlәşdirir

•
hәr bir işçinin yerini tәyin edir.
işlәnmәnin planını formalaşdırır
hәr bir işçinin mәsәlәsini müәyyәnlәşdirir

iki
bir
üç•
beş
dörd

istismarı zamanı müәyyәn sәviyyәnin saxlanılması
texnoloji sistemin yaradılması•
sistemin yaradılması, istismar zamanı müәyyәn sәviyyәnin saxlanılması
sistemin inkişaf etdirilmәsi, sistemin yaradılması
sistemin inkişaf etdirilmәsi



11.05.2016

95/108

610

611

612

613

614

615

Yüksәk sәmәrәli texnoloji xәtlәrin yaradılması üçün üçüncü problem nәdәn ibarәtdir?

Maşınqayırmada neçә növ mәhsuldarlıqdan istifadә edilir.

Hәr bir növ istehsalat üçün texnoloji proseslәr sistemi yaratdıqda hansı mәrhәlәlәr yerinә
yetirilmәlidir.

Texnoloji proseslәr sisteminin işlәnmәsinin mahiyyәti nәdәn ibarәtdir.

Mәhsulun estetikasına nәlәr aiddir

Xәttin intensiv strukturasında hansı mәsәlәlәr hәll edilir

sistemin yaradılması, istismar zamanı müәyyәn sәviyyәnin saxlanılması
texnoloji sistemin yaradılması
istismarı zamanı müәyyәn sәviyyәnin saxlanılması•
sistemin inkişaf etdirilmәsi
sistemin inkişaf etdirilmәsi, sistemin yaradılması

istismar zamanı müәyyәn sәviyyәnin saxlanılması
texnoloji sistemin yaradılması
sistemin yaradılması, istismar zamanı müәyyәn sәviyyәnin saxlanılması
sistemin inkişaf etdirilmәsi, sistemin yaradılması
sistemin inkişaf etdirilmәsi•

beş
iki
üç•
dörd
altı

texnologiyanın keyfiyyәti kәmiyyәtcә qiymәtlәndirlimәlidir
mәqsәd vә mәsәlәlәr işlәnmәlidir
mәqsәd vә mәsәlәlәr qrafiki işlәnmәlidir, texnoloji sistemin operator modeli yaradılmalıdır, giriş vә çıxış
parametrlәrinin dәyişmәsinin optimal müsaidәsi tәyin olunmalıdır, texnologiyanın keyfiyyәti kәmiyyәtcә
qiymәtlәndirilmәlidir.

•
texnoloji sistemin operator modelli yaratmalıdır
mәqsәd vә mәsәlәlәr qrafiki işlәnmәlidir, texnoloji sistemin operator modeli yaradılmışdır

tәşkilinin qanunauyğunluğunu
tәşkilatı, quruluş, fәaliyyәtgöstәrmәsinin,texnoloji axının inkişafının qanunauyğunluqlarının tәyin
edilmәsindәn, ayrıayrı proseslәrin keyfiyyәtinә qoyulan tәlәblәrin müәyyәn edilmәsindәn

•
quruluşunun qanunauyğunluğunu
axın xәtti üçün layihәlәndirilәn maşın vә aparatların konstruksiyalarına qoyulan tәlәblәr
fәaliyyәt göstәrmәsinin qanunauyğunluğunu

formasının vә rәnginin gözәlliyi
formasının gözәlliyi
rәnginin gözәlliyi
formasının,rәnginin vә bәdii tәrtibatı•
bәdii tәrtibat

xarici vә daxili әlaqәlәrin nisbәti
tәrkib hissәlәrin әlamәtlәrinin koordinasiyası
tәrkib hissәlәrin әlamәtlәrinin koordinasiyası xarici vә daxili әlaqәlәrin nisbәtini
tәrkib hissәlәrin әlamәtlәrin koordinasiyası vә konsentrasiyası

•
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Xam malın ilkin emalı xәtlәrindә hansı proseslәr yerinә yetirilir

Xam malın ikinci emal xәtlәrindә hansı proseslәr yerinә yetirilir

İkinci emal xәtlәrini mәhsulunun teksturası hansı şәkildә olur.

İstәnilәn qurğunun cәmlәyici xüsusiyyәtlәrinә hansıları aid etmәk olar?

Xәttin ekstensiv strukturasında hansı mәsәlәlәr hәll edilir?

Qurğunun tәtbiq edilmәsindә mәqsәd nәdir?

Mәqsәd nә ilә qiymәtlәndirilir

tәrkib hissәlәrin әlamәtlәrinin konsentrasiyası•

xam malın yığılması
çeşidlәrә ayırma
xam malın tәmizlәnmәsi
xam malın tәmizlәnmәsi vә çeşidlәrә ayrılması•
xam malın tәmizlәnmәsi vә yığılması

xam malın tәmizlәnmәsi vә yığılması
xam malın tәmizlәnmәsi
xam malın tәmizlәnmәsi vә çeşidlәrә ayrılması
çeşidlәrә ayırma
xam malın yığılması•

bәrk sәpilmiş mühit
bәrk sәpilmiş mühit, maya, maya şәkilli kütlә, bәrk әdәdi mәmulat•
maye bәrk әdәdi mәmulat
maye, şәkilli kütlә
maye , maye şәkilli kütlә

uyğun gәlmәk, mәrkәzlәşmә
tәyinatını,uyğun gәlmәk
tәyinatı, uyğun gәlmәk, mәrkәzlәşmә, dayanaqlılıq•
dayanaqlılıq, tәyinatlı
mәrkәzlәşmә, dayanaqlılıq

tәrkib hissәlәrin әlamәtlәrinin konsentrasiyası
tәrkib hissәlәrin әlamәtlәrinin koordinasiyası•
tәrkib hissәlәrin әlamәtlәrinin koordinasiyası xarici vә daxili әlaqәlәrin nisbәtini
tәrkib hissәlәrin әlamәtlәrin koordinasiyası vә konsentrasiyası
xarici vә daxili әlaqәlәrin nisbәti

ilkin xam maldan bәrk vә maye mәmulat almaq
ilkin xam maldan vә yaxud yarımfabrikatdan verilmiş keyfiyyәt göstәricilәrinә malik yarımfabrikat vә
yaxud mәmulat almaq

•
ilkin xam maldan bәrk mәmulat almaq
yarım fabrikatda maye mәmulat almaq
ilkin xammaldan sәpilmiş bәrk mәmulat almaq

DÜİST vә reseptor göstәricilәri vә texniki şәrtlәrlә•
DÜİST normativ göstәricilәri ilә
DÜİST vә reseptur göstәricilәri ilә
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PK100 әyirici PK işarәsi nәyi göstәrir?

BD200 iysiz әyirici maşınında 200 rәqәmi nәyi göstәrir?

Üzlüklü әyirici maşında dairәvi darağın tәtbiqinin mәqsәd nәdir?

Aparat әyirmә sistemindә tәtbiq olunan üzlüklü әyirici maşının eyni adlı maşının dartıcı cihazı nә
ilә fәrqlәnir?

Aparat әyirmә sistemindә әyirmә prosesi hansı maşında aparılır?

Aparat әyirmә sisteminin qarışdırmaya hazırlıq prosesindә hansı yarımfabrikat alınır?

Aparat әyirmә sistemindә hansı xәtti sıxlığa malik iplik almaq mümkündür?

texniki şәrtlәrlә
normativ göstәricilәrlә

daranmanı
әyrilmәni
әyrilmәni vә burulmanı•
әyrilmәni vә açılmanı
әyrilmә vә sarınmanı

sarğıların sayını
iylәrin sayini
kameraların sayını•
sapların sayını
dartıcı cihazların sayını

liflәrin çırpılması
liflәrin birlәşdirilmәsi
liflәrin daha da paralellәşdirilmәsi vә düzlәndirilmәsi•
liflәrin toplanması
liflәrin burulması

sıxıcı valiklәrin ölçülәri ilә
ilin fırlanma tezliyi ilә
dartımın fәrqi ilә
silindirin ölçüsü ilә
dairәvi darağın olması ilә•

çırpıcı maşında
lent birlәşdirici maşın
üzlüklü әyirici maşınlarda•
kәlәf maşınlarında
kard darama maşınlarında

хolst
iplik
qarışıq•
lent
kәlәf

40 teks
50 teks•
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630

631

632

633

634

635

636

Aparat әyirmә sistemindә aparat ipliyi hansı prosesdә alınır?

Aparat әyirmә sistemindә kәlәf yarımfabrikatı hansı prosesdә alınır?

Aparat әyirmә sisteminin әyirmә prosesindә hansı yarımfabrikat alınır?

Aparat әyirmә sistemindә qarışığın darmaya hazırlanması prosesindә hansı yarımfabrikat alınır?

Aparat әyirmә sistemindә kard darama mәrhәlәsindә hansı proses hәyata keçirilir?

Aparat әyirmә sisteminin üçüncü mәrhәlәsindә hansı proses hәyata keçirilir?

Aparat әyirmә sisteminin ikinci mәrhәlәsindә hansı proses hәyata keçirilir?

•
10 teks
20 teks
30 teks

әyirilmә•
әyirilmә vә kard darama
qarışdırma vә uqar tәmizlәmә
kard darama

әyirilmә vә kard darama
didilmә vә qarışdırma
әyirilmә
qarışdırma vә uqar tәmizlәmә
kard darama•

xolst
lent
aparat ipliyi•
daraq ipliyi
kard ipliyi

xolst
qarışıq•
kәlәf
iplik
lent

qarışdırma prosesi
yumşaltma prosesi
çırpma prosesi
kard darıma prosesi
әyirilmә prosesi•

lentin birlәşdirmәsi
kard darıma•
lentin toplanması
lentin dartılması
yumşaltma, qarışdırma vә çırpma

didilmә vә toplanma
didilmә vә birlәşdirmә
didilmә vә darama

•
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638

639

640

641

642

643

Aparat әyirmә sisteminin birinci mәrhәlәsindә hansı proses hәyata keçirilir?

Aparat әyirmә sistemindә neçә әmәliyyat hәyata keçirilir?

Pnevmomexaniki әyirici maşının dartımı neçәdir?

Pnevmomexaniki әyirici maşının dartımı neçәdir?

İstehsal olunan ipliyin xәtti sıxlığı neçә teksdir?

Pnevmomexaniki әyirici maşında istehsal olunan ipliyin vahid uzunluğuna düşәn burumlarının
sayı neçәdir?

İysiz әyirmә sistemindә neçә texnoloji proses hәyata keçirilir?

qarışığın darаmaya hazırlanması•
didilmә vә çırpma

qarışdırma vә burma
qarışdırma vә darama
darama vә çırpma
qarışdırmaya hazırlıq•
qarışdırma vә didmә

3
4•
1
2
5

120260
100240
60180
70200•
80220

120260
60180
70200•
80220
100240

2050•
3060
4070
1040
530

5001500•
3001200
100900
9001900
7001700

5
4•
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644

645

646

647

648

649

650

Konstruksiyanın keyfiyyәt göstәricisinin birinci qrupuna nәlәr aiddir?

Avtomatlaşdırma dәrәcәsi konstruksiyanın keyfiyyәt göstәricisinin neçәnci qrupuna aiddir?

. Hәyata keçirilәn texnoloji prosesin fasilәsizliyi konstruksiyanın keyfiyyәt göstәricisinin neçәnci
qrupuna aiddir?

Güc konstruksiyanın keyfiyyәt göstәricisinin neçәnci qrupuna aiddir?

Parçanın bir elementi dәzgahın hansı orqanının tam bir dövründә baş verir?

Remizaların yerinin dәyişmәsi nәticәsindә nә әmәlә gәlir?

Әriş sapı hansı sistem saplar qrupuna aiddir?

•
3
2
1

Yerinә yetirilәn texnoloji prosesin fasilәsizliyi
Göstәrilәnlәrin hamısı•
Gücü, F.İ.Ә, xidmәtdә sәrfәliliyi
Avtomatlaşdırma dәrәcәsi, әndazә ölçülәri
Mәhsuldarlıq, etibarlılıq, uzunömürlülük

İkinci
Birinci•
Beşinci
Dördüncü
Üçüncü

Üçüncü
Dördüncü
Beşinci
İkinci
Birinci•

Beşinci
Dördüncü
Üçüncü
Birinci•
Ikinci

batanın
baş valının•
mәkiyın
sayğacın
remizanın

әsnәk әmәlә gәıir•
parka formalaşır
arğac sapı salınır
әriş sapı sarınır
arğac sapı sarınır

çarpaz

•
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651

652

653

654

655

656

657

Mәkik parçanın toxunması üçün hansı sapı salır?

Toxuculuq üçün hansı ipliklәr hazırlanmalıdır?

Әriş sapları tәyin olunmuş sayda nәyә sarınır?

Sapların toxuculuğa hazırlanması prosesindә әriş ipliyi hansı texnoloji prosesi keçir?

Texnoloji ardıcıllıqla әriş ipliyi tәkrar sarınmadan sonra hansı texnoloji prosesdәn keçirilir?

Sapların toxuculuğa hazırlanması prosesindә әrişlәmәdәn sonra hansı mәrhәlә yerinә yetirilir?

Toxucu dәzgahı tәyinatına görә necә tәsniflәşdirilir?

paralel•
perpendikulyar
kәsişәn
maili

lenti
әriş sapını
arğac sapını•
kәlәfi
xolstu

arğac
kәlәf
xolst
lent
әriş vә arğac•

yuxarıda göstәrilәn bütün proseslәr aparılır
toxucu navoyuna sarınır•
kәçilir
rәnglәnir
daranır

tәkrar sarınma•
әrişlәmә
şlixtlәmә
arğac ipliyi
nәmlәşdirmә

tәkrar sarınma
nәmlәndirmә
emulsiyalama
şlixtlәmә
әrişlәmә•

birlәşdirmә
şlixtlәmә•
tәkrar sarınma
nәmlәndirmә
emulsiyalama

metal vә şüşә liflәrdәn parça toxuyanlara

•
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658

659

660

661

662

663

664

Әsnәyә arğac sapının qoyulması üsuluna görә necә tәsniflәşdirilir?

Arğac sapının dәyişdirilmәsinә görә necә tәsniflәşdirilir?

Әsnәk әmәlә gәtirici mexanizmin növünә görә necә tәsniflәşdirilir?

Vurucu mexanizmin durduğu vәziyyәtinә görә necә tәsniflәşdirilir?

Toxucu dәzgahında mәkiyin sayına görә necә tәsniflәşdirilir?

Qoruyucu mexanizmin sisteminә görә necә tәsniflәşdirilir?

Pambıq, yun, kәtan, ipәk, xüsusi tәyinatlı vә başqa parçalar üçün olan toxucu dәzgahları nәyә
görә tәsniflәşdirilir?

pambıq, yun, kәtan, ipәk, xüsusi tәyinatlı vә başqa parçalar üçün•
kimyәvi liflәrdәn parça toxuyanlara
tәbii liflәrdәn parça toxuyanlara
mineral liflәrdәn parça toxuyanlara

daraqlı olmasına görә
vurucu mexanizmli olmasına görә
mәkikli vә mәkiksiz olmasına görә•
batan mexanizmli olmasına görә
lamelli olmasına görә

әriş sapının düzülüşünә görә
arğac sapının uzunluğuna görә
әriş bağlamasının avtomatik yaxud mexaniki üsulla dәyişdirilmәsinә görә•
arğac sapının xәtti sıxlığına görә
әriş sapının qalınlığına görә

mexanizmlәrin formasına görә
jakkard, ekssentrikli vә karetkalı olmasına görә•
mexanizmlәrin avtomatik işlәmәsinә görә
mexanizmlәrin avtomatik işlәmәmәsinә görә
mexanizmlәrin fasilәsizişlәmәsinә görә

qarışıq vurma
orta, aşağı vә yuxarı vurmalar•
aşağı vurma
yuxarı vurma
orta vurma

mәkiksiz olması
bir mәkikli vә iki mәkikli olması•
bir mәkikli olması
iki mәkikli olması
çox mәkikli olması

açarlı dәzgahlar
açarlı vә açarsız dәzgahlar•
avtomatik bağlanan dәzgahlar
avtomatik bağlanmayandәzgahlar
açarsız dәzgahlar
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665

666

667

668

669

670

671

Toxucu dәzgahları mәkikli vә mәkiksiz variantlarda olmasına görә necә tәsniflәşdirilir?

Toxucu dәzgahının işçi eninin ölçülәrinә görә necә tәsniflәşdirilir?

Toxucu dәzgahının jakkard, ekssentrikli vә karetkalı olmasına görә necә tәsniflәşdirilir?

Toxucu dәzgahının orta, aşağı vә yuxarı vurmalarla olmalarına görә necә tәsniflәşdirilir?

Toxucu dәzgahı bir mәkikli vә iki mәkikli olmasına görә necә tәsniflәşdirilir?

Toxucu dәzgahı hәrәkәtverici orqanının yerlәşmәsinә görә necә tәsniflәşdirilir?

Toxucu dәzgahın sol vә sağ әlә nizamlanmasına görә necә tәsniflәşdirilir?

qabarit ölçülәrinә görә
tәyinatına görә•
növünә görә
formasına görә
işlәmә prinsipinә görә

arğac sapının daranmasına görә
arğac sapının qoyulma üsuluna görә•
arğac sapının qırılmasına görә
arğac sapının açılmasına görә
arğac sapının sarınmasına görә

toxunan parçanın uzununa görә
toxunan parçanın rәnginә görә
toxunan parçanın qalınlığına görә
toxunan parçanın sarındığına görә
toxunan parçanın eninә görә•

әsnәk әmәlә gәtirici mexanizmin quruluşuna görә
әsnәk әmәlә gәtirici mexanizmin iş prinsipinә görә
әsnәk әmәlә gәtirici mexanizmin olmamasına görә
әsnәk әmәlә gәtirici mexanizminә görә
әsnәk әmәlә gәtirici mexanizmin növünә görә•

vurucu mexanizmin növünә görә
vurucu mexanizmin durduğu vәziyyәtinә görә•
vurucu mexanizmin olmamasına görә
vurucu mexanizmin prinsipinә görә
vurucu mexanizmin quruluşuna görә

mәkiyin olmamasına görә
mәkiyin sayına görә•
mәkiyin sürәtinә görә
mәkiyin ölçüsünә görә
mәkikli vә mәkiksiz olmamasına görә

dәzgahın növünә görә
dәzgahın sol әlә nizamlanması
dәzgahın sol vә sağ әlә nizamlanması•
dәzgahın sağ әlә nizamlanması
dәzgahın quruluşuna görә
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673

674

675

676

677

678

Orta valın fırlanma tezliyi baş valın fırlanma tezliyindәn neçә dәfә azdır?

Toxucu dәzgahının mexanizmlәrinә hәrәkәt hansı orqandan verilir?

Toxucu dәzgahının baş valı hәrәkәti hansı orqandan alır?

Toxucu dәzgahında orta valın fırlanma tezliyi baş valın fırlanma tezliyindәn neçә dәfә az olur?

Toxucu dәzgahında batana hәrәkәt necә verilir?

Remezaların hәrәkәtini nә әlagәlәndirir?

Әsnәk orta valın neçә dövründә formalaşır?

hәrәkәtverici orqanın olmamasına görә
hәrәkәtverici orqanın yerlәşmәsinә görә•
hәrәkәtverici orqanın növünә görә
hәrәkәtverici orqanın quruluşuna görә
hәrәkәtverici orqanın iş prinsipinә görә

5
1
3
2•
4

orta valdan•
remizdәn
batandan
lamelldәn
baş valdan

vurucu mexanizmdәn
lamellәrdәn
sayğacdan
mühәrrikdәn•
batan mexanizmdәn

5
6
7
2•
3

elektriklә
ötürücülәrlә•
ventilyatorla
buxarla
istiliklә

vurucu mexanizm
dişli çarx
diyircәk•
ulduz
batan mexanizm

•
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680

681

682

683

684

685

Әyirilmәnin sürәtinin vә mәhsuldarlığının artırılması üçün hansı tәdbirlәr görülmәlidir?

Әyirici maşında neçә әmәliyyat aparılır?

İpliyin pnevmomexaniki üsulla istehsalı zamanı әyirici maşın hansı yarımfabrikatla yüklәnir?

Pnevmomexaniki әyirici maşınlarda әyirici başlıqların arasındakı mәsafә neçә mm olur?

Yüküşaquli vә ona yaxın müstәvidә daşıyan nәqledici qurğular necә adlanır?

Elevatorların mәhsuldarlığı neçә m3/saatdır?

. Elevatorla neçә metr hündürlüyә qәdәr yük qaldırmaq olar?

2•
1.5
3.5
0.5
3

sarınma prosesinin dartılma ilә birlәşdirilmәsi
burulma vә sarınma prosesini ayırmaqla•
burulma vә dartılma prosesini ayırmaqla
burulma prosesinin inkişaf etdirilmәsi
sarınma prosesini ixtisara salınması

6
5
4
3•
2

xolstla
lentlә•
liflә
kәlәflә

80
120•
40
70
60

vintli konveyer
lövhәli konveyer
elevator
kürәkli konveyer
asma konveyer•

500•
550
650
450
600

55

•
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686

687

688

689

690

691

692

Elevatorlarda çalovun sürәti neçә m/sanә qәdәrdir?

Sakit sürәtli elevatorda sürәt neçә m/sә qәdәrdir?

Beşikli elevatorda sürәt hәddi neçә m/sandir?

Pnevmatik nәqliyyat qurğularında istismardan әvvәl hansı parametrlәri tәyoin etmәk lazımdır?

Pnevmatik nәqliyyat qurğularında birlәşmәlәr necә olmalıdırlar?

PU665M2 әyirici maşınlarında neçә nömrәli arğac ipliyi emal edilir?

P665M2 markalı әyirici maşınlarında üzüklü lövhәnin qalxma hündürlüyü neçә mmdir?

50•
70
45
65

2.5•
1,2
3
2
1,5

2
1,5
1,2
1•
2,5

0,2
0,3•
0,4
0,1
0,5

sexdә nәmliyi
havanın nәmliyini
havanın hәrәkәti sürәti•
sexdә atmosfer tәzyiqini
xam pambığın nәmliyini

quru
bәrabәr
dәyişәn
germetik•
yağlı

25185
5160
10170•
15175
20180

160
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693

694

695

696

697

698

699

PU665M2 әyrici maşınlarında üzüklü lövhәnin qalxma hündürlüyü neçә mmdir?

PU665M2 әyirici maşını neçә tәrәflidir?

İysyz әyirmәdә tәtbiq olunan ППM – 120 maşının quruluşu necәdir?

ППM – 120 maşında lentin xәtti sıxlığının ipliyin xәtti sıxlığına olan nisbәti ilә nәyi tәyin edirlәr?

Pambıq әyiriciliyi müәssisәlәrindә orta xәtti sıxlığa malik iplik istehsalında hansı markalı
maşınlar tәtbiq olunur?

İysiz әyirmә növlәrindәn biri aşağıdakılardan hansıdır?

Pnevmomexaniki әyirici maşında aparılan prosesin dördüncüsü hansıdır?

140
180•
130

100
125
145
120•
80

6
5
2•
3
4

2 tәrәfli, hәr birindә 40 әyirici kameralı olmaqla•
2 tәrәfli, 40 әyirici kameralı
2 tәrәfli, 20 әyirici kameralı, 10 seksiyalı
1 tәrәfli, 40 әyirici kameralı, 5 seksiyalı
1 tәrәfli, 20 әyirici kameralı, 5 seksiyalı

sarınmanı
burulmanı
dartımı•
mәhsuldarlığı
qurudulmanı

П  182
Л – 51  2
БД – 200, ППМ  120•
ДП  130
ПК  100

mexaniki•
kimyәvi
fiziki
hәndәsi
fizikikimyәvi

formalaşmış ipliyin sarınması

•
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700 Pnevmomexaniki әyirici maşında aparılan prosesin üçüncüsü hansıdır?

formalaşmış ipliyin burulması•
formalaşmış ipliyin dartılması
formalaşmış ipliyin toplanması
formalaşmış ipliyin diskretlәşmәsi

liflәrin dartılması
liflәrin toplanması
liflәrin tәktәk ayrılması
liflәrin tәlәb olunan xәtti sıxlığa qәdәr toplanması•
liflәrin diskretlәşmәsi


