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3626Y_Az_Æ yani_Yekun imtahan testinin sualları

Fәnn : 3626Y Maşınların istehsal texnologiyası

Texnoloji prosesin bir iş yerindә yerinә yetirilәn tamamlanmış tәrkib hissәsi necә adlanır?

Keçid nәyә deyilir?

İşçi gediş nәyә deyilir

Kütlәvi istehsalın sәciyyәvi әlamәti nәdir

Fәrdi istehsalın sәciyyәvi әlamәti nәdir?

Seriyal istehsalın sәciyyәvi әlamәti nәdir

Pәstah nәdir

yerlәşmә
әmәliyyat•
gediş
mövqe
keçid

istehsal obyektinin dәyişmәsi ilә sәciyyәlәnәn vә müәyyәn sexdә yerinә yetirilәn istehsal prosesinin
tәrkib hissәsi
әmәliyyatın emal olunan sәth, alәt vә kәsmә rejimi dәyişmәdәn yerinә yetirilәn tamamlanmış tәrkib hissәsi•
texnoloji prosesin bir iş yerindә yerinә yetirilәn tamamlanmış tәrkib hissәsi
dәzgahın tәrpәnmәz hissәsinә görә pәstahın müәyyәn vәziyyәtdә
yerlәşdirilmәsi әmәliyyatın bir bәrkidilmәdә yerinә yetirilәn hissәsi

әmәliyyatın bir bәrkidilmәdә yerinә yetirilәn hissәsi
alәtin pәstahın ölçü vә formasında dәyişiklik edәn bir istiqamәtli•
hәrәkәti texnoloji prosesin bir iş yerindә yerinә yetirilәn tamamlanmış
tәrkib hissәsi
dәzgahın tәrpәnmәz hissәsinә görә pәstahın müәyyәn vәziyyәtdә

yetirilmәsi İş yerlәrinin hәr birindә müxtәlif әmәliyyatların yerinә yetirilmәsi
İş yerlәrinin çoxunda uzun müddәt ancaq bir әmәliyyatın yerinә yetirilmәsi•
buraxılan mәhsulun azlığı
geniş çeşiddә mәhsulun istehsalı
iş yerlәrinin çoxunda dövrü olaraq tәkrar olunan әmәliyyatların yerinә

yetirilmәsi İş yerlәrinin hәr birindә müxtәlif әmәliyyatların yerinә yetirilmәsi
Mәmulların çeşidi çox genişliyi vә buraxılann mәhsulun azlığı•
İş yerlәrinin çoxunda uzun müddәt ancaq bir әmәliyyatın yerinә
yetirilmәsi geniş çeşiddә mәhsulun istehsalı
iş yerlәrinin çoxunda dövrü olaraq tәkrar olunan әmәliyyatların yerinә

istehsal әşyalarının qeyri  müntәzәm hәrәkәti ilә istehsal әşyalarının fasilәsizliyi vә müntәzәmliyi
Mәhdud çeşiddә mәmulların dövrü olaraq tәkrar hazırlanması•
Mәmulların çeşidi çox geniş vә buraxılann mәhsulun azlığı
Mәmulların çeşidi çox mәhdud, istehsalın böyük vә iş yerlәrinin çoxunda uzun müddәt
ancaq bir әmәliyyatın yerinә yetirilmәsi
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Bir materialdan ve heç bir yığma әmәliyyatın tәtbiq etmәdәn hazırlanan mәhsul necә adlanır?

Müәsisә daxilindә xammaldan, materialdan vә yarımfabrikatlardan hәr hansı bir mәhsulun istehsalı
ilә bağlı olan bütün canlı ve texniki hәrәkәtlәrin mәcmucu necә adlanır

İş yeri nәyә deyilir

: İnsanın fiziki vә әqli әmәyinin yüngüllәşdirilmәsi vә ya әvәz edilmәsi üçün mexaniki tәsir
göstәrmәklә material, enerji vә informasiya çevrilmәlәrini yerinә yetirәn qurğu necә adlanır?

Buxar maşınları vә turbinlәr maşınların hansı sinfinә aiddir

İşçi maşınları vә әmәk әşyaları hazırlanan sahәsi necә adlanır

ölçü vә konstruksiyanı dәyişdirmәk üçün istifadә olunan әmәk әşyası kәsmә prosesini yerinә yetirmәk
üçün istifadә olunan istehsal vasitәsi
maşın hissәsini hazırlamaq üçün istifadә edilәn istehsal әşyalarıdır.•
texniki konstruksiya müәyyәn tәyinata malik olan hәmcins materialdan hazırlanmış
istehsal әşyas tәlәb olunan keyfiyyәtә malik hissә hazırlamaq üçün sәthdәn çıxarılan material
qatının qalınlığı

aqreqat
detal(hissә)•
yığma
vahidi
vahidi mexanizm

texnoloji
istehsal prosesi•
mexaniki proses
texnoloji proses
emal prosesi

yerlәşdirilmәsi Әmәliyyatın emal sәthi ,alәt vә kәsmә rejimi dәyişmәdәn tamamlanmış tәrkib hissәsi
Texnoloji prosesin bir iş yerindә yerinә yetirilәn tamamlanmış tәrkib hissәsi
Müәyyәn işi yerinә yetirmәk üçün müvafiq avadanlıq alәt vә tәchizat vasitәlәri ilә•
tәmin olunmuş istehsal sahәsi
Әmәliyyatın bir bәrkidilmәdә yerinә yetirilәn hissәsi
Dәzgahın tәrpәnmәz hissәlәrinә görә pәstahın müәyyәn vәziyyәtdә

mexanizm
maşın•
aparat
aqreqat
avadanlıq

Texnoloji
Energetik•
İşçi
İnformasiya
Nәqliyyat

metalurgiya
maşınqayırma•
kәnd tәsәrrüfatı
kimya
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Metallar hansı әsas qruplara bölünürlәr

Polad nәdir?

Bir vә ya bir neçә emal mәrhәlәsini keçmiş vә sonrada başka müәsisәdә emalı davam olunan әmәk
әşyası necә adlanır?

İstehsal proseslәrinin tәrkibi neçә cür olur?

Poladı hansı sobada әrintidikdә daha tәmiz olur

Karbonlu poladlarda daimi qatışıqlar hansılardır

Qeyri axınlı istehsal nә ilә sәciyyәlәnir

İstilikenergetika

metallar. Qara , әlvan vә nәcib metallar.
Qara metallar, әlvan metallar•
Qara mettallar, nәcib metallar , nadir
metallar. Qara metallar, yüngül metallar
Yüngül metallar, nadir

olan FeC әrintisidir Tәrkibindә karbon, fosfor, dәmir olan FeC әrintisidir.
Tәrkibindә 0,02 2,14 % qәdәr karbonu olan FeC•
әrintisidir FeC әrintisidir
Tәrkibindә 2,14 % dәn çox karbonu olan FeC
әrintisidir Tәrkibindә karbon, silisium, manqan

ici ilkin
pәstah•
yarımfabrikat
material
komplektlәşdir

5
1•
2
3
4

Qövslü elektrik sobalarında.
Vakuumlu elektrik sobalarında•
Marten konvertor vә.s
sobalarda. Elektrik marten
İnduksiya elektrik sobalarında.

Karbon, dәmir, mis, qurğuşun, manqan.
Karbon, silisium, manqan, fosfor, kükürd•
Karbon, volfram, molibden, xrom, silisium.
Karbon, volfram, manqan, alüminium,
maqnezium Karbon, titan.dәmir, sink, nikel

ilә istehsal әşyalarının xassәlәri ilә
istehsal әşyalarının qeyri  müntәzәm hәrәkәti ilә•
istehsal әşyalarının fasilәsizliyi vә
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Fәrdi istehsalda avadanlıq sexdә necә yerlәşdirilir?

Pәstahı fırladan vallar arasında sıxılaraq deformasiyaya uğradılmaqla forma vә en kәsiyi
ölçülәrinin dәyişdirilmәsi necә adlanır?

İş yerinә bәrkitmә әmsalı K3 = 1 hansı istehsal növünә aiddir?

Tәbii cisimlәrin hazır mәmul halına qәdәr çevrilmәsi prosesi necә adlanır?

Metal nәdir

Tәzyiq altında emalında pәstahın nәyi dәyişilmәzdir

Fәrdi istehsalda seriyalıq әmsalı nә qәdәrdir?

müntәzәmliyi ilә istehsal әşyalarının
istehsal әşyalarının materiyalı

әvvәl kobud vә tәmiz, sonra çatdırma emalı dәzgahları
Fәrdi istehsalda avadanlıq sexdә necә yerlәşdirilir?•
dәzgah tiplәri üzrә qruplarla•
texnoloji proses avadanlıqlar
üzrә istәnilәn kimi
әvvәl işlәnib yeyilmiş sonra nisbәtәn yeni dәzgahlar

döymә
preslәmә
çәkmә
yayma•
ştamplama

düzgün cavab yoxdur
kütlәvi•
orta seriyalı
fәrdi
seriyalı

Tәbii proses
mexaniki proses
texnoloji proses
İstehsal prosesi•
İşçi proses

Dәmirdir
Metallik parlaqlığa malik, elektriki vә istiliyi yaxşı keçirәn, döyülә bilәn bәrk•
cisimdir. Ağır maddәdir
Kimyәvi
Bәrk cisimdir.

bәzi ölçülәri
xәtti ölçülәri
hәcmi•
forması
bütün ölçülәri

〖 K〗_(SER.)=1

•
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İş yerinә bәrkitmә әmsalı K3 >40 hansı istehsal növünә aiddir?

İş yerinin bәrkitmә әmsalı〖 20

Y13 markalı poladda karbonun miqdarı? (

Fәrdi istehsalda avadanlıq sexdә necә yerlәşdirilir?

Pәstahı fırladan vallar arasında sıxılaraq deformasiyaya uğradılmaqla forma vә en kәsiyi
ölçülәrinin dәyişdirilmәsi necә adlanır?

İş yerinә bәrkitmә әmsalı K3 = 1 hansı istehsal növünә aiddir?

Tәbii cisimlәrin hazır mәmul halına qәdәr çevrilmәsi prosesi necә adlanır?

〖 K〗_(SER.)>40•
10<〖 K〗_(SER.)≤10
20<〖 K〗_(SER.)≤40
10<〖 K〗_(SER.)>20

kiçik seriyalı
fәrdi•
kütlәvi
seriyalı
orta seriyalı

seriyalı orta
kiçik•
kütlәvi
seriyalı
seriyalı iri

1,3%•
0,7
13%
0,9%
0,13%

әvvәl kobud vә tәmiz, sonra çatdırma emalı dәzgahları
dәzgah tiplәri üzrә qruplarla•
texnoloji proses avadanlıqları
üzrә istәnilәn kimi
әvvәl işlәnib yeyilmiş sonra nisbәtәn yeni dәzgahlar

döymә
yayma•
çәkmә
preslәmә
ştamplama

düzgün cavab yoxdur
kütlәvi•
seriyalı
fәrdi
orta seriyalı

•
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Metal nәdir

Tәzyiq altında emalında pәstahın nәyi dәyişilmәzdir?

Fәrdi istehsalda seriyalıq әmsalı nә qәdәrdir?

İri seriyalı istehsalda seriyalıq әmsalı nә qәdәrdir?

Kütlәvi istehsalda seriyalıq әmsalı nә qәdәrdir?

Tәbii proses•
İstehsal prosesi
texnoloji proses
mexaniki proses
İşçi proses

Bәrk cisimdir.
Metallik parlaqlığa malik, elektriki vә istiliyi yaxşı keçirәn, döyülә bilәn bәrk•
cisimdir. Ağır maddәdir
Kimyәvi elementdir.
Dәmirdir.

bәzi ölçülәri
hәcmi•
xәtti ölçülәri
forması
bütün ölçülәri

.....

.•

..

...

....

.....

.•

..

...

....

......

.•

..
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Orta seriyalı istehsalda seriyalıq әmsalı nә qәdәrdir? (Çәki: 1)

Y13 markalı poladda karbonun miqdarı?

Fәrdi istehsalda dәzgahın yüklәmә әmsalı nә qәdәr olur?

Kütlәvi istehsalatda materialdan isitfadә etmә әmsalı

Seriyalı istehsalatda materialdan istifadә etmә әmsalı?

Avtomatik dәzgahlardan, avadanlıqları texnaloji prosesin әmәliyyatları yerinә yetiririlmiş
ardıcılllığı üzrә yerlәşdirilmiş vә bir necә mәhsulun olduqca böyük sayda istehsal olunan istehsal nöçü
necә adlanır?

...

....

.............

.•

..

...

.....

13%
1,3%•
0,13%
0,9%
0,7%

η=2,0
η≤0,75•
η=1,0
η=1,5
η≤0,85

η=0
η≤0,85•
η=0,7
η=0,50,6
η=0,20,3

γ=0
γ=0,7•
γ=0,85
γ=0,50,6
γ=0,20,3
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Ştamplamada aşağıda göstәrilәn avadanlığın hansı növünün istifadә olunlunması әlverişli deyil?

Hansı göstәricisi seriyalı istehsalı sәciyyәlәndirir?

Kiçik seriyalı istehsalda seriyalıq әmsalı nә qәdәrdir?

Kütlәvi istehsalda dәzgahin yüklәmә әmsalı nә qәdәr olur

Maşının hansı göstәricisi onun idarә olunmasının әlverişli vә rahat olmasını sәciyyәlәndirir?

Maşının hansı göstәricisi onun idarә olunmasının әlverişli vә rahat olmasını sәciyyәlәndirir?

Kiçik seriyalı
Kütlәvi•
Fәrdi
Seriyalı
Orta seriyalı

mexaniki preslәrdәn
yayma stanlardan•
vintli preslәrdәn
havabuxar çәkiclәrdәn
hidravlik preslәrdәn

buraxılış hәcmi axın iş
dәstdә olan hissәlәrin sayı•
buraxılış taktı
detalın illik buraxılış
hәcmi detalın aylıq

......

.•

..

...

.....

η≥0,
η=0,850,95•
η=1,0
η=1,5
η=2,0

komfortluğu
erqonomik•
göstәricisi etibarlıq
göstәricisi
üzünömürlülü

göstәricisi etibarlıq
erqonomik•
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Mexanik emal nәdir? (

Dartma emal proresinә uğradılması üçün açıq deşiklәrin hazırlanması hansı üsulla aparılır?

Metalların allotropiyası (şәkildәyişmә) dedikdә nә başa düşülür?

Daxili quruluşlarına görә kristal cisimlәr amorf cisimlәrdәn nә ilә fәrqlәnirlәr?

Karbonun Hansı metallar çәtin әriyәn metallar hesab olunur?

Texniki dәmirin möhkәmlik hәddi nә qәdәrdir?

Texnikada әn geniş tәtbiq edilәn metallik әrintilәr hansılardır?

mәhsuldarlığı
komfortluğu
göstәricisi

materiala xarici qüvvә ilә tәsir edәrәk onun hәcmini dәyişdirәndә forma vә ölçülәrinin
pәstahların forma vә ölçülәrinin yonqar çıxarmaqla dәyişdirilmәsi•
yerli qızdırma, plastik deformasiya etdirmә vә ya hәr ikisinin birdә tәsiri ilә sökülmәyәn birlәşmәnin
alınması
pәstah materialında struktur dәyişmәlәrinin tәmin edilmәsi
mәmul vә onun tәrkib hissәlәrinin tәlәb olunan vәziyyәtinin tәmin edilmәsi

Kәskiilә torna dәzgahında emal etmәklә
Burğulama zenkerlәmә vә ya içyonma•
Ucyonma
Pardaqlama
Frezlәmә

Metalların özlülüyü
Fәza qәfәsinin düyünlәrindә müsbәt yüklәnmiş ionların yerlәşmәsi•
Istilik keçirmә qabiliyyәti
Müxtәlif kristal qәfәsә malik olması
Metalların kövrәkliyi

Atomlar sıxlığının bәrabәr olması ilә
Atomların qanunauyğun düzülüşü ilә•
Atomların xaotik, yәni qarmaqarışıq yerlәşmәsi ilә
Atomların üç ölçüsünün böyük olması ilә
Atomların üç ölçüsünün kiçik olması ilә

Tәzyiqlә rahat emal olunan metallar
Aşağı әrimә temperaturuna malik olan metallar
Yüksәk әrimә temperaturuna malik olan metallar•
Çox bәrk olan metallar
Çox yumşaq olan metallar

100 MPa
250 MPa
450 MPa
50 MPa
150 MPa•

Lantanoidlәr
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Evtektoid reaksiyası hansı temperaturda baş verir?

Aliminium hansı metallar qrupuna aid edilir?

Metalların strukturu dedikdә nә başa düşülür?

Termomexaniki emalda hansı әmәliyyatlar eyni vaxtda aparılır?

Yüksәk legirlәnmiş poladlarda legirlyici elementlәrin miqdarı neçә % olur?

Poladı nәdәn alırlar?

Metalın kristallaşması nә demәkdir?

Әlvan metallar
Qәlәvitorpaq metalları
Çuqun vә poladlar•
yüksәk elektrik müqavimәtinә malik olan әrintilәr

1153derC
350derC
650derC
600 derC
727derC•

yüksәk әrimә temperaturlu metallar
әlvan metallar•
dәmir metalları
az tapılan metallar
qәlәvi torpaq metalları

Metalların biribirindә qeyrimәhdud hәll olması
Tәrkibdәki elementlәrin faizlә miqdarı
Metallara әlavә edilmiş legirlәmә elementlәri
Metal dәnәlәrinin yerlәşmәsi, onların forma vә ölçülәri•
Metalların biribirindә mәhdud hәll olması

Әymә vә burma
Әritmә vә soyutma
Yayma vә termiki emal•
Ştamplama vә qaynaq
Preslәmә vә çәkmә

10%dәn çox•
0,1%
2%
3%
5%

Karbiddәn
Çuqundan•
Filizdәn
Boksitdәn
Xalkorindәn

Buxarlanması
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Neçә növ fәza qәfәsi vardır?

Qaz qaynağında qazları hansı alәt ilә yandırırlar?

Qaz qaynağında әn çox hansı yanıcı qaz işlәdilir?

Bürünc hansı metalların әrintisidir?

Nöqtәvi qaynaq hansı qaynaq növünә aiddir?

. Fea –nın fәza qәfәsi hansıdır?

Çuqun hansı filizdәn alınır?

Әrimәsi
Maye haldan bәrk hala keçmәsi•
Axması
Möhkәmliyi

8
7•
5
1
10

Farsunka ilә
Kәsici
Spirt lampası ilә
Qazyadıranla•
Alışqan ilә

Tәbii qaz
Hidrogen
Dәm qazı
Asetilen•
Generator

Mis ilә sinkin
Dәmir ilә nikelin
Qızıl ilә gümüşün•
Qurğuşunla qalayın
Nikel ilә koboltin

Elektrik kontakt•
Әl ilә qövs
Flüs altı elektrik qövs
Soyuq
Dәmirçi

Rombiq
Hәcmi mәrkәzlәşdirilmiş kub•
Üzlәri mәrkәzlәşdirilmiş kub
Tetraqonal
Heksaqonal

Mis filizindәn
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Perlit nәdir?

Tezәriyәn metallara hansı metal aiddir?

Tökmә modeli nә üçündür?

Tökmә istehsalatında mәmulatı necә alırlar?

Әl ilә elektrik qövs qaynağında cәrәyan şiddәti maksimum nә qәdәr ola bilәr?

Elektrik qövs qaynağı ilә metakı necә birlәşdirirlәr?

Texnikada әn çox işlәnәn qeyrimetal material hansıdır?

Titan filizindәn
Alüminium filizindәn
Maqnezium filizindәn
Dәmir filizindәn•

Maye metal
Kimyәvi birlәşmә
Mexaniki qatışıq•
Tәzyiqlә emal növü
Bәrk mәhlul

Titan
Qalay•
Dәmir
Alüminium
Volfram

Metalı yaymaq üçün
Metalı ştamplamaq üçün
Metalı әritmәk üçün
Qәlibdә tökük forma vә ölçüsündә boşluq yaratmaq üçün•
Metalı әymәk üçün

Metalı burmaqla
Maye metalı qәlibә tökmәklә•
Metalı sıxmaqla
Metalı әymәklә
Metalı döymәklә

600A
750A
100A
150A
350A•

Әritmәklә•
Tәzyiqlә
Partlayışla
Burmaqla
Әymәklә

Şüşә
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Qaynaq elektrodu nәdir?

Dәyişәn cәrәyanla qaynaqda cәrәyan mәnbәyi nәdir?

Yayma prosesi metalın hansı emal üsuluna aiddir?

Misin әrimә temperaturu nә qәdәrdir?

Yaxşı qaynaqolunan poladlarda karbon ekvivalent nә qәdәr olmalıdır?

Lingli mexanizmin, dayağa nәzәrәn tam dövr edә bilmәyәn bәndinә nә deyilir?

Lingli mexanizmin, dayağa nәzәrәn tam dövr edә bilәn bәndinә nә deyilir?

Ebonit
Rezin
Ağac
Plastik kütlәlәr•

bucaqlıq
Val
Armatur
Qәlib
Sәthinә subaq çәkilmiş mәftil•

daxili mühәrriki
Qaynaq transfarmatoru•
Düzlәndirici
Cәrәyan generatoru
Çevrici

Termomexaniki emala
Tökmә istehsalatına
Tәzyiqlә emala•
Termiki emala
Kimqәvi termiki emala

656derC
1000derC
1083derC
1083derC•
1200derC

0,75%ә qәdәr
0,50%
0,45%
0,15%ә qәdәr
0,25ә qәdәr•

kulis
dirsәk;
mancanaq•
sürüncәk
hәrәkәtqolu;

kulis.

•
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Materialın formasını, ölçülәrini vә halını dәyişәn maşına nә deyilir?

Bir neçә bәrk cismin verilmiş hәrәkәtini digәr cismlәrin tәlәb edilәn hәrәkәtinә çevirәn cisimlәr
sisteminә nә deyilir?

İstәnilәn başqa növ enerjini mexaniki enerjiyә çevirәn maşına nә deyilir?

İstehsalat işi görmәk mәqsәdi ilә mexaniki hәrәkәt edәn qurğulara nә deyilir?

Mexaniki enerjini digәr istәnilәn enerjiyә çevirәn maşına nә deyilir?

İstәnilәn başqa növ enerjini mexaniki enerjiyә çevirәn maşına nә deyilir?

Materialın formasını, ölçülәrini vә halını dәyişәn maşına nә deyilir?

dirsәk•
mancanaq
sürüncәk;
hәrәkәtqolu;

informasiya maşını
nәqliyyat maşını;
texnoloji maşın•
mühәrrik maşını;
generator maşını

kinematik cüt;
mexanizm;•
kinematik silsilә
maşın
kinematik birlәşmә

informasiya maşını.
nәqliyyat maşını
texnoloji maşın
mühәrrik maşını;•
generator maşını

kinematik birlәşmә
mexanizm;
maşın;•
kinematik cüt;
kinematik silsilә

mühәrrik maşını;
nәqliyyat maşını
generator maşını•
texnoloji maşın
informasiya maşını.

informasiya maşını
nәqliyyat maşını
texnoloji maşın
mühәrrik maşını;•
generator maşını
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Martensit polada әsas hansı xassә verir?

Polad 45dә nә qәdәr karbon var?

Legirlәnmiş poladla karbonlu poladın fәrqi nәdir?

Yüksәk möhkәmlikli çuqunlarda qrafitin forması necәdir?

Konstruksiya poladları necә tәsnif olunur?

Poladlar keyfiyyәtinә görә necә tәsnif olunur?

Evtektika çevrilmәsi hansı temperaturda baş verir?

generator maşını
nәqliyyat maşını
texnoloji maşın•
informasiya maşını.
mühәrrik maşını;

Döyülmә qabiliyyәtini azaldır
Plastikliyini artırır
Döyülmә qabiliyyәtini artırır
Platikliyini azaldır
Bәrkliyini artırır•

0,3%
1,2%
1,0%
0,7%
0,45%•

Legirlәnmiş poladda oksigen çoxdur
Legirlәnmiş poladda karbon çoxdur
Legirlәnmiş poladda azot çoxdur
Legirlәnmiş poladda xüsusi legirlәyici elementlәr olur•
Legirlәnmiş poladda kükürd çoxdur

Konusvari
Iynәvari
Lövhәvari
Kürәvari•
Silindirik

Yüksәk plastiklik vә elastikliyinә görә
Parlaqlığına, bәrkliyinә vә özlülüyünә görә
Tәrkibinә, keyfiyyәtinә, tәtbiq sahәsinә görә, oksigensizlәşdirmә dәrәcәsinә, strukturuna vә
möhkәmliyinә görә

•
Möhkәmliyinә görә
Xüsusi fiziki xassәlәrinә görә

Kәsici alәt üçün poladlar
Yaxşılaşdırma poladları
Xüsusi xassәli poladlar
Adi keyfiyyәtli, keyfiyyәtli, yüksәkkeyfiyyәtli vә xüsusi yüksәk¬keyfiyyәtli poladlar•



11.05.2016

16/107

101

102

103

104

105

106

107

Metalların tәzyiqlә qızmar emalı hansı şәraitdә yerinә yetrilir?

Texnoloji prosesin bir iş yerindә yerinә yetirilәn tamamlanmış tәrkib hissәsi necә adlanır?

Keçid nәyә deyilir? (

İşçi gediş nәyә deyilir?

Kütlәvi istehsalın sәciyyәvi әlamәti nәdir?

: Fәrdi istehsalın sәciyyәvi әlamәti nәdir?

Seriyal istehsalın sәciyyәvi әlamәti nәdir?

1539derC
1600derC
1200derC
950derC
1147derC•

II ci yenidәn kristallaşma temperaturdan sonra
Rekristallaşma temperaturundan yuxarı temperaturda•
Әrimә temperaturundan yuxarıda
Aşağı temperatur şәraitindә
I ci yenidәn kristallaşma temperaturdan sonra

yerlәşmә
әmәliyyat•
gediş
mövqe
keçid

әmәliyyatın emal olunan sәth, alәt vә kәsmә rejimi dәyişmәdәn yerinә yetirilәn tamamlanmış tәrkib hissәsi•
yerlәşdirilmәsi әmәliyyatın bir bәrkidilmәdә yerinә yetirilәn hissәsi
istehsal obyektinin dәyişmәsi ilә sәciyyәlәnәn vә müәyyәn sexdә yerinә yetirilәn
dәzgahın tәrpәnmәz hissәsinә görә pәstahın müәyyәn vәziyyәtdә
texnoloji prosesin bir iş yerindә yerinә yetirilәn tamamlanmış tәrkib hissәsi

istehsal obyektinin dәyişmәsi ilә sәciyyәlәnәn vә müәyyәn sexdә yerinә yetirilәn istehsal prosesinin
tәrkib hissәsi
alәtin pәstahın ölçü vә formasında dәyişiklik edәn bir istiqamәtli•
hәrәkәti texnoloji prosesin bir iş yerindә yerinә yetirilәn tamamlanmış tәrkib hissәsi
dәzgahın tәrpәnmәz hissәsinә görә pәstahın müәyyәn vәziyyәtdә yerlәşdirilmәsi
әmәliyyatın bir bәrkidilmәdә yerinә yetirilәn hissәsi

buraxılan mәhsulun azlığı
İş yerlәrinin çoxunda uzun müddәt ancaq bir әmәliyyatın yerinә yetirilmәsi•
yetirilmәsi İş yerlәrinin hәr birindә müxtәlif әmәliyyatların yerinә yetirilmәsi
iş yerlәrinin çoxunda dövrü olaraq tәkrar olunan әmәliyyatların yerinә
geniş çeşiddә mәhsulun istehsalı

yetirilmәsi geniş çeşiddә mәhsulun istehsalı
Mәmulların çeşidi çox genişliyi vә buraxılann mәhsulun azlığı•
İş yerlәrinin çoxunda uzun müddәt ancaq bir әmәliyyatın yerinә
iş yerlәrinin çoxunda dövrü olaraq tәkrar olunan әmәliyyatların yerinә yetirilmәsi
İş yerlәrinin hәr birindә müxtәlif әmәliyyatların yerinә yetirilmәsi
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Pәstah nәdir

Bir materialdan ve heç bir yığma әmәliyyatın tәtbiq etmәdәn hazırlanan mәhsul necә adlanır?

Müәsisә daxilindә xammaldan, materialdan vә yarımfabrikatlardan hәr hansı bir mәhsulun
istehsalı ilә bağlı olan bütün canlı ve texniki hәrәkәtlәrin mәcmucu necә adlanır?

İş yeri nәyә deyilir?

İnsanın fiziki vә әqli әmәyinin yüngüllәşdirilmәsi vә ya әvәz edilmәsi üçün mexaniki tәsir
göstәrmәklә material, enerji vә informasiya çevrilmәlәrini yerinә yetirәn qurğu necә adlanır?

Buxar maşınları vә turbinlәr maşınların hansı sinfinә aiddir?

istehsal әşyalarının qeyri  müntәzәm hәrәkәti ilә istehsal әşyalarının fasilәsizliyi vә müntәzәmliyi
Mәhdud çeşiddә mәmulların dövrü olaraq tәkrar hazırlanması•
Mәmulların çeşidi çox geniş vә buraxılann mәhsulun azlığı
Mәmulların çeşidi çox mәhdud, istehsalın böyük vә iş yerlәrinin çoxunda uzun müddәt
ancaq bir әmәliyyatın yerinә yetirilmәsi

texniki konstruksiya müәyyәn tәyinata malik olan hәmcins materialdan hazırlanmış
maşın hissәsini hazırlamaq üçün istifadә edilәn istehsal әşyalarıdır.•
qatının qalınlığı
ölçü vә konstruksiyanı dәyişdirmәk üçün istifadә olunan әmәk әşyası kәsmә prosesini yerinә yetirmәk
üçün istifadә olunan istehsal vasitәsi
tәlәb olunan keyfiyyәtә malik hissә hazırlamaq üçün sәthdәn çıxarılan material

yığma
detal(hissә•
üyün
aqreqat
vahidi

texnoloji әmәliyyat
istehsal prosesi•
mexaniki proses
texnoloji proses
emal prosesi

Әmәliyyatın emal sәthi ,alәt vә kәsmә rejimi dәyişmәdәn tamamlanmış tәrkib hissәsi
Müәyyәn işi yerinә yetirmәk üçün müvafiq avadanlıq alәt vә tәchizat vasitәlәri ilә•
әmin olunmuş istehsal sahәsi
Әmәliyyatın bir bәrkidilmәdә yerinә yetirilәn hissәsi
Dәzgahın tәrpәnmәz hissәlәrinә görә pәstahın müәyyәn vәziyyәtdә yerlәşdirilmәsi

avadanlıq
aparat
maşın•
aqreqat
mexanizm

İşçi
Energetik•
Texnoloji
Nәqliyyat
İnformasiya
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İşçi maşınları vә әmәk әşyaları hazırlanan sahәsi necә adlanır?

Metallar hansı әsas qruplara bölünürlәr ?

Polad nәdir?

Bir vә ya bir neçә emal mәrhәlәsini keçmiş vә sonrada başka müәsisәdә emalı davam olunan
әmәk әşyası necә adlanır?

İstehsal proseslәrinin tәrkibi neçә cür olur?

İstehsal proseslәrinin tәrkibi neçә cür olur?

Karbonlu poladlarda daimi qatışıqlar hansılardır

kәnd tәsәrrüfatı
maşınqayırma•
metalurgiya
İstilikenergetika
kimya

Qara , әlvan vә nәcib metallar.
Metallar hansı әsas qruplara bölünürlәr ?•
Qara mettallar, nәcib metallar , nadir metallar
Qara metallar, yüngül metallar.
Yüngül metallar, nadir metallar.

Tәrkibindә 0,02 2,14 % qәdәr karbonu olan FeC әrintisidir
Tәrkibindә 0,02 2,14 % qәdәr karbonu olan FeC•
Tәrkibindә karbon, silisium, manqan olan FeC әrintisidir
Tәrkibindә 2,14 % dәn çox karbonu olan FeC әrintisidir
Tәrkibindә karbon, fosfor, dәmir olan FeC әrintisidir.

material
komplektlәşdir
әmәk әşyası
pәstah•
yarımfabrikat

1
2•
5
4
3

Qövslü elektrik sobalarında.
Vakuumlu elektrik sobalarında.•
Marten konvertor vә.s sobalarda.
Elektrik marten sobalarında.
İnduksiya elektrik sobalarında.

Karbon, silisium, manqan, fosfor, kükürd•
maqnezium Karbon, titan.dәmir, sink, nikel.
Karbon, dәmir, mis, qurğuşun, manqan.
Karbon, volfram, manqan, alüminium,
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122

123

124

125

126

127

Qeyri axınlı istehsal nә ilә sәciyyәlәnir?

Fәrdi istehsalda avadanlıq sexdә necә yerlәşdirilir?

Pәstahı fırladan vallar arasında sıxılaraq deformasiyaya uğradılmaqla forma vә en kәsiyi
ölçülәrinin dәyişdirilmәsi necә adlanır?

İş yerinә bәrkitmә әmsalı K3 = 1 hansı istehsal növünә aiddir?

Tәbii cisimlәrin hazır mәmul halına qәdәr çevrilmәsi prosesi necә adlanır?

Metal nәdir ?

Tәzyiq altında emalında pәstahın nәyi dәyişilmәzdir

Karbon, volfram, molibden, xrom, silisium.

istehsal әşyalarının fasilәsizliyi vә müntәzәmliyi ilә istehsal әşyalarının qeyri  müntәzәm hәrәkәti ilә
istehsal әşyalarının mürәkkәbliyi ilә
istehsal әşyalarının qeyri  müntәzәm hәrәkәti ilә•
istehsal әşyalarının fasilәsizliyi vә müntәzәmliyi ilә istehsal әşyalarının konstruksiyası ilә
istehsal әşyalarının fasilәsizliyi vә müntәzәmliyi ilә
istehsal әşyalarının materiyalı ilә istehsal әşyalarının xassәlәri ilә

dәzgah tiplәri üzrә qruplarla•
әvvәl kobud vә tәmiz, sonra çatdırma emalı dәzgahları
әvvәl işlәnib yeyilmiş sonra nisbәtәn yeni dәzgahlar
üzrә istәnilәn kimi
texnoloji proses avadanlıqları

çәkmә
döymә
ştamplama
yayma•
preslәmә

düzgün cavab yoxdur
kütlәvi•
seriyalı
fәrdi
orta seriyalı

mexaniki proses
İşçi proses
Tәbii proses
İstehsal prosesi•
texnoloji proses

Dәmirdir.
Ağır maddәdir.
Kimyәvi elementdir
Metallik parlaqlığa malik, elektriki vә istiliyi yaxşı keçirәn, döyülә bilәn bәrk cisimdi•
Bәrk cisimdir.

forması
bütün ölçülәri
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129

130

131

132

133

134

Fәrdi istehsalda seriyalıq әmsalı nә qәdәrdir?

İri seriyalı istehsalda seriyalıq әmsalı nә qәdәrdir?

Kütlәvi istehsalda seriyalıq әmsalı nә qәdәrdir?

Orta seriyalı istehsalda seriyalıq әmsalı nә qәdәrdir?

İş yerinә bәrkitmә әmsalı K3 >40 hansı istehsal növünә aiddir?

İş yerinin bәrkitmә әmsalı〖 20

Sual: Y13 markalı poladda karbonun miqdarı?

bәzi ölçülәri
hәcmi•
xәtti ölçülәri

〖 K〗_(SER.)=1
〖 K〗_(SER.)>40•
10<〖 K〗_(SER.)>20
10<〖 K〗_(SER.)≤10
20<〖 K〗_(SER.)≤40

20<〖 K〗_(SER.)≤40
〖1< K〗_(SER.)≤10•
〖 K〗_(SER.)>40
0<〖 K〗_(SER.)≤20
〖 K〗_(SER.)=1

〖 20
〖 K〗_(SER.)=1•
〖 K〗_(SER.)>40
0<〖 K〗_(SER.)≤20

1<〖 K〗_(SER.)≤10
〖 20
〖 10≤K〗_(SER.)≤20•
〖 K〗_(SER.)=1
〖 K〗_(SER.)>40

kiçik seriyalı
fәrdi•
kütlәvi
seriyalı
orta seriyalı

kütlәvi
kiçik•
seriyalı iri
seriyalı orta
seriyalı

13%
1,3%•
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135

136

137

138

139

140

141

Fәrdi istehsalda dәzgahın yüklәmә әmsalı nә qәdәr olur?

Kütlәvi istehsalatda materialdan isitfadә etmә әmsalı?

Seriyalı istehsalatda materialdan istifadә etmә әmsalı?

Avtomatik dәzgahlardan, avadanlıqları texnaloji prosesin әmәliyyatları yerinә yetiririlmiş
ardıcılllığı üzrә yerlәşdirilmiş vә bir necә mәhsulun olduqca böyük sayda istehsal olunan istehsal nöçü
necә adlanır?

Ştamplamada aşağıda göstәrilәn avadanlığın hansı növünün istifadә olunlunması әlverişli deyil?

Hansı göstәricisi seriyalı istehsalı sәciyyәlәndirir?

Kiçik seriyalı istehsalda seriyalıq әmsalı nә qәdәrdir?

0,7%
0,9%
0,13%

η=1,0
η≤0,75•
η=1,5
η≤0,85
η=2,0

η≤0,85•
η=0,50,6
η=0,20,3
η=0
η=0,7

γ=0
γ=0,7•
γ=0,50,6
γ=0,85
γ=0,20,3

Kiçik seriyalı
Fәrdi
Kütlәvi•
Seriyalı
Orta seriyalı

hidravlik preslәrdәn
havabuxar çәkiclәrdәn
vintli preslәrdәn
yayma stanlardan•
mexaniki preslәrdәn

buraxılış taktı
dәstdә olan hissәlәrin sayı•
detalın illik buraxılış
hәcmi detalın aylıq
buraxılış hәcmi axın iş
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143

144

145

146

147

148

İş yerinin bәrkitmә әmsalı〖 1

Kütlәvi istehsalda dәzgahin yüklәmә әmsalı nә qәdәr olur?

Maşının hansı göstәricisi onun idarә olunmasının әlverişli vә rahat olmasını sәciyyәlәndirir?

Mexanik emal nәdir?

İş yerinә qulluq vaxtı .........vaxtın faizlә miqdarını tәşkil edir.

Quruluşu vә ölçülәrinә görә pәstahla detalın fәrqli cәhәti nәdәn ibarәtdir?

Qara metallar hansı qruplara bölünürlәr ?

〖 10
〖 K〗_(SER.)>40
1<〖 K〗_(SER.)≤1
〖 K〗_(SER.)=1
〖 20≤K〗_(SER.)≤40•

seriyalı
orta seriyalı
kiçik
fәrdi
iri seriyalı•

η=1,0
η=0,850,95•
η≥0,7
η=2,0
η=1,5

mәhsuldarlığı
erqonomik•
göstәricisi etibarlıq
üzünömürlülüyü
komfortluğu

materiala xarici qüvvә ilә tәsir edәrәk onun hәcmini dәyişdirәndә forma vә ölçülәrinin
mәmul vә onun tәrkib hissәlәrinin tәlәb olunan vәziyyәtinin tәmin edilmәsi pәstah materialında struktur
dәyişmәlәrinin tәmin edilmәsi
yerli qızdırma, plastik deformasiya etdirmә vә ya hәr ikisinin birdә tәsiri ilә
sökülmәyәn birlәşmәnin alınması
pәstahların forma vә ölçülәrinin yonqar çıxarmaqla dәyişdirilmәsi•

kömәkçi
operativ•
әdәdi
texnolo
әsas

Әsla fәrqlәnmir
Әhәmiyyәtli dәrәcәdә fәrqlidir•
Qәtiyyәn fәrqlәnir
Nadir hallarda fәrqlәnir
Bәzәn fәrqlәnir
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150

151

152

153

154

155

Hazır maşın hissәsi ölçü vә konfiqurasiyasına görә pәstahdan fәrqlәnirmi?

Materialdan istifadә әmsalı necә hesablanır

Vaxt normasının tәyin olunmasının daha dәqiq üsulu hansıdır?

Metallar qeyrimetallardan nә ilә fәrqlәnir ?

Fәrdi istehsalsalatda materialdan istifadә etmә әmsalı ?

T =(L ∙ i)/(n ∙ z) düsturu ilә düzyonmada tәyin olunur?

Hansı metodla vaxt normasını tәyin edirkәn xronometraj vә iş gücünün fotoqrafiyasından istifadә

Dәmir qrupu metalları, asan әriyәn metallar
Dәmir qrupu metalları, nadir metallar.
Dәmir qrupu metallar, çәtin әriyәn metallar, uran metalları, nadir vә qәlәvi torpaq•
Dәmir qrupu metalları, uran metalları.
Dәmir qrupu metalları , nәcib metallar .

müәyyәn dәrәcәdә fәrqlәnir
mühüm dәrәcәdә fәrqlәnmir•
heç fәrqlәnmir
çox az fәrqlәnir
hәrdәn fәrqlәnir

yonqarın kütlәsinin detalın kütlәsinә olan nisbәti
detalın kütlәsi ilә pәstahın kütlәsinin nisbәti ilә•
detalın kütlәsinin yonqarın kütlәsinә olan nisbәti ilә
pәstahın kütlәsinin detalın kütlәsinә olan nisbәti
pәstahın kütlәsinin yonqarın kütlәsinә olan nisbәti ilә

analitik –tәdqiqat
analitik –hesablama•
mövcud normativler üzrә hesablanma
xronometraj
tәcrübi –statik

Plastiklik xassәlәrinә görә
Yüksәk elektrik, istilik keçirmә, metallik parlaqlığına vә plastiklik xassәlәrinә görә.•
Yüksәk istilik vә elektrik keçirmәsinә görә .
Yüksәk plastiki vә mexaniki xassәlәrinә görә.
Metallik parlaqlığına vә plastiklik xassәlәrinә görә

γ=0
γ=0,50,6•
γ=0,85
γ=0,7
γ=0,20,3

vaxt Әmәliyyat
Әsas texnoloji•
İş yerinә qulluq vaxtı
Operati vaxt
vaxtı Әdәd vaxtı
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157

158

159

160

161

edilir?

İş yerinin bәrkitmә әmsalı〖 10

Dәmir, Kobalt, Nikelin daxil olduğu qrup hansıdır?

Mövcud hissәnin sәthinin malik olduğu ölçmәnin nәticәsi necә alınır?

Emal edilmiş üzün keyfiyyәti nә ilә xarakterizә olunur?

Kәlә  kötürlüyün hündürlüyü hansı düsturla hesablanır?

Hәm müsbәt, hәm dә mәnfi sapmaların mütlәq qiymәtlәrindәn kiçiyi necә adlanır?

statik müqayisә
analitik –tәdqiqat•
analitik
hesablama tәcrübi
normativler üzrә hesablanma

iri seriyalı
fәrdi
orta seriyalı•
kütlәvi
kiçik seriyalı

Nәcib metal .
Dәmir•
Yüngül metal.
Uran.
Az tapılan metal.

әn böyük ölçü
konstruktor ölçüsü
nominal ölçü
hәqiqi ölçü•
texnoloji ölçüsü

Kәsmә rejiminin parametrlәri ilә
Ürün hәndәsәsi vә üz qatının fiziki mexaniki xassәlәri ilә•
Pәstahın konstruksiyası vә materialı ilә
Kәsici alәtlәrin növü ilә
Dәzgahın tipi vә onun mәhsuldarılğı ilә

..

.•

...

....

.....
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163

164

165

166

167

kötürlüyün profil sapmasının orta әdәdi qiymәti hansı düsturla hesablanır? (

Kәsmәdә nominal en kәsik sahәsi hansıdır?

Bәrk әrintilәr hansılardır

Legirli alәt poladları hansılardır?

Karbonlu alәt poladları hansılardır?

L/H40 ÷1000 olduqda nahamarlılıq necә adlanır? (

Dinamik sapma
Әsas sapma.•
Mütlәq sapma.
Nisbi sapma
Orta sapma

.....

.•

..

...

....

243512
12431•
2542
34254
13451

P9 ; P18 ; P6M5
T5K10 ; T15K6 ; BK8•
Y10A ; Y11A ; Y12A
9XBГ ; XBГ ; 40X ; 9XГ
C415 32 ; C418 – 36

T8K10 ; BK8
9XBГ ; X12M ; XBГ•
P9 ; P18 ; P6M5
Y10A ; Y11A ; Y12A
X18H10T ; X18H20

T5K6; BK6
Y10A; Y11A; Y12A•
9XBГ; XBГ; 40X;
P9; P18; P6M5
B4 455; K4306

Xırda forma xәtası.
Dalgavarilik•
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170

171

172

173

L/H 40 olduqda nahamarlılıq necә adlanır?

L/H >1000 olduqda nahamarlılıq necә adlanır?

Aşağıdakı markalardan hansılar evtektoiddәn sonrakı poladlardır?

Dәqiqliyin statistik göstәricilәrindәn hansı hәqiqi ölçülәrin orta kvadratik sapmasıdır?

: Tezkәsәn alәt poladları hansılardır

Buraxılış taktı düsturla hesablanır?

Kәlәkötürlük
Forma xәtası.
Orta forma xәtası.

İri forma xәtası.
Kәlәkötürlük.•
Forma xәtası.
Dalgavarilik.
Xırda forma xәtası.

Tәmizlik.
Forma xәtası.•
Kәlәkötürlük
Dalgavarilik.
Kiçik forma xәtası.

Y 7; Y 8
Y 10; Y 13•
CT1; CT5
CT20; CT40
40X; 50XH

Y_(max.)
σ•
(X ) ̅
X_i
ω

K4 455; C42444
P9; P18; P6M5•
T5K6; BT8
X12; 9XC
XM ; 12x3M

......

.•

..

...

....
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176

177

178

179

Metallokeramik pәstahın istehsalında hansı üsuldan istifadә edilir?

: Xarici sәthi slindrik şәklindә olan pәstahlar emal etmәk üçün dәzgahın tipini tәyin edin?

Mexaniki emal tәlәb olunan sәthin kәlә kötürlüyü hansı işarә ilә göstәrilir ?

Әrintini tәşkil edәn ayrıayrı kimyәvi elementlәrә vә ya kimyәvi birlәşmәlәrә deyilir? (

Proyeksiyalarda göstәrilmәmiş sәth kәlә kötürlü cizginin yuxarı sağ küncündә hansı işarә ilә
göstәrilir?

Profilinin orta hesabla sapması verilmiş kәlәkötürlük cizgidә hansı işarә ilә göstәrilir?

Kәsmә
Ovuntu metallurgiya•
Yayma
Tökmә
Qaynaq

Pardaq
Torna•
Frez
Burqulama
Düzyonuş

..

...

....

.....

.•

Konsentrasiya
Komponent•
Faza
Sistem
Sәrbәstlik dәrәcәsi

..

.....

....

...

.•

•
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181

182

183

184

185

Sökülmәyәn birlәşmәyә aid deyil?

Qarşılıqlı Әvәz olunma әmsalı K=1olarsa ,onda hansı qarşılıqlı әvәz olunma olar?

Müsaidә hazırlanan hissәnin hansı parametrini xarakterizә edir? (

Әrinti nәdir

Plastmas materiallından detal hazırlanmasında yararlı olmayan prosesi göstәrin?

Tam qarşılıqla әvәzolunma hansı istehsal növündә istifadә olunması daha çox әlverişlidir?

.•

............

.....

....

..

Pәrçin
Bolt•
Qaynaq
Yapışqan
Kontakt qaynaq

Daxili
Natamam
tam•
Xarici
Heç biri

İstehsal proqramını
Tәlәb olunan dәqiqliyini•
Uzunömürlüyünü
Möhkәmliyini
Etibarlığını

İki vә ya daha çox elementin mexaniki qarışığından olan bәrk mәhluldur.
Kimyәvi birlәşmә vә mexaniki qatışıqdan әmәlә gәlmiş bәrk mәhluldur
Kimyәvi birlәşmә vә bәrk mәhlulların mexaniki qatışığıdır
İki vә ya daha çox elementin birgә әridilmәsindәn alınan maddәdir.•
İki vә ya daha çox elementin mexaniki qarışığıdır.

preslәmә ilә tökmә
Tәzyiq altında tökmә
Mәrkәzdәn qaçma
Döymә•
hәcmi preslәmә

Fәrdi idtehsalda
İri seriyalı vә kütlәvi istehsalda•
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Orta hesabi ölçü necә tapılır? (

Emal olunmuş detalın keyfiyyәtinә mәnfi tәsir göstәrәn faktorlardan lüzumsuz(lazımsız) faktoru
seçin?

: L=0,5D√(D^2f^2 ) düsturla tәyin edilir?

Hansı xәta sistematik qanuna uyğun dәyişәn hesab edilir?

Cisimlәrin fәzadakı tam sәrbәstlik dәrәcәlәri hansıdır?

Bazalaşdırma nәdir?

Texnaloji keçid nәdir?

Kiçik seriyalı istehsalda
Orta seriyalı istehsalda
Maşın vә cihazın hissәlәri qarşılıqlı әvәz olunmur

Hәqiqi ölçülәrinin üsrüstә düşәn ölçülәrinin olan nisbәtinә
Hәqiqi ölçülәrin cәminin onların (ölçülәrin) sayına bölünmәsindәn•
Nominal ölçülәrin cәminin ölşülәrin sayına nisbәtindәn
Konstruktor ölçüsünün sapmasına olan nisbәtindәn
Texnoloji ölçüsünün emal payınaolan nisbәtindәn

Qurğu vә alәtlәrin sәrtliyi
Dәzgahın, alәtin, qurğunun vә kömәkçi alәtlәrin qüsurları
Subyektiv faktoru (fәhlәnin aşağı sәviyyәsi)•
Ölçü vasitә vә üsulların qüsurları
Pәstahın qüsuru

Yonmada verişi
Yandişli frezlә simmetrik frezlәmәdә giriş uzunluğu•
Dәzgahın elektrik mühәrikinin gücü
Yonmada kәsmә dәrinliyi
Baş fırlanma hәrәkәti istiqamәtindә kәsmә sürәti

Texnaloji sistemin elastiki deformasiları
Alәtin ölçü yeyilmәsi xәtası•
Yerlәşdirmә xәtası
Dәzgahın hәndәsi xәtaları
Dәzgahı sazlama xәtası

Üç koordinat oxu boyunca irәlilәmә
Üç fәza koordinat oxları boyunca irәlilәmә vә onla әtrafında üç fırlanma hәrәkәtlәri•
İki koordinat oxu boyunca irәlilәmә vә onlar әtrafında iki fırlanma hәrәktlәridir
Üç fәza koordinat oxu boyunca irәlilәmә vә iki ox әtrafında fırlanma
Üç koordinat oxu әtrafında fırlanma

Pәstahın mәrkәzlәşdirici oxlarda yerlәşdirilmәsi
Pәstahın seçilmiş koordinat sistemindә tәlәb olunan vәziyyәtә gәtirilmәsi•
Pәstahin kәsici alәtә nisbәtәn tutduğu vәziyyәti
Pәstahın tәrtibatda yelәşdirilmәsi
Pәstahın altı sәrbәstlik dәrәcәsindәn mәhrum edilmәsi
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Konstruksiya bazasından ..........istifadә edilir?

Maye metala qәlibә böyük sürәt vә yüksәk tәzyiq altında daxil olmaqla әlvan metallardan dәqiq
ölçülü tökük alınma üsulu necә adlanır?

Valın torna dәzgahında lazimi vәziyyәtdә bağlamaq üçün istifadә edilәn tәrtibatın növünü
göstәrin.

Sәrbәst döymә әmәliyyatları hansılardır?

Pәstahın hazırlanmasında vә mәmulun tәmir olmasında tutduğu vәziyyәtini tәyin etmәk üçün
istifadә edilәn baza necә adlanır?

Paralellik ,biroxluq xәtaları göstәrilәn qanuna uyğunluqlarda hansı sxem üzrә dәyişir?

Texnoloji әmәliyyatın tamamlanmış bir hissәsi olub texnoloji keçidin yerinә yetirilmәsi üçün dәzgahın vә
insanın hәrәkәtlәri
Texnaloji әmәliyyatın eyni bir sәthlәrin quruluşunun dәyişmәyәn sabit bir alәtlә emal edәn tamamlanmış
bir hissәdir

•
Pәstahın yerlәşdirilmәsi vә kәsici alәtin dәyişdirilmәsi
Pәstahın yenidәn yerlәdirilmәsi
Pәstahda nisbәtәn kәsici alәtin bir dәfәlik yerlәşdirilmәsi

Keyfiyyәtli detalın alınması üçün
Maşın hissәlәrinin emalı zamanı baza olan üzü , eyni zamanda maşının içindә onun başqa hissәlәrә
nisbәtәn vәziyyәtini müәyyәn etmәk üçün

•
Mәhsulun layihәlәndirilmәsindә
Pәstahın hazırlanmasında onun nisbi vәziyyәtinin tәyin etmәk üçün
Pәstahın tәrtibatda yerlәşdirilmәsi üçün

Kokildә tökmә
Tәzyiq altında tökmә•
Torpaq qәlibdә tökmә
Әriyәn modellәr üzrә tökmә
Qabıqlı qәlibdә tökmә

Yönәldicilәr
Patron•
Sıxıcılar
Maqnit döşәmәsi
Mәrkәzlәşdirici oxlar

Qramıllaşdırmaq
Oturma vә әymә•
Ucuca qaynaq
Tәzyiq altında tökmәk
Üyütmәk

Yerlәşdirmә
Texnoloji•
Ölçü
Konstruktor
Kömәkçi

E

•
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Kokildә tökmәnin torpaq qәliblәrә tökmәdәn fәrqli cәhәti nәdir?

Texnoloji bazanın rolu nәdәn ibarәtdir?

Bәrklik hansı ümümi xassәyә aiddir ?

Tәsiri baxılan dәstdәki hәr emal olunan (ölçülәn) hissәdәn hissәyә müәyyәn qanunauyğunluqla
dәyişәn xәta adlanır? (

Meydana çıxması heç bir qanuna tabe olmayan vә baxılan dәstdәki müxtәlifhissәlәrә müxtәlif
qiymәtlәrlә tәsir edәn xәta adlanır?

Ölçü vasitәlәrinin vә pәstahın vә yaxud mәhsulun tutduğu nisbi vәziyyәtini tәyin etmәk üçün
istifadә edilәn baza necә adlanır?

A•
B
C
D

Töküyün mürәkkәbliyi ilә
Metal daimi metal qәliblәrә tökülür•
Tökmә üsulunun fәrqli olması ilә
Qәliblәrin hazırlanma üsullarının fәrqli olması ilә
Maye metalın tempraturlarının fәrqli olması ilә

Hissәnin mәmulatda vәziyyәti tәmin edir
Ölçünün dәqiq alınmasında istifadә olunur
tәrtibatın seçilmәsindә istifadә edilir
İlk texnoloji әmәliyyatının yerinә yetirilmәsindә istifadә olunur
Emal olunan pәstahın tәlәb edilmә vәziyyәtini, tәmin edir•

Fiziki
Tәzyiqlә emal
Mexaniki•
Texnoloji
Kimyәvi

Tәsadüfi xәta
Sistematik qanunauyğun dәyişәn xәta.•
Sistematik daimi xәta.
Statik xәta.
Dinamik xәta.

Statik xәta.
Dinamik xәta.
Tәsadüfi xәta•
Qanunauyğun dәyişәn xәta.
Daimi xәta.

Operativ
Konstruktor
Texnoloji
Ölçü•
Kömәkçi
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Pәstahın seçilmiş koordinat sistemindә tәlәb olunan vәziyyәtә gәtirilmәsi necә adlanır?

Dәzagahın elektrik mühәrrikinin gücü hansı ifadә ilә tәyin edilir?

Bütov materialda yuva deşmәdә kәsmә dәrinliyi hansı ifadә ilә tapılır?

Torna üst yonmada alәt “u” qәdәr yeyilәrsә ölçüdә nә qәdәr dәyişiklik (xәta)yaranar?

Dәzgahın yüklәmә әmsalı hansı düsturla tәyin olunur?

Mövcud tәsnifata әsasәn dәzgahlar neçә qrupa ayrılır?

Bağlama
Bazalaşdırma•
Yerlәşdirmә
Oturma
Yastılama

..

.....

....

...

.•

t = 0,5(Dd)
U = f(L)
t = 0,5D•
D = d+24
t1+ t2 +……..tn = Z

t1+ t2 +……..tn = Z
D=d+24•
t = 0,5(D+d)
U = f(L)
t = 0,5(Dd)

..

....

.•

...

.

......

5

•
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Baxılan dәstdәki hәr emal olunan hissәdәn hissәyә müәyyәn qanunauyğunluqla dәyişәn xәta necә
adlanır?

Yüksәk dәqiqliyi vә kiçik sәthi kәlәkötürlüyü tәlәb olunmayan hallarda maşın hissәsinin
hazırlanmasında axırıncı emal növü kimi hansı növ pardaqlamadan istifadә edilir?

Materialın bәrkliyi nәdir?

Hansı kәsmә dәzgahına aiddir?

Torna dәzgahında әsas hәrәkәt hansıdır?

Torna dәzgahında hansı işlәr görülür?

9•
3
4
1

Tәsadüf
Sistematik•
Kobud
Sazlama
Yerlәşdirmә

Sürtmә
Yarım tәmiz•
Soyma
Kobud
Tәmiz

Çatlamağa müqavimәtidir
Materialın sәthinә girәn cismә olan müqavimәtidir•
Metalın dağılmaya müqavimәtidir
Plastik deformasiyaya müqavimәtidir.
Yeyilmәyә müqavimәtidir

Reduktor
Tokar dәzgahı•
Transfarmator
Avtomat başlıq
Heç biri

İç yonma
Fırlanma•
Eninә yonma
Dograma
Baş vә veriş hәrәkәtlәri

İş yonuş
Mәrkәzdә yonma
Mәrkәzlәrdә yonma, patronda yonma ,iç yonuş,doğrama,yiv açma•
Patronda yonma
Deşmә
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Baxılan (emal edilәn) dәstәdәki bütün hissәlәrә tәsiri qiymәt vә istiqamәtcә sabit xәta necә
adlanır?

: Z=S_h/S_u düsturla hesablanır? (

2H135 şifrә burgulama dәzgahında 35 rәqәmi nәyi göstәrir?

Horizontal içyonma dәzgahlarında istifadә edilir

Düzgün olmayan müddәam göstәrir?

Gendeşmәdә kәsmә dәrinliyi hansı ifadә ilә tapılır?

Dәzgahların modellәrinin şifrәlәrindә dәzgahın tipini göstәrәn rәqәm neçәnci yerdә dayanır

Sistematik qanuna uyğun dәyişәn xәta.
Sistematik daimi xәta.•
Tәsadüfü xәta.
Statik xәta.
Dinamik xәta.

Dәzgahın növü
Dәzgahın yüklәmә әmsalı•
Dәzgahın gücü
Dәzgahın mәhsuldarlığı
Dәzgahın maya dәyәri

Detalın әn böyük ölçüsü
Deşiyin maksimum uzunluğu
Deşmә diametrinin әn kiçik ölçüsü
Deşmә diametrinin әn böyük ölçüsü•
Deşiyin minimum uzunluğu

Kiçik detallarda deşik açmaqda
Böyük detallarda deşik açmaqda•
Deşiklәri iskәlәnmәsindә
Sәthin pardaqlanmasında

Pardaqlama dәzgahlarda tablandırılmış detalları emal olunur
Pardaqlama dәzgahlarda emal olunan sәth möhkәmlәnir, yeyilmәyә vә karroziyaya davamlılığı vә başqa
istismar xassәlәri artır
Pardaqlama dәzgahları başqa dәzgahlara nisbәtәn bahadır•
Pardaqlama dәzgahları yüksәk emal dәqiqliyi tәmin edir
Pardaqlama dәzgahlarının mәhsuldarlığı yüksәkdir

t = 0,5(D+d)
t = 0,5D
D = d+24
t1+ t2 +……..tn = Z
t = 0,5(Dd)•

5
2•
1
3
4
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Tәrtibat nәdir

Materialda etibarlıq nәdir?

Dәstin hazırlanmasının maya dәyәri hansı düsturla tәyin edilir

Hansı ifadә ümumi kәsmә qüvvәsini ifadә eder?

Hansı ıfadә şaquli kәsmә qüvvәsini ifadә edir?

Ümumi tәminatlı kәskilәrdә boş plan buçağı neçә dәrәcәdir?

İstehsal olunan mәhsulun tәrkib hissәsidir.
Pәstahı dәzgahda bazalaşdırmaq vә bәrkitmәk üçün istifadә edilәn texniki vasitәdir•
Plastik deformasiyaya uğratmaq üçün әsas texniki vasitәdir.
Bir növ enerjini digәr növ enerjiyә çevirәn qurğudur.
Pәstahların forma vә ölçülәrinin yangar çıxartmaqda emal prosesindә iştirak etmәyәn texniki vasitәdir.

Yeyilmәyә müqavimәtidir.
Plastik deformasiyaya müqavimәtidir
Metalın dağılmaya müqavimәtidir.•
Korroziyaya uğramaya müqavimәtidir.
Çatlamaya müqavimәtidir.

γ=v_(his.)/V_ges =q/G
M_d=A∙n+b•
ᵬ� =( S_hes)/S_qeb =K_h/K_q
η_o=t_әs/t_әd
=b/N+a

....

.•

..

...

.......

....

..

.•

...

.........

30°
45 °•
20°
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Pardaqlamada kәsmә sürәti tәqribәn nә qәdәr olur?

Pәstahda deşiyin açılmasında istifadә olunan kәsici alәtin növünü seçin?

Yastı sәthlәrin emal etmә üsullarını göstәrin

Kәsmә prosesinin mahiyyәti nәdәn ibarәtdir

Kәsici alәtlәrin materiallarına hansı tәlәbatlar qoyulur?

Cismin fәzada neçә sәrbәstlik dәrәcәsi vardır?

P_Z=t^X∙S^y∙V^z düsturu ilә tәyin edilir

60°
55 °

20/san
60m/dәq
60km/dәq
60m/san•
20m/dәq

Dartı
Burgu•
Frez
Rayber
Zenger

Frezlәmә,içyonma,pardaqlama
Frezlәmә,düzyonma,iskәnәlәmә,dartma•
Burğulama,içyonma
Pardaqlama,yonma
Sürtmә,burğulama

Mәhsulun istehsalında kömәkçi rolu oynayır
Kәsici alәtin pәstahdan müәyyәn ölçüdә material çıxarmasıdır•
Materialın fırlanan vallar arasında deformasiyaya uğratmaqla forma vә ölçüsünü dәyişmәkdir
Tәzyiqlә emalın bir növüdür
Detalın daxili gәrginliklәrinin azadılmasının sadә növüdür

Ancaq yüksәk bәrklik
Yüksәk bәrklik, möhkәmlik vә istiliyә dözümlülük•
Yüksәk plastiklik vә özlülük
Yüksәk bәrklik vәmöhkәmlik
Korroziyaya davamlılıq

1
6•
5
8
2

Frez dişinin metala batma dәrinliyi
Bәrk әrinti kәskilәri üçün әsas kәsmә Pz qüvvәsini•
Şpindelin dövrlәr saymı
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P_Z=t^X∙S^y∙V^z düsturu ilә kәsmә rejiminin hansl parametric tәyin edilir?(

Termiki emal nәdir

: Anizotropiya nәdir?

Materialın xassәsinin bütün istiqamәtlәrdә eyni olması adlanır?

Yüksәk möhkәmli çuqunlarda qrafitin quruluşu?

vYüksәk qızmardözümlü kәsici alәtlәri hansı poladlardan hazırlamaq olar?

Töküyün kütlәsindә vә ya onun tәşkil edәn kristalların daxilindә ayrıayrı elementlәrin qeyri
bәrabәr paylanmasına nә deyilir?

Zenkerlәmәdә kәsmә dәrinliyini
Rayberlәmәdә kәsmә dәrinliyini

Frez dişçinin metala batma dәrinliyi
Bәrk әrinti kәskilәri üçün әsas kәsmә Pz qüvvәsini•
Şpindelin dövrlәr saymı
Zenkerlәmәdә kәsmә dәrinliyi
Rayberlәmәdә kәsmә dәrinliyi

Forma vә ölçü dәyişmәlәri aparılır
Pәstah vә hissәlәrin materialında struktur dәyişmәlәri aparılır•
Ölçü dәyişmәlәri aparılır.
Forma dәyişmәlәri aparılır
Sәthindә strukdur vә tәrkib dәyişmәlәri aparılır

Eyni istiqamәtlәrdә xassәlәrin müxtәlifliyidir
Müxtәlif istiqamәtlәrdә xassәlәrin müxtәlifliyidir .•
Eyni istiqamәtlәrdә xassәlәrin eyniliyidir.
Müxtәlif istiqamәtlәrdә xassәlәrin dәyişmәzliyidir.
Temperaturdan asılı olaraq xassәlәrin müxtәlifliyidir.

Polimorfizm.
Kvaziizotropiya .•
Modifikasiya.
Amizotropiya.
Allotropiya.

Topa şәkilli.
Kürә şәkilli.•
Lövhә şәkilli.
Vermikulyar.
Ox şәkilli.

X 12 M; X 6 B
6 M 5; P 18•
40 X; 40 X H
Ш X 15; Ш X 15 C Г
Y7; Y8

Anizotropiya
Likvasiya•
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Aşağıda göstәrilәnlәrdәn tәzyiqlә pәstahlama üsüluna aid deyildir?

Maqnit çevrilmәsi metalın mexaniki xassәlәrinә necә tәsir edir?

Polinorfizm nәdir

Çuqun nәdir?

Döyülәn çuqunlarda qrafitin quruluşu?

Tez kәsәn poladların (P9, P18) qızmardözümlülüyü neçә dәrәcәyә qәdәrdir?

Bәrk әrintilәrin qızmardözümlülüyü neçә dәrәcәyә qәdәrdir?

•
Oturma
Maye axıcılığı
Qaz udma

Yayma.
Tәzyiq altında tökmә.•
Vintli preslәrdә ştamplama.
Hidrablik preslәrdә ştamplama.
Pnevmatik preslәrdә ştamplama.

Kövrәklәşdirir.
Tәsir etmir .•
Aşağı salır.
Artırır.
Әvvәlcә artırır sonra azaldır.

Xassәlәrin eyni istiqamәtdә eyni olmasıdı.
Tempreraturdan asılı olaraq, müxtәlif kristalik fәza qәfәsinin yaranmasıdır•
Xassәlәrin müәyyәn istiqamәtdә müxtәlif olmasıdır
Xassәlәrin eyni istiqamәtdә müxtәlifliyidir.
Xassәlәrin müxtәlif istiqamәtdә eyni olmasıdı.

Tәrkibindә 0,08% dәn çox karbonu olan FeC әrintisidir
Tәrkibindә karbon,silisium,manqan olan FeC әrintisidir
Tәrkibindә 0,022,14% karbonu olan FeC әrintisidir
Tәrkibindә 2,146,67% karbonu olan FeC әrintisidir•
Tәrkibindә 0,08%ә qәdәr çox karbonu olan FeC әrintisidir

Lövhә şәkilli.
Vermikulyar.
Kürә şәkilli.
Topa şәkilli•
Ox şәkilli.

600° C
700° C•
300° C
200° C
400° C

800° C
1000° C•
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Çuqun mәmulatı termiki emalın hansı növünә uğradılmır?

Kәsmәdәn sonra yaranan daxili gәrginliklәri necә aradan qaldırılır?

Möhkәmlik nәdir

Әl ilә elektrikqövs qaynağını hansı elekrodla apardıqda keyfiyyәtli qaynaq birlәşmәsi almaq
mümkündür?

Әl ilә elektroqövs qaynağında әsas parametr hansıdır

Qaynaq prosesinin fiziki mahiyyәti nәdәn ibarәtdir?

Metal vә әrintilәrin qaynaqlanma qabiliyyәtinә әsas tәsir edәn hansı elementdir?

•
600° C
200°C
400°C

Qrafitlәşdirici tabalma
Çuqun mәmulatı termiki emalın hansı növünә uğradılmır?•
Tabәksiltmә
Tabalma
Normallaşdırma

Kәsilәn sәthinә intensiv olaraq yüksәk tәzyiqli hava püskürülür
600650° Cdәk qızdırıb yavaşyavaş soyudulur•
Adi havada soyuyur
Suda soyudulur
900950° Cdәn qızdırıb havada soyudulur

Yeyilmәyә qarşı müqavimәt.
Dәyişәn qüvvә altında metalın sәthindә mikroçatların әmәlә gәlmәsi.
. Korroziyaya
Yorulmaya göstәrilәn müqavimәt
Deformasiyaya qarşı olan müqavimәt.•

elektrodun növü rol oynamır
volfram elektrodla
qrafit elektrodla
örütüklü elektrodla•
örütüksüz elektrodla

elektrodun örtüyünün olubolmaması
elektrodun uzunluğu
qaynaq cәrәyanı•
qaynaq olunan metalın elektrik müqavimәti
elektrodun tәrkibi

Birlәşdirilәn metallar arasındakı әlaqәni zәiflәtmәk
Metallar arasındakı qarşılıqlı tәsir qüvvәlәrini zәiflәtmәk
Metalların arasına qeyrimetal örtük etmәk
Metalları birbirindәn tәcrid etmsәk
Birlәşdirilәn metalların sәthlәri arasında molekulyar yaxud atomlararası әlaqә yaratmaq•

vFosfor



11.05.2016

40/107

258

259

260

261

262

263

264

Sapma nәdir

Müsaidә nәdir

Oda davamlılıq nәdir?

Oda dözümlülük nәdir?

Tәzyiqlә emalın mahiyyәti nәdir?

Kәsmә gücü necә ifadә olunur?

Torna Yivaçan dәzgahda emal zamanı yiv kәskisinin uzununa verişi qiymәtcә yivin aşağıdakı
konstruktiv parametrlәrindәn hansına bәrabәr olmalıdır?

Qaynaq qabiliyyәti metal vә әrintinin tәrkibindәn asılı deyildir
Fosfor
Karbon•
Volfram

Texnalog tәrәfindәn verilmiş, texnaloji sәnәdlәrdә göstәrilәn vә istehsal proseslәrindә istifadә edilәn
ölçüdür
Ölçünün yol verilәn dәyişmә diapozonudur.
Mövcud hissәnin sәthinin malik olduğu ölçmәnin nәticәsi olan ölçüdür .
Ölçünün qәbul edilmiş nominal ölçüdәn fәrqidir•
Konstruktor tәrәfindәn verişmiş, cizgidә göstәrilәn ölçüdür

Ölçünün qәbul edilmiş nominal ölçüdәn fәrqidir
Ölçünün yol verilәn dәyişmә diapazonu , yәni , yuxarı vә aşağı sapmaların fәrqidir.•
Cәhhi nahamarlığını xarakterizә edәn kәmiyyәdir.
Texnoloq tәrәfindәn verilmiş vә cizgidә göstәrilmiş ölçüdür
Kostruktor tәrәfindәn verilmiş vә cizgidә göstәrilәn ölçüdür.

Temperaturdan metalın sәthinin çatlamasıdır
Metalın teperaturaya dözümlülüyüdür
Metalın yüksәk temperaturlarda mexaniki yüklәmәlәrә göstәrdiyi müqavimәtdir.•
İstiliyin tәsirindәn metalın yumuşalmasıdır.
İstiliyin tәsirindәn bәrkliyin azaldılmasıdır.

Metalın deformasiyaya müqavimәtidir
Metalın yüksәk temperaturlarda oksidlәşmәyә göstәrdiyi müqavimәtdir.•
Metalın yanmaya müqavimәtidir
İstidәn metalın deformasiyaya müqavimәtidir
Metalın teperaturaya dözümlüyüdür

Metalın qızdırılması
Metalın soyudulması
Metalın әridilmәsi
Metala mexaniki tәsir göstәrmәklә onun forma vә ölçülәrinin dәyişmәsidir.•
Metalın istehsal olunması

mm/san
m/dәq
N
KV t•
mm/dövr
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Ölçü nәdir

Ölçü alәt poladlarından әsas hansı xassәlәr tәlәb olunur?

Karbonlu alәt poladların istiliyә davamlılığı neçә dәrәcәdir

Ölçünün nominaldan yol verilәn nәzәri vә ölçmәdәn alınan faktiki fәrqlәri necә adlanır

Yuxarı sapma nәdir

Aşağı sapma nәdir

Hәdd ölçülәri nәyi göstәrir

L
d2
f
P•
D

Yol verilәn dәyişmә diapozonudur
İki hәndәsi elementsәth,xәtt,nöqtә arasındakı әn qısa mәsafәdir•
Konstruksiyanın möhkәmliyә hesabatlarında alınan vә qәbul edilәn cizgidә göstәrilәn ölçüdür.
Mövcud hissәnin sәthinin malik olduğu ölşmәnin nәticәsidir. Yol verilәn dәyişmә diapozonudur.
Hәcmi hesablamada riyazi әmәldir

Möhkәmlik , bәrklik , plastiklik.
Yeyilmәyә dözümlülük , ölçülәrin sabit saxlanılması.•
Zәrbә özlülüyü , plastiklәr.
İstiliyә dözümlülük , yeyilmәyә dözümlülük
Bәrklik , özlülük oda davamlılıq

800 °Cdәn yuxarı
200250°C•
300350°C
500650 °C
600800 °C

Yonqar payı
Sapma•
Müsaidә
Kvalitet
Emal payı

Mexaniki emalında materialın istidәn genişlәnmәsidir
İşarәsi (istiqamәti) dә nәzәrә alınmaqla ölçünün nominaldan әn böyük sapmasıdır•
İşarәsi (istiqamәti) dә nәzәrә alınmaqla ölçünün nominaldan әn kiçik sapmasıdır
Ümumi emal payıdır
Әmәliyyat arası emal payıdır.

Mexaniki emaldan alınan ölçüdür.
İstiqamәti( işarәsi) dә nәzәrә alınmaqla ölçünün nominaldan әn kiçik sapmasıdır.•
İstiqamәti(işarәsi) dә nәzәrә alınmaqla ölçünün nominaldan әn böyük sapmasıdır
Konstruktor tәrәfindәn verilmiş , cizgidә göstәrilәn ölçüdür.
Texnoloq tәrәfindәn verilәn texnoloji sәnәdlәrdә göstәrilәn vә istehsal proseslәrindә istifadә edilәn
ölçüdür
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Sәthin hәndәsi keyfiyyәt parametrlәrini dolayı ölçmәdә hansı üsullardan istifadә edilir?

Hansı legirliyici element kәsici alәt poladının qızmardözümlülük xassәsini yüksәldir?

Kәsmә ilә deşik açmada kәsmә dәrinliyi necә hesablanır?

Verilmiş 〖∅75〗_(+0,3)^(+0.5) vә 〖35〗^(+0,4) ölçülәri necә oxunur?

Verilmiş 〖∅80〗_(0,1)^(+0.2) ölçüsünün әn böyük vә әn kiçik ölçülәrini göstәrin

Verilmiş 〖35〗^(+0,4),〖90〗_(0.2) vә 〖55〗_0.7^(0.3) ölçülәrdә әn böyük vә әn kiçik
ölçülәri göstәrin.

Әn böyük ölçüdәn böyük әn kiçik ölçüdәn kiçik ölçülәrdir
Yol verilәn әn böyük vә әn kiçik ölçülәridir.•
Yol verilәn әn böyük ölçüsüdür
Yol verilәn әn kiçik ölçüsüdür
Yol verilәn әn böyük vә әn kiçik ölçülәrinin cәminin orta qiymәtidir

Sıxılmış havanın sәrfi vә profilometr üsulu
Sıxılmış havanın sәrfi, sәth üzrә hәrәkәt edәn karandaşın sәrfi üsulu. Profiloqraf,profilometr vә , müqayisә
üsulu

•
Profiloqraf,profilometr vә , müqayisә üsulu
Müqayisә vә ultrasәs üsulu
Defektoskopiya vә sәth qatının çıxarılması

Silisium
Volfran•
Vanadium
Xrom
Nikel

Kәsmә dәrinli verişә bәrabәr götürülür.
Deşiyin emal olunan sәthindәn burgunun mәrkәzinәdәk olan mәsafә ilә t =D/2•
Deşiyin dәrinliyi qәbul edilir(t = h)
Deşiyin diametrinin iki misli qәbul edilir (t = 2D)
Burgunun diametrinә bәrabәr götürülür(t = D)

75 vә 35 nominal ölçü; (+0,5); (+0,3) vә (+0,4) emal paylarıdır
75 vә 35 nominal, ölçülәri, (+0,5) vә (+0,4) yuxarı sapma, (+0,3) vә (0) aşağı sapmadır•
75 vә 35 Hәqiqi ölçü, (+0,5) vә (+0,4)yuxarı sapma, (+0,3) vә (0) aşağı sapmadır.
75 vә 35 nominal,ölçülәri (+0,5) vә (+0,4)ün cәmi yuxarı sapma, (+0,3)vә (0) cәmi isә aşağı sapmadır.
75 nominal ölçü, (+0,5) vә (+0,3) uyğun olaraq yuxarı vә aşağı sapmaları, 35 hәqiq ölçü (+0,4) onun aşağı
sapmasıdır.

80,2 vә 80,1
80,2 vә 79,8•
80,1 vә 79,8
80,1 vә 79,9

35 ; 90 ; 55,7әn böyük vә 35 ;90; 54,3әn kiçik
35,4 ; 90 ; 54,7ә böyük vә 35 ;89,8; 54,3әn kiçik•
35 ; 90 ; 55әn böyük vә 34,6 ;89,8; 54,7әn kiçik
35,4 ; 90,2 ; 55,3әn böyük vә 34,6 ;89,2; 54,3әn kiçik
34,6 ;89,8; 54,3әn böyük 34; 90; 54,3әn kiçik
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Verilmiş 〖90〗_(0.2); 〖35〗^(+0,4) vә 〖55〗_0.7^(0.3) ölçülәri necә oxunur?(

Sәth qatının keyfiyyәtinә hansı üsullarla nәzәrәt olunur?

Hansı kontakt qaynağına aiddir? (

Hansı kontakt qaynağa aiddir

Ucuca qaynaq hansı qaynaq növünә aiddir?

Hәqiqi kәsmә sürәti hansı ifadә ilә tәyin edilir?

Kәsmә surәtinin tәyini üçün empirik ifadәni seçin

90; 35; 55 hәqiqi ölçülәri; (0.2); (+0,4); (0,3)  aşağı sapmalardır.
90; 35; 55 nominal,ölçülәri,(0); (+0,4) vә (0,3) yuxarı sapmaları; (0.2); (0) vә (0,7) aşağı sapmalarıdır•
90; 35; 55 hәqiqi ölçülәri;(0); (+0,4) vә (0,3) yuxarı; (0.2); (0) vә (0,7) aşağı sapmalardır
90; 35; 55 nominal ölçülәri; (0.2); (+0,4) vә (0,3); (0,7) verilәn emal payıdır.
90; 35; 55 hәqiqi ölçülәri; (0.2); (+0,4); (0,3) vә (0,7) әmәliyyat arası emal payıdır.

Müqayisә vә lazer defektoskopiya üsulu
Mikroskopun kömәyilә mikrobәrkliyi ölçmәk, Rentgen üsulu, sәthi gәrginliklәrin vә deformasiya
olunmuş qatı tәyini üçün qatın çıxarılması mikroçatlar öyrәnmәk üçün maqnit vә lazer defektoskoplardan.

•
Profiloqraf vә profilometr.
Müqayisә vә sıxılmış havanın sәrfi
Sәthi üzrә hәrәkәt edәn karandaşın sәrfi.

Qövs qaynağı
Elektrik posa
qaynağ
Qaz qaynağı
Nöqtәvi qaynaq•

Lazerlә
Diyircәklә•
Elektron şüası
ilә Elektrikposa
Plazma ilә

ultra sәslә qaynaq
elektrik kontakt•
elektrikqövsü
plazma ilә qaynaq
elektrikposa qaynağı

......

.•

..

...

....
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Kәsmәdә effektiv güc hansı ifadә ile tәyin edilir?

Kәsilәn qatın sxemindә kәsmә dәrinliyi hansıdır?

Kәsilәn qatın sxemindә kәlәkötürlüyün hündürlüyü hansıdır?

Kәsilәn qatın sxemindә kәsilәn qatın eni hansıdır?

.....

.

..•

...

....

......

.•

..

...

....

E
A
B
C
D•

E
A
B
C•
D

E
A•
B
C
D
E
A•
B
C
D
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Kәsilәn qatın sxemindә kәsilәn qatın qalınlığı hansıdır?

Alәtin hәndәsi parametri hansı bucaqdır?

Burğularda baş plan bucağı neçә dәrәcәdir?

Dairәvi daxili pardaqlamada kәsmә rejimi necә dәyişir?

Kәsmә ilә emala hansı aiddir?

Kәsmә prosesindә parametrlәr hansılardır?

Alәtin kәsәn tilinin nöqtәsinin vahid zamanda emal olunan sәthә nisbәtәn keçdiyi
mәsafәyә..........deyilir?

E•
A
B
C
D

E
A
B
C•
D

30°
60°•
45 °
120°
55

Mәrkәzsiz pardaqlama rejiminin nә bәrabәrdir
Kәsmә rejimi xarici pardaqlamaya nisbәtәn 1,52 dәfә az olur•
Xarici pardaqlama rejimindәn fәrqlәnmir
Xaricipardaqlamarejiminәnisbәtәn1,52dәfә çox olur
Yastı pardaqlama rejimindәn 3 dәfә azdır

Heç biri
Burğulamaq•
Qaynaq etmәk
Metalı yaymaq
Metalı ştamplamaq

Texnoloji vaxt
Veriş,kәsmә dәrinliyi,kәsmә sürәti•
Veriş
Kәsmә dәrinliyi
Kәsmә sürәti

Boş gediş.

•
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Alәtin bir gedişindә pәstahdan çıxarılan material qatının qalınlığına ......deyilir? (

Alәtin bir gedişindә pәstahdan çıxarılan material qatının qalınlığına ......deyilir?

Aşağıda göstәrilәn poladlardan hansı polad yaxşı qaynaq olunur?

Hansı ifadә kәsmәdә ümumi sürәti sәcıyәlәndirir

Kәsmә şәraitini nәzәrә alan әmsalı seçin

Kәsmә sürәti.•
Fırlanma sürәti.
İrәrilәmә sürәti.
İşçi gedişi.

Boş gediş.
Kәsmә dәrinliyi.•
Emal payı.
İrәrilәmә sürәti.
İşçi gedişi.

Yararsız payı.
Kәsmә dәrinliyi.•
Emal payı.
Әmәliyyat payı.
Artıq payı

1,01,3%C
0,10,2%C•
0,20,4%C
0,40,6%C
0,61,0%C

.....

.•

..

...

....

......

.

..•

...

....
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307

veriş hansıdır?

Burğu novunun maillik bucağı neçә dәrәcәdir?

Burğularda eninә tilin maillik buçağı neçә dәrәcәdir?

Emal edilәn detalın bir dövründә kәskinәn yerdәyişmәsinә........ deyilir

Kәsmә rejiminin hansı parametri 0,5D√(D^2 )t^2 düsturla tәyin edilir? (

Hansı ifadә radial kәsmә qüvvәsini ifadә edir?

: Hansı ifadә oxboyu kәsmә qüvvәsini ifadә edir?

B•
A
C
D
E

45 °
30°•
60°
55 °
120°

45 °
55 °•
30°
60°
120°

Takt
Veriş.•
Gediş.
Çıxış.
Tsikl

Baş fırlanma hәrәkәti istiqamәtindә kәsmә sürәti
simmetrik frezlәmәdә giriş uzunluğu•
Dәzgahın elektrik mühәrikinin gücü
Yonmada kәsmә dәrinliyi
Yonmada verişi

......

.•

..

...

.....
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Alәtin hәndәsi parametri β hansı bucaqdır?

Alәtin hәndәsi parametri λ hansı bucaqdır?

Alәtin hәndәsi parametri φ hansı bucaqdır?

Bir texnoloji әmәliyyatda istifadә edilәn kәsici alәtlәrin sayını göstәrin?

Hansı әmәliyyat sxemi daha az mәhsuldardır

Deşmә әmәliyyatı nә ilә sәciyyәlәnir

............

.

..

....

.....•

E
A•
B
C
D

E
A
B
C
D•

E
A
B
C•
D

dәzgahın tipindәn asılıdır.
dәzgahın texniki mümkünlüyündәn asılıdır•
bir
istәnilәn sayda
kәsici alәtdәn istifadә olunmur

Birgerli paralel ardıcıl
Çoxyerli ardıcıl
Çoxyerli paralel
Birgerlitәkalәtli ardıcıl•
Birgerliçoxalәtli paralel
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Maşınqayırmada kәsici alәtin rolu nәdәn ibarәtdir?

Kәsmә rejimini xarakterizә edәn parametrlәrini göstәrin?

Tәmiz emalda veriş...... götürülür?

Bütöv materialda kәsmә ilә yuva açmanın yeganә texnoloji üsulu hansıdır?

Daxili sәthlәri yonmaq üçün........ kәskilәrdәn istifadә olunur?

Pәstahları doğramaq üçün istifadә olunan kәski növü hansıdır?

t = 0,5(Dd) düsturun kömәyilә kәsmә rejiminin hansı parametri tәyin edilir?

Deşiklәrin sәthlәrinin bәrkliyini artırmaq üçün
Bütöv metalda deşik açılır•
Tökmә vә ştamplamada olan kobud deşiklәri yarımtәmiz hala gәtirir
Daxili slindrik üzlәrә yüksәk dәqiqlik vә xüsusәn kiçik kәlәkötürlük vermәk üçün tәtbiq olunur
Yüksәk sәthi sıxlığa malik profillәri almaq üçün tәtbiq olunur

Pәstahı dәrgahda yerlәşdirmәk üçün istifadә edilәn texniki vasitәdir
Pәstahların materiallarının atomlar arası әlaqәsini yaratmaqda iştirak edir.
Detalın sәthinin keyfiyyәt göstәricilәrini tәyin edilmәsindә әsas rol oynayır.
Emal payını yangar halında çıxarmaqdır.•
Cisimlәrin sәthlәrinin vә ya digәr hәndәsi elementlәrinin qarşılıqlı vәziyyәtlәrini qiymәtlәndirmәk üçün
istifadә edilir

Kәsmә sürәti,kәskinin forması vә pәstahın materialı
Kәsmә sürәti,kәsmә dәrinliyi, veriş vә kәsilәn qatın en kәsiyi.•
Kәsmә dәrinliyi vә emal payı
Veriş, kәskinin materialı vә növü.
Kәsmә dәrinliyi, kәskinin növü vә materialı

S=0,71,0 mm/dövr
S < 0,1mm/dövr.•
S=0,10,4 mm/dövr.
S=0,40,7 mm/dövr.
S=1,0 ÷1,5 mm/dövr.

Rayberlәmәdir.
Deşmәdir.•
Frezlәmәdir.
Zenkerlәmәdir.
Yonmadır.

Doğrama
İçyonma•
Üstyonma
Düzyonma
Yanyonma

Düzyonma
Doğranma•
Yanyonma
İçyonma
Üstyonma
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Kәsici alәtlәrin itilәnmәsinin mәqsәdi nәdir?

Әl ilә elektrik qövs qaynağı üçün tәtbiq edilәn hansı elektrodlar qaynaq birlәşmәsinin
keyfiyyәtini vә xassәlәrini yaxşılaşdırır?

Elektrikposa qaynağı hansı qaynaq növünә aiddir?

Metal vә әrintilәrin qaynaqlanma qabiliyyәtinә әsas tәsir hansı elementdir

Poladları qaynaq etmәk üçün elektrod hansı metaldan olmalıdır

Yığma vahidi nәdir?

Şpindelin dövrlәr sayım
Frezlәmәdә silindrin frezin dişinin daxil olma dәrinliyini
Üstyonmada әsas kәsici qüvvәsini
Karbonlu polad kәskisinin әsas kәsici qüvvәsini
Zenkerlәmә vә rayberlәmәdә kәsmә dәrinliyini•

Kәsmә rejimlәrinin intensivliyini azaltmaq
Kәsәn tillәrin kәsmә qabiliyyәtlәrini vә hәndәsi parametrlәrinin qiymәtlәrini tәmin etmәk•
Materialın keyfiyyәtindә әsas dәyişiklik etmәk
Hәndәsi parametrlәrini dәyişmәk
Sәthi möhkәmliyini artırmaq

kömür elektrodlar
örtüklü elektrodlar•
örtüksüz elektrodlar
hәr ikisi
qrafit elektrodlar

Әritmәklә qaynaq•
Heç birinә
Belә üsul ilә qaynaq yoxdur
Mәlum deyil
Әritmәmәklә qaynaq

Azo
Karbon•
Volfram
Fosfor
Kükürd

Tuncdan
Poladdan•
Misdәn
Alüminiumdan
Çuqundan

Mәhsulun tәrkib hissәsidir
Müәssisәdә hazırlanan istehsal prosesinin әşyasıdır
Әsas funksiyanı yerinә yetirmәsindә rol oynayan xüsusi mәhsuldur
Mәhsulun tәrkibindә rol oynayan hissәdir
Mәhsulun bir qismi olub iki vә ya daha çox hissәdәn ibarәt olan vә müәssisәdә hәr hansı bir yığma
әmәliyyatının kömәyi ilә birlәşdirәn vә gәlәcәkdә vahid şәkildә istifadә olunan әşyaya deyilir

•
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Aşağıdakı birlәşmәlәrdәn hansı birlәşmә sökülә bilәn birlәşmәdir

Ümumi yığmanı xarakterizә edin

Tәzyiqlә emal metalın möhkәmliyinә vә bәrkliyinә necә tәsir edir?

Frezlәmәdә alәtin dişi hәr dövründә hansı hәrәkәtlәrә mәruz qalır?

Veriş üzrә frezlәmәdә çıxarılan material qatının qalınlığı necә dәyişir?

Aşağıdakı göstәrilәn variantlardan fikrini düzgün ifadә olunanı seçin? (

Xüsusi yüksәk dәqiqlik dәzgahları necә işarә olunur (rәqәmli hissәnin axrında)?

Yapışqan
İşgil•
Lehim
Qaynaq
Pәrçim

Texnoloji prosesin tamamlanmış bir hissәsidir
Ayrıayrı hissәlәri , müәyyәn texniki şәrtlәrә uyğun bir surәtdә birlәşdirәrәk vә ya maşın halına gәtirmәk
prosesidir.

•
Hazır mәhsulun alınmasıdır
Yığma vahidlәrinin cәmidir
Mәhsulu tәşkil edәn hissәlәrin birlәşdirilmәsidir

Möhkәmliyi artırır bәrkliyi azaldır
Artırır•
Azalırdır
Tәsir etmir
Möhkәmliyi azaldır bәrkliyi artırır

İşçi fırlanma hәrәkәtinә
Hәm kәsmә hәm dә havada boş fırlanma hәrәkәtә•
Ancaq kәsmә hәrәkәtinә
Yalnız boş fırlanma hәrәkәtinә
Hәm fırlanma,hәm dә irәlilәmә hәrәkәtinә

Material qatının qalınlığı sabit qalır.
Әn kiçik qiymәtdәn maksimum qiymәtinә qәdәr artır
Qabaqcadan verilmiş proqram әsasında dәyişir.
Fırlanma sürәtindәn asılı olaraq müxtәlif qiymәtlәrә malik olar.
Әn böyük ölçüdәndişә düşәn verişdәn (Sz) sıfıra qәdәr azalır.•

Tam qarşılıqlı әvәzolunma yığma metodundan adәtәn fәrdi istehsal növündә istifadә edilir.
Tam qarşılıqlı әvәzolunma yığma metodundan adәtәn küllü istehsal növündә istifadә edilir.•
Tam qarşılıqlı әvәzolunma yığma metodundan adәtәn iri seriyalı istehsal növündә istifadә edilir
Tam qarşılıqlı әvәzolunma yığma metodundan adәtәn dәqiq detallı hazırlanan küllü istehsal növündә
istifadә edilir.
Tam qarşılıqlı әvәzolunma yığma metodundan adәtәn istәnilәn istehsal növündә istifadә edilir.

C
A•
H
P
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Maşın hissәnin emalı zamanı pәstahın yerlәşdirmә vәziyyәtini tәmin edәn vә ya mәhsulun
istehsalında vә tәmirindә istifadә olunan baza necә adlanır? (

Operativ baza

Aralıq emalda veriş...... götürülür?

Hazır әmәliyyatlarında veriş...... götürülür?

t = 0,5(Dd) düsturun kömәyilә tәyin edilir?

Tәmiz vә incә emalda kәsmә dәrinliyi nә qәdәr olur ?

Plastik deformasiya olunaraq xarici sәthlәrin emalında hansı üsuldan istifadә edilir?

B

Operativ baza
Konstruktor bazası•
Texnoloji baza
Ölçü bazası
Kömәkçi baza

Bәrk әrintilәrdәn
Yüksәk keyfiyyәtli legirlәnmiş poladlardan•
Karbonlu poladlardan
Çuqunlardan
Mis әrintilәrindәn

S=1,0 ÷ 1,5 mm / dövr.
S = 0,10,4 mm / dövr.•
S ≤ 1 mm / dövr.
S= 0,4  0,7 mm / dövr.
S= 0,71,0 mm / dövr.

S=1,0 ÷1,5 m/dövr.
S=0,40,7 mm/dövr•
S ≤ 1 mm/dövr
S=0,10,4 mm/dövr.
S=0,7÷1,0 mm/dövr.

Şpindelin dövrlәr sayımı
Zenkerlәmә vә rayberlәmәdә kәsmә dәrinliyi•
Frezin daxil olma dәrinliyi
Tezkәsim poladlardan hazırlanmış kәskilәrin әsas kәsici qüvvәsi
Bәrk әrintilәrdәn hazırlanmış kәskilәrin әsas kәsici qüvvәsi

t = 20  30 mm.
t = 0,5 mmdәk.•
t = 0,5  5mm.
t = 5 ÷10 mm.
t = 10  20 mm.

Metallaşma
Diyirlәmә•
Döymә
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Sürtmә nә üçün tәtbiq edilir?

Yongar nәdir?

Kәsmә ilә emalın mahiyyәti nәdir?

Korbonun allotropik şәkil dәyişmәsi hansılardır? (

Legirlәnmiş alәt poladlarının karbonlu alәt poladlarına nisbәtәn üstünlüklәri nәdәn ibarәtdir?

Deşmә prosesini yerinә yetirәn kәsici alәti necә adlanır?

Maşın vә avadanlığın istehsalında birinci mәrhәlә nәdәn ibarәtdır?

Hamarlama
Qaynaqlama

Yüksәk sәthi sıxlığa malik profillәri almaq üçün
Tәmiz emaldan sonra sәthin nahamarlığını azaltmaq üçün•
Yüksәk dәqiqliyә vә az kәlәkötürlüyә malik sәthlәri almaq üçün
Yüksәk dәqiqliyә malik dişli çarxalar almaq üçün
Bütöv metalda deşik açmaq üçün

Kәsici alәtin pәstahdan müәyyәn ölçüdә material çıxarmasıdır .
Alәtin pәstahdan , materialdan çıxardığı deformasiya olunmuş material qırıntılarıdır.•
Pәstahın sәthindәn çıxardan material qatının qalınlığıdır.
Sәthi nahamarlığın hündürlüyüdür
Kәlәkötürlüyün dәrinliyidir.

Metalı әritmәk
Metalın sәthindәn yonqar götürmәklә ölçülәrini dәqiqlәşdirmәk•
Metalı qaynaq etmәk
Metalı әymәk
Metalı soyutmaq

Antrosit , karbürizator
Qrafit, almaz•
Qrafit, daş kömür
Kömür, daş kömür
Kömür, antrasit

Alәt hazırlanma prosesinin asanlığı
Bәrkliyini vә digәr qiymәtli keyfiyyәtlәrini itirmәdәn yüksәk temperatulara tab gәtirmә qabiliyyәti•
Kimyәvi tәrkibinin sadәliyi
Ucuz başa gәlmәsi
İstehsal texnologiyasının sadәliyi

Dezgah
Burgu.•
Kәski.
Frez.
Rayber.

Hissәnin alınmasındam
Pәstahlamadan•
Pәstahın emalından
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İstehsalın hansı növündә pәstahlamada yüksәk ixtisaslı işçi qüvvәsi tәlәb olunur?

Oxluölçülü alәtlәr qrupuna aid deyildir ?

Maşınqayırma sәnayesinin istehsal etdiyi mәhsul adlanır? (

: Әrinti maye haldan bәrk hala keçdikdә hәcminin azalması xassәsi necә adlanır?

Abraziv alәtlәrin hazırlanmasında istifadә edilmәyәn material hansıdır?

Mәmulun alınmasında ovuntu metallurgiyadan, istifadә edilmәsi mәqsәdә uyğun deyil

Tezkәsәn P6M5 poladın tәrkibinә hansı legirlәyici elementlәr daxildir? (Çәki:

Mәhsulun ümumi yığımından
Yığma vahidlәrin alınmasından

İxtisas dәrәcәsi eynidir.
Fәrdi istehsalda.•
Kütlәvi istehsalda.
Seriyalı istehsalda.
Orta seriyalı istehsalda.

Yiv burğusu
Kәski•
Burğu
Zenker
Rayber

Sifarişçiyә göndәrilәn vә ya ticarәt mәrkәzlәrinә göndәrilәn mәhsul
İstehsalın(zavod vә sexin) son mәrhәlәsinin әşyası•
Sökülәn vә sökülmәyәn birlәşmәlәri olmayan,hәm cins materialdan hazırlanan istehsal әşyası
Ölçü vә formasını dәyişmәklә detalı hazırlamaq üçün istehsalә şyası
Termiki emal etmәklә xarici sәthinin xassәlәri dәyişәn istehsal әşyası

Kristallaşma
Oturma•
Maye axıcılığı
Likvasiya
Qaz udma

Bor karbidi
Tәbii gil•
Ağ elektrokorund
Süni(sintetik)almaz
Silisium karbidi

Oymaqlar
Mürәkkәb formalı ştamplar•
Sadә yastıqlar
Nazik süzgәclәr
Metala keramik әrintilәr

Kobalt, vanadiy, silisium
Volfram,molibdәn, xrom•
Fosfor, manqan, xrom
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Maşın hissәlәri hazırlanarkәn emal payı ........... verilir: (

Pәstahın kütlәsi detalın kütlәsindәn..........

: Mexaniki emalla mәhsulun istehsal prosesini tәşkil edәn kompleks texnoloji sәnәdlәrin
әmәliyyat xәritәsindә nәyi göstәrilmir?

Mexaniki emal payı tәyin edilmәsindә hansı üsulla daha dәqiq nәticәlәr alınır?(

Texnoloji prosesinin layihәlәndirilmәsindә onun hansı mәrhәlәsindәn başlanılır?

Detal hazırlanmasında texnoloji proseslәrin bütün әmәliyyatları üzrә ardıcıllığın hansı sәnәdlә
göstәrilir?

Verilmiş detalın hazırlanma ardıcıllığı texnoloji prosesin hansı sәnәdindә daha dәqiq göstәrilir?

Silisium, kobalt, manqan
Kükürd, vanadiy, xrom

xarici emal olunan sәthlәrә
silindirik deşiklәrin sәthlәrinә
emal olunan bәzi sәthlәrә
heç bir sәthә emal payı verilmir
kәsmә üsulu ilә emal olunan bütün sәthlәrә•

kütlәvi tәyin etmәk qeyri mümkündür.
çoxdur•
azdır
bәrabәrdir
düzgün cavab yoxdur

texnoloji lәvazimatları
işçinin ixtisas dәrәcәsini•
keçidlәrin sayını
kәsmә rejimini
ölçü alәtlәrini

düzgün cavab yoxdur
hesabi analitik•
istehsal tәcrübәsinә әsasәn
tәcrübistatik üsulla
qabaqcıl müәsisәlәrinin nәticәlәrinә әsasәn

kәsici alәtlәrin hazırlanmasından
pәstahın seçilmәsindәn•
kәsmә rejimlәrinin tәyin edilmәsindәn
emal marşrutlarının seçilmәsindәn
dәzgahların tәyin edilmәsindәn

emal payının hesablanmasında
marşrut xәritәsindә•
tәrtibat siyahısında
mexaniki emalın әmәliyyat xәritәsindә
pәstahın alınma üsullarının seçilmәsindә

әmәliyyat xәritәsindә•
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Emal dәqiqliyi adlanır?

İki seriyalı bir tipli, müxtәlif ölçülü hissәlәri istehsal etmәk üçün hansı tipli dәzgahlardan istifadә
edilir?

Şaquli deşmә dәzgahlarda detalı deşmәk üçün yerlәşdirilir?

Eyni ötürmә parametrlәrinә malik düz vә çәp dişli silindirin çarx ötürmәlәrini birbiri ilә
müqayisә etdikdә birinci ötürmәnin mәrkәzlәr arası mәsafәsi neçә dәfә çox olur?

Üç dişli çarxdan ibarәt dişli çarx cәrgәsindә aparan vә aralıq dışli çarxın dişlәrinin sayı uyğun
olaraq 18 vә 20, ümumi ötürmә nisbәti isә 4,0dür.Aparılan dişli çarxın dışlәrinin sayı nә qәdәrdir

Üç dişli çarxdan ibarәt dişli çarx cәrgәsindә dişlәrin sayı uyğun olaraq 20, 32 vә 64dür.Ümumi
ötürmә nisbәti neçәyә bәrabәrdir?

•
pәstahın hazırlanmasında
alәtin seçilmәsindә
avadanlığın seçilmәsindә
emal payının hesablanmasında

Hәqiqi vә ölçülәrinin orta qiymәtlәrinin fәrqi kimi başa düşülür
Hәqiqi vә nominal ölçülәrinin fәrqi kimi başa düşülür
İstismar müddәtinin artması kimi başa düşülür
Hәqiqi vә nominal ölçülәrinә uyğunluğu kimi başa düşülür
Hazırlanmış mәmulun hәqiqi ölçülәrinin vә hәndәsi parametrlәrinin cizgidә vә texniki şәrtlәrdә
göstәrilmiş tәlәblәrә uyğunluq dәrәcәsi kimi başa düşülür

•

Rәqәmli proqram idarә etmә
Universal
Xüsusilәşdirilmiş•
Xüsusi
Avtomatlaşdır

Dәzgahın potronında
Dәzgahın masasında•
Dәzgahın gövdәsindә
Dәzgahın şpindelindә
Dәzgahın supportunda

1.4
1.15•
1.1
1.2
1.5

52
72•
82
42
62

6.4
3.2•
4.5
4
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Dişli çarx hazırlanarkәn dişin dibinin kәsilmәmәsi üçün dişlәrin sayı nә qәdәr olmalıdır?

Dişin bütün sәthinin evolivent әyrisi ilә olunması üçün dişin sayı nә qәdәr olmalıdır?

Sonsuz vintin girişlәrinin sayı 2, sonsuz vint çarxının dişlәrinin sayı 60 olarsa, ötürmә nisbәti
neçә olar?

Konus dişli çarx ötürmәsindә dişin yan modulu 4,0 mm, dişli çarxların dişlәrinin sayı 20 vә 40
dır.Ötürmәdә konusluq mәsafәsi nә qәdәr olar?

Konus dişli çarx ötürmәsindә dişli çarxların konusluluq bucağı 450 olarsa, ötürmә nisbәti neçәyә
bәrabәrdir?

Ötürmә detalında tәsir edәn 1200 kqsm burucu moment 400 mmlik diametrdә tәsir edirsә,onun
yaratdığı çevrәvi qüvvә nә qәdәr olar?

Dişli çarxın dişindә 500 kq çevrәvi qüvvә tәsir edir.Dişin modulu 5 mm, uzunluğu 50mm vә dişin

2

Z<13
Z 17•
Z<17
Z=13
Z>13

Z>23
Z>41•
Z<12
Z=14
Z>45

60
30•
20
40
50

94
89.4•
47
48
58

2.1
1.0•
2.0
3.0
10.2

45kq
60kq•
70kq
54kq
64kq
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forma әmsalı 0,4 olarsa, dişdә nә qәdәr әyilmә gәrginliyi yaranar?

Dişli çarx ötürmәsindә mәrkәzlәrarası mәsafә 75 mm, dişli çarxlardan birinin diametri 50mm
dir.İkinci dişli çarxın diametrini tapın?

Dişli çarx ötürmәsindә dişin modulu 4 mm, dişlәrinin sayının cәmi 60dir.Mәrkәzlәrarası mәsafә
nә qәdәrdir?

.Dişli çarx ötürmәsindә dişin modulu 4 mm, çarxların dişlәrinin sayı 17 vә 34dür.Mәrkәzlәr arası
mәsafә nә qәdәrdir?

Dişli çarx ötürmәsindә çarxların bölgü çevrәsinin diametri 50 vә 100 mmdir.Mәrkәzlәr arası
mәsafә nә qәdәrdir?

Dişli çarxın dışlәrinin sayı 20, modulu 5mm olarsa, xarici çevrәsinin diametri nә qәdәr olar?

Dişli çarx ötürmәsindә mәrkәzlәrarası mәsafәsi 100mm, ötürmә nisbәti 40 olarsa, aparılan dışli
çarxın bölgü çevrәsinin diametri nә qәdәr olar?

600kq/san
500kq/san•
200kq/san
300kq/san
410kq/san

85mm
25mm•
55mm
45mm
35mm

123mm
120mm•
150mm
140mm
145mm

100mm
102mm•
250mm
99mm
105mm

45mm
75mm•
95mm
65mm
55mm

140mm
110mm•
120mm
105mm
150mm
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Dişli çarx ötürmәsindә mәrkәzlәr arası mәsafәsi 100mm, ötürmә nisbәti 4,0 olarsa, aparan dişli
çarxın bölgü çevrәsinin diametri nә qәdәr olar?

Ötürmәdә aparan vә aparılan dışli çarxlarının dövrlәr sayı 150 vә 600 döv/dәq olarsa, ötürmә
nisbәti nә qәdәr olar?

Ötürmәdә aparan vә aparılan dışli çarxların dişlәrinin sayı 17 vә 51 olarsa, ötürmә nisbәti nә
qәdәr olar?

Dışlı çarxda dışın addımı 15,7 mm, dişlәrinin sayı isә 20 olarsa bölgü çevrәsinin diametri nә
qәdәr olar?

.Dışlı çarxda dışın addımı 15,7 mm olarsa modulu nә qәdәr olar?

Qasnaqların diametri 200 vә 400mmdir.Mәrkәzlәrarası mәsafә 1000 mm olarsa, qayışın
uzunluğu nә qәdәr olar?

120mm
160mm•
165mm
102mm
140mm

52mm
40mm•
50mm
60mm
42mm

5
4
2
4.0•
5.0
2.0

55
3.4•
.2
4.5
22

110mm
210mm
105mm
200mm
100mm•

8mm
5mm•
4mm
6mm
10mm

6525mm

•
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.Aparan qasnağın diametri 200 mm vә dövrlәr sayı 800 dövr/dәqdirsә, qayışın sürәti nә qәdәr
olar?

Qayış ötürmәsindә ötürülәn güc 8 kVt qasnağın dövrlәr sayı 1000 dövr/dәqdir.Aparan qasnağın
dıametri nә qәdәrdir?

Friksion ötürmәsinin ötürmә nisbәti 3,0 vә kontakt gәrginliyә görә hesablamadan mәlum olan
mәrkәzlәr arası mәsafә 200 mmdirsә, aparan diyircәyin diametri nә qәdәr olar?

Fırlanma sәthi üçün minimal aralıq emal payı hansı düsturla hesablanır?

Texnoloji prosesnin hansı sәnәdindә detalın bütün әmәliyyatlar üzrә texnoloji ardıcıllığı verilir?

Zenkerlәmәnin mәqsәdi nәdәn ibarәtdir?

2952mm•
2965mm
2585mm
2545mm

6m/san
8.4m/san•
2.3m/san
9.5m/san
7m/san

(440:260)mm
(220:260)mm•
(220:240)mm
(120:260)mm
(220:250)mm

125mm
100mm•
120mm
130mm
150mm

.....

.•

..

...

....

dәzgahlar siyahısında
marşrut xәritәsindә•
әmәliyyat xәritәsindә
mexaniki emalın әmәliyyat xәritәsindә
tәrtibatlar siyahısında
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Analitikhesablama üsulu mexaniki emal payı..............

Boz çuqunların emalında yonqar qırıntılarının kiçik alınmasına sәbәb nәdir

Kәsmә ilә emalı üsullarına nisbәtәn sәthlәrin diyirlәnmәsinin üstün cәhәti nәdәn ibarәtdir?

Vәrdәnәlәmә әmәliyyatını xarakterizә edin?

: Texnoloji prosesnin hansı sәnәdindә detalın bütün әmәliyyatlar üzrә texnoloji ardıcıllığı verilir?

Zenkerlәmәnin mәqsәdi nәdәn ibarәtdir?

Uzununa yonmada veriş necә ifadә olunur? (

Bütöv emalda deşik açılması üçün
Tökmә vә döymәdә olan kobud deşiklәri yarımtәmiz hala gәtirmәk vә burgu ilә•
açılmış deşiklәri böyütmәk üçün tәtbiq olunur
Çox dәqiq vә kәlәkötürlüyü az olan sәthlәri almaq
Tәmiz emaldan sonra sәthin nahamarlıqını azaltmaq üçündür

götürülür pәstahın konstruksiyasından asılıdır.
düsturlarla hesablanır•
mexaniki emalı vaxtı
ölçülür cәdvәl üzrә verilir
qabaqcıl müәsisәlәrin tәcrübәsi әsasında

Daxili gәrginliklәrinin yox olması
Karbonun sәrbәst lövhәvari qrafit şәklindә olub metal dәnәlәri arasındakı әlaqәnin•
Materialın yumşalması
Materialın karbonsuzlaşması
Materialda struktur dәyişilmәsi

davamlılığı artır
Emal dәqiqiliyi artır vә kәlәkötürlüyü azalır
Gәrginliklәr azalır
Metal tullantısı azalır, sәth qatının bәrkliyi vә yeyilmәyә davamlığı artır İstismar göstәricilәri yüksәlir
Mәhsuldarlığı 10÷30 dәfә artırır, metal tullantısı azalır, möhkәmlik vә yeyilmә•

Sәthini korroziyadan vә yeyilmәdәn qoruyur
Bütöv materialda deşik açmaq üçün bir әmәliyyatdır
Mәmulun üzünün tәmizliyi artır üzqatı möhkәmlәnir vә•
Daxili vә xarici slindrik üzlәri kobud emal etmәk üçün istifadә
Kobud deşiklәri yarımtәmiz hala gәtirmәk üçün istifadә olunur

marşrut xәritәsindә•
dәzgahlar siyahısında
tәrtibatlar siyahısında
әmәliyyat xәritәsindә
mexaniki emalın әmәliyyat

Tökmә vә döymәdә olan kobud deşiklәri yarımtәmiz hala gәtirmәk vә burgu ilә•
Çox dәqiq vә kәlәkötürlüyü az olan sәthlәri almaq üçündür
Tәmiz emaldan sonra sәthin nahamarlıqını azaltmaq üçündür
Yüksәk sıxlığa malik profillәrin alınması üçün
açılmış deşiklәri böyütmәk üçün tәtbiq olunur
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Kәsmә sürәti necә ifadә olunur?

Düzyonuş (iskәnә) dәzgahları aiddir?

V=πDn /1000 düsturla kesme rejiminin hansı parametri teyin edilir?

aşağıdaklı düsturla M=MP+M(e.h)+M(k.e)+Me maya dәyәri tәyin edilir?

Dәstin hazırlamasının maya dәyәri tәyin edilmәsindә istifadә edilir?

İstehsal maya dәyәri nәdir?

Pәstah vahidinin maya dәyәri düsturla hesablanır?

KV t
m/dәq
mm/dövr•
N
mm/san

KVt
N
m/dәq•
mm/san
mm/dövr

1ci qrupa
3cü qrupa
7ci qrupa•
6cı qrupa
5ci

Baş fırlanma hәrәkәti istiqamәtindә kәsmә sürәtini•
Dәzgahın mühәrrikinin
dәrinliyi Yonqar qatının hәrәkәt sürәti
Yan frezlәmәdә dişin kәsmә
gücü Kәsmә dәrinliyi

Texnolo
İstehsal•
Mәlum deyil
Satış
Sex

M_d=A×n+B•
γ=q/Q
ᵬ� =( S_h)/S_q
M=B/n+A
M=M_P+M_(e.h)+M_(k.e)+M_e

Mәmul vahidinin hazırlamasına müәssisәnin çәkdiyi xәrclәrin pulla ifadәsidir•
Ayrıayrı detallara çәkilәn xәrclәrdir
Müxtәlif növ enerjilәrә çәkilәn xәrclәrdir
Texnoloji proseslәrin yerinә yetirilmәsi ilә bağlı olan sex mәsrәflәrinin cәmi
Pәstaha çәkilәn xәrclәrdir

•
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Texnoloji maya dәyәri nәdir?

Aparılan texnoloji әmәliyyatın adlandırılması (mәnimsәnilmәsi) nәdәn asılıdır?(

Torna dәzgahları aiddir

: Frez dәzgahları aiddir

Açılmış deşiklәri emalında vә onlara düzgün formanı vermәk üçün istifadә olunur?

N_(e.m)=N_e/η Düsturun kömәyi ilә tәyin edilir?

Pәstahın bir sәrbәstlik dәrәcәsindәn mәhrum edәn (koordinat sisteminin bir oxu istiqamәtindә

M=B/n+A•
M_d=A×n+B
M=M_P+M_(e.h)+M_(k.e)+M_e
γ=q/Q
M =( S_h)/S_q +

Marşrutxәritә kartalarının hazırlanmasına sәrfolunan xәrclәrin pulla ifadәsidir
Dәzgahların,tәrtibatların vә alәtlәrin alınmasına vә istismarına çәkilәn xәrclәrin pulla Ifadәsidir
Texniki sәnәdlәrin hazırlanmasına aid mәsrәflәrin cәmidir
Mәmul vahidinin hazırlanmasına müәssisәnin çәkdiyi xәrclәrin
Texnoloji proseslәrin yerinә yetirilmәsi ilә bağlı olan sex mәsrәflәrinin cәmidir•

fәhlәnin bacarığından
alәtin tipindәn
dәzgahın tipindәn•
pәstahın istehsalından
materialın növündәn

3cü qrupa
7ci qrupa
2ci qrupa
6cı qrupa
1ci qrupa•

6cı qrupa•
9cu qrupa
8ci qrupa
2ci qrupa
1ci qrupa

Rayber
Zenker•
Burğu
Kәski
Frez

Üst yonmada kәsmә dәrinliyi
Yonmada verişi
Dәzgahın elektrik mühәrikinin gücü•
Baş fırlanma hәrәkәti istiqamәtindә kәsmә sürәti
Şpindelin dövrlәr sayısı
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415

416
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irәlilәmә vә ya bir oxu әtrafında firlamanın) vә bir rabitә şәrti ilә әlaqә yaradan baza necә adlanır?

Pәstahın iki sәrbәstlik dәrәcәsindәn (bir koordinat oxu üzrә yerdәyişmә hәrәkәtini vә digәr oxu
üzrә fırlanma hәrәtini mәhdudlaşdıran ) mәhrum edәn baza necә adlanır?

Metalkeramik pәstahların alınmasında istifadә olunan variantını seçin

Burgulama (Deşmә) dәzgahları aiddir?

Cilalama (pardaqlama) dәzgahları aiddir?

Pәstahın bir koordinat oxu boyu irәlilәmә vә digәr iki koordinat oxu әtrafında fırlanma hәrәkәtini
mәhdudlaşdırılmasında istifadә edilәn baza necә adlanır?

Hansılaradan kәsici alәtlәr hazırlanır?

İstiqamәtlәndirici
Dayaq•
Әsas baza
Yerlәşdirmә
Hәndәsi

Hәndәsi
İstiqamәtlәndirici(yönәldici)•
Yerlәşdirmә
Dayaq
Texnolo

Qaynaqlam
Ovumtu metallurgiyası•
Döymә
Tökmә
Yayma

1cü qrupa
2ci qrupa•
5ci qrupa
7ci qrupa
3c qrupa

7ci qrupa
3cü qrupa•
6cı qrupa
5ci qrupa
2ci qrupa

Әsas
Yerlәşdirmә•
İstiqamәtlәndirici
Dayaq
Hәndәsi

Bәrk әrintilәrdәn•
Titan әrintilәrinlәn
Çuqundan
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Hansı poladlardan kәsici alәtlәr hazırlanır?

Kәsmә ilә emalın mahiyyәti nәdir?

Kәsmә ilә emala hansı aiddir

: Kәsmә ilә emal prosesindә mәqsәd nәdir

Torna dәzgahında әsas hәrәkәt? (

Kәsmә prosesinin parametrlәri hansıdır

Kәskinin davamlılığı hansı kәmiyyәtlә xarakterizә edilir?

Azkarbonlu
Mis әrintilәrindәn

St40; St45
St0; St1
P9; P18;•
St3; St5
St20; St30

Metalın sәthindәn yonqar götürmәklә ölçülәrini dәqiqlәşdirmәk•
Metalı әritmәk
Metalı soyutmaq
Metalı qaynaq etmәk
Metalı әymәk

Burğulama•
Metalı ştamplamaq
Heç biri
Qanaq etmәk
Metalı yaymaq

Yonmaqla tәlәb olunan forma vә ölçüyә çatdırmaq•
Pәstahın kütlәsini artırmaq
Pәstahın uzunluğunu artırmaq
Pәsatahın sәthini yumaq
Pәstahın sәthinә örtük çәkmәk

hәrәkәtlәr Iç yonma
eninә yonma
fırlanma•
doğrama
Baş vә veriş

Texnoloji vaxt
Veriş
Kәsmә sürәti
Kәsmә dәrinliyi
Veriş, kәsmә dәrinliyi, kәsmә sürәti•

Saatla
Kәsgi lә emal edilәn hissәlәrin
Aylıq proqramı ilә
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Avtomat flüsaltı qaynağa niyә belә deyilir?

Avtomat flüsaltı qövs qaynağı әsas hansı avadanlıqla aparılır?

Elektrik qövsünün istilik gücü hansı düsturla hesablanır?

Elektrik qaynaq qövsünün temperaturu neçә dәrәcә olur?

Elektrik qövs qaynağında qövsün dәyişәn cәrәyanla qidalandırıcısı hansıdır?(

Elektrik qövs qaynağı nә vaxt kәşf olunmuşdur?

Sabit cәrәyanla qaynaq etdikdә düzünә qütbilik nә vaxt yaranır?

Emalın mәhsuldarlığı ilә
Dәqiqә ilә•

Örtüklü elektrodla aparıldığına görә
Qaynaq qövsü flüs altında yandığına görә•
Sәbәbi yoxdur
Qaynaq qazlar altında aparıldığına görә
Mәlum deyil

Düzlәndirici ilә
Avtomat qaynaq traktorları ilә•
Avtomobil ilә
Transvormator
Generatorla

Q=Fk
Q=kİ_(qay.)∙V_(qöv.)•
Q=AJ
Q=et
Q=Jt

3200
6000•
500
250
1000

Külәk dәyirmanı
Qaynaq transformatoru•
Cәrәyan düzlәndiricisi
Qaynaq genaratoru
Daxili yanma mühәrriki

1801ci ldә
1882ci ldә•
1912ci ildә
1982ci ldә
1761ci ldә

Elektrod vә qaynaq olunan metal birbirinә bağlandıqda
Qaynaq olunan metal müsbәt qütbә, elektrod isә mәnfi qütbә bağlandıqda•
Elektrod vә qaynaq olunan metal müsbәt qütbә bağlandıqda
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Elektrikqövs qaynağında yaranan qövsün katod zonasının temperaturu neçә dәrәcәyә çatır?

Benardos qaynaq etmәk üçün hansı elektroddan istifadә etmişdir? (Çәki: 1)

Slavyanovun әl ilә qövs qaynağında yenliyi nә olub?

Qaynaq elektrodunu nәdәn düzәldirlәr

Flüsaltı avtomat elektrikqövs qaynağında elektrod kimi nә işlәdilir?

Benardos әl ilә qövs qaynağında hansı enerjidәn istifadә etmişdir?

Әl ilә elektrik qövs qaynağını kim kәşf etmişdir?

Elektrod vә qaynaq olunan metal mәnfi qütbә bağlandıqda
Qaynaq olunan metal mәnfi qütbә, elektrod isә müsbәt qütbә bağlandıqda

835 dәrәcә C
6000 dәrәcә C•
1000 dәrәcә C
12000 dәrәcә C
8000 dәrәcә C

Saxsı elektroddan
Kömür elektroddan•
Metal elektroddan
Çuqun
Polad elektroddan

Elektrodsuz qaynaq edib
Kömür elektrodu metal elektrod ilә әvәz edib•
Heç nә
Gümüş elektroddan istifadә edib
Mis elektroddan istifadә edib

Şvellerdәn
Mәftildәn•
Borudan
Valdan
Armaturdan

Şveller
Örtüksüz mәftil•
Armatur
Boru
Bucaqlı

Külәk enerjisindәn
Elektrik enerjisindәn•
Kimyәvi enerjidәn
Mexaniki enerjidәn
Atom enerjisindәn

Qirbayedov
Benardos•
Hümbәtov
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Elektrik qövsünü birinci dәfә kim tapmışdır?

: Elektrik qövs qaynağı hansı qaynaq üsuluna aiddir?

ШX 15 poladında xromun miqdarı nә qәdәrdir

Adi boz çuqunlarda qrafitin quruluşu?

Metal hissәlәrdә termik emal nә üçün aparılır?

Tәzyiqlә emal metalın hansı xassәsinә әsaslanır

Qaynaq elektrodu nәdir?

Nyuton
Lomonosov

Eyler
Petrov•
İvanov
Mәmmәdo
Laxtin

Ultrasәsәl
Әritmәklә qaynağa•
Kontakt qaynağa
Soyuq qaynağa
Dәmirçi qaynağına

3%
1,5%•
0,5%
15%
1%

Vermikulyar.
Kürә
Lövhә şәkilli.•
Topa şәkill
Ox şәkilli.

Metal hissәlәrin xarici vә daxili ölçülәrini dәyişmәk üçün
Metalın strukturunu dәyişmәklә onda istәnilәn xassәni almaq üçün.•
Metal hissәlәrin xarici ölçülәrini dәyişmәk üçün
Metal hissәlәrin konustruksiyasını ölçülәrini dәyişmәk üçün
Metal hissәlәrin daxili ölçülәrini dәyişmәk üçün

İstilik keçirmәsinә
Metalın plastikliyinә•
Bәrkliyinә
Möhkәmliyinә
ikvasiyasına

Yastıq
Sәthinә suvaq çәkilmiş mәftil•
Çılpaq mәftil
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Elektrik qövs qaynağı ilә metakı necә birlәşdirirlәr?

Әl ilә elektrik qövs qaynağını 1ci dәfә kim tәklif edib?

Qanaq elektrodu nәdir?

Әrimәyәn elektrodlar hansı materiallardan hazırlanır?

Elektrikqövs qaynağı hansı üsula aiddir?

Elektrikqövs qaynağında qövs sütununun temperaturu nәdәn asılıdır?

Әl ilә elektrikqövs qaynağında әsas parametr hansı hesab edilir?

Armatur
Oymaq

Partlayışla
Әritmәklә•
Tәzyiqlә
Әymәklә
Burmaqla

Mәmmәdov
Slavyanov
Paton
Benardos•
İvanov

Qәlib
Sәthinә subaq çәkilmiş mәftil•
bucaqlıq
Armatur
Val

Alüminiumdan
Qrafit vә ya volframdan•
Ağacdan
Şüşәdәn
Plastik kütlәdәn

Sürtünmә ilә qaynaq
Әritmәklә qaynaq•
Tәzyiqlә qaynaq
Diffuziyalı qaynaq
Ultrasәslә qaynaq

Qaynaq texnologiyasından
Elektrodun materialından vә qövsdәki qazın tәrkibindәn•
Qaynaq edilәn materialın tәrkibindәn
Cәrәyanın növündәn
Qaynaq avadanlığının

Elektrodun örtüyünün olubolmaması
Qaynaq cәrәyanı•
Qaynaq tikişi
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: Çәkmә ilә emalda istifadә olunan filyerigözlüyü nәdәn hazırlayırlar?

Barabanlı çәkmә dәzgahlarında nә istehsal olunur?

Çәkmә әmәliyyatı hansı temperaturda aparılır?

Preslәmә ilә hansı mәmulat da almaq olar?

Tikişsiz polad boruları hansı üsul ilә istehsal edirlәr?

Yayma prosesinin getmәsi üçün hansı şәrt ödәnmәlidir?

Yayma prosesinin getmәsi üçün hansı şәrt ödәnmәlidir?

Qaynaq birlәşmәsinin növü
Elektrodun uzunluğu

Alüminiumdan
Bәrk әrintilәrdәn•
Çıqından
Tuncdan
Bürüncdәn

Rels
Mәftillәr•
Dişli
arxlar
Armatur

50
Adi temperaturada•
Mәnfi temperaturada
500
700

Kәsici alәtlәr
Tikişsiz borular•
Tikişli
borular Dişli
Kürәlәr

Ştaplama ilә
Yayma ilә•
Tokar dәzgahında kәsmәklә
Sәrbәst döymәklә
Tәzyiq altında tökmә ilә

tutma bucağı sürtünmә bucağından 2 dәfә böyük olmalıdır
sürtünmә bucağı tutma bucağından böyük olmalıdır;•
sürtünmә olmamalıdır
sürtünmә bucağı tutma bucağından kiçik olmalıdır;
sürtünmә bucağı tutma bucağına bәrabәr olmalıdır

valların fırlanma sürәti çıxan metalın sürәtindәn 3 dәfә böyük olmalıdır
valların fırlanma sürәti çıxan metalın sürәtindәn kiçik olmalıdır•
valların fırlanma sürәti çıxan metalın sürәtindәn böyük olmalıdır
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: Kvadrat en kәsikli pәstahlar almaq üçün hansı növ dәzgahdan istifadә edirlәr?(

Düzbucaq en kәsikli sadә çeşidli pәstahları hansı növ dәzgahlarda yayırlar?(

Aşağıda göstәrilәn әmәliyyatın hansı formadәyişmә әmәliyyatına aid deyil?

Qapalı kontur üzrә kәsmә zamanı tәbәqәdәn ayrılmış hissә necә adlanır?

Qızmar hәcmi ştamplamadan sonra tamamlama әmәliyyatına hansı aiddir?

Hansı poladdan filyergözlük hazırlanır?

Hansı poladdan filyergözlük hazırlanır?

valların fırlanma sürәti çıxan metalın sürәtinә bәrabәr olmalıdır
valların fırlanma sürәti çıxan metalın sürәtindәn 2 dәfә böyük olmalıdır

dәzgahdan
blüminq dәzgahından•
slyabinq dәzgahından
universal dәzgahdan
boru yayma dәzgahından kalibrli

kalibrli dәzgahda
slyabinq dәzgahında•
blüminq dәzgahında
zәncirli dәzgahlarda
boru yayma dәzgahında

uzatma
bölmә•
әymә
qatlama
formaverm

tullantı
mәmulat•
puanson
matrisa
deşik

Metalın boyanması
Tilişkәnin kәsilmәsi•
Metalın soyudulması
Metalın yağlanması
Metalın sulanması

St45
U12•
St0
St30
St40

St5
ŞX15•
St3
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Zәncirli çәkmә dәzgahlarında nә istehsal olunur?

Çәkmәklә mәftil almaq üçün hansı işçi alәtdәn istifadә olunur?

Çәkmә prosesi metalın möhkәmlik xassәlәrinә vә plastikliyinә necә tәsir edir?

Çәkmә ilә hansı mәmulat alınır? (

Tәzyiqlә emal metalın möhkәmliyinә vә bәrkliyinә necә tәsir edir?

Dәmiryol relslәrini tәzyiqlә hansı emal üsülü ilә istehsal edirlәr?

Reversiv vә qeyrireversiv qrup dәzgahlar işlәk qәfәslәrin sayına görә hansı növ dәzgahlara
aiddir?

St2
0

Ox
Boru•
Oymaq
Bucaqlıq
Val

Rәndәdәn
Filyerdәngözlükdәn•
Burğudun
Çәkicdәn
Kәlbәtindә

Möhkәmlik dә plastiklik dә azalır
Möhkәmlik artır, plastiklik azalır•
Möhkәmlik azalır, plastiklik artır
Tәsir etmir
Möhkәmlik dә plastiklik dә artır

Tikişsiz•
boru
Kәlbәtin
Qayka açarı
Çәkic

Möhkәmliyi artırır bәrkliyi azaldır
Azaldır
) Atırır•
Tәsir etmir
Möhkәmliyi azaldır bәrkliyi artırır

Preslәmә
Yayma ilә•
Ştaplama
Partlayışla
Çәkmә

universal
duo•
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477

478

479

480

481

Oturtma zamanı aşağıdakılardan hansı baş verir?

Aşağıda göstәrilәn әmәliyyatın hansı bölmә әmәliyyatına aiddir? (

Aşağıda göstәrilәn әmәliyyatın hansı bölmә әmәliyyatına aid deyil?

Qapalı kontur üzrә kәsmә zamanı tәbәqәnin qalığı necә adlanır?

Atomları sıx düzülmüş heksoqonal qәfәsi necә müәyyәn etmәk olar?

:Kәsmә prosesindә әmәlә gәlәn yonqarın növü әsasәn hansı amillәrdәn aslıdır?(

•
kvarto
trio
çoxvallı

En kәsik azalır
Ölçülәr dәyişmir
Hündürlük azalır•
duzgun variant yoxdu
Uzunluq artır

çeşidlәmә
Açıq kontur üzrә kәsmә•
deşmә qatlama
cilalama açıq kontur üzrә
qampalı kontur üzrә

uzatma•
kәsmә Dәlmә
Tәmizlәmә
Qapalı kontur üzrә
Açıq kontur üzrә kәsmә

tullantı•
mәmulat
matrisa
pәstah
tilişkә

Koordinasiya әdәdinә görә.
S/a=1,633 olduqda .•
S/a= 1 olduqda.
Yığcamlıq әmsalına görә
Qәfәsin formasına görә .

....

.•

..

...

......
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482
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484

485

486

487

Kәsmә zamanı yaranan ümumi istilik hansı ifadә ilә sәciyyәlәnir?

Kәsmә Zonasından ötürülәn – yayılan istilik hansı ifadә isәciyyәlәnir?

Kiәsici alәtlәrin hazırlanmasında başlıca olarak ............işlәdilir?

Mexaniki emal prosesindә soyuducu – yağlayıcı mayelәrin rolu nәdәn ibarәtdir?(

Tez әriyәn metal? (

Ştamplama ilә sәrbәst döymәnin mәhsuldarlığında fәrq var?

..

......•

...

.

....

......

.

..•

...

....

çәtin eriyәn metallar
tez kәsәn poladlar•
karbonlu alәt poladları
legirlәnmiş alәt poladları
metallokeramik berk erintiler

Sәthin kәlәkötürlüyü azalır
Alәtlәrin yeyilmәsi azalır, kәsmә qüvvәlәri kiçilir vә emal edilmiş üzün keyfiyyәti yaxşılaşır•
Sәthi bәrkliyi yüksәlir
Mexaniki xassәlәri azalır
Sәthin strukturu dәyişilir

Aliminium .
Qalay.•
Vanadium.
Nikel.
mis

Ştamplanmanın mәhsuldarlığı azdır

•
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490

491

492

493

494

Hansı sәrbәst döymә ilә qaynağa aiddir?

Әl ilә döymәdә döyülәn metalın çәkisi nә qәdәr olur?

Çәkmә ilә әn çox hansı mәmulat istehsal olunur?

Tәzyiqlә emal metalın hansı xassәsinә әsaslanır?

Hansı mәmulat yayma ilә istehsal olunur?

İnşaatda әn çox işlәdilәn hansı mәmulat yayma ilә istehsal olunur?

Çuqun boruları hansı üsul ilә alırlar?

Ştamplanmanın mәhsuldarlığı yüksәkdir•
Fәrq yoxdur
Müqayisә etmәk olmur
Ştamplanmanın mәhsuldarlığı sıfra bәrabәrdir?

Qaz qaynağı
Dәmirçi qaynağı•
Kontakt qaynaq
Әl ilә qövs qaynağı
Avtomat qövs

2 ton
10kqa qәdәr•
50kqdan çox 1 ton
3 ton
500kq

Boltlar
Mәftillәr•
Çәkiclәr
Vintaçanlar
Qaykalar

İstilik
Metalın plastikliyinә•
Bәrkliyinә
Möhkәmliyinә
Likvasiyasına

Çuqun borular
Tәbәqәlәr•
Dişli çarxlar
Qasnaqlar
Zәncirlәr

Tavr
Rels
Armaturla•
Bor
Mil

Çәkmә üsulu ilә

•
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497

498

499

500

501

Metalların plastikliyinin yüksәk olması hansı halda әlverişlidir?

Döymәdәn alınan mәhsul necә adlandırılır?

Oturtma zamanı pәstahın hündürlüyünün en kәsiyә nisbәbi necә olmalıdır? ,

Döymәklә uzatmada aşağıdakılardan hansı baş verir?

Qızmar hәcmi ştamplama üsulları hansılardır?

Soyuq tәbәqә ştamplama prosesi hansı әmәliyyatlardan ibarәtdir?

Ştamplar hansı hissәlәrdәn ibarәtdir?

Qәlibә tökmәk üsulu ilә•
Sәrbәst döymәklә
Yayma ilә
Preslәmә ilә

Bәrkliyini ölçdükdә
Tәzyiqlә emal zaman•
Yonma zamanı
Qaynaq zamanı
Maye metallı qәlib boşluğuna doldurduqda

slyabinq
döyük•
yayıq
ştamp
alәt çeşid

1,25dә böyük 3.5dәn kiçik
1,25dәn böyük 2.5dәn kiçik•
2dәn böyük 3dәn
,25dә kiçik 1dәn böyük
2dә böyük 2.5dәn kiçik

En kәsik artır, uzunluq artır
En kәsik azalır, uzunluq artır•
En kәsik azalır, uzunluq azalır
En kәsik artır, uzunluq
Hündürlük artır, uzunluq artır

Yığılan vә yığılmayan ştamplarda ştamplama
Bağlanan vә bağlanmayan ştamplarda ştamplama•
Açılan vә açılmayan ştamplarda ştamplama
Ayrılan vә ayrılmayan ştamplarda ştamplama
Sökülәn vә sökülmәyәn ştamplarda ştamplama

Bölmә vә formadәyişmә
Kәsmә vә çeşidlәmә•
Sıxma vә tәmizlәmә
Qatlama vә uzatma
Formalaşdırma vә sıxlaşdırma

yarımhissә boş vә dolu yarımhissә

•
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506
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508

Aşağıda göstәrilәn әmәliyyatın hansı formadәyişmә әmәliyyatına aid deyil?

: Aşağıdakılardan hansı preslәmәni xarakterizә edir?

Çәkibuzatma zamanı pәstahın en kәsiyi necә dәyişir?

: Boru çәkmә әmәliyyatı hansı üsullarla yerinә yetirilir?

Alәt materialının istiliyә davamlılığı nәdir?

Dartma emal proresinә uğradılması üçün açıq deşiklәrin hazırlanması hansı üsulla aparılır

İstiliyi pis keçirәn metalların yonulma qabilyyәti, istiliyi yaxşı keçirәn metallara nisbәtәn

alt vә üst yarımhissә•
sağ vә sol yarımhissә
açıq vә qapalı
yarımhissә kiçik vә böyük

formavermә uzatma
bölmә•
әymә
qatlama
formaverm

pәstah sabit en kәsikli matrisanın gözlüyündәr dartılaraq keçirilir
pәstah matrisanın gözlüyündәr punason vasitәsilә sıxılmaqla keçirilir•
pәstah tәdricәn daralan matrisanın gözlüyündәr dartılaraq keçirilir
pәstah daralan matrisanın gözlüyündәr döyülәrәk keçirilir
pәstah tәdricәn genişlәnәn matrisanın gözlüyündәr dartılaraq keçirilir

alınan mәhsulun qalınlığı pәstahın qalnlığından böyük olur
) alınan mәhsulun en kәsiyi pәstahın en kәsiyindәn kiçik olur•
alınan mәhsulun en kәsiyi pәstahın en kәsiyindәn böyük olur
alınan mәhsulun en kәsiyi pәstahın en kәsiyinә bәrabәr olur
alınan mәhsulun en kәsiyinin diametr ölçüsü artır

uzunsov, eninә
) sağanaqlı, sağanaqsız•
düzünә, әksinә
sağanaqda döymәklә, konteynerdә
döymәdәn üfüqi, şaquli

qabiliyyәti yüksәk temperaturaya malik yonqarın әmәlә gәtirmәsi
yüksәk tempiraturlarda yüksәk bәrkliyini qoruyub saxlama•
yeyilmәyә davamlılığın
saxlanması yumşalmaya qarşı
sınmaya qarşı müqavimәti

Frezlәmә
Kәskiilә torna dәzgahında emal etmәklә
Burğulama zenkerlәmә vә ya içyonma•
Ucyonma
Pardaqlama

Sıfırdır.

•
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İstiliyi yaxşı keçirәn metalların yonulma qabilyyәti, istiliyi pis keçirәn metallara nisbәtәn?

Yüngül metala aiddir?

Metalların tәzyiqlә qızmar emalı hansı şәraitdә yerinә yetrilir?

Qızmar hәcmi ştamplama avadanlığına hansı aiddir?

Hansı sәrbәst döymә avadanlığına aiddir?

Sәrbәst döymә әmәliyyatları hansı qüvvәlәrin tәsiri ilә aparılır?

Preslәmә әmәliyyatı hansı mexanizmlәrdә aparılır?

Pisdir.•
Yaxşıdır.
Yonulmur.
Bәrkdir.

Bәrkdir.
Yaxşıdır•
Pisdir.
Sıfırdır.
Yonulmur.

Nikel
Maqnezium .•
Dәmir.
Volfram.
Xrom.

Aşağı temperatur şәraitindә
Rekristallaşma temperaturundan yuxarı temperaturda•
Әrimә temperaturundan yuxarıda
I ci yenidәn kristallaşma temperaturdan sonra
II ci yenidәn kristallaşma temperaturdan sonra

Yayma dәzgahı
Buxarhava çәkici•
Pnevmatik çәkic
Hidravlik çәkic
Dartıcı dәzgah

Zәrrәbin
Hidravlik pres•
Soba
Konverter
Mikroskop

Elektrik hәrәkәt qüvvәsindәn
Dinamik vә statik qüvvәdәn•
Dәyişmәyәn qüvvәdәn
Heç bir qüvvәdәn istifadә olunmur
Maqnit qüvvәsindәn

Tokar dәzgahlarında

•
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Termomexaniki emalda hansı әmәliyyatlar eyni vaxtda aparılır?

Yayma dәzgahlarında valların işlәk hissәsi necә adlandırılır?

Rekristallaşma temperaturu hansı düsturla hesablanır?

Düzünә yayma zamanı fırlanan valların hәrәkәt istiqamәti necә olur?

Eninә yayma zamanı fırlanan vallar birbirinә nәzәrәn necә hәrәkәt

Çәpinә yayma zamanı fırlanan vallar birbirinә nәzәrәn necә hәrәkәt edirlәr

Hidravlik preslәrdә•
Daxiliyanma mühәrriklәrindә
Elektrik mühәrriklәrindә
Mexaniki çәkiclәrdә

Әritmә vә soyutma
Yayma vә termiki emal•
Ştamplama vә qaynaq
Preslәmә vә çәkmә
Әymә vә burma

kalib
matrisa
çәllәk•
tref
boyuncuq

......

.•

..

...

....

ikisi üfüqi
birbirinin әksi istiqamәtindә•
birbiri ilә eyni istiqamәtli
birbirinә perpendikulyar
birbirinә paralel hәr

hәr ikisi üfüqi
birbiri ilә eyni istiqamәtli•
birbirinin әksi istiqamәtindә
birbirinә perpendikulyar
birbirinә paralel

hәr ikisi üfüqi
birbiri ilә eyni istiqamәtli•
birbirinin әksi istiqamәtindә
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Çәpinә yayma zamanı pәstahın hәrәkәti necә olur?

Qapalı ştamplama açıq ştamlamadan nә ilә fәrqlәnir

Qızdırılmasına görә ştamplanmanın neçә növü var?

Sәrbәst döymәni hansı üsullarla aparılır?

Sәrbәst döymәnin mahiyyәti nәdir?

Çәkmә dәzgahlarının neçә növü var?

Hansı çәkmә dәzgahıdır?

birbirinә perpendikulyar
birbirinә paralel

Valların hәrәkәt istiqamәtinә perpendikulyar
İrәli vә fırlanma•
Ancaq fırlanma
İrәli, geri
Valların hәrәkәti istiqamәtindә

Qapalı ştamplamada metala qәnaәt olunmur
Qapalı ştamplamada mәmulatda tilişkә alınmır•
Heç nә ilә
Qapalı ştamplamada mәmulatda tilişkә alınır
Qapalı ştamplamada metalın hәcmini dәqiq tәyin etmәk tәlәb olunmur

6
2•
4
8
5

buraxmaqla Maqnit vasitәsilә
Әl ilә vә maşınla•
Әritmәklә
Qaynaq etmәklә
Cәrәyan

Burğu ilә deşmәk
Alәtlә zәrbә endirmәklә metalın deformasiyaya uğradıb kәnarlara axması•
Metalı әridib qәlibә tökmәk
Metalı yonmaq
Kәsici alatlә әymәk

4
2•
1
3
5

Lentli
Zәncirli•
Tokar
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Hansı çәkmә dәzgahıdır?

Preslәmә ilә alınan mәmulatların en kәsiyinin forması necә olur?

Preslәmә alәtlәri hansı materiallardan hazırlanır?

: Preslәmә ilә tәzyiqlә emalın mahiyyәti nәdir

Müxtәlif profili vә ölçülü yayıqlar necә adlandırılır?

Duo dәzgahlar hәrәkәt istiqamәtinә görә necә qruplaşdırılır?

Kvarto dәzgahlar neçә vallıdır?

Pardaxlama
Burğulama

Pnevmatik pres
Barabanlı•
Heç biri
Hidravlik pres
Çarxqollusürgüqollu

Dalğavari
Matrisanın gözlüyünün formasında olur•
Metalın en kәsiyinin forması dәyişmir
Konusvari
Kürәvari

Mis әrintilәrindәn
Yüksәk keyfiyyәtli legirlәnmiş poladlardan•
Karbonlu poladlardan
Bәrk әrintilәrdәn
Çuqundan

Metalı әymәk
Metalı tәzyiqlә matrisanın l gözcüyündәn sıxışdırıb çıxarmaq•
Metalı oturtmaq
Metalı tәzyiq altında tökmәk
Metalın plastikliyini artırmaq

tәbәqә
çeşid•
yonqar
profil
pәstah

öz oxu әtrafında, oxa perpendikulyar
reversiv, qeyrireversiv•
bir istiqamәtli, uzununa
çox istiqamәtli, әks
paralel vә perpendikulyar

ikivallı
Bir valı
Çoxvallı

•
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542

Göstәrilәnlәrdәn hansılar preslәnmә üsullarını xarakterizә edir?

Aşağıda göstәrilәnlәrdәn hansı çәkibuzatma әmәliyyatını xarakteizә edir?

cGöstәrilәnlәrdәn hansılar çәkmә dәzgahlarının növünü göstәrir?

Kәsici alәtin bәrkliyi emal olunan materialın bәrkliyinә nisbәtәn nә qәdәr çox olmalıdır?

Alәtin hәndәsi parametri α hansı bucaqdır?

Kәskilәrdә kәsәn tilin meyl bucağı neçә dәrәcәdir ?

Kәskinin kömәkçi kәsәn tili hansıdır?

dördvallı•
üçvallı

Paralel, üfüqi
Düzünә, әksinә•
Üstdәn, altdan
Sağdan, soldan
Üfüqi, şaquli

pәstah tәdricәn genişlәnәn matrisanın gözlüyündәr dartılaraq keçirilir
pәstah tәdricәn daralan matrisanın gözlüyündәr dartılaraq keçirilir•
pәstah matrisanın gözlüyündәr arxadan sıxılmaqla
keçirilir pәstah daralan matrisanın gözlüyündәr döyülәrәk keçirilir
pәstah sabit en kәsikli matrisanın gözlüyündәr dartılaraq keçirilir

eninә şaquli, üfüqi
zәncirli, barabanlı•
qayışlı,
universal duo,
trio uzununa,

düzgün cavab yoxdur
1%ә qәdәr
minimum 20%•
maksimum 20%
bәrkliklәri bәrabәr olmalıdır.

B•
A
C
D
E

25°
± 3^o•
10 °
45 °
12 °
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544

545

546

547

548

Tezkәsm alәt poladların xarakterik cәhәti nәdir?

Sәthin minrobәrkliyini artırılması vә kimyәvi tәrkibinin dәyişdirilmәsi üçün mәslәhәt görülәn
üsul adlanır ?

Uzun müddәt 600650 ° C – dәk istiliyә davamlı kәsici alәt materialları hansıdır?

Ştampın növündәn asılı olaraq ştamlamanın neçә növü var?

Ştamplamanın mahiyyәti nәdir?

Sәrbәst döymә әmәliyyatları hansıdır?

E
A•
B
C
D

Uzun müddәt 600650 ° C istiliyә davamlı olması•
Qısa müddәt 250 ° C istiliyә davamlı olması
Qısa müddәt 950 ° C istiliyә davamlı olması
Uzun müddәt 250 ° C istiliyә davamlı olması
Qısa müddәt 650 ° C istiliyә davamlı olması

Kimyәvitermiki emal üsulu•
Termiki emal üsulu
Kimyәvianaliz üsulu
Tәzyiqli emal üsulu
Mexaniki emal üsulu

P18,•
P9K10
Y7÷Y13A
XBГ; 9XC
5XHM: 35xM ¢

6
4
8
5
2•

Metalı burmaq
Metalı kәsmәk
Metalı ştamp deyilәn alәtin içәrisindә mәcburi deformasiyaya uğratmaq
Metalı әymәk
Metalı әridib qәlibә tökmәk•

Ucuca qaynaq
Oturma vә әymә•
Qranullaşdırmaq
tökmәk Üyütmәk
Tәzyiq altında
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550

551

552

553

554

555

Preslәmәnin istiqamәtinә görә neçә növü var?

Yayma prosesinin mahiyyәti nәdir?

Tәzyiqlә emalın әsas neçә növü var?

Tәzyiqlә emalın mahiyyәti nәdir?

Yayma prosesi metalın hansı emal üsuluna aiddir?

Aşağıdakılardan hansı deformasiya növlәrini xarakterizә edir?

Göstәrilәnlәrdәn hansı tәzyiqlә emal növünә aid deyildir?

3
1•
4
2
5

Metalı qaynaq etmәk
Heç nә•
Metalın bәrkliyini tәyin etmәk
Metalı iki birbirinin әksinә fırlanan val arasından buraxmaqla hündürlüyü hesabına uzunluğu artmaq
Metalın möhkәmliyini tәyin etmәk

2
5•
6
8
4

Metalın istehsal olunması
Metalın әridilmәsi
Metala mexaniki tәsir göstәrmәklә onun forma vә ölçülәrinin dәyişdirlmәsi•
Metalın soyudulması
Metalın qızdırılması

Tökmә istehsalatına
Tәzyiqlә emala•
Kimqәvi termiki emala
Termomexaniki emala
Termiki emala

Sürüşmә, tablama dartılma,
Gәrginlik, müvәqqәti möhkәmlik
Elastiki, plastiki•
Nisbi uzanma, nisbi daralma
sıxılma

çәkmә
mexaniki emal•
yayma
preslәmә
döymә
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556

557

558

559

560

561

562

Göstәrilәnlәrdәn hansı tәzyiqlә emal növüdür?]

Göstәrilәnlәrdәn hansı tәzyiqlә emal növüdür?

Göstәrilәnlәr hansı ştamplama növlәrini xarakterizә edir?

Aşağıda göstәrilәnlәrdәn hansılar preslәmә növünü göstәrir

Göstәrilәnlәrdәn hansılar yalnız yaymanın növlәrini göstәrir?

Yaymadan alınan mәhsul necә adlandırılır?

Aşağıda göstәrilәn әmәliyyatlardan hansılar döymә әmәliyyatına aiddir?

yonma
deşmә
ştamplama•
frezerlәmә
cilalama

tökmә
yayma•
qaynaqlama
frezerlәmә
bişirmә

ştamplarda döymә
soyuq ştamplama
oturtma Hәcmi,
xәtti ştamplama
tәbәqә ştamplaması, hәcmi ştamplama döymәklә uzatma•

Üstdәn, yandan
Düzünә, әksinә•
Soldan,
sağdan
Şaquli, üfüqi Hәcmi, xәtti

Uzununa, eninә, çәpinә•
Soldan, sağdan
Perpendikulyar, uzununa
Üfüqi, eninә
Eninәvintvari, şaquli, üfüqi

blüminq
pәstah
profil
döyük
yayıq•

әymә kәsmә, pardaxlama
oturtma, әymә•
yonma, dәmirçi
qaynağı cilalama
burma frezerlәmә



11.05.2016

86/107

563

564

565

566

567

568

569

Aşağıda göstәrilәn әmәliyyatlardan hansılar döymә әmәliyyatına aiddir?

Aşağıda göstәrilәn әmәliyyatlardan hansılar döymә әmәliyyatına aid deyil?

Alәtin yeyilmә prosesi neçә dövrә bölünür ?

Dartınma ilә emal zamanı neçә forma әmәlә gәtirici hәrәkәt iştirak edir?

Hissәnin sәthlәrin relyefini tәşkil edәn vә baza uzunluğunda baxılan kiçik addimlı kәlә
kötürlüyün toplusuna deyilir ?

Kәsici alәtin davamlılığı nәdir?

Kәskilәr başlıca olaraq hansı materialdan hazırlanır?

kәsmә, әymә
frezerlәmә,yonma
Döymәklә uzatma, burma•
cilalama, pardaxlama
kalibrlәmә, dәmirçi qaynağı

döyüb uzatma
kәsmә•
oturtma
burma
dәlmә

4
3•
6
2
5

8
2•
5
6
7

Sәthi qatın qüsuru
Sәthin tәmizliyi•
Sәthin hәndәsәsi
Sәthin dalğalılığı
Sәthi qatın keyfiyyәti

fasilәsiz işlәmәdә itilәmәlәr arasındakı iş müddәti•
fasilәsiz işlәmәdә birinci itilәmәyә qәdәr
iş müddәti tam yeyilmәyә qәdәr istismar müddәti
sürtünmәyә qarşı müqavimәti
qızmaya qarşı müqavimәti

Plastik kütlәdәn
Bәrk әrintilәrdәn ,legirlәnmiş, karbulu vә tezkәsәn alәt poladlardan•
Mis әrintilәrindәn
Alüminium
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571

572

573

574

575

576

Kәskilәrin davamlılığı hansı kәmiyyәtlә xarakterizә edilir?

Kәskinin әsas kәsәn tili hansıdır? (

Kәskinin baş dal üzü hansıdır?

Kәskinin kömәkçi dal üzü hansıdır?

Kәskinin qabaq üzü hansıdır?

Karbonlu kәsici alәt poladlarının (Y7,Y8,Y10vә s) qızmar dözümlülüyü neçә dәrәcәyә qәdәrdir?

mexaniki emal payı tәyin edilmәsindә hansı üsulla daha dәqiq nәticәlәr alınır?

Çuqundan

Emalın mәhsuldarlığı ilә
Dәqiqә ilә•
Saatla
Kәski ilә emal edilәn hissәlәrin miqdarı ilә
Aylıq proqramı ilә

E
A
B
C
D•

D
A
B
C•
E

C
D•
E
A
B

E
A•
B
C
D

200° C  yә qәdәr
300° C  yә qәdәr•
100° C  yә qәdәr
400 ° C  yә
500 ° C  yә qәdәr
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578

579

580

581

582

Texnoloji prosesinin layihәlәndirilmәsindә onun hansı mәrhәlәsindәn başlanılır?

Daha dәqiq tökmә pәstahları hansı üsulla olunur?

. Maşın konustruksiyasının uyğunluğu minumum әmәk vә material tәlәblәrinә cavab verilmesi
necә adlanır

Buraxılış vaxtı hansıdüsturla hesablanır? Var?

Vaxt normasının tәyin olunmasının daha dәqiq üsulu hansıdır?

Hansı metodla vaxt normasını tәyin edirkәn xrometraj vә iş gücünün fotoqrafiyasından istifadә
edilir?

düzgün cavab yoxdur
hesabi analitik•
istehsal tәcrübәsinә әsasәn
tәcrübistatik üsulla
qabaqcıl müәsisәlәrinin nәticәlәrinә әsasәn

kәsici alәtlәrin hazırlanmasından
pәstahın seçilmәsindәn•
kәsmә rejimlәrinin tәyin edilmәsindәn
emal marşrutlarının seçilmәsindәn
dәzgahların tәyin edilmәsindәn

fasilәsis dökmә
tәzyi altında dökmә•
torpaq qәliblәrdә
kokildә
mәrkәzdәnqaçma üsula

erqonomikliyi
texnolojiliyi•
texniki estetikliyi
uzunömürlülüyü
etibarlığı

.....

.•

..

...

....

mövcud normativler üzrә hesablanma
analitik –hesablama•
analitik –tәdqiqat
tәcrübi –statik
xronometraj
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584

585

586

587

588

Yastı sәthli sadә quruluşa malik töküyü almaq olar

İş yerinә qulluq vaxtı .........vaxtın faizlә miqdarını tәşkil edir.

Materialdan istifadә etmә әmsalının hansı qiymәtindә pәstahın mekaniki emalı yonqarın miqdarı
az olur?

Detal hazırlanmasında texnoloji proseslәrin bütün әmәliyyatları üzrә ardıcıllığın hansı
sәnәdlәgöstәrilir?

Bir texnoloji әmәliyyatda istifadә edilәn kәsici alәtlәrin sayını göstәrin?

Hansı göstәricisi seriyalı istehsalı sәciyyәlәndirir?

normativler üzrә hesablanma
analitik –tәdqiqat•
analitik –hesablama
tәcrübi –statik
müqayisә

tәzyiq altında dökmә
torpaq qәliblәrdә•
qabıqlı әliblәrdә
mәrkәzdәnqaçma üsula
kokildә

әdәdi
operativ•
әsas
kömәkçi
texnoloji

K=5
K=1•
K=0,5
K=2
K=1,5

mexaniki emalın әmәliyyat xәritәsindә
pәstahın alınma üsullarının seçilmәsindә
emal payının hesablanmasında
marşrut xәritәsindә•
tәrtibat siyahısında

dәzgahın tipindәn asılıdır.
dәzgahın texniki mümkünlüyündәn asılıdır•
bir
istәnilәn sayda
kәsici alәtdәn istifadә olunmur

axın iş üsulu ilә buraxılışı
Hansı göstәricisi seriyalı istehsalı sәciyyәlәndirir?•
buraxılış taktı
detalın illik buraxılış hәcmi
detalın aylıq buraxılış hәcmi



11.05.2016

90/107

589

590

591

592

593

594

595

Aparılan texnoloji әmәliyyatın adlandırılması (mәnimsәnilmәsi) nәdәn asılıdır?

İş yerlәrinә bәrkitmә әmsalı hansı istehsal növünә aiddir? Ks >40

İş yerlәrinә bәrkitmә әmsalı Ks=1 hansı istehsal növünә aiddir?

İş yerlәrinә bәrkitmә әmsalı 10

İş yerlәrinә bәrkitmә әmsalı 1

İş yerlәrinә bәrkitmә әmsalı 20

Verilmiş detalın hazırlanma ardıcıllığı texnoloji prosesin hansı sәnәdindә daha dәqiq göstәrilir?

fәhlәnin bacarığından
materialın növündәn
pәstahın istehsalından
dәzgahın tipindәn•
alәtin tipindәn

kiçik seriyalı
fәrdi•
kütlәvi
seriyalı
) orta seriyalı

düzgün cavab yoxdur
kütlәvi•
seriyalı
fәrdi
orta seriyalı

kiçik seriyalı
orta seriyalı•
fәrdi
kütlәvi
iri seriyalı

kütlәvi
iri seriyalı•
orta seriyalı
kiçik seriyalı
fәrdi

fәrdi
kiçik seriyalı•
orta seriyalı
iri seriyalı
kütlәvi

pәstahın hazırlanmasında
әmәliyyat xәritәsindә•
emal payının hesablanmasında
avadanlığın seçilmәsindә
alәtin seçilmәsindә
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597

598

599

600

601

Texnoloji prosesnin hansı sәnәdindә detalın bütün әmәliyyatlar üzrә texnoloji ardıcıllığı verilir?

Analitikhesablama üsulu mexaniki emal payı..............

Valın en kәsiyinin ovalığı hansı növ xәlara aiddir?

Kәlә  kötürlüyün profil sapmasının orta әdәdi qiymәti hansı düsturla hesablanır?

Kәlә  kötürlüyün hündürlüyü hansı düsturla hesablanır?

әlә  kötürlüyün hündürlüyü hansı düsturla hesablanır?

dәzgahlar siyahısında
marşrut xәritәsindә•
әmәliyyat xәritәsindә
mexaniki emalın әmәliyyat xәritәsindә
tәrtibatlar siyahısında

pәstahın konstruksiyasından asılıdır.
düsturlarla hesablanır•
mexaniki emalı vaxtı ölçülür
cәdvәl üzrә verilir
qabaqcıl müәsisәlәrin tәcrübәsi әsasında götürülür

Sәthlәrin kәlәkötürlüyü
Forma•
Ölçü
Sәthlәrin qarşılıqlı vәziyyәti
Sәthlәrin dalğavariliyi

.....

.•

..

...

....

.....

.

..•

...

....

......

.
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603

604

605

606

607

Naharlıqları (kәlәkötürlüyün )orta addimi hansı düsturla hesablanır?

Hansı emal üsulu daha yüksәk dәqiqlik tәmin edir?

Burğularda baş plan bucağı neçә dәrәcәdir?

Burğu növünün maillik bucağı neçә dәrәcәdir?

Burğularda eninә tilin maillik buçağı neçә dәrәcәdir?

İnanın fiziki vә әqli әmәyinin yüngüllәşdirilmәsi vә ya әvәz edilmәsi üçün mexaniki tәsir
göstәrmәklә material ,enerji vә informasiya çevrilmәlәrinә yerinә yetirәn gurgu necә adlanır?

..•

....

.....

..........

.

..

...

.....•

Üstyonuş
Pardaqlama•
Torna
Frezlәmә
Burğulama

30̊
60̊•
45̊
120 ̊;
55̊

45̊
30̊•
60 ̊;
55̊
120̊

45
55̊•
30̊
60 ̊;
120̊
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609

610

611

612

613

614

Buxar maşınları vә turbinlәr maşınların hansı sinfinә aiddir?

İşçi maşınları vә әmәk әşyaları hazırlanan sahәsi necә adlanır?

Tәbii cisimlәrin hazır mәmul halına qәdәr çevrilmәsi prosesi necә adlanır?

İstehsalatın işçi yerlәrini birlәşdirәn vә texniki birlәşmiş vahid sahәsi necә adlanır?

Quruluşu vә ölçülәrinә görә pәstahla detalın fәrqli cәhәti nәdәn ibarәtdir?

Detalın hazırlanmasında emal payı ..........................verilir?

Psәtahın çәkisi detalın çәkisinә nusbәtәn ...............?

mexanizim
maşın•
aparat
aqreqat
avadanlıq

Texnoloji
Energetik•
İşçi
İnformasiya
Nәqliyyat

metalurgiy
maşınqayırma•
kәnd tәsәrrüfatı
kimya
İstilikenergetika

Tәbii proses
İstehsal prosesi•
Texnoloji proses
Mexaniki proses
İşçi proses

Zavod
Sex•
Mәntәqә
İşçi yeri
Şöbә

Qәtiyyәn fәrqlәnir
Әhәmiyyәtli dәrәcәdә fәrqlidir•
Әsla fәrqlәnmir
Bәzәn fәrqlәnir
Nadir hallarda fәrqlәnir

Emal olunan bәzi sәthlәrinә
Yalnız daxili sәthlәrinә
emal olununan bütün sәthlәrinә•
Xarici emal olunan sәthlәrinә
Silindrik deşiklәrin sәthlәrinә
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615

616

617

618

619

620

621

Sökülmәyәn birlәşmәyә aid deyil?

Plastmas materiallından detal hazırlanmasında yararlı olmayan prosesi göstәrin?

Tam qarşılıqla әvәzolunma hansı istehsal növündә istifadә olunması daha çox әlverişlidir?

Qarşılıqlı Әvәz olunma әmsalı K=1olarsa ,onda hansı qarşılıqlı әvәz olunma olar?

Müsaidә hazırlanan hissәnin hansı parametrini xarakterizә edir?

Örtü hesabı ölçü necә tapılır?

Bazalaşdırma nәdir?

Azdır
Düzgün cavab yoxdur
İki dәfә çoxdur
Eynidir
Çoxdu•

Kontakt qaynaq
Qaynaq
Bolt•
Yapışqan
Pәrçin

preslәmә ilә tökmә
Mәrkәzdәn qaçma
Tәzyiq altında tökmә
hәcmi preslәmә
Döymә•

Maşın vә cihazın hissәlәri qarşılıqlı әvәz olunmur
Kiçik seriyalı istehsalda
Fәrdi idtehsal
İri seriyalı vә kütlәvi istehsal•
Orta seriyalı istehsalda

Heç biri
tam•
Natamam
Xarici
Daxili

İstehsal proqramını
Tәlәb olunan dәqiqliyini•
Etibarlığını
Möhkәmliyini
Uzunömürlüyünü

Hәqiqi ölçülәrin cәminin onların (ölçülәrin)sayma bölünmәsindәn•
Texnoloji ölçüsünün emal payınaolan nisbәtindәn
Konstruktor ölçüsünün sapmasına olan nisbәtindәn
Nominal ölçülәrin cәminin ölşülәrin sayma nisbәtindәn
Hәqiqi ölçülәrinin üsrüstә düşәn ölçülәrinin olan nisbәtinә
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Texnaloji әmәliyyatın eyni bir sәthlәrin quruluşunun dәyişmәyәn sabit bir alәtlә emal edәn
tamamlanmış bir hissәdir

Avtomatik dәzgahlardan ,avadanlıqları texnaloji prosesin әmәliyyatları yerinә teririlmiş
ardıcılllığı üzrә yerlәşdirilmiş vә bir necә mәhsulun olduqca böyük sayda istehsal olunan istehsal nöçü
necә adlanır?

Konstruksiya bazasından ..........istifadә edilir?

Metalların strukturu dedikdә nә başa düşülür?

Poladın tәrkibindә neçә faizә qәdәr karbon vardır?

30 poladının tәrkibindә neçә faiz karbon var?

Pәstahın mәrkәzlәşdirici oxlarda yerlәşdirilmәsi
Pәstahın altı sәrbәstlik dәrәcәsindәn mәhrum edilmәsi
Pәstahın tәrtibatda yelәşdirilmәsi
Pәstahın seçilmiş koordinat sistemindә tәlәb olunan vәziyyәtә gәtirilmәsi•
Pәstahin kәsici alәtә nisbәtәn tutduğu vәziyyәti

Pәstahın yerlәşdirilmәsi vә kәsici alәtin dәyişdirilmәsi•
Texnoloji әmәliyyatın tamamlanmış bir hissәsi olub texnoloji keçidin yerinә yetirilmәsi üçün dәzgahın vә
insanın hәrәkәtlәri
Pәstahda nisbәtәn kәsici alәtin bir dәfәlik yerlәşdirilmәsi
Pәstahın yenidәn yerlәdirilmәsi

Kütlәvi•
Fәrdi
Seriyalı
Orta seriyalı
Kiçik seriyalı

Mәhsulun leginlәndirilmәsindә
Maşın hissәlәrinin emalı zamanı baza olan üzvü ,eyni zamanda maşının içindә onun başqa hissәlәrә
nisbәtәn vәziyyәtini müәyyәn etmәk üçün

•
Keyfiyyәtli detalın alınması üçün
Pәstahın tәrtibatda yerlәşdirilmәsi
Pәstahın hazırlanmasında onun nisbi vәziyyәtinin tәyin etmәk üçün

Metalların biribirindә qeyrimәhdud hәll olması
Tәrkibdәki elementlәrin faizlә miqdarı•
Metallara әlavә edilmiş legirlәmә elementlәri
Metal dәnәlәrinin yerlәşmәsi, onların forma vә ölçülәri
Metalların biribirindә mәhdud hәll olması

0,8%
6,67% E
4,5%
2,14%•
4,3%

0,22%
0 ,03%•
0,85%
0,01%
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Karbonun dәmirdәki bәrk mәhlulu necә adlanır?

Әrimә temperaturu hansı temperatura deyilir?

Qrafit hansı temperaturda әriyir?

Dәmir әsaslı әrintilәr hansı xassәlәrinә görә geniş tәtbiq olunur?

Inşaat poladlarının tәrkibindә karbonun miqdarı neçә faizdәn aşağı olmalıdır?

Etibarlılıq hansı parametrlәrlә xarakterizә olunur?

Aliminium hansı temperaturda әriyir?

0,6%

Martensit
Austenit•
Sementit
Ledebori
Ferrit

Metalın maye halından qaz halına keçmәsi temperaturuna
Metalların maye haldan bәrk hala keçmәsinә uyğun gәlәn temperaturda
Metalın bәrk haldan maye halına keçmәsinә uyğun gәlәn temperatura•
Metalın axdığı temperatura
Metalın qızması zamanı enerji yayılmasına uyğun gәlәn temperatura

30500C
35000C
12000C
17000C
30000C•

Yüksәk temperatura dözümlülüyә görә
Sәrtliyinә görә
Aşağı temperatura dözümlülüyәnә görә
Möhkәmlik vә etibarlılığına görә•
Yaxşı maye axıcılıq xassәsinә görә

0,75
0,25•
0,1
0,45
0,55

Möhkәmlik hәddi , axıcılıq hәddi lә
Strkturda dәnәlәr arasındakı mәsafәyә görә
Kompleks mexaniki xassәlәr parametrlәri ilә•
Elastiklik modulu Eilә
Plastiklik , zәrbә özlülüyü (KcT, KcV, KcU)özlü dağılma vә soyuq sınmanın temperatur hәddi t50ilә

6600C
29,50C•
12000c
33800C
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Yüksәk elektrik müqavimәti almaq üçün әrintinin strukturu necә olmalıdır?

Dәmir hansı temperaturda әriyir

45 poladının tәrkibindә neçә faizә qәdәr karbon var?

Dәmir vә karbonun kimyәvi birlәşmәsi necә adlanır?

. Metalların kristal qәfәslәrinin tipi necә tәyin edilir?

Qrafitin sıxlığı nә qәdәrdir?

Azlegirlәnmiş poladlarda legirlәyici elementlәrin ümumi miqdarı neçә faiz olmalıdır?

22000C

Bәrk mәhlul
Әvәzlәmә bәrk mәhlulu•
Mexaniki qarşıq
Kimyәvi birlәşmә
Yayılma bәrk mәhlulu

5390C•
13920C
7680C
10830C
9110C

0,00045%
4,5%
0, 45%•
0,0045%
45%

Martensit
Sementit•
Ferrit
Ledeburit
Austenit

Makrostrukturun kömәyi ilә
Mikroşliflәrin kömәyi ilә
Metallomikroskopların kömәyi ilә
Metalların kristal qәfәsinin tipi rentgen şualarının fotoplastikada (rent¬ge¬noq¬ra¬mmada) әksi zamanı
lәkәlәrdәn vә halqalarda iz qoyması vә halqaların vәziyyәtinә görә tәyin edilir

•
Müsbәt yüklәnmiş ionlar arasındakı mәsafәyә әsasәn tәyin edilir

6,5 q/sm3
3,8 q/sm3
4,5 q/sm3
2,5 q/sm3•
7,2 q/sm3

4%dәn çox olmamalıdır
5%dәn çox olmamalıdır•
3%dәn çox olmamalıdır
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Azotlama prosesi zamanı poladın sәthi hansı elementlә zәnginlәş¬dirilir?

Çuqunlar hansı növlәrә bölünürlәr?

Termiki emal dedikdә nә başa düşülür?

Boz çuqunlarda qrafit әsasәn hansı formada olur?

Çüqunun tәrkibindә neçә faizә qәdәr karbon olur?

Yüksәkmöhkәmlikli çuqun necә alınır?

Austenit ilә sementitin evtektik qarşığı necә adlanır?

1%dәn çox olmamalıdır
2,5%dәn çox olmamalıdır

Si
Al
V
N•
Nb

Aşağı vә yüksәk mayeaxıcılığına malik
Ağ, boz, yüksәkmöhkәmlikli vә döyülәn•
Martensit strukturlu çuqunlar
Likvasiyalı struktura malik
Soyuq vә qızmar çatları olmayan

Metalların bәrk haldan maye hala keçmәsi
Metalın ölçülәrinin dәyişmәsi
Istilik tәsiri ilә metal vә әrintilәrin strukturunun vә xassәlәrinin dәyişmәsi•
Metalların qaynağı
Metalların tәzyiqlә emalı

lövhәvari qrafit•
iynәvari formada
kilkәşәkilli formada
sementit formasında
kürәvari qrafit formasında

6,67%C•
4,2%C
,5%C
0,8%C
2,14%C

Yüksәkmöhkәmlikli çuqun necә alınır?
Modifikasiyalaşdırma nәticәsindә•
Qrafit hissәlәrinin kilkәşәkilli olması ilә
Strukturda karbonun әsas hissәsinin birlәşmә şәklindә olması ilә
Ferroәrintilәrin azaldılması ilә

Martensit
Perlit
Ledeburit•
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Nә üçün әrintilәr texnikada sadә metallara nisbәtәn daha geniş tәtbiq olunur?

Qrafit hansı kristal qәfәsә malikdir

Karbonun miqdarına görә poladlar hansı növlәrә bölünürlәr?

Sementitlәmә zamanı poladın sәthi hansı elementlә zәnginlәş¬dirilir?

Rekristallaşma temperaturu hansı düsturla hesablanır?

Termomexaniki emaldan sonra poladın möhkәmliyi adi termiki emala nisbәtәn tәxminәn neçә
faiz artır?

Karbid dedikdә nә başa düşülür?

•
Ferrit
Austenit

Daha ucuz başa gәlir
Möhkәmliyinә, bәrkliyinә, emal edilmә qabiliyyәtinә görә•
Plastikliyinә, mayeaxıcılığına görә
Metallara nisbәtәn çoxkomponentlidir
Metallara nisbәtәn yaxşı emal olunur

Üzlәri mәrkәzlәşmiş kub qәfәsi
Üzlәri mәrkәzlәşmiş kub qәfәsi
Hәcmi mәrkәzlәşmiş kub qәfәsi
Heksoqonal•
Tetraqonal

Ferrit vә austenit strukturlu
Azkarbonlü, ortakarbonlu vә yüksәkkarbonlu•
Xırda dәnәli martensit strukturlu
Karbonsuz vә legirlәnmiş
Plastiki vә yüksәkmöhkәmlikli

C•
Zn
Ni
Cu
Mo

Trek=cTәrimә
Trek=bTәrimә
Trek/Tәrimә=a
Trek=bTәrimә
Trek=aTәrimә•

80%
40%•
10%
20%
30%

Legirlәyici elementlәrin elektron tәbәqәsindә elektronların sayca çox olması
Metal sәthinin karbonsuzlaşması
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Sürünmә dedikdә hansı xassә başa düşülür?

. Karbonun dәmirdә bәrk mәhlulu necә adlanır?

Metalların әsas texnoloji xassәlәri hansıdır?

Peritiktika çevrilmәsi hansı temperaturda baş verir?

Poladlar kimyәvi tәrkiblәrinә görә hansı siniflәrә bölünürlәr?

. Legirlәnmiş poladların markasında B hәrfi hansı elementi göstәrir?

Evtektik vә ya evtektikaya yaxın tәrkibli әrintilәr hansı emal üçün daha yararlı hesab olunurlar?

Metalların azotla kimyәvi birlәşmәsi
Metalların karbonla kimyәvi birlәşmәsi•
Karbonun qeyri metallarla birlәşmәsi

Yüklәnmiş vәziyyәtdә metalların plastiki deformasiyasının azalması
Metalların uzun müddәtli vә aşağı temperaturda elastiki deformasiyaya uğramaq qabiliyyәti
Metalların yüklәnmiş vәziyyәtdә işlәnmәsi
Metalların uzun müddәtli yük altında vә yüksәk temperaturlar¬da tәdricәn vә fasilәsiz plastik
deformasiyaya uğraması xassәsi

•
Istismar zamanı metalların bәrkliyinin yüksәlmәsi

Martensit
Ferrit•
Perlit
Austeni
Sementit

Korroziyaya davamlılıq
Әrimә temperature
Xәtti genişlәnmә
Sıxlıq
Kәsmә ilә emal, qaynaq olunma, tәzyiqlә emal•

11470C
12390C
14990C•
9110C
7680C

Termiki vә kimyәvi termiki olunmuş poladlar
Elementlәrin sayına görә
Karbonun miqdarına görә
Karbonlu vә legirlәnmiş•
Möhkәm vә plastic

Nikeli
Volframı•
Molibdeni
Niobiumu
Vanadiumu

Döymә ilә emal üçün
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Metalların tәzyiqlә qızmar emalı hansı şәraitdә yerinә yetrilir?

Termomexaniki emalda hansı struktur deformasiyaya mәruz qalır?

Sorbit

Metalların yüksәk elektrik keçirmә qabiliyyәtini nә ilә izah etmәk olar?

Dәmirin sıxlığı nә qәdәrdir?

Texnikada әn geniş tәtbiq edilәn metal hansıdır?

. Evtektika çevrilmәsi hansı temperaturda baş verir?

Tәzyiqlә emal üçün
Kәsici alәtlә emal üçün
Tökmә ilә emal üçün•
Çәkmә ilә emal üçün

II ci yenidәn kristallaşma temperaturdan sonra
Aşağı temperatur şәraitindә
Әrimә temperaturundan yuxarıda
Rekristallaşma temperaturundan yuxarı temperaturda•
I ci yenidәn kristallaşma temperaturdan sonra

Sorbit
Austenit•
Perlit
Martensit
Beynit

MnC
TiС•
WС
MoС
CrC

Xarici elektronların nüvә ilә әlaqәsinin güclü olması ilә
Metalın xarici orbitindә elektronların sayının az olması ilә
Daxili elektronların olması ilә
Xarici elektronların olması ilә
Sәrbәst elektronların nizamlı hәrәkәti ilә•

3,5 q/sm3
5,62 q/sm3
7,68 q/sm3•
9,5 q/sm3

Fe•
8,55 q/sm3
Al
Co
Ti
W

9110C

•
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Poladlar keyfiyyәtinә görә necә tәsnif olunur?

Legirlәnmiş poladın markasında Q hәrfi hansı elementi göstәrir?

Tökmә metalda vә yaxud әrintidә adәtәn 1 sm2ә düşәn dislokasiyanın sayı nә qәdәr olur?

Poladda hansı daimi qatşıqlar xeyirli hesab olunur?

Konstruksiya poladları necә tәsnif olunur?

Yüksәkmöhkәmlikli çuqunlrda qrafitin forması necәdir?

Döylәn çuqunlarda qrafitin forması necәdir?

11470C•
15390C
11530C
7270C

yüksәk¬keyfiyyәtli poladlar
Yaxşılaşdırma poladları
Xüsusi xassәli poladlar
Adi keyfiyyәtli, keyfiyyәtli, yüksәkkeyfiyyәtli vә xüsusi yüksәk¬keyfiyyәtli poladlar•
Kәsici alәt üçün poladlarr

Silisiumu
Manqanı•
Alüminiumu
Misi
Qurğuşunu

104107 arasında
102104 arasında
102103 arasında
104105 arasında•
10141015 arasında

Mn, Si•
Si, Mn, Zn
P, qazlar, Mn
Si, S, Mn
P, S, qazlar

Yüksәk plastiklik vә elastikliyinә görә
Parlaqlığına, bәrkliyinә vә özlülüyünә görә
Tәrkibinә, keyfiyyәtinә, tәtbiq sahәsinә görә, oksigensizlәşdirmә dәrәcәsinә, strukturuna vә
möhkәmliyinә görә

•
Möhkәmliyinә görә
Xüsusi fiziki xassәlәrinә görә

Konusvari
Iynәvari
Lövhәvari
Kürәvari•
Silindirik

•
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Ledeburit nәdir?

Legirlәnmiş poladla karbonlu poladın fәrqi nәdir?

Martensit polada әsas hansı xassә verir?

Polad 45dә nә qәdәr karbon var?

Termiki emal metalın әsas hansı xassәlәrini dәyişir?

Adi boz çuqunlarda qrafitin forması necәdir?

. Kimyәvitermiki emal nәdir?

Kilkә şәkilli (pambıqvari)•
Lövhәvari
Kürәvari
Üçbucaq
Dördbugaq

Qurğuşunla sürmәnin mexniki raşığı
Dәmirlә karbonun kimyәvi birlәşmәsi
Karbonun Feadә bәrk mәhlulu
Karbonun dә bәrk mәhlulu
Austenitlә sementitin mexaniki qarşığı•

Legirlәnmiş poladda oksigen çoxdur
Legirlәnmiş poladda karbon çoxdur
Legirlәnmiş poladda kükürd çoxdur
Legirlәnmiş poladda azot çoxdur
Legirlәnmiş poladda xüsusi legirlәyici elementlәr olur•

Döyülmә qabiliyyәtini azaldır
Plastikliyini aRTIR
Plastikliyini artırır
Bәrkliyini artırır•
Döyülmә qabiliyyәtini artırır

0,3%
1,2%
1,0%
0,45
0,45%•

Sıxlığını
Kimyәvi
Elektrik
Fiziki
Mexaniki•

Lövhәvari•
Kürәvari
ynәvari
Pambıqvari
) Dördbucaqlı

•
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Yaxşı qaynaqolunan poladlarda karbon ekvivalent nә qәdәr olmalıdır?

Martensit nәdir?

Austenit nәdir?

. Ferrit nәdir?

Misin әrimә temperaturu nә qәdәrdir?

. Metallar neçә qrupa bölünür

Yayma prosesi metalın hansı emal üsuluna aiddir?

Metalı qızdırıb sәthini başqa elementlәrlә zәnginlәşdirmәk•
Metalı qızdırıbsoyutmaqla emal
Metalı soyutmaqla emal
Metalı әritmәklә emal
Metalı tәzyiqlә emal

0,75%ә qәdәr
0,50%
0,45%
0,15%ә qәdәr
0,25ә qәdәr•

Karbonun dәmirlә mexaniki qarşığı
Karbonun dә bәrk mәhlulu
Dәmir ilә karbonun kimyәvi birlәşmәsi
Karbonun Feadә ifrat doymuş bәrk mәhlulu•
Karbonun da bәrk mәhlulu

Dәmir ilә karbonun mexaniki qatşığı
Karbonun Feadә ifrat doymuş bәrk mәhlulu
Karbonun da bәrk mәhlulu•
Karbonun dә bәrk mәhlulu
Dәmir ilә karbonun kimyәvi birlәşmәsi

) Silisiumlә karbonun kimyәvi birlәşmәsi
Karbonun Feadә bәrk mәhlulu•
Karbonun Fe alfada bәrk mәhlulu
Karbonun Fe betada bәrk mәhlulu
Dәmir ilә karbonun kimyәvi birlәşmәsi

6560C
10000C
10830C•
12000C
15000C

6
3•
4
5
2
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Dәyişәn cәrәyanla qaynaqda cәrәyan mәnbәyi nәdir?

Çuqun boruları hansı üsul ilә alırlar?

Qanaq elektrodu nәdir?

Әl ilә elektrik qövs qaynağını 1ci dәfә kim tәklif edib?

Texnikada әn çox işlәnәn qeyrimetal material hansıdır?

Elektrik qövs qaynağı ilә metakı necә birlәşdirirlәr?

Әl ilә elektrik qövs qaynağında cәrәyan şiddәti maksimum nә qәdәr ola bilәr?

Kimqәvi termiki emala
Tökmә istehsalatına
Termiki emala
Termomexaniki emala
Tәzyiqlә emala•

Çevrici
Qanaq transfarmatoru•
Crәyan geeratoru
daxili mühәrriki
Düzlәndirici

Çәkmә üsulu ilә
Sәrbәst döymәklә
Qәlbә tökmәk üsulu ilә•
Yayma ilә
Preslәmә ilә

Qәlib
bucaqlıq
Armatur
Sәthinә subaq çәkilmiş mәftil•
Val

Paton
Ivanov
Mәmmәdov
Benardos
Benardos•

Ebonit
Plastik kütlәlәr•
Şüşә
Ağac
Rezin

Partlayışl
Tәzyiqlә
Әritmәklә•
Әymәklә
Burmaqla
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. Tökmә istehsalatında mәmulatı necә alırlar?

Tökmә modeli nә üçündür

Tezәriyәn metallara hansı metal aiddir?

Perlit nәdir?

Ferritlә sementitin mexaniki qarşığı nәdir?

Çuqun hansı filixdәn alınır

. Fea –nın fәza qәfәsi hansıdır?

150A
750A
600A
350A•
100A

Metalı döymәklә
Metlı sıxmaqla
Metalı burmaqla
Maye metalı qәlibә tökmәklә•
Metalı әymәklә

Qәlibdә tökük forma vә ölçüsündә boşluq yaratmaq üçün•
Metalı әritmәk üçün
Metalı yaymaq üçün
Metalı әymәk üçün
Metalı ştamplamaq üçün

Dәmir
Volfram
Titan
Alüminium
Qalay•

Tәzyiqlә emal növü
Kimyәvi birlәşmә
Bәrk mәhlul
Mexaniki qatışıq•
Maye metal

Perlit•
Evtektika
Ledeburit
Martensit
Austenit

Maqnezium filizindәn
Mis filizindәn
Alüminium filizindәn
Dәmir filizindәn•
Titan filizindәn

•
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Nöqtәv qaynaq hansı qaynaq növünә aiddir?

Qaz qaynağında әn çox hansı yanıcı qaz işlәdilir?

Qaz qaynağında yanıcı qazları hansı yanıcı qazla yandırırlar?

Termomexaniki emalda hansı әmәliyyatlar eyni vaxtda aparılır?

Yüksәk legirlәnmiş poladlarda legirlyici elementlәrin miqdarı neçә % olur?

Qaz qaynağında qazları hansı alәt ilә yandırırlar?

Hәcmi mәrkәzlәşdirilmiş kub•
Üzlәri mәrkәzlәşdirilmiş kub
Tetraqonal
Heksaqonal
Rombiq

Әl ilә qövs
Elektrik kontakt•
Dәmirçi
Soyuq
Flüs altı elektrik qövs

Hidrogen
Tәbii qaz
Generator
Asetilen•
Dәm qazı

Dәm qazı
Oksigenlә•
Hidrogen
Karbon qazı ilә
Ammiakla

Әritmә vә soyutma
Yayma vә termiki emal•
Ştamplama vә qaynaq
Preslәmә vә çәkmә
Әymә vә burma

3%
0,1%
2%
10%dәn çox•
5%

Kәsici
Alışqan ilә
Spirt lampası ilә
Farsunka ilә
Qazyadıranla•


