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3663_Az_Æ yani_Yekun imtahan testinin sualları

Fәnn : 3663 Maşin hisseleri vә KEӘ2

Bolt eksentrik yüklәndikdә boltun gövdәsi vә birlәşdirilәn hissәlәr kifayyәt qәdәr sәrt olduqda boltun en kәsiyindә әmәlә gәlәn gәrginliyi tapmaq ücün yazılmış
ifadәnin hansı doğrudur ?

Bolt eksentrik yüklәndikdә boltun sәrtliyi az olduqda en kәsiyindә әmәlә gәlәn normal gәrginliyi tәyin etmәk ücün yazılmış ifadәnin hansı ?
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•
.

,

..

normal gәrginlik
ox boyu dartma qüvvәsini•
en kәsik sahәsini
Әyici momenti
en kәsiyin müqavimәt momenti

en kәsiyin müqavimәt momenti
ox boyu dartma qüvvәsini
en kәsik sahәsini•
Әyici momenti
normal gәrginlik

normal gәrginlik
ox boyu dartma qüvvәsini
en kәsik sahәsini
Әyici momenti•
en kәsiyin müqavimәt momenti

en kәsiyin müqavimәt momenti•
en kәsik sahәsini
ox boyu dartma qüvvәsini
Әyici momenti
normal gәrginlik

,

•
.
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12 boltların qrup ilә hesablanması zamanı boltu dartan F_1 qüvvәsini tәyin etmәk üçün yazılmış ifadәnin hansı doğrudur?

/

.,

müqavimәt momentini
boltun elastiklik modulunu•
dönmә bucağını
en kәsiyin .........................
boltun uzunluğu

müqavimәt momentini
en kәsiyin .........................•
boltun elastiklik modulunu
dönmә bucağını
boltun uzunluğu

müqavimәt momentini
boltun elastiklik modulunu
dönmә bucağını•
en kәsiyin .........................
boltun uzunluğu

boltun uzunluğu•
müqavimәt momentini
boltun elastiklik modulunu
en kәsiyin .........................
dönmә bucağını

boltun elastiklik modulunu
boltun uzunluğu
müqavimәt momentini•
dönmә bucağını
en kәsiyin elastiklik modulunu

,

•
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boltların qrup ilә hesablanması zamanı boltu dartan F_2 qüvvәsini tәyin etmәk üçün yazılmış ifadәnin hansı doğrudur?

.
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bir bolta düşәn işçi qüvvә
bolta tәsir edәn OX istiqamәtindә qüvvә•
әyici momentdir
birlәşdirilәn hissәlәrin sәrtliyidir
boltun sәrtliyi

bir bolta düşәn işçi qüvvә•
bolta tәsir edәn OX istiqamәtindә qüvvә
әyici momentdir
birlәşdirilәn hissәlәrin sәrtliyidi
boltun sәrtliyi

bir bolta düşәn işçi qüvvә
bolta tәsir edәn OX istiqamәtindә qüvvә
әyici momentdir
birlәşdirilәn hissәlәrin sәrtliyidir
boltun sәrtliyi•

әyici momentdir
bolta tәsir edәn OX istiqamәtindә qüvvә
bir bolta düşәn işçi qüvvә
boltun sәrtliyi
birlәşdirilәn hissәlәrin sәrtliyidir•

,

..

.•

...

....

bolta tәsir edәn OX istiqamәtindә qüvvә•
bir bolta düşәn qüvvәlәri
birlәşdirilәn hissәlәrdәn birinin sәrtliyi
boltun sәrtliyi
әyici momentdir
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Klin birlәşmәlәrinin hesablamalaı zamanı boltları çәkib bәrkidәrkәn toxunma sәthindә yaranan normal sıxıcı qüvvәni tәyin etmәk üçün yazılmış ifadәnin hansı
doğrudur?

Şәkil ada hansı profilli yiv birlәşdirilmәsi göstәrilmişdir.

birlәşdirilәn hissәlәrdәn birinin sәrtliyi
әyici momentdir
bolta tәsir edәn OX istiqamәtindә qüvvә
bir bolta düşәn qüvvәlәri•
boltun sәrtliyi

bir bolta düşәn qüvvәlәri
boltun sәrtliyi
әyici momentdir
birlәşdirilәn hissәlәrdәn birinin sәrtliyi•
bolta tәsir edәn OX istiqamәtindә qüvvә

bir bolta düşәn qüvvәlәri
bolta tәsir edәn OX istiqamәtindә qüvvә
boltun sәrtliyi•
әyici momentdir
birlәşdirilәn hissәlәrdәn birinin sәrtliyi

..

...

....

.•

burulan qüvvә•
Valın en kәsiyi
valın diametr
sürtünmә әmsalı
qolun uzunluğu

Valın en kәsiyi
burulan qüvvә
qolun uzunlughu/•
sürtünmә әmsalı
valın diametri

.....

.•

..
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Şәkildә göstәrilәn d ölçüsü yivin hansı parametrlәrini xarakterizә edir?

Şәkildә göstәrilәn d_1 ölçüsü yivin hansı parametrlәrini xarakterizә edir?

Şәkildә göstәrilәn d_2 ölçüsü yivin hansı parametrlәrini xarakterizә edir?

Şәkildә göstәrilәn H ölçüsü yivin hansı parametrlәrini xarakterizә edir?

...

....

xarici diametrini•
başlanğıc profilin hündürlüyünü
profilin işçi hündürlüyünü
orta diametrini
daxili diametrini

daxili diametrini•
xarici diametrini
profilin işçi hündürlüyünü
başlanğıc profilin hündürlüyünü
orta diametrini

xarici diametrini
başlanğıc profilin hündürlüyünü
profilin işçi hündürlüyünü
orta diametrini•
daxili diametrini
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Şәkildә göstәrilәn h ölçüsü yivin hansı parametrlәrini xarakterizә edir?

.

.

.

.

orta diametrini
xarici diametrini
profilin işçi hündürlüyünü
daxili diametrini
başlanğıc profilin hündürlüyünü•

xarici diametrini
başlanğıc profilin hündürlüyünü
profilin işçi hündürlüyünü•
orta diametrini
daxili diametrini

yivin orta diamterini
ox boyu qüvvәni•
gәtirilmiş sürtünmә bucağını
qaykanın dayaq sәthindәki sürtünmә әmsalını
qaykanın dayaq sәthinin orta diametrini

gәtirilmiş sürtünmә bucağını•
ox boyu qüvvәni
yivin orta diamterini
qaykanın dayaq sәthinin orta diametrini
qaykanın dayaq sәthindәki sürtünmә әmsalını

gәtirilmiş sürtünmә bucağını
ox boyu qüvvәni
yivin orta diamterini
qaykanın dayaq sәthinin orta diametrini
qaykanın dayaq sәthindәki sürtünmә әmsalını•
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qaykanın dayaq sәthindәki sürtünmә әmsalını
ox boyu qüvvәni
gәtirilmiş sürtünmә bucağını
qaykanın dayaq sәthinin orta diametrini•
yivin orta diamterini

ox boyu qüvvәni
yivin orta diamterini•
qaykanın dayaq sәthinin orta diametrini
gәtirilmiş sürtünmә bucağını
qaykanın dayaq sәthindәki sürtünmә әmsalını

tәsir edәn oxboyu qüvvәni•
dartılmada buraxılabilәn gәrginliyi
tәsir edәn eninә qüvvәni
toxunan gәrginliyi
hesabı diametri

toxunan gәrginliyi
tәsir edәn eninә qüvvәni
hesabı diametri•
tәsir edәn oxboyu qüvvәni
dartılmada buraxılabilәn gәrginliyi

tәsir edәn oxboyu qüvvәni
tәsir edәn eninә qüvvәni
toxunan gәrginliyi
hesabı diametri
dartılmada buraxılabilәn gәrginliyi•

tәsir edәn eninә qüvvәni
tәsir edәn oxboyu qüvvәni•
hesabı diametri
dartılmada buraxılabilәn gәrginliyi
toxunan gәrginliyi
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hesabı diametri
tәsir edәn oxboyu qüvvәni
tәsir edәn eninә qüvvәni
toxunan gәrginliyi
dartılmada buraxılabilәn gәrginliyi•

tәsir edәn radial qüvvәni•
boltların sayını
sürtünmә әmsalını
qovuşma sәthlәrinin sayını
ehtiyat әmsalını

qovuşma sәthlәrinin sayını
ehtiyat әmsalını•
tәsir edәn radial qüvvәni
boltların sayını
sürtünmә әmsalını

ehtiyat әmsalını
tәsir edәn radial qüvvәni
sürtünmә әmsalını
boltların sayını
qovuşma sәthlәrinin sayını•

boltların sayını
ehtiyat әmsalını
tәsir edәn radial qüvvәni
qovuşma sәthlәrinin sayını
sürtünmә әmsalını•

ehtiyat әmsalını
qovuşma sәthlәrinin sayını
tәsir edәn radial qüvvәni
boltların sayını•
sürtünmә әmsalını
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tәsir edәn radial qüvvәni
sürtünmә әmsalını
boltların sayını
qovuşma sәthlәrinin sayını
ehtiyat әmsalını•

radial qüvvәni•
ehtiyat әmsalını
qovuşma sәthlәrinin sayını
sürtünmә әmsalını
boltların sayını

tәsir edәn radial qüvvәni
ehtiyat әmsalını
qovuşma sәthlәrinin sayını•
sürtünmә әmsalını
boltların sayını

tәsir edәn radial qüvvәni
ehtiyat әmsalını
qovuşma sәthlәrinin sayını
sürtünmә әmsalını•
boltların sayını

boltların sayını•
tәsir edәn radial qüvvәni
ehtiyat әmsalını
qovuşma sәthlәrinin sayını
sürtünmә әmsalını

kәsilmәdә buraxılabilәn gәrginliyi
boltun çubuqunun diametrini•
tәsir edәn radial qüvvәni
qovuşma sәthlәrinin sayını
boltların sayını
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boltların sayını
boltun çubuqunun diametrini
tәsir edәn radial qüvvәni•
qovuşma sәthlәrinin sayını
kәsilmәdә buraxılabilәn gәrginliyi

boltların sayını
tәsir edәn radial qüvvәni
boltun çubuqunun diametrini
qovuşma sәthlәrinin sayını•
kәsilmәdә buraxılabilәn gәrginliyi

boltun çubuqunun diametrini
boltların sayını•
qovuşma sәthlәrinin sayını
kәsilmәdә buraxılabilәn gәrginliyi
tәsir edәn radial qüvvәni

boltun çubuqunun diametrini
kәsilmәdә buraxılabilәn gәrginliyi•
boltların sayını
qovuşma sәthlәrinin sayını
tәsir edәn radial qüvvәni

kәsilmәdә buraxıla bilәn gәrginliklәri
sürtünmә әmsalını
tәsir edәn radial qüvvәni•
qovuşma sәthlәrinin sayını
boltların sayını

kәsilmәdә buraxıla bilәn gәrginliklәri
sürtünmә әmsalını
tәsir edәn radial qüvvәni
qovuşma sәthlәrinin sayını•
boltların sayını
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kәsilmәdә buraxıla bilәn gәrginliklәri
tәsir edәn radial qüvvәni
qovuşma sәthlәrinin sayını
boltların sayını•
sürtünmә әmsalını

kәsilmәdә buraxıla bilәn gәrginliklәri•
tәsir edәn radial qüvvәni
qovuşma sәthlәrinin sayını
boltların sayını
sürtünmә әmsalını

sürtünmә әmsalını
tәsir edәn radial qüvvәni•
qovuşma sәthlәrinin sayını
boltların sayını
kәsilmәdә buraxıla bilәn gәrginliklәri

kәsilmәdә buraxıla bilәn gәrginliklәri
qovuşma sәthlәrinin sayını•
tәsir edәn radial qüvvәni
boltların sayını
sürtünmә әmsalını

sürtünmә әmsalını
tәsir edәn radial qüvvәni
qovuşma sәthlәrinin sayını
boltların sayını•
kәsilmәdә buraxıla bilәn gәrginliklәri

sürtünmә әmsalını
tәsir edәn radial qüvvәni
boltların sayını
qovuşma sәthlәrinin sayını
kәsilmәdә buraxıla bilәn gәrginliklәri•
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İstehsalat işi görmәk mәqsәdi ilә mexaniki hәrәkәt edәn qurğulara nә deyilir?

İstәnilәn başqa növ enerjini mexaniki enerjiyә çevirәn maşına nә deyilir?

Materialların vәziyyәtini dәyişәn maşına nә deyilir?

Mexaniki enerjini digәr istәnilәn enerjiyә çevirәn maşına nә deyilir?

Materialın formasını, ölçülәrini vә halını dәyişәn maşına nә deyilir?

sürtünmә әmsalı
normal gәrginlik
buraxılabilәn mәhkәmlik ehtiyat әmsalıdır
materialın axıcılıq hәddini•
toxunan gәrginlik

sürtünmә әmsalı
normal gәrginlik
buraxılabilәn mәhkәmlik ehtiyat әmsalıdır•
materialın axıcılıq hәddini
toxunan gәrginlik

әzilmәdә buraxılabilәn gәrginliyi
valın diametrini
valdakı burucu momenti•
işgilin hündürlüyü
işgilin işçi uzunluğunu

işgilin hündürlüyü
işgilin işçi uzunluğunu
valın diametrini•
valdakı burucu momenti
әzilmәdә buraxılabilәn gәrginliyi

kinematik silsilә
mexanizm;
maşın;•
kinematik cüt;
kinematik birlәşmә.

informasiya maşını
nәqliyyat maşını
texnoloji maşın;
mühәrrik maşını;•
generator maşını

generator maşını
texnoloji maşın
nәqliyyat maşını•
mühәrrik maşını;
informasiya maşını

texnoloji maşın
mühәrrik maşını;
nәqliyyat maşını
generator maşını•
informasiya maşını
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Bir neçә bәrk cismin verilmiş hәrәkәtini digәr cismlәrin tәlәb edilәn hәrәkәtinә çevirәn cisimlәr sisteminә nә deyilir?

Hәrәkәti verilәn bәndә nә deyilir

Lingli mexanizmin, dayağa nәzәrәn tam dövr edә bilmәyәn bәndinә nә deyilir?

Lingli mexanizmin, sürüncәk üçün yönәldici olan tәrpәnәn bәndinә nә deyilir?

Lingli mexanizmin, dayağa nәzәrәn tam dövr edә bilәn bәndinә nә deyilir?

Lingli mexanizmin, dayağa irәlilәmә cütü ilә birlәşdirilmiş bәndinә nә deyilir?

Dışlı çarxda dışın addımı 15,7 mm, dişlәrinin sayı isә 20 olarsa bölgü çevrәsinin diametri nә qәdәr olar?

Dışlı çarxda dışın addımı 15,7 mm olarsa modulu nә qәdәr olar?

Ötürmәdә aparan vә aparılan dışli çarxlarının dövrlәr sayı 150 vә 600 döv/dәq olarsa, ötürmә nisbәti nә qәdәr olar?

Dişli çarx ötürmәsindә mәrkәzlәr arası mәsafәsi 100mm, ötürmә nisbәti 4,0 olarsa, aparan dişli çarxın bölgü çevrәsinin diametri nә qәdәr olar?

Dişli çarx ötürmәsindә çarxların bölgü çevrәsinin diametri 50 vә 100 mmdir.Mәrkәzlәr arası mәsafә nә qәdәrdir?

informasiya maşını
mühәrrik maşını
nәqliyyat maşını
generator maşını
texnoloji maşın•

kinematik silsilә
kinematik cüt;
kinematik birlәşmә
maşın;
mexanizm•

başlanğıc bәnd
çıxış bәndi
giriş bәndi•
aparılan bәnd
aparan bәnd.

mancanaq•
kulis
hәrәkәtqolu
sürüncәk;
dirsәk;

dirsәk;
kulis.•
hәrәkәtqolu
sürüncәk
mancanaq;

) mancanaq
kulis.
hәrәkәtqolu;
sürüncәk
dirsәk;•

sürüncәk•
dirsәk
mancanaq
hәrәkәtqolu;
kulis.

47mm
100mm•
4,3mm
314mm
157mm

9,0mm
5,0mm•
11,7mm
8,0mm
11,0mm

0,25
4,0•
450
90000
750

80mm
40mm•
10mm
20mm
70mm

80mm
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Фриксионİkipillәli reduktorun birinci valının dövrlәr sayı 1000 dövr/dәq, ümumi ötürmә әdәdi 20 olarsa, aparılan valın dövrlәr sayı nә qәdәr olar?

İkipillәli reduktorun ümumi ötürmә әdәdi 12 vә ikinci pillәsinin ötürmә әdәdi 4 olarsa ,birinci pillәnin ötürmә әdәdi nә qәdәr olar?

İki pillәli dişli çarx cәrgәsinin üç dışli çarxdan ibarәt olan birinci pillәsinin ötürmә nisbәti 5,ikinci pillәsinin dişli çarxlarının dişlәrinin sayı 17 vә 51 olarsa,
ümumi ötürmә nisbәti nә qәdәrdir?

1. Verilәn mәlumat hansı tip dәzgahlara aiddir? Bu dәzgahlar vasitәsilә müxtәlif forma vә ölçülәrә, habelә geniş namenklaturaya malik hissәni emal etmәk olar.

maşın hissәlәrinin iş qabiliyyәtini xarakterizә edәn möhkәmlik , sәrtlik , dayanıqlılıq , yeyilmәyә vә titrәmәyә davamlılıq vә s. göstәriciliyi necә adlanır ?

maşın hissәlәrinin bu vә ya digәr kriteriyә görә hesablama neçә üsulla aparılır ?

göstәrilәnlәrdәn hansı kәsici alәtı deyildir ?

yiv burğulardan nә vaxt istifadә edilir ?

burğunun neçә kәsici tili vardır ?

zengerlәmәdәn nә vaxt istifadә edilir ?

frezlәmә prosesindә alәtә verilәn hәrәkәt necә adlanır ?

10mm
75mm•
40mm
70mm

20
50•
100
1020
980

3•
4
6
2
48

82
70
46
56
15•

Cilalama dәzgahları
Universal metal kәsәn dәzgahlar•
Geniş tәyinatlı dәzgahlar
Xüsusi mәqsәdli dәzgahlar
İxtisaslaşdırılmış dәzgahlar

әsas kriterilәr•
mәhsuldarlıq kriterilәr
kompleks kriterilәr
layihәlәndirmәk üçün әsas göstәricilәr
kömәkçi kriterilәr

2•
3
5
4
6

ştamp•
frez
yiv burğusu
burğu
zenker

daxili yivlәri açmaq üçün•
deşmәk üçün
deşiklәri hamarlamaq üçün
deşiklәri genәltmәk üçün
xarici yivlәri açmaq üçün

3
2•
10
4
1

deşiklәri genәltmәk vә ya formasını dәyişmәk üçün•
kiçik deşiklәri açmaq üçün
böyük deşiklәri açmaq üçün
deşiklәrdә yiv açmaq üçün
deşiklәri cilalamaq üçün

veriş
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hansı kәsmә dәzgahına aiddir ?

Karbonlu kәsici alәt poladlarına hansı poladlar aiddir ?

göstәrilәnlәrdәn hansı kәsmә ilә emal növü deyildir ?

torna dәzgahlarda emal zamanı silindirik pәstahın en kәsiyi necә dәyişir ?

göstәrilәnlәrdәn hansı kәsmә ilә emal növüdür ?

torna dәzgahlarında әsas hәrәkәt hansıdır ?

.

.

.

eninә
baş•
düzünә
kömәkçi

düzlәndirici
tokar dәzgahı•
transformator
mәlum deyil
avtomat boşluq

У7, У8, У10, У12, У10А•
ВК2, ВК8, ВК10, Т15К6, Т5К10
5ХГМ, 5ХНМ, 4Х3ВМФ
Р9, Р18, Р10К5Ф5
9Х, 9ХС, ХВГ, 9Х5НФА

çәkmә
frezlәmә
çәkmә•
cilalama
yonma
deşmә

alınan mәhsulun qalınlığı pәstahın qalınlığından böyük olur
alınan mәhsulun en kәsiyi pәstahın en kәsiyindәn böyük olur
alınan mәhsulun en kәsiyi pәstahın en kәsiyindәn kiçik olur•
alınan mәhsulun en kәsiyi pәstahın en kәsiyinә bәrabәr olur
alınan mәhsulun en kәsiyinin diametri ölçüsü artır

çәkmә
preslәmә
yayma
pardaqlama•
döymә

iç yonma
fırlanma•
eninә yonma
doğrama
baş vә veriş hәrәkәtlәr

işgilin hündürlüyü
valdakı burucu momenti
valın diametrini
işgilin işçi uzunluğunu
әzilmәdә buraxılabilәn gәrginliyi•

әzilmәdә buraxılabilәn gәrginliyi
valdakı burucu momenti
valın diametrini
işgilin işçi uzunluğunu
işgilin hündürlüyü•
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şәkil bdә hansı profilli şlis birlәşmәsi göstәrilmişdir?

şәkil ada hansı profilli şlis birlәşmәsi göstәrilmişdir?

valdakı burucu momenti•
kәsilmiş buraxılabilәn gәrginliyi
işgilin işçi uzunluğunu
işgilin enini
valın diametrini

valdakı burucu momenti
kәsilmiş buraxılabilәn gәrginliyi
işgilin işçi uzunluğunu
işgilin enini
valın diametrini•

kәsilmiş buraxılabilәn gәrginliyi
valın diametrini
valdakı burucu momenti
işgilin enini•
işgilin işçi uzunluğunu

kәsilmiş buraxılabilәn gәrginliyi
valdakı burucu momenti
işgilin enini
valın diametrini
işgilin işçi uzunluğunu•

işgilin işçi uzunluğunu
kәsilmiş buraxılabilәn gәrginliyi•
valdakı burucu momenti
valın diametrini
işgilin enini

trapes
evolvent•
düzyanlı
üçbucaq
düzbucaq
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114

şәkil cdә hansı profilli şlis birlәşmәsi göstәrilmişdir?

.

.

.

Vint cütündә bәrkitmә müqavimәt momenti üçün yazılmış ifadәnin hansı doğrudur?

trapes
düzyanlı•
düzbucaq
üçbucaq
evolvent

trapes
düzyanlı
evolvent
üçbucaq•
düzbucaq

әyilmәdә buraxılabilәn gәrginliyi
ötürülәn burucu momenti
şlis statik momenti•
şlisin itki uzunluğunu
әzilmәdә buraxılabilәn gәrginliyi

ötürülәn burucu momenti
әyilmәdә buraxılabilәn gәrginliyi
әzilmәdә buraxılabilәn gәrginliyi
şlisin itki uzunluğunu•
şlis statik momenti

şlisin itki uzunluğunu
әzilmәdә buraxılabilәn gәrginliyi•
әyilmәdә buraxılabilәn
şlis statik momenti
ötürülәn burucu momenti

...



11.05.2016

18/84

115

116

117

Vint cütünün faydalı iş әmsalı üçün yazılmış ifadәnin hansı doğrudur?

..

.

.•

.....

....

..

....

..

.•

...

.....

әzilmәdә gәrginliyi
şlislәrin sayını•
şilisin orta diametrini
şlisin işçi hündürlüyünü
әyilmәdә gәrginliyi
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119

120

121

122
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şlisin işçi hündürlüyünü•
şlislәrin sayını
әzilmәdә gәrginliyi
әyilmәdә gәrginliyi
şilisin orta diametrini

şlisin işçi hündürlüyünü
şlislәrin sayını
әzilmәdә gәrginliyi
әyilmәdә gәrginliyi
şilisin orta diametrini•

şlisin daxili diametrini
şlistin xarici diametrini•
әzilmә gәrginliyi
şlisin orta diametri
şlisin haşiyәsi

әzilmә gәrginliyi
şlistin xarici diametrini
şlisin daxili diametrini•
şlisin haşiyәsi
şlisin orta diametri

әzilmә gәrginliyi
şlistin xarici diametrini
şlisin daxili diametrini
şlisin haşiyәsi•
şlisin orta diametri

işçi sәthlәrin sahәsinin cәm statik momenti
ötürülәn burucu momenti•
әyilmәdә buraxılabilәn gәrginlik
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Şәkildә hansı növ qaynaq birlәşdiirlmәsi göstәrilmişdir

Şәkildә hansı növ qaynaq birlәşdiirlmәsi göstәrilmişdir?

Şәkildә hansı növ qaynaq birlәşdiirlmәsi göstәrilmişdir?

yeyilmәdә buraxılabilәn gәrginlik
şlisin işçi hündürlüyü

işçi sәthlәrin sahәsinin cәm statik momenti•
ötürülәn burucu momenti
әyilmәdә buraxılabilәn gәrginlik
yeyilmәdә buraxılabilәn gәrginlik
şlisin işçi hündürlüyü

әyilmәdә buraxılabilәn gәrginlik
ötürülәn burucu momenti
işçi sәthlәrin sahәsinin cәm statik momenti
şlisin işçi hündürlüyü•
yeyilmәdә buraxılabilәn gәrginlik

әyilmәdә buraxılabilәn gәrginlik
ötürülәn burucu momenti
işçi sәthlәrin sahәsinin cәm statik momenti
şlisin işçi hündürlüyü
yeyilmәdә buraxılabilәn gәrginlik•

yanyana qaynaq
ucuca qaynaq•
üstüstә qaynaq
tavr qaynaq birlәşdirilmәsi
bucaq qaynaq birlәşdirilmәsi

yanyana qaynaq
ucuca qaynaq
üstüstә qaynaq•
tavr qaynaq birlәşdirilmәsi
bucaq qaynaq birlәşdirilmәsi
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Şәkildә hansı növ qaynaq birlәşdiirlmәsi göstәrilmişdir?

.

.

.

...

yanyana qaynaq
ucuca qaynaq
üstüstә qaynaq
tavr qaynaq birlәşdirilmәsi•
bucaq qaynaq birlәşdirilmәsi

yanyana qaynaq
ucuca qaynaq
üstüstә qaynaq
tavr qaynaq birlәşdirilmәsi
bucaq qaynaq birlәşdirilmәsi•

әzilmә gәrginliyi
tәsir edәn qüvvәni•
elementin qalınlığını
qaynaq tikişinin uzunluğu
dartılmada (sıxılmada) qaynaq tikişi üçün buraxılabilәn gәrginlik

әzilmә gәrginliyi
tәsir edәn qüvvәni
elementin qalınlığını•
qaynaq tikişinin uzunluğu
dartılmada (sıxılmada) qaynaq tikişi üçün buraxılabilәn gәrginlik

qaynaq tikişinin uzunluğu•
dartılmada (sıxılmada) qaynaq tikişi üçün buraxılabilәn gәrginlik
әzilmә gәrginliyi
tәsir edәn qüvvәni
elementin qalınlığını
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әzilmә gәrginliyi
tәsir edәn qüvvәni
elementin qalınlığını
qaynaq tikişinin uzunluğu
dartılmada (sıxılmada) qaynaq tikişi üçün buraxılabilәn gәrginlik•

әzilmәdә gәrginlik
tәsir edәn qüvvәni•
uçbucağın katetini
tikişin uzunluğu
kәsilmәdә buraxılabilәn gәrginlik

әzilmәdә gәrginlik
tәsir edәn qüvvәni•
uçbucağın katetini
tikişin uzunluğu
kәsilmәdә buraxılabilәn gәrginlik

әzilmәdә gәrginlik
tәsir edәn qüvvәni
uçbucağın katetini•
tikişin uzunluğu
kәsilmәdә buraxılabilәn gәrginlik

әzilmәdә gәrginlik
tәsir edәn qüvvәni
uçbucağın katetini
tikişin uzunluğu•
kәsilmәdә buraxılabilәn gәrginlik
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әzilmәdә gәrginlik
tәsir edәn qüvvәni
uçbucağın katetini
tikişin uzunluğu
kәsilmәdә buraxılabilәn gәrginlik•

әzilmәdә gәrginlik
tәsir edәn qüvvәni•
uçbucağın katetini
tikişin uzunluğu
kәsilmәdә buraxılabilәn gәrginlik

tәsir edәn qüvvәni
uçbucağın katetini•
tikişin uzunluğu
kәsilmәdә buraxılabilәn gәrginlik
әzilmәdә gәrginlik

әzilmәdә gәrginlik
tәsir edәn qüvvәni
uçbucağın katetini
tikişin uzunluğu•
kәsilmәdә buraxılabilәn gәrginlik

әzilmәdә gәrginlik
tәsir edәn qüvvәni•
uçbucağın katetini
tikişin uzunluğu
kәsilmәdә buraxılabilәn gәrginlik

әzilmәdә gәrginlik
tәsir edәn qüvvәni
uçbucağın katetini•
tikişin uzunluğu
kәsilmәdә buraxılabilәn gәrginlik
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әzilmәdә gәrginlik
tәsir edәn qüvvәni
uçbucağın katetini
tikişin uzunluğu•
kәsilmәdә buraxılabilәn gәrginlik

әzilmәdә gәrginlik
tәsir edәn qüvvәni
uçbucağın katetini
tikişin uzunluğu
kәsilmәdә buraxılabilәn gәrginlik•

әzilmәdә gәrginlik•
tәsir edәn qüvvәni
uçbucağın katetini
tikişin uzunluğu
kәsilmәdә buraxılabilәn gәrginlik

normal gәrginlik
ox boyu dartma qüvvәsini•
en kәsik sahәsini
Әyici momenti
en kәsiyin müqavimәt momenti

normal gәrginlik
ox boyu dartma qüvvәsini
en kәsik sahәsini•
әyici momenti
en kәsiyin müqavimәt momenti

normal gәrginlik
ox boyu dartma qüvvәsini
en kәsik sahәsini
Әyici momenti•
en kәsiyin müqavimәt momenti

normal gәrginlik
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ox boyu dartma qüvvәsini
en kәsik sahәsini
Әyici momenti
en kәsiyin müqavimәt momenti•

müqavimәt momentini
boltun elastiklik modulunu•
en kәsiyin
dönmә bucağını
boltun uzunluğu

müqavimәt momentini
boltun elastiklik modulunu
en kәsiyin .........................•
dönmә bucağını
boltun uzunluğu

boltun uzunluğu•
boltun elastiklik modulunu
en kәsiyin
dönmә bucağını
müqavimәt momentini

müqavimәt momentini•
boltun elastiklik modulunu
en kәsiyin elastiklik modulunu
dönmә bucağını
boltun uzunluğu

әyici momentdir
bolta tәsir edәn OX istiqamәtindә qüvvә•
bir bolta düşәn işçi qüvvә
boltun sәrtliyi
birlәşdirilәn hissәlәrin sәrtliyidir

әyici momentdir
bolta tәsir edәn OX istiqamәtindә qüvvә
bir bolta düşәn işçi qüvvә•
boltun sәrtliyi
birlәşdirilәn hissәlәrin sәrtliyidir
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әyici momentdir
bolta tәsir edәn OX istiqamәtindә qüvvә
bir bolta düşәn işçi qüvvә
boltun sәrtliyi•
birlәşdirilәn hissәlәrin sәrtliyidir

әyici momentdir
bolta tәsir edәn OX istiqamәtindә qüvvә
bir bolta düşәn işçi qüvvә
boltun sәrtliyi
birlәşdirilәn hissәlәrin sәrtliyidir•

bir bolta düşәn qüvvәlәri
birlәşdirilәn hissәlәrdәn birinin sәrtliyi
boltun sәrtliyi
әyici momentdir
bolta tәsir edәn OX istiqamәtindә qüvvә•

әyici momentdir
bolta tәsir edәn OX istiqamәtindә qüvvә
bir bolta düşәn qüvvәlәri•
birlәşdirilәn hissәlәrdәn birinin sәrtliyi
boltun sәrtliyi

әyici momentdir
bolta tәsir edәn OX istiqamәtindә qüvvә
bir bolta düşәn qüvvәlәri
birlәşdirilәn hissәlәrdәn birinin sәrtliyi•
boltun sәrtliyi

әyici momentdir
bolta tәsir edәn OX istiqamәtindә qüvvә
bir bolta düşәn qüvvәlәri
birlәşdirilәn hissәlәrdәn birinin sәrtliyi
boltun sәrtliyi•
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qolun uzunluğu
valın en kәsiyi
valın diametri
sürtünmә әmsalı
burulan qüvvә•

burulan qüvvә
Valın en kәsiyi
valın diametri
sürtünmә әmsalı
qolun uzunluğu•

qolun uzunluğu
Valın en kәsiyi
valın diametri
sürtünmә әmsalı•
burulan qüvvә

sürtünmә әmsalı
qolun uzunluğu
burulan qüvvә
Valın en kәsiyi
valın diametri•

burulan qüvvә•
valın diametri
boltların sayını
sürtünmә әmsalı
qolun uzunluğu

boltların sayını
burulan qüvvә
qolun uzunluğu•
sürtünmә әmsalı
valın diametri
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boltların sayını
burulan qüvvә
qolun uzunluğu
sürtünmә әmsalı•
valın diametri

valın diametri•
boltların sayını
burulan qüvvә
qolun uzunluğu
sürtünmә әmsalı

boltların sayını
burulan qüvvә•
qolun uzunluğu
sürtünmә әmsalı
valın diametri

әmsal•
sabit әdәd
valın diametri
dartılmada buraxıla bilәn qәrginlik
ox boyu qüvvә•
әmsal

ox boyu qüvvә
әmsal
valın diametri
sabit әdәd
dartılmada buraxıla bilәn qәrginlik•

valın diametri
dartılmada buraxıla bilәn qәrginlik
ox boyu qüvvә
әmsal
sabit әdәd•
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dartılmada buraxıla bilәn qәrginlik
valşn diametri
Ox boyu qüvvә•
sabit әdәd
boltların sayı

sabit әdәd•
boltların sayı
valşn diametri
dartılmada buraxıla bilәn qәrginlik
Ox boyu qüvvә

boltların sayı
valşn diametri
sabit әdәd
Ox boyu qüvvә
dartılmada buraxıla bilәn qәrginlik•

Ox boyu qüvvә
valşn diametri
boltların sayı
dartılmada buraxıla bilәn qәrginlik•
sabit әdәd

pәrçimlәrin sayını
pәrçimin en kәsik sahәsi
ox boyu qüvvә•
birlәşdirilәn hissәlәrin qalınlığı
pәrçim çubuxunun diametrini

ox boyu qüvvә
pәrçimin en kәsik sahәsi
pәrçimlәrin sayını
pәrçim çubuxunun diametrini
birlәşdirilәn hissәlәrin qalınlığı•
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pәrçimin en kәsik sahәsi
birlәşdirilәn hissәlәrin qalınlığı
ox boyu qüvvә
pәrçim çubuxunun diametrini•
pәrçimlәrin sayını

pәrçimin en kәsik sahәsi
pәrçimlәrin sayını•
pәrçim çubuxunun diametrini
birlәşdirilәn hissәlәrin qalınlığı
ox boyu qüvvә

pәrçimlәrin sayını
sabit әdәd
kәsimlәrin sayını
ox boyu güvvәni•
pәrçim çubuxunun diametrini

pәrçimlәrin sayını
sabit әdәd
kәsimlәrin sayını•
ox boyu güvvәni
pәrçim çubuxunun diametrini

pәrçim çubuxunun diametrini
ox boyu güvvәni
kәsimlәrin sayını
sabit әdәd•
pәrçimlәrin sayını

pәrçim çubuxunun diametrini•
kәsimlәrin sayını
ox boyu güvvәni
sabit әdәd
pәrçimlәrin sayını

pәrçimlәrin sayını•
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ox boyu güvvәni
sabit әdәd
kәsimlәrin sayını
pәrçim çubuxunun diametrini

birlәşdirilәn hissәlәrin qalınlığı
ox boyu qüvvәni•
pәrçim çubuxunun diametrini
pәrçimlәrin sayını
lövhәnin kәnar ucuna qәdәr mәsafә

birlәşdirilәn hissәlәrin qalınlığı•
ox boyu qüvvәni
pәrçimlәrin sayını
pәrçim çubuxunun diametrini
lövhәnin kәnar ucuna qәdәr mәsafә

pәrçimlәrin sayını
ox boyu qüvvәni
birlәşdirilәn hissәlәrin qalınlığı
lövhәnin kәnar ucuna qәdәr mәsafә•
pәrçim çubuxunun diametrini

pәrçimlәrin sayını
ox boyu qüvvәni
birlәşdirilәn hissәlәrin qalınlığı
lövhәnin kәnar ucuna qәdәr mәsafә
pәrçim çubuxunun diametrini•

pәrçim çubuxunun diametrini
birlәşdirilәn hissәlәrin qalınlığı
ox boyu qüvvәni
lövhәnin kәnar ucuna qәdәr mәsafә
pәrçimlәrin sayını.•

birlәşdirilәn hissәlәrin qalınlığı

•
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pres birlәşmәsindә birlәşmәyә ox boyu qüvvә tәsir etdikdә möhkәmlik şәrti üçün yazılmış tpπdl >F Ifadәsindә F nәyi xarakterizә edir?

pres birlәşmәsindә birlәşmәyә ox boyu qüvvә tәsir etdikdә möhkәmlik şәrti üçün yazılmış tpπdl >F Ifadәsindә t nәyi xarakterizә edir?

pres birlәşmәsindә birlәşmәyә ox boyu qüvvә tәsir etdikdә möhkәmlik şәrti üçün yazılmış tpπdl >F Ifadәsindә p nәyi xarakterizә edir?

pres birlәşmәsindә birlәşmәyә ox boyu qüvvә tәsir etdikdә möhkәmlik şәrti üçün yazılmış tpπdl >F Ifadәsindә d nәyi xarakterizә edir

pres birlәşmәsindә birlәşmәyә ox boyu qüvvә tәsir etdikdә möhkәmlik şәrti üçün yazılmış tpπdl >F Ifadәsindә l nәyi xarakterizә edir?

ox boyu qüvvәni•
pәrçimin en kәsiyinin sahәsini
pәrçim çubuxunun diametrini
iki pәrçim arasındakı mәsafәni

birlәşdirilәn hissәlәrin qalınlığı•
ox boyu qüvvәni
pәrçimin en kәsiyinin sahәsini
pәrçim çubuxunun diametrini
iki pәrçim arasındakı mәsafәni

pәrçimin en kәsiyinin sahәsini
ox boyu qüvvәni
birlәşdirilәn hissәlәrin qalınlığı
iki pәrçim arasındakı mәsafәni•
pәrçim çubuxunun diametrini

pәrçimin en kәsiyinin sahәsini
ox boyu qüvvәni
iki pәrçim arasındakı mәsafәni
birlәşdirilәn hissәlәrin qalınlığı
pәrçim çubuxunun diametrini•

ox boyu qüvvәni•
sürtünmә qüvvәsini
tәzyiqdir
diametri
uzunluğu

sürtünmә qüvvәsini•
ox boyu qüvvәni
uzunluğu
diametri
tәzyiqdir

sürtünmә qüvvәsini
ox boyu qüvvәni
uzunluğu
diametri
tәzyiqdir•

uzunluğu
ox boyu qüvvәni
sürtünmә qüvvәsini
tәzyiqdir
diametri•

uzunluğu.•
ox boyu qüvvәni
sürtünmә qüvvәsini
tәzyiqdir
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2301 sıx strukturlu abraziv alәtlәrlә nә vaxt istifadә olunur ?

2401 maşın hissәlәrinin bu vә ya digәr kriteriyә görә hesablama neçә üsulla aparılır ?

2401 maşın hissәlәrinin iş qabiliyyәtini xarakterizә edәn möhkәmlik , sәrtlik , dayanıqlılıq , yeyilmәyә vә titrәmәyә davamlılıq vә s. göstәriciliyi necә adlanır ?

2401 maşının ( qurğunun , hissәnin ) öz funksiyasını yerinә yetirmәklә yanaşı , verilmiş parametrlәrin qiymәtini normativ , texniki sәnәdlәrlә müәyyәnlәşdirilәn
hәddә saxlaya bilәn hal necә adlanır ?

2402 hazır konstruksiyanın texniki şәrtlәri ödәyib ödәmәyәcәyi yoxlanılması necә adlanır ?

Müntәzәm yayilmiş vә intensivliyi q olan yükün tәsiri altinda әyilәn konsol tirin әyici moment epürü hansi qanunla dәyişir

Pәcimlә birlәşdirilәn elementlәrin qalinliği kicik olduqda nә baş verir

,,,

Brusun möhkәmliyini yoxlamaq vә ya en kәsiyinin ölcülәrini secmәk ücün aparilan әmәliyyati secin

En kәsiklәrindә mәnfi normal qüvvәlәr alinan deformasiya növünü seçin

En kәsiklәrindә müsbәt normal qüvvәlәr alinan deformasiya növünü seçin

diametri

tәmiz üzlәrin vә fasonlu üzlәrin pardağlanmasında•
özlü metalların pardağlanmasında
yastı üzlәrin pardağlanmasında
yumşaq metalların pardağlanmasında
tablanmış poladların pardağlanmasında

5
6
4
1
2•

kompleks kriterilәr
әsas kriterilәr•
kömәkçi kriterilәr
layihәlәndirmәk üçün әsas göstәricilәr
mәhsuldarlıq kriterilәr

iqtisadi sәmәrәliliyi
iş qabiliyyәti•
istismar şәraiti
hazırlanma texnologiyası
konstruktur layihәlәndirilmәsi

yoxlama hesablaması•
texnoloji hesablama
istismar hesablaması
konstruktor hesablaması
layihә hesablaması

çevrә
parabola•
düz xәtt
hiperbola
ellips

birlәşdirilәn hissәlәr üzülür
pәrcimlәrlә tәmasda olan sәthlәri әzilir•
birlәşdirilәn hissәlәr qaynaqlanir
birlәşdirilәn hissәlәr ovulur
birlәşdirilәn hissәlәr yanişir

birlәşmәnin vәrәqlәrinin sayi
birlәşmәnin vәrәqlәrinin qalinligi
әzilmәyә görә mәhkәmlik şәrtini•
hәr pәrçimә verilәn kәsici qüvvәni
toxunan gәrginli

k әsiyin burucu momentini tәyin etmәlidi
kәsici qüvvәni tәyin etmәlidir
kәsiklәrindә әmәlә gәlәn gәrginliklәri hesablamalidir•
kәsiyin normal qüvvәsini tәyin etmәlidir
kәsiyin әyici momentini tәyin etmәlidir

sürüşmә
sixilma•
xalis әyilmә
burulma
dartilma
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Çәp әyilmәdә neytral oxla әyilmә müstәvisi arasında hansı әlaqә var?

Çәp әyilmә neçә sadә deformasiyanın cәmindәn ibarәtdir?

4. Avtomatlaşdırma dәrәcәsinә görә dәzgahlar hansı qruplara bölünmür?

3. Xüsusi dәzgahlar nә mәqsәdlә tәtbiq edilir?

Proqramla idarә olunan, avtomatik vә yarımavtomatik hansı qrup dәzgahlardır?

Verilәn mәlumat hansı tip dәzgahlara aiddir? Bu dәzgahlar vasitәsilә müxtәlif forma vә ölçülәrә, habelә geniş namenklaturaya malik hissәni emal etmәk olar.

Birpillәli reduktorda dişli çarxların dişlәrinin sayı 18 vә 54 olarsa,reduktorun ötürmә әdәdi nә qәdәr olar?

Rolikinin diametri vә uzunluğu 12 mm, roliklәrin sayı isә 15 olan diyirlәnmә yastığının statik yükgötürmә qabliyyәtin nә qәdәr olar?

Kürәciyinin diametri 9mm vә kürәciklәrinin sayı 12 olan diyirlәnmә yastığının statik yükgötürmә qabliyyәti nә qәdәrdir?

Sürüşmә yastığında saffanın diametri vә uzunluğu 50 mm,radial istiqamәtdә tәsir edәn qüvvә 1000 kq olarsa, yaranan tәzyiq nә qәdәr olar?

Tәsir edәn әyici moment 1350 kqsm, әyilmәdә buraxılabilәn gәrginlik 500 kq/sm2 olarsa, oxun diametri nә qәdәr olar?

Burulma
Dartilma•
Sixilma
Әyilmә
Sürüşmә

aralarında 300lik bucaq var
paraleldir
perpendikulyardır•
üstüstә düşür
aralarında 300lik bucaq yoxdur

0
4
3
2•
1

Әl ilә idarә olunan dәzgahlar•
Proqramlaşdırılmış dәzgahlar
Yarıımavtomat dәzgahlar
Avtomat dәzgahlar
Yüksәk dәqiq dәzgahlar

Konstruksiya cәhәtdәn bir  birinә oxşar hissәlәri emal etmәk üçün
Müәyyәn bir hissәni emal etmәk vә yaxud müxtәlif hissәlәrdә әmәliyyatı yerinә yetirmәk üçün.
Geniş nomenklaturaya malik hissәlәri emal etmәk üçün
Müxtәlif forma vә ölçülәrә malik hissәlәri emal etmәk üçün
Eyni adlı hissәlәri emal etmәk üçün•

Supportların sayına görә dәzgahlar
Avtomatlaşdırma dәrәcәsinә görә dәzgahlar•
Dәqiqlik dәrәcәsinә görә dәzgahlar
Konstruksiya xüsusiyyәtinә görә dәzgahlar
Şpindellәrin sayına görә dәzgahlar

Cilalama dәzgahları
Xüsusi mәqsәdli dәzgahlar
Geniş tәyinatlı dәzgahlar
Universal metal kәsәn dәzgahlar•
İxtisaslaşdırılmış dәzgahlar

0.3
36
3•
72
972

3456
3
1.25
180•
13

108•
826
1296
91.8
972

900
40
200
20•
2

50
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Valın diametri 40 mm olarsa, onun әyilmәdә müqavimәt momenti nә qәdәr olar?

İkipillәli reduktorun birinci valının dövrlәr sayı 1000 dövr/dәq, ümumi ötürmә әdәdi 20 olarsa, aparılan valın dövrlәr sayı nә qәdәr olar?

İkipillәli reduktorun ümumi ötürmә әdәdi 12 vә ikinci pillәsinin ötürmә әdәdi 4 olarsa ,birinci pillәnin ötürmә әdәdi nә qәdәr olar?

Dövrlәr sayı 400 dövr/dәq,otürülәn güc 32 kVt olarsa, burulmaya işlәyәn valın dıametri nә qәdәr olar?(valın materialını nәzәrә alan әmsalı 13 qәbul etmәk olar)

İki pillәli dişli çarx cәrgәsinin üç dışli çarxdan ibarәt olan birinci pillәsinin ötürmә nisbәti 5,ikinci pillәsinin dişli çarxlarının dişlәrinin sayı 17 vә 51 olarsa,
ümumi ötürmә nisbәti nә qәdәrdir?

İki pillәli dişli çarx cәrgәsinin ötürmә nisbәti 10dur.Ikinci pillәsinin ötürmә nisbәti 2,5 olarsa, birinci pillәsinin ötürmә nisbәti nә qәdәr olar?

İki pillәli dişli çarx cәrgәsinin Ici pillәsi üç, ikinci pillәsi iki dişli çarxdan ibarәtdir.Bu dişli çarxların dişlәrinin sayı Z1=17, Z2=18 , Z3=34, Z4=20, vә Z5=60
dır.Dişlı çarx cәrgәsinin ümumi ötürmә nisbәti neçәdir?

Oymaqlıdiyircәkli zәncirin addımı 19,05 mm olarsa,mәrkәzlәr arası mәsafә nә qәdәr olmalıdır?

Zәncir ötürmәsinin aparan ulduzcuğundakı çevrәvi qüvvә 238 kq vә zәncirin xәtti sürәti 1,2 m/san olarsa, ötürülәn güc neçә kilovatt olar?

Sonsuz vintin girişlәrinin sayı 2, sonsuz vint çarxının dişlәrinin sayı 40 olarsa, sonsuz vintin yiv kәsilәn hissәsinin uzunluğu nә qәdәr olar? (oxboyu müstәvi
üzrә modul 4mmdir)

Sonsuz vintin vә çarxın bölgü çevrәsinin diametri uyğun olaraq 50 vә 90 mm olarsa, mәrkәzlәr arası mәsafә nә qәdәr olar?
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Konus dişli çarx ötürmәsindә dişli çarxların dişlәrinin sayı 20 vә 42, yan modul isә 4 mmdir.Konusluluq mәsafәsi nә qәdәr olar?

Friksion ötürmәdә aparan diyircәyin diametri 200 mm, eni 50 mm olarsa, diametrә görә en әmsalı nә qәdәr olar?

Dişinin maillik bucağı 300 olan silindirik qoşadişli çarx ötürmәsindә aparan vә aparılan dişli çarxlarının dişlәrinin sayı 20 vә 60,dişinin normal modulu isә 2,5
mmdir.Ötürmәnin mәrkәzlәrarası nә qәdәrdır? (cos 300=0,866)

Eyni ötürmә parametrlәrinә malik düz vә çәp dişli silindirin çarx ötürmәlәrini birbiri ilә müqayisә etdikdә birinci ötürmәnin mәrkәzlәr arası mәsafәsi neçә dәfә
çox olur?

Üç dişli çarxdan ibarәt dişli çarx cәrgәsindә aparan vә aralıq dışli çarxın dişlәrinin sayı uyğun olaraq 18 vә 20, ümumi ötürmә nisbәti isә 4,0dür.Aparılan dişli
çarxın dışlәrinin sayı nә qәdәrdir?

Üç dişli çarxdan ibarәt dişli çarx cәrgәsindә dişlәrin sayı uyğun olaraq 20, 32 vә 64dür.Ümumi ötürmә nisbәti neçәyә bәrabәrdir?

Sonsuz vintin girişlәrinin sayı 2, sonsuz vint çarxının dişlәrinin sayı 60 olarsa, ötürmә nisbәti neçә olar?

Konus dişli çarx ötürmәsindә dişin yan modulu 4,0 mm, dişli çarxların dişlәrinin sayı 20 vә 40dır.Ötürmәdә konusluq mәsafәsi nә qәdәr olar?

Konus dişli çarx ötürmәsindә dişli çarxların konusluluq bucağı 450 olarsa, ötürmә nisbәti neçәyә bәrabәrdir?

Ötürmә detalında tәsir edәn 1200 kqsm burucu moment 400 mmlik diametrdә tәsir edirsә,onun yaratdığı çevrәvi qüvvә nә qәdәr olar?
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Dişli çarxın dişindә 500 kq çevrәvi qüvvә tәsir edir.Dişin modulu 5 mm, uzunluğu 50mm vә dişin forma әmsalı 0,4 olarsa, dişdә nә qәdәr әyilmә gәrginliyi
yaranar?

Dişli çarx ötürmәsindә mәrkәzlәrarası mәsafә 75 mm, dişli çarxlardan birinin diametri 50mmdir.İkinci dişli çarxın diametrini tapın?

Dişli çarx ötürmәsindә dişin modulu 4 mm, dişlәrinin sayının cәmi 60dir.Mәrkәzlәrarası mәsafә nә qәdәrdir?

Dişli çarx ötürmәsindә dişin modulu 4 mm, çarxların dişlәrinin sayı 17 vә 34dür.Mәrkәzlәr arası mәsafә nә qәdәrdir?

Dişli çarx ötürmәsindә çarxların bölgü çevrәsinin diametri 50 vә 100 mmdir.Mәrkәzlәr arası mәsafә nә qәdәrdir?

Dişli çarxın dışlәrinin sayı 20, modulu 5mm olarsa, xarici çevrәsinin diametri nә qәdәr olar?

Dişli çarx ötürmәsindә mәrkәzlәrarası mәsafәsi 100mm, ötürmә nisbәti 40 olarsa, aparılan dışli çarxın bölgü çevrәsinin diametri nә qәdәr olar?

Dişli çarx ötürmәsindә mәrkәzlәr arası mәsafәsi 100mm, ötürmә nisbәti 4,0 olarsa, aparan dişli çarxın bölgü çevrәsinin diametri nә qәdәr olar?

Ötürmәdә aparan vә aparılan dışli çarxlarının dövrlәr sayı 150 vә 600 döv/dәq olarsa, ötürmә nisbәti nә qәdәr olar?

Ötürmәdә aparan vә aparılan dışli çarxların dişlәrinin sayı 17 vә 51 olarsa, ötürmә nisbәti nә qәdәr olar?

Dışlı çarxda dışın addımı 15,7 mm, dişlәrinin sayı isә 20 olarsa bölgü çevrәsinin diametri nә qәdәr olar?
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Dışlı çarxda dışın addımı 15,7 mm olarsa modulu nә qәdәr olar?

Qasnaqların diametri 200 vә 400mmdir.Mәrkәzlәrarası mәsafә 1000 mm olarsa, qayışın uzunluğu nә qәdәr olar?

Aparan qasnağın diametri 200 mm vә dövrlәr sayı 800 dövr/dәqdirsә, qayışın sürәti nә qәdәr olar?

Qayış ötürmәsindә ötürülәn güc 8 kVt qasnağın dövrlәr sayı 1000 dövr/dәqdir.Aparan qasnağın dıametri nә qәdәrdir?

Friksion ötürmәsinin ötürmә nisbәti 3,0 vә kontakt gәrginliyә görә hesablamadan mәlum olan mәrkәzlәr arası mәsafә 200 mmdirsә, aparan diyircәyin diametri
nә qәdәr olar?

Aparan vә aparılan diyircәklәrinin diametri 150 vә 300 mm olan friksion ötürmәsinin ötürmә әdәdi tәxmini olaraq nә qәdәr olar?

Paz birlәşmәsindә valın diametri 30 mm, pazın yuvasının eni 5 mm vә valda tәsir edәn qüvvә 550 kq olarsa, valın qorxulu kәsiyindә yaranan dartılma gәrginliyi
nә qәdәr olar?

Friksion ötürmәsindә diyircәklәrin diametri 100 vә 300 mm, sürüşmә әmsalı 0,02 olarsa, ötürmә nisbәti nә qәdәr olar?

Friksion ötürmәsindә diyircәklәr arasındakı sürtünmә әmsalı 0,1 vә çevrәvi qüvvә 250 kq olarsa, diyircәklәri hansı qüvvә ilә sıxmaq lazımdır? (ehtiyat әmsalını
1,5 qәbul edin )

Prizmatik işgil birlәşmәsindә burucu moment 1200 kqsm, işgilin eni 12 mm, uzunluğu 50 mm vә valın diametri 50 mm olarsa, yaranan kәsilmә gәrginliyi nә
qәdәr olar?

Prizmatik işgil birlәşmәsindә burucu moment 700 kqsm,işgilin hündürlüyü 10 mm, uzunluğu 50 mm olarsa, işgildә yaranan gәrginlik nә qәdәr olar?
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Prizmatik işgil birlәşmәsindә çevrәvi qüvvә 500 kq, işgilin hündürlüyü 10 mm vә uzunluğu 50 mm olarsa, işgildә nә qәdәr gәrginlik yaranar?

Paz birlәşmәsindә valın uc hissәsinin diametrini dartılmaya görә hesablayın.Vala tәsir edәn dartma qüvvәsı 500 kq, dartılmada buraxılabilәn gәrginlik 800
kq/sm2 –dır.

Qaykanın dayaq sәthinin diametri 25 mm, sәthindәki sürtünmә әmsalı 0,1 vә oxboyu qüvvә 200 kq olarsa,qaykanın dayaq sәthindә sürtünmә qüvvәlәrinin әmәlә
gәtirdiyi moment nә qәdәr olar?

Bolt ilә birlәşdirilәn detallarda burğu ilә hazırlanmış yuvanın diametri 16,2 mm, qaykanın dayaq sәthinin diametri 32 mm olarsa, qaykanın dayaq sәthinin orta
diametri nә qәdәr olar?

Tәminatlı gәrilmә ilә birlәşmәdә oymağın materialının dartılmada axma hәddi 2400 kq/sm2, xarici diametri 50 mm ona preslәnәn valın diametri 30 mm olarsa
oymaqda hansı maksimum tәzyiq yaranar?

Paz birlәşmәsindә vala tәsir edәn ox boyu qüvvә 500 kq, valın vә oymağın diametri 30 vә 50 mm, pazın eni valın diametrindәn üç dәfә az olarsa, oymaqla pazın
görüşmә sәthindә yaranan gәrginliyi hesablayın.

Paz birlәşmәsindә valda 600 kq oxboyu qüvvә tәsir edir.Oymağın diametri 50 mm, pazın eni 10 mm,әyilmәdә buraxılabilәn gәrginlik 500 kq/sm2 olarsa, pazın
hündürlüyü nә qәdәr olar?

Paz birlәşmәsindә vala tәsir edәn oxboyu qüvvә 500 kqdır.Oymağın diametri 50 mm,pazın eni 10mm, hündürlüyü isә enindәn 2,5 dәfә çox olduqda pazda
yaranan gәrginlik nә qәdәr olar?

Cinah qaynaq tikişli birlәşmәdә qaynaq olunan detalların qalınlığı 10 mm, qaynaq tikişinin uzunluğu 25 mm, tәsir edәn qüvvә 1000 kq olarsa, qaynaq tikişindә
hansı gәrginlik yaranar?

İki tәrәfdәn alın qaynaq tikişli birlәşmәdә detalın qalınlığı 10 mm, qaynaq tikişinin uzunluğu 20 mm, tәsir edәn qüvvә 1000 kq olarsa, qaynaq tikişindә hansı
gәrginlik yaranar?

•
1.12
80

111
200
1•
10
100

16
4.5•
8.9
1.6
20

500
25
50•
250
2.5

259.2
16.07
24.1•
7.9
48.2

28.3
768•
3750
1.33
755

50
250
150•
200
1000

37.4
52.2
23.2•
43.1
63.5

400
300•
200
250
350

185.7
285.7•
585.7
485.7
385.7

407
307
257

•



11.05.2016

40/84

277

278

279

280

281

282

283

284

285

286

Bir alın qaynaq tikişli birlәşmәdә detalın qalınlığı 10 mm, qaynaq tikişinin uzunluğu 20 mm, tәsir edәn qüvvә 1000 kq olarsa, qaynaq tikişindә nә qәdәr
gәrginlik yaranar?

Ucuca qaynaq birlәşmәsindә detalın qalınlığı 10 mm, qaynaq tikişinin uzunluğu 25 mm, dartma qüvvәsi 1000 kq olarsa, qaynaq tikişindә hansı gәrginlik
yaranar?

Ucuca qaynaq birlәşmәsindә dartma qüvvәsi 1500 kq, detalın qalınlığı 10 mm,buraxılabilәn gәrginlik 500 kq/sm2 olarsa,qaynaq tikişinin uzunluğu nә qәdәr
olar?

Pәrçin birlәşmәsindә pәrçinin diametri 6 mm,addımı 20 mm,detalın qalınlığı 10 mm olarsa,detalları sürüşdürmәyә çalışan qüvvә 500 kq olduqda dartılma
gәrginliyi nә qәdәr olar?

Pәrçin birlәşmәsindә detalları birbirinә nәzәrәn sürüşdürmәyә çalışan qüvvә 500 kq, detalların qalınlığı 10 mm, pәrçinin diametri 5 mm olarsa, yaranan әzilmә
gәrginliyi nә qәdәr olar?

Rolikinin diametri vә uzunluğu 12 mm, roliklәrin sayı isә 15 olan diyirlәnmә yastığının statiki yükgötürmә qabiliyyәti nә qәdәr olar?

Yivin daxili diametri 23,75 mm vә dartılmada buraxılabilәn gәrginlik 800 kq/sm2 olarsa, eksentirik yüklәnәn vint nә qәdәr qüvvә qәbul edә bilәr?

Eksentirik yivlәnmiş vintdә tәsir edәn qüvvә 500 kq olarsa, vintin daxili diametri nә qәdәr olar? (dartılmada buraxılabilәn gәrginliyi 800 kq/sm2 qәbul edin)

Eyni materialdan hazırlanmış vint qayka birlәşmәsindә eksentirik yüklәnәn vıntlәrin diametri oxboyu yüklәnәn vintlәrin diametrindәn tәxminәn neçә dәfә çox
olur?

Bütün parametrlәr eyni olarsa,qaykada üçbucaq vә yaxud trapesiya profilli yiv olduqda kәsilmә gәrginliyi hansında çox olur vә neçә dәfә?
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İki konusturuksiyanın birindә iki detal digәrindә üç detal araboşluqla oturdulmuş bolt vasitәsilә birlәşdirilmişdir.Birinci konsturuksiyanın boltunun diametri
digәrindәkinә nisbәtәn tәxminәn neçә dәfә çox olur?

Üç detalı birlәşdirәn bolt yuvada araboşluqla oturdulub,ehtiyat әmsalı 1,5, sürtünmә әmsalı 0,2 vә detalları sürüşdürmәyә çalışan qüvvә 2000kq olarsa,boltun
diametri nә qәdәr olmalıdır? (dartılmada buraxılabilәn gәrginliyi 600 kq/sm2 qәbul edin)

Üç detalı birlәşdirәn M20 boltu yuvada araboşluqsuz oturdulmuşdur.Detalları birbirinә nәzәrәn sürüşdürmәyә çalışan qüvvә 1000 kq olarsa, qalınlığı 10 mm
olan kәnar detallarda nә qәdәr әzilmә gәrginıiyi yaranar?

Üç detalı birlәşdirәn M20 boltu yuvada araboşluqsuz oturdulmuşdur.Detalları birbirinә nәzәrәn sürüşdürmәyә çalışan qüvvә 1000kq olarsa, qalınlığı 25mm
olan orta detalda әzilmә gәrginliyi nә qәdәr olar?

Qüvvә qәbul edәn vintqayka birlәşmәsindә qaykadakı vidlәrin sayını 10 әdәd qәbul etmәk tövsiyә olunur.M27x3 vinti üçün qaykanın hündürlüyü neçә mm
olmalıdır?

M27x3 vinti üçün hansı hündürlükdә standart qayka tәlәb olunur?

Oxuna perpendikuliyar istiqamәtdә 600 kq qüvvә ilә yüklәnmiş bolt birlәşdirilәn üç detalda araboşluqsuz oturdulub.Bolt M24, olarsa boltda nә qәdәr gәrginlik
yaranar?

Oxuna perpendikuliyar istiqamәtdә 500 kq qüvvә ilә yüklәnmiş bolt birlәşdirilәn üç detalda araboşluqsuz oturdulub.Buraxılabilәn gәrginlik 400 kq/sm2 olduqda
boltun diametri nә qәdәr olmalıdır?

Oxuna perpendikuliyar istiqamәtdә 600 kq qüvvә ilә yüklәnmiş bolt birlәşdirilәn iki detalda araboşluqsuz oturdulub,M24 olarsa boltda nә qәdәr gәrginlik
yaranar?

Oxuna perpendikuliyar istiqamәtdә 600 kq qüvvә ilә yüklәnmiş bolt birlәşdirilәn iki detalda araboşluqsuz oturdulub,M24 olarsa boltda nә qәdәr gәrginlik
yaranar?
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800
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Oxuna perpendikuliyar istiqamәtdә 500 kq qüvvә ilә yüklәnmiş bolt birlәşdirilәn iki detalda araboşluqsuz oturdulub.Kәsilmәdә buraxıla bilәn gәrginlik 400
kq/sm2 olduqda boltun diametri nә qәdәr olmalıdır?

Oxboyu yük vә burucu momentlә yüklәnәn boltlarda burucu moment boltun diametrini neçә dәfә artırır?

Oxboyu yük vә burucu momentlә yüklәnmiş boltun diametri oxboyu yüklәnәn boltun diametrindәn neçә faiz çox olur?

Oxu istiqamәtindә 2500 kq qüvvә tәsir edәn M27x3 boltunun tәhlükәli kәsiyindә yaranan gәrginliyi tәyin etmәli. (yivin daxili diametri 25,37 mmdir)

Oxu istiqamәtindә 1800 kq qüvvә tәsir edәn M20x2,5 boltunun tәhlükәli kәsiyindә yaranan gәrginliyi tәyin etmәli. (yivin daxili diametri 17,3 mmdir)

M20 ölçülü boltun oxu istiqamәtindә hansı qüvvә tәsir edәrsә,birlәşmә möhkәm hesab edilә bilәr? (yivin daxili diametri 17,3 mm, dartılmada buraxılabilәn
gәrginliyi isә 800 kq/sm2dır)

Oxu istiqamәtindә 2400 kq qüvvә tәsir edәn boltun yivinin daxili diametri nә qәdәr olmalıdır? (dartılmada buraxılabilәn gәpginliyi 800 kq/sm2 qәbul edin)

Möhkәmlik ehtiyatı әmsalı 2,5 vә sıxılmada buraxılabilәn gәrginliyi 1000 kq/sm2 olan materialın axma hәddi nә qәdәr olar?

Detalları әsas kretiriklәrә görә hesablamada başlıca mәqsәd nәdir?

Miqyas әmsalını nәzәrә almasaq,möhkәmlik ehtiyatı әmsalı 2,5 vә dartılmada axma hәddi 3000 kq/sm2 olan poladdan hazırlanan detal üçün sabit yüklәmәdә
sıxılmada buraxıla bilәn gәrginlik nә qәdәr olar?

Möhkәmlik ehtiyatı әmsalını 3, miqyas әmsalını 1,02 qәbul etsәk,dartılmada axma hәddi 2400 kq/sm2 olan poladdan hazırlanan detal üçün sabit yüklәmәdә
dartılmada buraxılabilәn gәrginlik nә qәdәr olar?
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1002.5
2500•
997.5
0.0002
400

detalın materialını vә uzunömürlülüyünü tәyin etmәk
detalın materialını vә ölçülәrini tәyin etmәk•
detalın ölçüsünü vә sәthinin tәmizliyini tәyin etmәk
detalın ölçüsünü vә konstruksiyasını tәyin etmәk
detalın materialını vә buraxılabilәn gәrginliyi tәyin etmәk

3002
7500
1200•
2297
3000

7058
816•
70.82
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Üzәrindә M27x3 yivi kәsilmiş vintin oxu istiqamәtindә 3500 kq qüvvә yaratmaq üçün ona bağlanan qaykanın kәsilmә gәrginliyinә görә hündürlüyü nә qәdәr
olar? ( kq/sm2 qәbul etmәk olar

.Oxboyu yük 3000 kq olarsa üzәrindә M27x3yivi olan vint qayka birlәşmәsindә hansı әzilmә gәrginliyi yaranar? (yivin orta diametri 25,37 mm, vidәlәrin
görüşmә sәthinin hündürlüyü 1,62mm, vidәlәrin sayı10 dur)
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218

valın diametrini
halqalardan hansı birinin fırlanmasını nәzәrә alan әmsal
temperatur әmsalını
radial qüvvә
tәhlükәlilik әmsalını•

valın diametrini
halqalardan hansı birinin fırlanmasını nәzәrә alan әmsal
radial qüvvә
temperatur әmsalını•
tәhlükәlilik әmsalını

valın diametrini
halqalardan hansı birinin fırlanmasını nәzәrә alan әmsal
radial qüvvә•
temperatur әmsalını
tәhlükәlilik әmsalını

tәhlükәlilik әmsalını
radial qüvvә
halqalardan hansı birinin fırlanmasını nәzәrә alan әmsal•
valın diametrini
temperatur әmsalını

ox boyu qüvvә•
radial qüvvә әmsalı
halqalardan hansı birinin fırlanmasını nәzәrә alan әmsal
radial qüvvә
ox boyu qüvvә әmsalı
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ox boyu qüvvә
radial qüvvә әmsalı
radial qüvvә
halqalardan hansı birinin fırlanmasını nәzәrә alan әmsal
ox boyu qüvvә әmsalı•

radial qüvvә•
halqalardan hansı birinin fırlanmasını nәzәrә alan әmsal
radial qüvvә әmsalı
ox boyu qüvvә
ox boyu qüvvә әmsalı

radial qüvvә әmsalı
radial qüvvә
ox boyu qüvvә
ox boyu qüvvә әmsalı
halqalardan hansı birinin fırlanmasını nәzәrә alan әmsal•

ox boyu qüvvә
radial qüvvә әmsalı•
halqalardan hansı birinin fırlanmasını nәzәrә alan әmsal
radial qüvvә
ox boyu qüvvә әmsalı

sәthlәrin görüşәn uzunluğu
sapfaya düşәn qüvvә•
en kәsik sahәsi
buraxıla bilәn tәzyiq
valın diametri

en kәsik sahәsi
sapfaya düşәn qüvvә
sәthlәrin görüşәn uzunluğu•
valın diametri
[P] buraxıla bilәn tәzyiq

sapfaya düşәn qüvvә•
[P] buraxıla bilәn tәzyiq
en kәsik sahәsi
valın diametri
sәthlәrin görüşәn uzunluğu
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Tökmә istehsalatında mәmulatı necә alırlar?

Soyuq ştamplama üsulu ilә asanlıqla deformasiya olunur.

..

..

.

..

..

..

Tökmә istehsalatında mәmulatı necә alırlar?•
Metalı döymәklә Metalı burmaqla
Metalı әymәklә
Metalı sıxmaqla

Alüminium•
Mis
bürünc
Polad
Çuqun

ox boyu güvvәni
pәrçim çubuxunun diametrini•
sabit әdәd
kәsimlәrin sayını
pәrçimlәrin sayını

kәsimlәrin sayını
pәrçimlәrin sayını•
pәrçim çubuxunun diametrini
sabit әdәd
ox boyu güvvәni

birlәşdirilәn hissәlәrin qalınlığı
ox boyu qüvvәni•
lövhәnin kәnar ucuna qәdәr mәsafә
pәrçimlәrin sayını
pәrçim çubuxunun diametrini

birlәşdirilәn hissәlәrin qalınlığı•
pәrçimlәrin sayını
pәrçim çubuxunun diametrini
lövhәnin kәnar ucuna qәdәr mәsafә
ox boyu qüvvәni

pәrçim çubuxunun diametrini
ox boyu qüvvәni
birlәşdirilәn hissәlәrin qalınlığı
lövhәnin kәnar ucuna qәdәr mәsafә•
pәrçimlәrin sayını

•
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pres birlәşmәsindә birlәşmәyә ox boyu qüvvә tәsir etdikdә möhkәmlik şәrti üçün yazılmış tpπdl >F Ifadәsindә F nәyi xarakterizә edir?

pәrçim çubuxunun diametrini•
birlәşdirilәn hissәlәrin qalınlığı
ox boyu qüvvәni
lövhәnin kәnar ucuna qәdәr mәsafә
pәrçimlәrin sayını

ox boyu qüvvәni
birlәşdirilәn hissәlәrin qalınlığı
pәrçim çubuxunun diametrini
pәrçimlәrin sayını•
lövhәnin kәnar ucuna qәdәr mәsafә

pәrçimin en kәsiyinin sahәsini
ox boyu qüvvәni•
birlәşdirilәn hissәlәrin qalınlığı
iki pәrçim arasındakı mәsafәni
pәrçim çubuxunun diametrini

birlәşdirilәn hissәlәrin qalınlığı•
ox boyu qüvvәni
pәrçimin en kәsiyinin sahәsini
pәrçim çubuxunun diametrini
iki pәrçim arasındakı mәsafәni

birlәşdirilәn hissәlәrin qalınlığı
ox boyu qüvvәni
iki pәrçim arasındakı mәsafәni•
pәrçim çubuxunun diametrini
pәrçimin en kәsiyinin sahәsini

ox boyu qüvvәni
iki pәrçim arasındakı mәsafәni
pәrçim çubuxunun diametrini•
pәrçimin en kәsiyinin sahәsini
birlәşdirilәn hissәlәrin qalınlığı

ox boyu qüvvәni•
tәzyiqdir
sürtünmә qüvvәsini
diametri
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pres birlәşmәsindә birlәşmәyә ox boyu qüvvә tәsir etdikdә möhkәmlik şәrti üçün yazılmış tpπdl >F Ifadәsindә t nәyi xarakterizә edir?

pres birlәşmәsindә birlәşmәyә ox boyu qüvvә tәsir etdikdә möhkәmlik şәrti üçün yazılmış tpπdl >F Ifadәsindә p nәyi xarakterizә edir?

pres birlәşmәsindә birlәşmәyә ox boyu qüvvә tәsir etdikdә möhkәmlik şәrti üçün yazılmış tpπdl >F Ifadәsindә d nәyi xarakterizә edir?

..pres birlәşmәsindә birlәşmәyә ox boyu qüvvә tәsir etdikdә möhkәmlik şәrti üçün yazılmış tpπdl >F Ifadәsindә l nәyi xarakterizә edir?
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uzunluğu

tәzyiqdir
uzunluğu
diametri
sürtünmә qüvvәsini•
ox boyu qüvvәni

tәzyiqdir•
sürtünmә qüvvәsini
ox boyu qüvvәni
uzunluğu
diametri

diametri•
ox boyu qüvvәni
tәzyiqdir
sürtünmә qüvvәsini
uzunluğu

ox boyu qüvvәni
sürtünmә qüvvәsini
tәzyiqdir
diametri
uzunluğu•

burma momenti•
tәzyiqi
sürtünmә әmsalını
diametri
uzunluğu

diametri
sürtünmә әmsalını•
burma momenti
tәzyiqi
uzunluğu

uzunluğu
burma momenti
sürtünmә әmsalını
tәzyiqi•
diametri

sürtünmә әmsalını
burma momenti
diametri•
tәzyiqi
uzunluğu
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sürtünmә әmsalını
burma momenti
uzunluğu•
diametri
tәzyiqi

tәzyiqi
sürtünmә әmsalını•
uzunluğu
diametri
sabit әdәdi

uzunluğu
sürtünmә әmsalını
tәzyiqi•
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diametri

sürtünmә әmsalını
uzunluğu
diametri
sabit әdәdi•
tәzyiqi
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sabit әdәdi
tәzyiqi
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uzunluğu•
tәzyiqi
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valın materialının elastiklik modulu
oymağın materialının elastiklik modulu
hesabi müsahidәni•
diametr
әmsaldır

diametr•
hesabi müşahidәni
oymağın materialının elastiklik modulu
valın materialının elastiklik modulu
әmsaldır

hesabi müşahidәni
diametr
valın materialının elastiklik modulu
әmsaldır•
oymağın materialının elastiklik modulu

valın materialının elastiklik modulu•
әmsaldır
diametr
hesabi müşahidәni
oymağın materialının elastiklik modulu

oymağın materialının elastiklik modulu
hesabi müşahidәni
diametr
әmsaldır
valın materialının elastiklik modulu•

diametr
hesabi müşahidәni
oymağın materialının elastiklik modulu•
valın materialının elastiklik modulu
әmsaldır

civin en kısik sahәsi
hissәlәrә tәsir edәn ox boyu qüvvә•
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civlәrin sayı
sabit әdәd
civin diametri

civin en kısik sahәsi
hissәlәrә tәsir edәn ox boyu qüvvә
civlәrin sayı•
sabit әdәd
civin diametri

civlәrin sayı
civin en kısik sahәsi
civin diametri
sabit әdәd•
hissәlәrә tәsir edәn ox boyu qüvvә

civin en kısik sahәsi
civlәrin sayı
sabit әdәd
hissәlәrә tәsir edәn ox boyu qüvvә
civin diametri•

hissәlәrә tәsir edәn ox boyu qüvvә•
civin en kәsik sahәsi
kәsilәnlәrә buraxıla bilәn toxunan gәrginlik
civlәrin sayı
sabit әdәd

hissәlәrә tәsir edәn ox boyu qüvvә
civlәrin sayı
civin en kәsik sahәsi
kәsilәnlәrә buraxıla bilәn toxunan gәrginlik
sabit әdәd•

kәsilәnlәrә buraxıla bilәn toxunan gәrginlik
hissәlәrә tәsir edәn ox boyu qüvvә
sabit әdәd
civlәrin sayı•
civin en kәsik sahәsi
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kәsilәnlәrә buraxıla bilәn toxunan gәrginlik•
sabit әdәd
hissәlәrә tәsir edәn ox boyu qüvvә
civlәrin sayı
civin en kәsik sahәsi

civin en kәsiyinin sahәsi
hissәlәrә tәsir edәn ox boyu qüvvә•
civlәrin sayı
sabit әdәd
buraxıla bilәn toxunan gәrginlik

buraxıla bilәn toxunan gәrginlik
civin en kәsiyinin sahәsi
hissәlәrә tәsir edәn ox boyu qüvvә•
sabit әdәd
civlәrin sayı

sabit әdәd•
hissәlәrә tәsir edәn ox boyu qüvvә
civin en kәsiyinin sahәsi
buraxıla bilәn toxunan gәrginlik
civlәrin sayı

hissәlәrә tәsir edәn ox boyu qüvvә
civin en kәsiyinin sahәsi
buraxıla bilәn toxunan gәrginlik
civlәrin sayı•
sabit әdәd

civin en kәsiyinin sahәsi
buraxıla bilәn toxunan gәrginlik•
hissәlәrә tәsir edәn ox boyu qüvvә
sabit әdәd
civlәrin sayı

•
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Qasnaq hansı ötürmәnin hıssәsidir?

...

çevrәvi qüvvәni•
kәsilmәdә buraxıla bilәn gәrginlik
en kәsik sahәsi
civin diametri
sabit әdәd

en kәsik sahәsi
çevrәvi qüvvәni
kәsilmәdә buraxıla bilәn gәrginlik
sabit әdәd•
civin diametri

en kәsik sahәsi
civin diametri•
sabit әdәd
kәsilmәdә buraxıla bilәn gәrginlik
çevrәvi qüvvәni

en kәsik sahәsi
çevrәvi qüvvәni
civin diametri
sabit әdәd
kәsilmәdә buraxıla bilәn gәrginlik•

buraxıla bilәntoxunan gәrginlik
burma momenti•
sabit әdәdi
valin diametri
en kәsik sahәsi

burma momenti
sabit әdәdi•
valin diametri
buraxıla bilәntoxunan gәrginlik
en kәsik sahәsi

dişli çarx
Qayış•
pәrçin
sonsuz vint
Zәncir
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en kәsik sahәsi
burma momenti
sabit әdәdi
valin diametri•
buraxıla bilәntoxunan gәrginlik

burma momenti
buraxıla bilәn toxunan gәrginlik•
en kәsik sahәsi
valin diametri
sabit әdәdi

görünәn sәthlәrin uzunluğunu
burma momenti•
en kәsik sahәsi
әzilmәdә buraxıla bilәn gәrginlik
valın diametrini

en kәsik sahәsi
burma momenti
görünәn sәthlәrin uzunluğunu•
valın diametrini
әzilmәdә buraxıla bilәn gәrginlik

burma momenti
әzilmәdә buraxıla bilәn gәrginlik
en kәsik sahәsi
valın diametrini•
görünәn sәthlәrin uzunluğunu

burma momenti
görünәn sәthlәrin uzunluğunu
valın diametrini
әzilmәdә buraxıla bilәn gәrginlik•
en kәsik sahәsi

en kәsik sahәsi
Yivin gedişi•
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•
dәstәyin uzunluğu
sabit әdәd
burma momenti

en kәsik sahәsi
yivin gedişi
dәstәyin uzunluğu•
sabit әdәd
burma momenti

en kәsik sahәsi
yivin gedişi
dәstәyin uzunluğu
sabit әdәd•
burma momenti

qaykada yivin vidәlәrinin sayı
tәsir edәn ox boyu qüvvәni•
sabit әdәdi
yivin orta diametri
yivin profilinin işçi hündürlüyü

qaykada yivin vidәlәrinin sayı
tәsir edәn ox boyu qüvvәni
sabit әdәdi•
yivin orta diametri
yivin profilinin işçi hündürlüyü

qaykada yivin vidәlәrinin sayı
tәsir edәn ox boyu qüvvәni
sabit әdәdi
yivin orta diametri•
yivin profilinin işçi hündürlüyü

qaykada yivin vidәlәrinin sayı
tәsir edәn ox boyu qüvvәni
sabit әdәdi
yivin orta diametri
yivin profilinin işçi hündürlüyü•

qaykada yivin vidәlәrinin sayı•
tәsir edәn ox boyu qüvvәni
sabit әdәdi
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yivin orta diametri
yivin profilinin işçi hündürlüyü

buraxıla bilәn tәzyiq
tәsir edәn ox boyu qüvvәni•
sabit әdәdi
qaykanın hündürlüyünün әmsalını
yivin profilinin işçi hündürlüyü

buraxıla bilәn tәzyiq
tәsir edәn ox boyu qüvvәni
sabit әdәdi•
qaykanın hündürlüyünün әmsalını
yivin profilinin işçi hündürlüyü

buraxıla bilәn tәzyiq
tәsir edәn ox boyu qüvvәni
sabit әdәdi
qaykanın hündürlüyünün әmsalını•
yivin profilinin işçi hündürlüyü

buraxıla bilәn tәzyiq
tәsir edәn ox boyu qüvvәni
sabit әdәdi
qaykanın hündürlüyünün әmsalını
yivin profilinin işçi hündürlüyü•

buraxıla bilәn tәzyiq•
tәsir edәn ox boyu qüvvәni
sabit әdәdi
qaykanın hündürlüyünün әmsalını
yivin profilinin işçi hündürlüyü

әtalәt momentini
burma momenti•
valın çıxış ucunun diametrini
burulmada buraxıla bilәn gәrginlik
en kәsiyinin sahәsini
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Martensit polada әsas hansı xassә verir?

Legirlәnmiş poladla karbonlu poladın fәrqi nәdir?

Ledeburit nәdir?

Termomexaniki emalda hansı әmәliyyatlar eyni vaxtda aparılır?

Yüksәk legirlәnmiş poladlarda legirlyici elementlәrin miqdarı neçә % olur?

Qaz qaynağında qazları hansı alәt ilә yandırırlar?

Neçә növ fәza qәfәsi vardır?

Metalın kristallaşması nә demәkdir?

әtalәt momentini
burma momenti
valın çıxış ucunun diametrini•
burulmada buraxıla bilәn gәrginlik
en kәsiyinin sahәsini

әtalәt momentini
burma momenti
valın çıxış ucunun diametrini
burulmada buraxıla bilәn gәrginlik•
en kәsiyinin sahәsini

Döyülmә qabiliyyәtini azaldır
Plastikliyini artırır
Bәrkliyini•
Platikliyini azaldır
Döyülmә qabiliyyәtini artırır

Legirlәnmiş poladda azot çoxdur
Legirlәnmiş poladda kükürd çoxdur
Legirlәnmiş poladda oksigen çoxdur
Legirlәnmiş poladda xüsusi legirlәyici elementlәr olur•
Legirlәnmiş poladda karbon çoxdur

Qurğuşunla sürmәnin mexniki raşığı•
Karbonun dә bәrk mәhlulu
Karbonun Feadә bәrk mәhlulu
Dәmirlә karbonun kimyәvi birlәşmәsi
Austenitlә sementitin mexaniki

Әritmә vә soyutma
Әymә vә burma
Preslәmә vә çәkmә
Ştamplama vә qaynaq
Yayma vә termiki emal•

10%dәn çox•
0,1%
2%
3%
5%

Kәsici
Qazyandıranla•
Farsunka ilә
Spirt lampası ilә
Alışqan ilә

8
9
10
5
7•

Maye haldan bәrk hala keçmәsi•
Әrimәsi
Axması
Buxarlanması
Möhkәmliyi
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Poladı nәdәn alırlar?

Qaz qaynağında yanıcı qazları hansı yanıcı qazla yandırırlar?

Qaz qaynağında әn çox hansı yanıcı qaz işlәdilir?

Nöqtәv qaynaq hansı qaynaq növünә aiddir?

Fea –nın fәza qәfәsi hansıdır?

Çuqun hansı filixdәn alınır?

Ferritlә sementitin mexaniki qarşığı nәdir?

Perlit nәdir?

Tezәriyәn metallara hansı metal aiddir?

Tökmә modeli nә üçündür?

Tökmә istehsalatında mәmulatı necә alırlar?

Әl ilә elektrik qövs qaynağında cәrәyan şiddәti maksimum nә qәdәr ola bilәr?

Çuqundan•
Filizdәn
Boksitdәn
Karbiddәn

Karbon qazı ilә
Oksigenlә•
Dәm qazı
Hidrogen

Hidrogen
Generator
Asetilen•
Dәm qazı
Tәbii qaz

Әl ilә qövs
Flüs altı elektrik qövs
Elektrik kontakt•
Dәmirçi
Soyuq

Heksaqonal
Rombiq
Hәcmi mәrkәzlәşdirilmiş kub•
Üzlәri mәrkәzlәşdirilmiş kub
Tetraqonal

Maqnezium filizindәn
Mis filizindәn
Alüminium filizindәn
Dәmir filizindәn•
Titan filizindәn

Evtektika
Perlit•
Austenit
Martensit
Ledeburit

Tәzyiqlә emal növü
Kimyәvi birlәşmә
Bәrk mәhlul
Mexaniki qatışıq•
Maye metal

Dәmir
Volfram
Titan
Alüminium
Qalay•

Metalı әymәk üçün
Qәlibdә tökük forma vә ölçüsündә boşluq yaratmaq üçün•
Metalı әritmәk üçün
Metalı yaymaq üçün
Metalı ştamplamaq üçün

Metlı sıxmaqla
Metalı döymәklә
Metalı әymәklә
Maye metalı qәlibә tökmәklә•
Metalı burmaqla

750A
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Elektrik qövs qaynağı ilә metakı necә birlәşdirirlәr?

Texnikada әn çox işlәnәn qeyrimetal material hansıdır?

Әl ilә elektrik qövs qaynağını 1ci dәfә kim tәklif edib?

Qanaq elektrodu nәdir?

Çuqun boruları hansı üsul ilә alırlar?

Dәyişәn cәrәyanla qaynaqda cәrәyan mәnbәyi nәdir?

Yayma prosesi metalın hansı emal üsuluna aiddir?

Metallar neçә qrupa bölünür?

Misin әrimә temperaturu nә qәdәrdir?

Ferrit nәdir?

Austenit nәdir?

100A
150A
350A•
600A

Partlayışla
Tәzyiqlә
Әritmәklә•
Әymәklә
Burmaqla

Ebonit
Plastik kütlәlәr•
Şüşә
Ağac
Rezin

Paton
İvanov
Mәmmәdov
Slavyanov
Benardos•

Qәlib
bucaqlıq
Armatur
Sәthinә subaq çәkilmiş mәftil•
Val

Çәkmә üsulu ilә
Sәrbәst döymәklә
Qәlbә tökmәk üsulu ilә•
Yayma ilә
Preslәmә ilә

daxili mühәrriki
Düzlәndirici
Çevrici
Qanaq transfarmatoru•
Crәyan geeratoru

Termomexaniki emala
Tökmә istehsalatına
Tәzyiqlә emala•
Termiki emala
Kimqәvi termiki emala

bölünmür
3•
4
2
5

6560C
10000C
10830C•
12000C
15000C

Silisiumlә karbonun kimyәvi birlәşmәsi
Karbonun Feadә bәrk mәhlulu•
Karbonun dә bәrk mәhlulu
Karbonun da bәrk mәhlulu
Dәmir ilә karbonun kimyәvi birlәşmәsi

Dәmir ilә karbonun mexaniki qatşığı
Karbonun Feadә ifrat doymuş bәrk mәhlulu

•
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Martensit nәdir?

Yaxşı qaynaqolunan poladlarda karbon ekvivalent nә qәdәr olmalıdır?

Kimyәvitermiki emal nәdir?

Adi boz çuqunlarda qrafitin forması necәdir?

Termiki emal metalın әsas hansı xassәlәrini dәyişir?

Polad 45dә nә qәdәr karbon var?

Martensit polada әsas hansı xassә verir?

Legirlәnmiş poladla karbonlu poladın fәrqi nәdir?

Ledeburit nәdir?

Döylәn çuqunlarda qrafitin forması necәdir?

Yüksәkmöhkәmlikli çuqunlrda qrafitin forması necәdir?

Karbonun da bәrk mәhlulu•
Karbonun dә bәrk mәhlulu
Dәmir ilә karbonun kimyәvi birlәşmәsi

Karbonun dәmirlә mexaniki qarşığı
Karbonun dә bәrk mәhlulu
Dәmir ilә karbonun kimyәvi birlәşmәsi
Karbonun Feadә ifrat doymuş bәrk mәhlulu•
Karbonun da bәrk mәhlulu

0,45%
0,15%ә qәdәr
0,25ә qәdәr•
0,75%ә qәdәr
0,50%

Metalı qızdırıb sәthini başqa elementlәrlә zәnginlәşdirmәk•
Metalı qızdırıbsoyutmaqla emal
Metalı soyutmaqla emal
Metalı әritmәklә emal
Metalı tәzyiqlә emal

Lövhәvari•
Kürәvari
Iynәvari
Pambıqvari
Dördbucaqlı

Sıxlığını
Kimyәvi
Elektrik
Fiziki
Mexaniki•

0,3%
1,2%
1,0%
0,7%
0,45%•

Döyülmә qabiliyyәtini azaldır
Plastikliyini artırır
Platikliyini azaldır
Bәrkliyini•
Döyülmә qabiliyyәtini artırır

Legirlәnmiş poladda xüsusi legirlәyici elementlәr olur•
Legirlәnmiş poladda karbon çoxdur
Legirlәnmiş poladda kükürd çoxdur
Legirlәnmiş poladda azot çoxdur
Legirlәnmiş poladda oksigen çoxdur

Qurğuşunla sürmәnin mexniki raşığı
Dәmirlә karbonun kimyәvi birlәşmәsi
Karbonun dә bәrk mәhlulu
Karbonun Feadә bәrk mәhlulu
Austenitlә sementitin mexaniki•

Kilkә şәkilli (pambıqvari)•
Lövhәvari
Kürәvari
Üçbucaq
Dördbugaq

Konusvari
Iynәvari
Lövhәvari

•
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Konstruksiya poladları necә tәsnif olunur

Poladda hansı daimi qatşıqlar xeyirli hesab olunur?

Valların hansı hissәsi sapfa adlanır.

Termomexaniki emalda hansı әmәliyyatlar eyni vaxtda aparılır?

Yüksәk legirlәnmiş poladlarda legirlyici elementlәrin miqdarı neçә % olur?

Qaz qaynağında qazları hansı alәt ilә yandırırlar?

Neçә növ fәza qәfәsi vardır?

Metalın kristallaşması nә demәkdir?

Poladı nәdәn alırlar?

Bürünc hansı metalların әrintisidir?

Qaz qaynağında yanıcı qazları hansı yanıcı qazla yandırırlar?

Kürәvari•
Silindirik

Yüksәk plastiklik vә elastikliyinә görә
Parlaqlığına, bәrkliyinә vә özlülüyünә görә
Tәrkibinә, keyfiyyәtinә, tәtbiq sahәsinә görә, oksigensizlәşdirmә dәrәcәsinә, strukturuna vә möhkәmliyinә görә•
Möhkәmliyinә görә
Xüsusi fiziki xassәlәrinә görә

P, S, qazlar
Si, Mn, P, S
P, qazlar, Mn
Si, S, Mn
Mn, Si•

detalların ox boyu istiqamәtdә yerdәyişmәsinin qarşısını alan çıxıntısı
yastıq oturan hissәsi
dişli çarx oturan hissәsi•
işgil açılan hissәsi
mufta ilә birlәşәn hissәsi

Әymә vә burma
Әritmә vә soyutma
Yayma vә termiki emal•
Ştamplama vә qaynaq
Preslәmә vә çәkmә

10%dәn çox•
0,1%
2%
3%
5%

Alışqan ilә
Kәsici
Qazyadıranla•
Farsunka ilә
Spirt lampası ilә

10
7•
5
3
8

Möhkәmliyi
Әrimәsi
Axması
Buxarlanması
Maye haldan bәrk hala keçmәsi•

Karbiddәn
Çuqundan•
Filizdәn
Boksitdәn
Xalkorindәn

Nikel ilә koboltin
Dәmir ilә nikelin
Qurğuşunla qalayın
Mis ilә sinkin
Qızıl ilә gümüşün•

Dәm qazı
Oksigenlә•
Hidrogen
Karbon qazı ilә
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Qaz qaynağında әn çox hansı yanıcı qaz işlәdilir?

Nöqtәv qaynaq hansı qaynaq növünә aiddir?

Fea –nın fәza qәfәsi hansıdır?

Çuqun hansı filixdәn alınır?

Ferritlә sementitin mexaniki qarşığı nәdir?

Perlit nәdir?

Tezәriyәn metallara hansı metal aiddir?

Tökmә modeli nә üçündür?

Tökmә istehsalatında mәmulatı necә alırlar?

Әl ilә elektrik qövs qaynağında cәrәyan şiddәti maksimum nә qәdәr ola bilәr?

Elektrik qövs qaynağı ilә metakı necә birlәşdirirlәr?

Ammiakla

Tәbii qaz
Hidrogen
Dәm qazı
Asetilen•
Generator

Elektrik kontakt•
Әl ilә qövs
Flüs altı elektrik qövs
Soyuq
Dәmirçi

Rombiq
Hәcmi mәrkәzlәşdirilmiş kub•
Üzlәri mәrkәzlәşdirilmiş kub
Tetraqonal
Heksaqonal

Maqnezium filizindәn
Mis filizindәn
Alüminium filizindәn
Dәmir filizindәn•
Titan filizindәn

Evtektika
Perlit•
Austenit
Martensit
Ledeburit

Bәrk mәhlul
Mexaniki qatışıq
Maye metal•
Tәzyiqlә emal növü
Kimyәvi birlәşmә

Dәmir
Volfram
Titan
Alüminium
Qalay•

Metalı ştamplamaq üçün
Qәlibdә tökük forma vә ölçüsündә boşluq yaratmaq üçün•
Metalı әritmәk üçün
Metalı yaymaq üçün
Metalı әymәk üçün

Metlı sıxmaqla
Metalı döymәklә
Metalı әymәklә
Maye metalı qәlibә tökmәklә•
Metalı burmaqla

750A
100A
150A
350A•
600A

Partlayışla
Tәzyiqlә
Әritmәklә•
Әymәklә
Burmaqla
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Texnikada әn çox işlәnәn qeyrimetal material hansıdır?

Әl ilә elektrik qövs qaynağını 1ci dәfә kim tәklif edib?

Qaynaq elektrodu nәdir?

Çuqun boruları hansı üsul ilә alırlar?

Dәyişәn cәrәyanla qaynaqda cәrәyan mәnbәyi nәdir?

Yayma prosesi metalın hansı emal üsuluna aiddir?

Misin әrimә temperaturu nә qәdәrdir?

Ferrit nәdir?

Austenit nәdir?

Martensit nәdir?

Kimyәvitermiki emal nәdir?

Adi boz çuqunlarda qrafitin forması necәdir?

Ebonit
Plastik kütlәlәr•
Şüşә
Ağac
Rezin

Paton
İvanov
Mәmmәdov
Slavyanov
Benardos•

Qәlib
Bucaqlıq
Armatur
Sәthinә subaq çәkilmiş mәftil•
Val

Çәkmә üsulu ilә
Sәrbәst döymәklә
Qәlbә tökmәk üsulu ilә•
Yayma ilә
Preslәmә ilә

Qanaq transfarmatoru•
Çevrici
Düzlәndirici
daxili mühәrriki
Crәyan geeratoru

Kimqәvi termiki emala
Tökmә istehsalatına
Termiki emala
Termomexaniki emala
Tәzyiqlә emala•

6560C
10000C
10830C•
12000C
15000C

Silisiumlә karbonun kimyәvi birlәşmәsi
Karbonun dә bәrk mәhlulu
Karbonun Feadә bәrk mәhlulu•
Karbonun da bәrk mәhlulu
Dәmir ilә karbonun kimyәvi birlәşmәsi

Karbonun da bәrk mәhlulu•
Karbonun Feadә ifrat doymuş bәrk mәhlulu
Dәmir ilә karbonun mexaniki qatşığı
Dәmir ilә karbonun kimyәvi birlәşmәsi
Karbonun dә bәrk mәhlulu

Karbonun da bәrk mәhlulu
Karbonun dә bәrk mәhlulu
Dәmir ilә karbonun kimyәvi birlәşmәsi
Karbonun Feadә ifrat doymuş bәrk mәhlulu•
Karbonun dәmirlә mexaniki qarşığı

Metalı qızdırıb sәthini başqa elementlәrlә zәnginlәşdirmәk•
Metalı qızdırıbsoyutmaqla emal
Metalı soyutmaqla emal
Metalı әritmәklә emal
Metalı tәzyiqlә emal



11.05.2016

63/84

474

475

476

477

478

479

480

481

482

483

484

Yumruq mexanizmilәrindә aparılan bәnd yellәnmә hәrәkәt edirsә o, necә adlanır.

Yumruq mexanizmilәrindә aparılan bәnd irәli geri hәrәkәt edirsә o, necә adlanır.

İki vә daha çox sәrbәstlik dәrәcәsinә malik olan sotelitli dişli mexanizmlәr necә adlanır

Bir sәrbәstlik dәrәcәsinә malik olan sotelitli dişli mexanizmlәr necә adlanır

Dişli çarxların hәndәsi ölçülәrinә tәyin etmәk üçün әn әsas verilәn aşağıda göstәrilәnlәrdәn hansı doğrudur

Mexanizmlәrin sintezi neçә mәrhәlәdәn ibarәtdir.

sıx strukturlu abraziv alәtlәrlә nә vaxt istifadә olunur ?

maşın hissәlәrinin bu vә ya digәr kriteriyә görә hesablama neçә üsulla aparılır ?

maşın hissәlәrinin iş qabiliyyәtini xarakterizә edәn möhkәmlik , sәrtlik , dayanıqlılıq , yeyilmәyә vә titrәmәyә davamlılıq vә s. göstәriciliyi necә adlanır ?

hazır konstruksiyanın texniki şәrtlәri ödәyib ödәmәyәcәyi yoxlanılması necә adlanır ?

Brusun en kәsiyinin sahәsi F normal qüvvә N mәlim olduqda brusun en kәsiyindә әmәlә gәlәn gәrginlik hansi düsturla hesablanir

Pambıqvari
Dördbucaqlı
Lövhәvari•
Kürәvari
Iynәvari

sürgü qolu
itәlәyici
mancanaq•
sürüngәc
dirsәk

dirsәk
sürgü qolu
sürüngәc
mancanaq
itәlәyici•

dişli lingli mexanizmlәr
sürәtlәr qutusu
differensial•
planetar
tәrpәnmәz oxlu dişli mexanizmlәr

differensial
sürәtlәr qutusu
dişli lingli mexanizmlәr
tәrpәnmәz oxlu dişli mexanizmlәr
planetar•

dişlәrin qalınlığı
bölücü çevrәnin diametri.
modul•
dişin addımı
mәrkәzlәrarası mәsafә

bir
iki•
beş
dörd
üç

tablanmış poladların pardağlanmasında
özlü metalların pardağlanmasında
yastı üzlәrin pardağlanmasında
yumşaq metalların pardağlanmasında
tәmiz üzlәrin vә fasonlu üzlәrin pardağlanmasında•

2•
4
6
5
1

mәhsuldarlıq kriterilәr
kompleks kriterilәr
әsas kriterilәr•
kömәkçi kriterilәr
layihәlәndirmәk üçün әsas göstәricilәr

yoxlama hesablaması•
istismar hesablaması
texnoloji hesablama
konstruktor hesablaması
layihә hesablaması

..
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Brusun en kәsiyinin sahәsi F, materialin buraxila bilәn gәrginliyi [σ] mәlum olduqda en kәsikdә alinan normal qüvvә hansi dusturla tәyin edilir

Açılmış deşiklәri emalında vә onlara düzgün formanı vermәk üçün istifadә olunur?

Düzyonuş (iskәnә) dәzgahları aiddir?

Frez dәzgahları aiddir?

Soyuq ştamplama üsulu ilә asanlıqla deformasiya?

Kәsmә rejimini xarakterizә edәn parametrlәrini göstәrin?

Sәth qatının keyfiyyәtinә hansı üsullarla nәzәrәt olunur?

.....

....

...

.•

......

.

..•

...

....

Zenker•
Burğu
Rayber
Frez
Kәski

6cı qrupa
7ci qrupa•
5ci qrupa
1ci qrupa
3cü qrupa

6cı qrupa•
8ci qrupa
9cu qrupa
1ci qrupa
2ci qrupa

Çuqun
Alüminium•
Polad
Latun
Mis

Kәsmә sürәti,kәsmә dәrinliyi, veriş vә kәsilәn qatın en kәsiyi.•
Kәsmә dәrinliyi, kәskinin növü vә materialı
Veriş, kәskinin materialı vә növü.
Kәsmә dәrinliyi vә emal payı
Kәsmә sürәti,kәskinin forması vә pәstahın materialı

Mikroskopun kömәyilә mikrobәrkliyi ölçmәk, Rentgen üsulu, sәthi gәrginliklәrin vә deformasiya olunmuş qatı tәyini üçün qatın çıxarılması mikroçatlar öyrәnmәk üçün maqnit vә
lazer defektoskoplardan.

•
Müqayisә vә lazer defektoskopiya üsulu.
Sәthi üzrә hәrәkәt edәn karandaşın sәrfi.
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Sәthin hәndәsi keyfiyyәt parametrlәrini dolayı ölçmәdә hansı üsullardan istifadә edilir?

Sәthin hәndәsi keyfiyyәt parametrlәrini birbaşa ölçmәdә hansı üsullardan istifadә edilir?

L/H >1000 olduqda nahamarlılıq necә adlanır?

L/H < 40olduqda nahamarlılıq necә adlanır?

L/H 40÷1000 olduqda nahamarlılıq necә adlanır?

Hәm müsbәt ,hәm dә mәnfi sapmaların mütlәq qiymәtlәrindәn kiçiyi necә adlanır?

Meydana çıxması heç bir qanuna tabe olmayan vә baxılan dәstdәki müxtәlif hissәlәrә müxtәlif qiymәtlәrlә tәsir edәn xәta adlanır?

Tәsiri baxılan dәstdәki hәr emal olunan (ölçülәn) hissәdәn hissәyә müәyyәn qanunauyğunluqla dәyişәn xәta adlanır?

Baxılan (emal edilәn) dәstәdәki bütün hissәlәrә tәsiri qiymәt vә istiqamәtcә sabit xәta

Hәdd ölçülәri nәyi göstәrir?

Kәsmә ilә emal prosesindә mәqsәd nәdir?

Müqayisә vә sıxılmış havanın sәrfi.
Profiloqraf vә profilometr.

Sıxılmış havanın sәrfi, sәth üzrә hәrәkәt edәn karandaşın sәrfi üsulu.•
Profiloqraf,profilometr vә , müqayisә üsulu
Müqayisә vә ultrasәs üsulu
Defektoskopiya vә sәth qatının çıxarılması
Sıxılmış havanın sәrfi vә profilometr üsulu

Tәzyiq altında hava üfürmә vә ultrasәs üsulu
Profiloqraf, mikroskop, müqayisә üsulu•
Mikroskop, Rentgen, defektoskopiya üsulu
Müqayisә,sәth qatının çıxarılması
Defektoskopiya ultrasәs,maqritoskop üsulu

Tәmizlik.
Forma xәtası•
Kәlәkötürlük.
Dalgavarilik.
Kiçik forma xәtası.

Forma xәtası
İri forma xәtası.
Xırda forma xәtası.
Dalgavarilik
Kәlәkötürlük.•

Xırda forma xәtası.
Dalgavarilik•
Kәlәkötürlük.
Forma xәtası.
Orta forma xәtası.

Әsas sapma.•
Dinamik sapma.
Mütlәq sapma.
Nisbi sapma.
Orta sapma.

Statik xәta.
Tәsadüfi xәta.•
Dinamik xәta.
Daimi xәta.
Qanunauyğun dәyişәn xәta.

Dinamik xәta
Sistematik daimi xәta.
Tәsadüfü xәta.
Sistematik qanunauyğun dәyişәn xәta.•
Statik xәta.

Sistematik daimi xәta.•
Statik xәta.
Dinamik xәta.
Sistematik qanuna uyğun dәyişәn xәta.
Tәsadüfü xәta.

Yol verilәn әn böyük vә әn kiçik ölçülәrinin cәminin orta qiymәtidir.
Yol verilәn әn böyük vә әn kiçik ölçülәridir.•
Yol verilәn әn böyük ölçüsüdür
Yol verilәn әn kiçik ölçüsüdür.
Әn böyük ölçüdәn böyük әn kiçik ölçüdәn kiçik ölçülәrdir.

Pәstahın ölçülәrini kiçiltmәk
Yonmaqla tәlәb olunan forma vә ölçüyә çatdırmaq•
Pәstahın sәthini tәmizlәmәk
Pәstahın ölçülәrini dәyişmәk
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Mexaniki emal prosesindә pәstahdan yonqar şәklindә kәsilәn metal qatına nә deyilir ?

Mexaniki emal prosesindә soyuducu – yağlayıcı mayelәrin rolu nәdәn ibarәtdir ?

Bәrklik hansı ümümi xassәyә aiddir ?

Sәrbәst döymә әmәliyyatları hansılardır?

Tökmә istehsalatında mәmulatı necә alırlar?

Korbonun allotropik şәkil dәyişmәsi hansılardır?

Maşın nәyә deyilir?

Mexanizmin kinematik analizindә hansı mәsәlәyә baxılmır?

Fırlanan bәndin B nöqtәsinin dayaq Aya nәzәrәn nisbi sürәti necә istiqamәtlәnir?

Sürtünmә qüvvәsi necә yönәlir?

Әtalәt qüvvәsi hansı hәrәkәtdә meydana çıxır?

Pәstahın formasını dәyişmәk

Artıq metal payı
Mexaniki emal payı•
Zәdәli metal qatı
Ehtiyyat payı
Hәcmin azalmasını әvәz edәn metal payı

Alәtlәrin yeyilmәsi azalır,kәsmә qüvvәlәri kiçilir vә emal edilmiş ürün keyfiyyәti yaxşılaşır.•
Sәthin kәlәkötürlüyü azalır
Sәthin strukturu dәyişilir
Mexaniki xassәlәri azalır
Sәthi bәrkliyi yüksәlir

Fiziki
Tәzyiqlә emal
Mexaniki•
Texnoloji
Kimyәvi

Ucuca qaynaq
Qramllaşdırmaq
Üyütmәk
Tәzyiq altında tökmәz
Oturma vә әymә•

Maye metalı qәlibә tökmәklә•
Metalı döymәklә
Metalı sıxmaqla
Metalı әymәklә
Metalı burmaqla

Kömür,amtrasit
Antrosit , karbürizator
Qrafit,almaz•
Qrafit, daş kömür
Kömür, daş kömür

cisimlәri çevirәn qurğulara
Tәcili çevirәn qurğulara
Sürәti çevirәn qurğulara
Mexaniki hәrәkәt edәrәk materialı, enerjini vә informasiyanı çevirәn qurğulara•
Qüvvәlәri çevirәn qurğulara

Vәziyyәtlәr mәsәlәsinә
Sürәtlәr mә sәlәsinә
Qüvvәlәr mәsәlәsinә•
Yerdәyişmәlәrә
Tәcillәr mәsәlәsinә

Bәndә mail
Bәndlә kor bucaq tәşkil edir
Bәndә perpendikulyar•
Bәndlә iti bucaq tәşkil edir
Bәndә paralel

Hәrәkәtә perpendikulyar
Reaksiya qüvvәsi istiqamәtindә•
Hәrәkәt verici qüvvә istiqamәtindә
Nisbi hәrәkәtin әksinә
Bәndә perpendikulyar istiqamәtindә

Tәcili hәrәkәtdә•
Düzxәtli hәrәkәtdә
Sabit sürәttli hәrәkәtdә
Tәcilsiz hәrәkәtdә
Bәrabәrsürәtli düzxәtli hәrәkәtdә
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Irәlilәmә cütlәrindә cismә tәsir edәn әvәzlәyici Q qüvvәsi sürtünmә konusunun daxilindәn keçәrsә necә hәrәkәt edir?

Mexanizm nәyә deyilir?

Fәzada bәndin neçә sәrbәstlik dәrәcәsi var?

Planetar mexanizmlәrdә oxu tәrpәnәn çarx necә adlanır?

Normal dişli çarxlarda dişin tam hündürlüyü nәyә bәrabәrdi?

. Bәnd nәyә deyilir?

Hәrәkәtedirici qüvvә necә yönәlir?

Hәrәkәtedirici qüvvә necә yönәlir?

Irәlilәmә kinematik cütdә reaksiya qüvvәsinin hansı parametri mәlumdur?

Fırlanma cütlәrindә әvәzlәyici R reaksiya qüvvәsi sürtünmә dairә¬sinә toxunan olarsa val necә hәrәkәt edәr?

Bölgü çevrәsi üzrә iki qonşu diş arasındakı mәsafәyә nә deyilir?

Dişli çarx ötürmәlәrinin ardıcıl birlәşmәsindә ümumi ötürmә nisbәti nәyә bәra¬¬bәr¬dir?

Müntәzәm
Artan sürәtlә
Sükunәtdә olar•
Qeyri müntәzәm
Tәcillә

Mexaniki hәrәkәti çevirәn qurğulara•
Iki bәndin birlәşmәsindәn ibarәt sistemә
Struktur qurğulardan ibarәt sistemә
Kinematik cütlәri birlәşdirәn qurğulara
Bәndlәri birlәşdirәn qurğulara

Altı sәrbәstlik dәrәcәsi•
Sәkkiz sәrbәstlik dәrәcәsi
Beş sәrbәstlik dәrәcәsi
On iki sәrbәstlik dәrәcәsi
Iki sәrbәstlik dәrәcәsi

Bәndlәrin ortasında
dirsәk bәndindә
Giriş bәndlәrindә
Çıxış bәndlәrindә
Kinematik cütlәrdә•

2,5 m
2m
2,25m•
3m

Iki mexanizmin birlәşmәsinә
Bir detala vә ya birbirilә tәrpәnmәz birlәşәn bir neçә detala•
Iki cismin hәrәkәtli birlәşmәsinә
cisimlәrin hәrәkәtli birlәşmәsinә
Açıq kinematik silsilәyә

Hәrәkәtin әksinә
Hәrәkәt istiqamәtilә kor bucaq tәşkil edir
Hәrәkәt istiqamәtinә perpendikulyardır
Şimaldan cәnuba doğru
Hәrәkәt istiqamәtindә•

Hәrәkәt istiqamәtinә perpendikulyardır
Şimaldan cәnuba doğru
Hәrәkәt istiqamәtindә•
Hәrәkәtin әksinә
Hәrәkәt istiqamәtilә kor bucaq tәşkil edir

Qiymәti
Tәtbiq nöqtәsi
Istiqamәti vә qiymәti
Istiqamәti•
Hәm tәtbiq nöqtәsi hәm dә istiqamәti

IrәlilәyәRe
Yellәnәr
Sükunatdә olar
Tәcillә
Müntәzәm•

Dişlәrin qalınlığı
Dişlәrin sayı
Dişlәrin addımı
Dişin modulu
Dişlәr arasındakı boşluq•
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Tәzyiq bucağının 900yә tamamlayan bucağa nә bucağı deyilir?

Fırlanan bәndin c nöqtәsinin dayaq Dyә nәzәrәn xәtti sürәti necә istiqamәtlәnir?

Fırlanma kinematik cütündә yaranan reaksiya qüvvәsinin hansı parametri mәlumdur

Nazim çarx nәyә xidmәt edir?

Dişli ilişmәdә çarxların birbirinә nәzәrәn sürüşmәdәn diyirlәnәn çevrәlәri necә adlanır?

Mexanizmin hәrәkәt tәnliyini inteqrallamaqda mәqsәd nәdir?

Müqavimәt qüvvәsi necә yönәlir?

Dişin evolivent profilinә çәkilәn normal çarxın hansı çevrәsinә toxunan olacaq?

Dişli çarxlarda standart modula uyğun gәlәn çevrә hansıdır?

Sürüşmә sürtünmә qüvvәsi bunların hansından aslıdır?

Irәlilәmә cütlәrindә cismә tәsir edәn әvәzlәyici Q qüvvәsi sürtünmә konusunun doğranı boyunca yönәlәrsә cisim necә hәrәkәt edәr?

Ayrıayrı pillәlәrin ötürmә nisbәtlәri nisbәtinә
Ayrıayrı pillәlәrin ötürmә nisbәtlәri hasilinә•
Ayrıayrı pillәlәrin ötürmә nisbәtlәri cәmi
Ayrıayrı pillәlәrin ötürmә nisbәtlәri fәrqi
Çarxların dişlәri sayı hasilinә

Tәzyiq
Ötürmә•
Profil
Faza
Ilişmә

Bәndә paralel
Bәndә mail
Bәndlә iti bucaq tәşkil edir
Bәndlә kor bucaq tәşkil edir
Bәndә perpendikulyar•

Istiqamәti vә qiymәti
Istiqamәt vә tәtbiq nöqtәsi
Qiymәti
Istiqamәti
Tәtbiq nöqtәsi•

Maşının yüklәnmәsinә
Qeyri müntәzәmliyin azaldılmasına•
Qeyri müntәzәmliyin artırılmasına
Maşının sürәtlәnmәsinә
Maşının dayandılmasına

Tәpә
Әsas
Bölgü•
Başlanğıc
Dib

Çıxış bәndinin sürәtinin tapılması
Giriş bәndinin hәrәkәt qanununun tapılması•
Reaksiya qüvvәsinin tәyini
Sürtünmә mәsәlәsi hәll olunur
Mexanizmә tәsir edәn qüvvәlәr tapılır

Hәrәkәtin әksinә•
cәnubdan şimala doğru
Hәrәkәtә perpendikulyar
Hәrәkәtlә iti bucaq tәşkil edir
Hәrәkәt istiqamәtidә

Başlanğıc
Bölgü
Tәpә
Әsas•
Dib

Әsas
Bölgü•
Başlanğıc
Tәpә
Dib

Elastiki qüvvәdәn
Әtalәt qüvvәsindәn
Normal reaksiyadan•
Hәrәkәtverici qüvvәdәn
Sәthlәrin toxunma sahәsindәn

Yeyinlәşәn sürәtlә
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Yumruqlu mexanizmlәrdә itәlәyiciyә ötürülәn qüvvә ilә onun tәtbiq nöqtәsinin sürәt vektoru arasındakı bucağa nә bucağı deyilir?

Sürüşmә sürtünmә qüvvәsi bunların hansından aslıdır?

Bәndin әtalәt momenti JS=0,12kqm2, bucaq tәcili . Bәndin әtalәt qüvvәsi momenti nә qәdәrdir?

Planetar mexanizmlәrdә xarici dişli mәrkәzi çarxa nә çarxı deyilir?

Planetar mexanizmlәrdә qonşu satelitlәrin müntәzәm quraşdırılması şәrti necә adlanır?

Mexanizmlәrdә ötürülәn qüvvә ilә onun tәtbiq nöqtәsinin sürәt vektoru arasındakı bucağa nә bucağı deyilir?

Işәsalma rejimindә sürәt necә dәyişir?

Tormoz rejimindә sürәt necә dәyişir?

B nöqtәsini Aya nәzәrәn nisbi VBA=3,2m/san. Bәndin uzunluğu lAB=0,4m. Bәndin bucaq sürәtini tapın?

Giriş bәndinә tarazlayıcı qüvvә nә üçün tәtbiq olunur?

Dişin evolvent profilinin istәnilәn nöqtәsinin әyrilik mәrkәzi çarxın hansı çevrәsinin üzәrindә olacaq?

Sükunәtdә olar
Tәcillә
Müntәzәm•
Yavaşıyan çürәtlә

Profil
Ötürmә
Tәzyiq•
Ilişmә
Faza

Elastik qüvvәdәn
Normal reaksiya qüvvәsindәn•
Әtalәt qüvvәsindәn
Hәrәkәtverici qüvvәdәn
Sәthlәrin toxunma sahәsindәn

0,024Nm
24 Nm
2,4Nm•
0,24Nm
240Nm

Diferensial
Dayaq
Satelit
Gәzdirici
Günәş•

Aralıq
Ötürmә
Qonşuluq•
Yığım
Eyni oxluluq

Tәzyiq•
Örtmә
Ilişmә
Ötürmә
Sürüşmә

Sürәt artıbazalır
Sabitlәşir
Sürәt azalır
Sürәt artır•
Sürәt rәqsi dәyişir

Sürәt artıbazalır
Sürәt artır
Sürәt azalır•
Süpәt sabitlәşir
Sürәt rәqsi dәyişir

8 1/S.
12 1/S
8 1/S
6 1/S•
10 1/S

Müqavimәt qüvvәsini tapmaq üçün
Tәsir edәn qüvvәlәri tarazlaşdırmaq üçün•
Reaksiya qüvvәsini tapmaq mәqsәdilә
Sürtünmә qüvvәsini tapmaq mәqsәdilә
Әtalәt qüvvәsini tapmaq üçün

Başlanğıc
Bölgü
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Diyirlәnәn sürtünmә әmsalı k=0,002mm, normal reaksiya N=850N, momentini hesablamalı

Fırlanma kinematik cütündә sürtünmә dairәsinin radiusu p=0,002mm, ümumi reaksiya qüvvәsi 480Ndur. Sürtünmә momentini hesablamalı?

Şәkildә göstәrilәn mexanizmin b bәndi necә hәrәkәt edir?

Verilmiş sxeminә әsasәn mexanizmin xassәlәrinin tәdqiqinә nә deyilir?

Verilmiş xassәlәrә görә mexanizmin sxeminin layihәlәndirilmәsinә nә deyilir

İstehsalat işi görmәk mәqsәdi ilә mexaniki hәrәkәt edәn qurğulara nә deyilir?

İstәnilәn başqa növ enerjini mexaniki enerjiyә çevirәn maşına nә deyilir

Materialların vәziyyәtini dәyişәn maşına nә deyilir?

Mexaniki enerjini digәr istәnilәn enerjiyә çevirәn maşına nә deyilir?

Materialın formasını, ölçülәrini vә halını dәyişәn maşına nә deyilir?

Bir neçә bәrk cismin verilmiş hәrәkәtini digәr cismlәrin tәlәb edilәn hәrәkәtinә çevirәn cisimlәr sisteminә nә deyilir?

Tәpә
Әsas•
Dib

8,6Nm
1,7 Nm•
3,4Nm
2,0Nm
2,2Nm

0,6Nm
0,96 Nm•
1,2Nm
4,2Nm
0,80Nm

Yellәnir
Mürәkkәb hәrәkәt edir
Düzxәtli hәrәkәt edir
Hәrәkәt etmir
Fırlanma Hәrәkәt edir•

mexanizmin dinamikası.
mexanizmin sintezi;
mexanizmin analizi;•
mexanizmin kinematikası;
mexanizmin strukturu

mexanizmin dinamikası.
mexanizmin sintezi;•
mexanizmin analizi;
mexanizmin kinematikası
mexanizmin strukturu;

kinematik cüt;
kinematik silsilә;
kinematik birlәşmә.
mexanizm;
maşın;•

texnoloji maşın;
nәqliyyat maşını;
mühәrrik maşını•
generator maşını;
informasiya maşını.

informasiya maşını.
nәqliyyat maşını;•
texnoloji maşın
mühәrrik maşını;
generator maşını;

informasiya maşını.
nәqliyyat maşını;
texnoloji maşın
mühәrrik maşını;
generator maşını;•

mühәrrik maşını;
nәqliyyat maşını;
generator maşını;
informasiya maşını.
texnoloji maşın;•

kinematik birlәşmә.
mexanizm;•
maşın;
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Hәrәkәti verilәn bәndә nә deyilir?

Tәlәb olunan qanunla hәrәkәt edәn bәndә nә deyilir?

Lingli mexanizmin, dayağa nәzәrәn tam dövr edә bilәn bәndinә nә deyilir?

Lingli mexanizmin, dayağa irәlilәmә cütü ilә birlәşdirilmiş bәndinә nә deyilir?

Lingli mexanizmin, sürüncәk üçün yönәldici olan tәrpәnәn bәndinә nә deyilir?

Lingli mexanizmin, dayağa nәzәrәn tam dövr edә bilmәyәn bәndinә nә deyilir?

İki toxunan bәndin nisbi hәrәkәtinә imkan verәn birlәşmәsinә nә deyilir?

Birbirinә kinematik cütlәr vasitәsi ilә birlәşdirilmiş bәndlәr sisteminә nә deyilir?

Bir cüt diş ilişmәdә olan zaman çarxların dönmә buçağına nә deyilir?

Dişli çarx ilişmәsindә mәrkәzlәrarası mәsafәnin dәyişmәsi nәyin dәyişmәsinә sәbәb olur?

Dişli çarx ilişmәsindә mәrkәzlәrarası mәsafәnin dәyişmәsi hansı çevrәlәrin yerinin dәyişmәsinә sәbәb olur?

kinematik cüt;
kinematik silsilә;

aparan bәnd.
çıxış bәndi;
aparılan bәnd;
başlanğıc bәnd;
giriş bәndi;•

başlanğıc bәnd;
giriş bәndi;
aparan bәnd.
çıxış bәndi;•
aparılan bәnd;

kulis.
dirsәk•
mancanaq;
sürüncәk;
hәrәkәtqolu;

hәrәkәtqolu
dirsәk;
mancanaq;•
sürüncәk;
kulis.

kulis..•
dirsәk
mancanaq
sürüncәk;
hәrәkәtqolu;

kulis
dirsәk;
mancanaq
sürüncәk;•
hәrәkәtqolu;

kinematik cüt;•
kinematik silsilә;
kinematik birlәşmә
mexanizm;
maşın;

kinematik birlәşmә.
mexanizm;
maşın;
kinematik cüt;
kinematik silsilә;•

ilişmә buçağı.
faza buçağı;
örtmә buçağı;•
tәzyiq buçağı
ötürmә buçağı

ötürmә nisbәtinin.
modulun;
dişlәrin addımının;
bölğü çevrәsi üzrә dişlәrin qalınlığının;
ilişmә buçağının•

başlanğıc•
әsas
bölğü
tәpә
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Sıfır" dişli çarx ilişmәsindә başlanğıç çevrәlәri onların hansı çevrәlәri ilә üstüstә düşür?

Silindrik dişli çarx ilişmәsindә P ilişmә qütbü ilә üstüstә düşәn nöqtәlәrinin hәndәsi yerinә nә deyilir?

İlişmәdә olan silindrik dişli çarxlarin nisbi hәrәkәtindәki sentroidlәrinә nә çevrәsi deyilir?

İlişmәdә olan çarxlarin toxunan vә birbirinin üzәri ilә sürüşmәdәn diyirlәnәn çevrәlәrinә nә deyilir?

Ğöstәrilәn dişli çarxlardan hansı “mәnfi” çarxdır? m = 10 mm; s – dişlәrin bölğü çevrәsi üzrә qalınlığıdır.

Ğöstәrilәn dişli çarxlardan hansı “müsbәt” çarxdır? mm; s – dişlәrin bölğü çevrәsi üzrә qalınlığıdır.

Dişli çarxlarda standart modula uyğun ğәlәn çevrәyә nә deyilir?

Dişli çarxın әsas parametri nәdir?

Silindrik çarxın dişinin evolvent profilinin hәr hansı nöqtәsinin әyrilik mәrkәzi onun hansı çevrәsi üzәrindә yerlәşir?

Silindrik çarxın dişinin evolvent profilinә çәkilәn normal onun hansı çevrәsinә toxunur?

Silindrik dişli çarxda dişlәrin evolvent profilini hansı çevrә әmәlә ğәtirir?

dib

dib
heç biri ilә
әsas
bölğü•
tәpә

әsas çevrә.
tәpә çevrәsi;
dib çevrәsi
başlanğıç çevrәsi;•
bölğü çevrәsi;

әsas
bölğü
başlanğıç•
tәpә
dib

tәpә çevrәsi;
dib çevrәsi;
bölğü çevrәsi;
әsas çevrә.
başlanğıç çevrәsi•

s = 17 mm.
s = 15,7 mm
s = 16 mm;
s = 14,5 mm;•
s = 16,7 mm;

s = 13,8 mm.
s = 15,7 mm;
s = 16,7 mm•
s = 15,5 mm;
s = 14,5 mm;

әsas cevrә.
tәpә çevrәsi;
dib çevrәsi;
başlanğıc çevrә
bölğü çevrәsi•

ilişmә bucağı.
modul•
addım
dişlәr sayı;
profil bucağı

tәpә
әsas•
bölğü
başlanğıc
dib

dib
әsas•
bölğü
başlanğıc
tәpә

başlanğıc
tәpә
әsas
dib
bölgü•
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Tәrpәmәz çevrәyә toxunan düz xәtti sürüşmәdәn diyirlәtsәk onun nöqtәlәri hansı әyrini сızar?

Fırlanma kinematik cütündә vala tәsir edәn әvәzlәyici reaksiya qüvvәsi sürtünmә dairәsinin xaricindәn keçәrsә val necә hәrәkәt edәr?

Fırlanma kinematik cütündә vala tәsir edәn әvәzlәyici reaksiya qüvvәsi sürtünmә dairәsinin daxilindәn keçәrsә val necә hәrәkәt edәr?

Fırlanma kinematik cütündә vala tәsir edәn әvәzlәyici reaksiya qüvvәsi sürtünmә dairәsinә toxunarsa val necә hәrәkәt edәr?

İrәlilәmә kinematik cütlәrindә cismә tәsir edәn әvәzlәyici qüvvә sürtünmә konusunun xaricindәn keçәrsә o hansı vәziyyәtdә olar?

İrәlilәmә kinematik cütlәrindә cismә tәsir edәn әvәzlәyici qüvvә sürtünmә konusunun daxilindәn keçәrsә o hansı vәziyyәtdә olar? (İlkin vәziyyәt – sükünәtdir)

İrәlilәmә kinematik cütlәrindә cismә tәsir edәn әvәzlәyici qüvvә sürtünmә konusunun doğuranı boyunca yönәlәrsә o hansı vәziyyәtdә olar? (İlkin vәziyyәt –
hәrәkәtdәdir).

Sürüşmә sürtünmәsi nәdәn asılı deyil?

Sәthlәr arasında eyni zamanda tәmiz quru sürtünmә ilә hәddi sürtünmә baş verәrsә vә birinci üstünlük tәşkil edәrsә hansı sürüşmә sürtünmәsi baş verir?

. Aralarında kifayәt qәdәr yağlayıcı maye qatının olmasına baxmayaraq ayrıayrı çıxıntıları bilavasitә toxunan sәthlәr arasında hansı sürtünmә baş verir?

Aralarında qalınlığı 1 mikrometr vә daha az yağlayıcı maye qatı olan sәthlәr arasında hansı sürtünmә baş verir?

•
çevrә evolventi.•
çevrә
epitsikloida
hipotsikloida
ellips

müntәzәm fırlanma;
qeyrimüәyyәn fırlanma
yeyinlәşәn fırlanma;•
yavaşıyan fırlanma;
sükünәtdә olar.

sükünәtdә olar.•
qeyrimüәyyәn fırlanma
müntәzәm fırlanma;
yeyinlәşәn fırlanma;
yavaşıyan fırlanma;

sükünәtdә olar.
qeyrimüәyyәn fırlanma
müntәzәm fırlanma;•
yeyinlәşәn fırlanma;
yavaşıyan fırlanma;

sükunәtdә
qeyrimüәyyәn hәrәkәtdә
yeyinlәşәn hәrәkәtdә;•
müntәzәm hәrәkәtdә;
yavaşıyan hәrәkәtdә;

sükunәtdә•
qeyrimüәyyәn hәrәkәtdә;
müntәzәm hәrәkәtdә
yavaşıyan hәrәkәtdә;
yeyinlәşәn hәrәkәtdә;

sükunәtdә
qeyrimüәyyәn hәrәkәtdә;
müntәzәm hәrәkәtdә;•
yavaşıyan hәrәkәtdә;
yeyinlәşәn hәrәkәtdә;

sәthlәrin materiallarından;
sәthlәrә tәsir edәn normal qüvvәdәn
sәthlәrin ilkin kontakt müddәtindәn;
sәthlәrin vәziyyәtindәn
sәthlәrin sahәsindәn;•

sәrhәd (hәddi).•
mayeli;
yarımmayeli;
yarımquru;
tәmiz (xalis);

sәrhәd (hәddi)..
mayeli;
yarımmayeli;•
yarımquru
tәmiz (xalis);

sәrhәd (hәddi)..•
mayeli
yarımmayeli
yarımquru
tәmiz (xalis);
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Yağlayıcı maye qatı ilә tamamilә birbirindәn ayrılan sәthlәr arasında hansı sürüşmә sürtünmәsi baş verir?

Kәnar aşqarlardan tamamilә tәmizlәnmiş bilavasitә toxunan sәthlәr arasında hansı sürüşmә sürtünmәsi baş verir?

İnanın fiziki vә әqli әmәyinin yüngüllәşdirilmәsi vә ya әvәz edilmәsi üçün mexaniki tәsir göstәrmәklә material ,enerji vә informasiya çevrilmәlәrinә yerinә
yetirәn gurgu necә adlanır?

Buxar maşınları vә turbinlәr maşınların hansı sinfinә aiddir

İşçi maşınları vә әmәk әşyaları hazırlanan sahәsi necә adlanır?

Tәbii cisimlәrin hazır mәmul halına qәdәr çevrilmәsi prosesi necә adlanır?

İstehsalatın işçi yerlәrini birlәşdirәn vә texniki birlәşmiş vahid sahәsi necә adlanır?

Quruluşu vә ölçülәrinә görә pәstahla detalın fәrqli cәhәti nәdәn ibarәtdir?

Detalın hazırlanmasında emal payı ..........................verilir?

Psәtahın çәkisi detalın çәkisinә nusbәtәn ...............?

Sökülmәyәn birlәşmәyә aid deyil?

sәrhәd (hәddi)..
mayeli•
yarımmayeli
yarımquru
tәmiz (xalis);

tәmiz (xalis);•
sәrhәd (hәddi).
mayeli;
yarımmayeli
yarımquru

mexanizim
maşın•
aparat
aqreqat
avadanlıq

Texnoloji
Energetik•
İşçi
İnformasiya
Nәqliyyat

maşınqayırma•
kәnd tәsәrrüfatı
kimya
İstilikenergetika
metalurgiya

Texnoloji proses
İstehsal prosesi•
Tәbii proses
İşçi proses
Mexaniki proses

Zavod
Sex•
Mәntәqә
İşçi yeri
Şöbә

Qәtiyyәn fәrqlәnir
Әhәmiyyәtli dәrәcәdә fәrqlidir•
Әsla fәrqlәnmir
Bәzәn fәrqlәnir
Nadir hallarda fәrqlәnir

Yalnız daxili sәthlәrinә
Xarici emal olunan sәthlәrinә
emal olununan bütün sәthlәrinә•
Silindrik deşiklәrin sәthlәrinә
Emal olunan bәzi sәthlәrinә

Eynidir
Çoxdur•
Azdır
Düzgün cavab yoxdur
İki dәfә çoxdur

Bolt•
Qaynaq
Yapışqan
Pәrçin
Kontakt qaynaq
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Plastmas materiallından detal hazırlanmasında yararlı olmayan prosesi göstәrin?

Tam qarşılıqla әvәzolunma hansı istehsal növündә istifadә olunması daha çox әlverişlidir?

Qarşılıqlı Әvәz olunma әmsalı K=1olarsa ,onda hansı qarşılıqlı әvәz olunma olar?

Müsaidә hazırlanan hissәnin hansı parametrini xarakterizә edir?

Örtü hesabı ölçü necә tapılır?

Bazalaşdırma nәdir?

Texnaloji keçid nәdir?

Avtomatik dәzgahlardan ,avadanlıqları texnaloji prosesin әmәliyyatları yerinә teririlmiş ardıcılllığı üzrә yerlәşdirilmiş vә bir necә mәhsulun olduqca böyük
sayda istehsal olunan istehsal nöçü necә adlanır?

Konstruksiya bazasından ..........istifadә edilir?

Kokildә tökmәnin torpaq qәliblәrә tökmәdәn fәrqli cәhәti nәdir?

Baxılan dәstdәki hәr emal olunan hissәdәn hissәyә müәyyәn qanunauyğunluqla dәyişәn xәta necә adlanır?

Döymә•
Mәrkәzdәn qaçma
Tәzyiq altında tökmә
preslәmә ilә tökmә
hәcmi preslәmә

Maşın vә cihazın hissәlәri qarşılıqlı әvәz olunmur
İri seriyalı vә kütlәvi istehsal•
Fәrdi idtehsal
Kiçik seriyalı istehsalda
Orta seriyalı istehsalda

Natamam
Heç biri
Daxili
Xarici
tam•

Möhkәmliyini
Tәlәb olunan dәqiqliyini•
İstehsal proqramını
Etibarlığını
Uzunömürlüyünü

Texnoloji ölçüsünün emal payınaolan nisbәtindәn
Hәqiqi ölçülәrinin üsrüstә düşәn ölçülәrinin olan nisbәtinә
Hәqiqi ölçülәrin cәminin onların (ölçülәrin)sayma bölünmәsindәn•
Nominal ölçülәrin cәminin ölşülәrin sayma nisbәtindәn
Konstruktor ölçüsünün sapmasına olan nisbәtindәn

Pәstahın seçilmiş koordinat sistemindә tәlәb olunan vәziyyәtә gәtirilmәsi•
Pәstahin kәsici alәtә nisbәtәn tutduğu vәziyyәti
Pәstahın tәrtibatda yelәşdirilmәsi
Pәstahın altı sәrbәstlik dәrәcәsindәn mәhrum edilmәsi
Pәstahın mәrkәzlәşdirici oxlarda yerlәşdirilmәsi

Texnoloji әmәliyyatın tamamlanmış bir hissәsi olub texnoloji keçidin yerinә yetirilmәsi üçün dәzgahın vә insanın hәrәkәtlәri
Texnaloji әmәliyyatın eyni bir sәthlәrin quruluşunun dәyişmәyәn sabit bir alәtlә emal•
Pәstahın yerlәşdirilmәsi vә kәsici alәtin dәyişdirilmәsi
Pәstahın yenidәn yerlәdirilmәsi
Pәstahda nisbәtәn kәsici alәtin bir dәfәlik yerlәşdirilmәsi

Kiçik seriyalı
Kütlәvi•
Fәrdi
Seriyalı
Orta seriyalı

Mәhsulun leginlәndirilmәsindә
Maşın hissәlәrinin emalı zamanı baza olan üzvü ,eyni zamanda maşının içindә onun başqa hissәlәrә nisbәtәn vәziyyәtini müәyyәn etmәk üçün•
Keyfiyyәtli detalın alınması üçün
Pәstahın tәrtibatda yerlәşdirilmәsi
Pәstahın hazırlanmasında onun nisbi vәziyyәtinin tәyin etmәk üçün

Metal daima metal qәliblәrә tökülür•
Töküyün mürәkkәbliyi ilә
Maye metalın tempraturlarının fәrqli olması ilә
Qәliblәrin hazırlanma üsullarının fәrqli olması ilә
Tökmә üsulunun fәrqli olması ilә

Sazlama
Kobud
Tәsadüf
Yerlәşdirmә
Sistematik•
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Maye metala qәlibә böyük sürәt vә yüksәk tәzyiq altında daxil olmaqla әlvan metallardan dәqiq ölçülü tökük alınma üsulu necә adlanır?

Texnoloji bazanın rolu nәdәn ibarәtdir?

Metallokeramik pәstahın istehsalında hansı üsuldan istifadә edilir?

Emal olunmuş detalın keyfiyyәtinә mәnfi tәsir göstәrәn faktorlardan lüzumsuz faktoru seçin?

Xarici slindrik şәklindә olan pәstahlar ıemal etmәk üçün dәzgahın tipini tәyin edin?

Pәstahda deşiyin açılmasında istifadә olunan kәsici alәtin növünü seçin?

Valın torna dәzgahında lazimi vәziyyәtdә bağlamaq üçün istifadә edilәn tәrtibatın növünü seçin?

Yüksәk dәqiqliyi vә kiçik sәthi kәlәkötürlüyü tәlәb olunmayan hallarda maşın hissәsinin hazırlanmasında axırıncı emal növü kimi hansı növ pardaqlamadan
istifadә edilir?

Dartma emal proresinә uğradılması üçün açıq deşiklәrin hazırlanması hansı üsulla aparılır?

Plastik deformasiya olunaraq xarici sәthlәrin emalında hansı üsuldan istifadә edilir?

Dairәvi daxili pardaqlamada kәsmә rejimi necә dәyişir?

Yastı sәthlәrin emal etmә üsullarını göstәrin?

Kokildә tökmә
Tәzyiq altında tökmә•
Torpaq qәlibdә tökmә
Әriyәn modellәr üzrә tökmә
Qabıqlı qәlibdә tökmә

İlk texnoloji әmәliyyatının yerinә yetirilmәsindә istifadә olunur
Hissәnin mәmulatda vәziyyәti tәmin edir
Emal olunan pәstahın tәlәb edilmә vәziyyәtini,tәmin edir•
Ölçünün dәqiq alınmasında istifadә olunur

Kәsmә
Ovuntu metallurgiya•
Yayma
Tökmә
Qaynaq

Qurğu vә alәtlәrin sәrtliyi
Subyektiv faktoru (fәhlәninaşağısәviyyәsi)•
Dәzgahın,alәtin,qurğunun vә kömәkçi alәtlәrin qüsurları
Ölçü vasitә vә üsulların qüsurları
Pәstahınq üsuru

Pardaq
Torna•
Frez
Burğulama
Düzyonuş

Dartı
Burğu•
Frez
Rayber
Zenger

Yönәldicilәr
Patron•
Sıxıcılar
Maqnit döşәmәsi
Mәrkәzlәşdirici oxlar

Kobud
Tәmiz
Yarım tәmiz
Sürtmә
Soyma•

Kәskiilә torna dәzgahında emal etmәklә
Burğulama zenkerlәmә vә ya içyonma•
Ucyonma
Pardaqlama
Frezlәmә

Döymә
Diyirlәmә•
Hamarlama
Qaynaqlama
Metallaşma

Yastı pardaqlama rejimindәn 3 dәfә azdır
Kәsmә rejimi xarici pardaqlamaya nisbәtәn 1,52 dәfә az olur
Xaricipardaqlamarejiminәnisbәtәn1,52dәfә çox olur•
Xarici pardaqlama rejimindәn fәrqlәnmir



11.05.2016

77/84

626

627

628

629

630

631

632

633

634

635

636

Kәsmә ilә emalı üsullarına nisbәtәn sәthlәrin diyirlәnmәsinin üstün cәhәti nәdәn ibarәtdir?

Zenkerlәmәnin mәqsәdi nәdәn ibarәtdir?

Sürtmә nә üçün tәtbiq edilir?

Deşmә әmәliyyatınә ilә sәciyyәlәnir?

Vәrdәlәmә әmәliyyatını xarakterizә edin?

Yığma vahidi nәdir?

Aşağıdakı birlәşmәlәrdәn hansı birlәşmә sökülә bilәn birlәşmәdir ?

Ümumi yığmanı xarakterizә edin ?

Aşağıdakı göstәrilәn variantlardan fikrini düzgün ifadә olunanı seçin ?

Yangar nәdir?

Maşınqayırmada kәsici alәtin rolu nәdәn ibarәtdir?

Frezlәmә,içyonma,pardaqlama
Frezlәmә,düzyonma,iskәnәlәmә,dartma•
Burğulama,içyonma
Pardaqlama,yonma
Sürtmә,burğulama

Gәrginliyi azalır
Mәhsuldarlığı 10÷30 dәfә artırır,metaltullantısıя azalır, möhkәmlik vә yeyilmә davamlılığı artır•
Emal dәqiqiliyi artır vә kәlәkötürlüyü azalır
Metal tullantısı azalır,sәth qatının bәrkliyi vә yeyilmәyә davamlığı artır
İstismar göstәricilәri yüksәlir

Bütöv emalda deşik açılması üçün
Tökmә vә döymәdә olan kobud deşiklәri yarımtәmiz hala gәtirilmiş vә burğu ilә açılmış deşiklәri üçün tәtbiq olunur•
Çox dәqiq vә kәlәkötürlüyü az olan sәthlәri almaq üçündür
Tәmiz emaldan sonra sәthin nahamarlıqını azaltmaq üçündür
Yüksәk sıxlığa malik profillәrin alınması üçün

Yüksәk sәthi sıxlığa malik profillәri almaq üçün
Tәmiz emaldan sonra sәthin nahamarlığını azaltmaq üçün•
Yüksәk dәqiqliyә vә az kәlәkötürlüyә malik sәthlәri almaq üçün
Yüksәk dәqiqliyә malik dişli çarxalar almaq üçün
Bütöv metalda deşik açmaq üçün

Deşiklәrin sәthlәrinin bәrkliyini artırmaq üçün
Bütöv metalda deşik açılır•
Tökmә vә ştamplamada olan kobud deşiklәri yarımtәmiz hala gәtirir
axili slindrik üzlәrә yüksәk dәqiqlik vә xüsusәn kiçik kәlәkötürlük vermәk üçün
Yüksәk sәthi sıxlığa malik profillәri almaq üçün tәtbiq olunur

Sәthini karroziyadan vә yeyilmәdәn qoruyur
Mәmulun üzünün tәmizliyi artır üzqatı möhkәmlәnir vә sıxlaşır•
Daxili vә xarici slindrik üzlәri kobud emal etmәk üçün istifadә olunur
Bütöv materialda deşik açmaq üçün bir әmәliyyatdır
Kobud deşiklәri yarımtәmiz hala gәtirmәk üçün istifadә olunur

Әsas funksiyanı yerinә yetirmәsindә rol oynayan xüsusi mәhsuldur
Mәhsulun tәrkibindә rol oynayan hissәdir
Mәhsulun bir qismi olub iki vә ya daha çox hissәdәn ibarәt olan vә müәssisәdә hәr hansı bir yığma әmәliyyatının kömәyi ilә birlәşdirәn vә gәlәcәkdә vahid şәkildә istifadә olunan
әşyaya deyilir

•
Mәhsuluntәrkib hissәsidir
Müәssisәdә hazırlanan istehsal prosesinin әşyasıdır

Yapışqan
İşgil•
Lehin
Qaynaq
Pәrçin

Yığma vahidlәrinin cәmidir
Ayrıayrı hissәlәri , müәyyәn texniki şәrtlәri uyğun bir surәtdә birlәşdirәrәk vә ya maşın halına gәtirmәk prosesidir.•
Hazır mәhsulun alınmasıdır.
Mәhsulu tәşkil edәn hissәlәrin birlәşdirilmәsidir.
Texnoloji prosesin tamamlanmış bir hissәsidir.

Tam qarşılıqlı әvәzolunma yığma metodundan adәtәn fәrdi istehsal növündә istifadә edilir.
Tam qarşılıqlı әvәzolunma yığma metodundan adәtәn küllü istehsal növündә istifadә edilir.•
Tam qarşılıqlı әvәzolunma yığma metodundan adәtәn iriseriyalı istehsal növündә istifadә edilir.
Tam qarşılıqlı әvәzolunma yığma metodundan adәtәn dәqiq detallı hazırlanan küllü istehsal növündә istifadә edilir.
Tam qarşılıqlı әvәzolunma yığma metodundan adәtәn istәnilәn istehsal növündә istifadә edilir.

Pәstahın sәthindәn çıxardan material qatının qalınlığıdır.
Alәtin pәstahdan ,materialdan çıxardığı deformasiya olunmuş material qırıntılarıdır.•
Sәthi nahamarlığın hündürlüyüdür.
Kәsici alәtin pәstahdan müәyyәn ölçüdә material çıxarmasıdır .
Kәlәkötürlüyün dәrinliyidir.
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Tәrtibat nәdir ?

Kәsmә prosesinin mahiyyәti nәdәn ibarәtdir ?

Ölçü nәdir ?

Sapma nәdir ?

Müsaidә nәdir

Mәmul mәhsul nәdir ?

Әsas mәmul kömәkçi mәmuldan fәqli cәhәti nәdәn ibarәtdir ?

Texniki emal nәdir?

Maşınqayırmada istehsal prosesi necә izah olunur ?

Texnoloji proses nәdir ?

Metal nәdir ?

Pәstahların materiallarının atomlar arası әlaqәsini yaratmaqda iştirak edir.
Cisimlәrin sәthlәrinin vә ya digәr hәndәsi elementlәrinin qarşılıqlı vәziyyәtlәrini qiymәtlәndirmәk üçün istifadә edilir.
Pәstahı dәrgahda yerlәşdirmәk üçün istifadә edilәn texniki vasitәdir.
Emal payını yangar halında çıxarmaqdır.•
Detalın sәthinin keyfiyyәt göstәricilәrini tәyin edilmәsindә әsas rol oynayır.

Pәstahı dәzgahda bazalaşdırmaq vә bәrkitmәk üçün istifadә edilәn texniki vasitәdir.•
Plastik deformasiyaya uğratmaq üçün әsas texniki vasitәdir.
İstehsal olunan mәhsulun tәrkib hissәsidir.
Pәstahların forma vә ölçülәrinin yangar çıxartmaqda emal prosesindә iştirak etmәyәn texniki vasitәdir
Bir növ enerjini digәr növ enerjiyә çevirәn qurğudur.

Mәhsulun istehsalında kömәkçi rolu oynayır.
Kәsici alәtin pәstahdan müәyyәn ölçüdә material çıxarmasıdır•
Materialın fırlanan vallar arasında deformasiyya uğratmaqla forma vә ölçüsünü dәyişmәkdir.
Tәzyiqlә emalın bir növüdür.
Detalın daxili gәrginliklәrinin azadılmasının sadә növüdür.

Hәcmi hesablamada riyazi әmәldir.
Mövcud hissәnin sәthinin malik olduğu ölşmәnin nәticәsidir.
İki hәndәsi elementsәth,xәtt,nöqtә arasındakı әn qısa mәsafәdir•
Konstruksiyanın möhkәmliyә hesabatlarında alınan vә qәbul edilәn cizgidә göstәrilәn ölçüdür.
Yol verilәn dәyişmә diapozonudur.

Konstruktor tәrәfindәn verişmiş,cizgidә göstәrilәn ölçüdür .
Ölçünün yol verilәn dәyişmә diapozonudur.
Ölçünün qәbul edilmiş nominal ölçüdәn fәrqidir.•
Mövcud hissәnin sәthinin malik olduğu ölçmәnin nәticәsi olan ölçüdür .
Texnalog tәrәfindәn verilmiş,texnaloji sәnәdlәrdә göstәrilәn vә istehsal proseslәrindә istifadә edilәn ölçüdür.

Cәhhi nahamarlığını xarakterizә edәn kәmiyyәdir.
Ölçünün yol verilәn dәyişmә diapazonu , yәni , yuxarı vә aşağı sapmaların fәrqidir.•
Ölçünün qәbul edilmiş nominal ölçüdәn fәrqidir
Kostruktor tәrәfindәn verilmiş vә cizgidә göstәrilәn ölçüdür.
Texnoloq tәrәfindәn verilmiş vә cizgidә göstәrilmiş ölçüdür

Bir materialdan vә heç bir yığma әmәliyyatın tәtbiq etmәdәn hazırlanan mәhsuldur.
Maşınqayırma müәssәsindә hazırladığı mәhsuldur.•
Mexaniki emalda pәstah vә alәtin dayanaqlı vәziyyәtlәrini vә müvafiq nisbi hәrәkәtlәrini tәmin etmәk üçün istifadә olunan istehsal vasitәsidir.
Pәstahın sәthindәn çıxarılan material qatının qalınlığıdır.
Maşın hissәni hazırlamaq üçün istifadә edilәn ilkin istehsal әşyasıdır.

Әsas mәhsul kömәkçi mәhsula nisbәtәn baha başa gәlir.
Müәssisә әsas mәmulları tәdarük (istismarçıya satılır) kömәkçi mәmul isә öz tәlabatına ödәmәk üçün nәzәrdә tutulur.•
Mәmullar ayrıayrı müәssisәlәrdә istehsal olunurlar.
Әsas mәhsulunda yüksәk ixtisaslı işçilәrin әmәyindәn istifadә edilir.
Әsas mәhsulların әmәk tutumu çoxdur

Ölçü dәyişmәlәri aparılır.
Pәstah vә hissәlәrin materialında struktur dәyişmәlәri aparılır•
Forma vә ölçü dәyişmәlәri aparılır.
Sәthindә strukdur vә tәrkib dәyişmәlәri aparılır.
Forma dәyişmәlәri aparılır.

Mәhsulun istehsalı üçün tәlәb olunması xammal,material vә yarımfabrikatla tәmin olunmasıdır.
Müәssidә daxilindә hәr hansı mәhsulun istehsalı ilә bağlı olan canlı vә mexaniki hәrәkәtlәrin cәmidir.•
Ancaq istehsal olunan cismin halını dәyişdirәn vә sonra müәyyәn edәn mәqsәdyönlü hәrәkәtlәrin toplusudur.
Bir iş yerindә yerinә yetirilәn tәkrar olunan hәrәkәtlәrin mәcmusudur.
İstehsal әşyasının halını dәyişdirilmir.

Mәhsul istehsalının texniki sәnәdlәrinin hazırlanmasıdır.
İstehsal prosesinin әsas hissәsi olub ancaq istehsal olunan әşyanın mәhsula çevrilmәsi üçün lazım olan işlәri özündә cәmlәyir..•
Mәhsulun istehsalı ilә bağlı olan canlı vә mexaniki hәrәkәtlәri özündә cәmlәyir.
Bir iş yerindә yerinә yetirilәn tәkrar olunan hәrәkәtlәrin mәcmusudur.
İstehsal әşyasının xarakterize edәn parametrlәrinin tәyin etmәkdir.

Bәrk cisimdir.
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Metallar hansı әsas qruplara bölünürlәr ?

Qara metallar hansı qruplara bölünürlәr

Metallar qeyrimetallardan nә ilә fәrqlәnir ?

Metallarda xarici elektronların nüvә ilә әlaqәsi nәdir

Dәmir , Kobalt , Nikelin daxil olduğu qrup hansıdır ?

Yüngül metala aiddir?

Tez әriyәn metal?

Atomları sıx düzülmüş heksoqonal qәfәsi necә müәyyәn etmәk olar?

Anizotropiya nәdir?

Materialın xassәsinin bütün istiqamәtlәrdә eyni olması adlanır?

Maqnit çevrilmәsi metalın mexaniki xassәlәrinә necә tәsir edir?

Kimyәvi elementdir.
Ağır maddәdir.
Metallik parlaqlığa malik,elektriki vә istiliyi yaxşı keçirәn, döyülә bilәn bәrk cisimdir.•
Dәmirdir

Qara , әlvan vә nәcib metallar.
Yüngül metallar,nadir metallar.
Qara metallar,yüngül metallar.
Qara mettallar,nәcib metallar ,nadir metallar.
Qara metallar,әlvan metallar.•

Dәmir qrupu metalları , nәcib metallar .
Dәmir qrupu metallar, çәtin әriyәn metallar,uran metalları , nadir vә qәlәvi torpaq metalları .•
Dәmir qrupu metalları ,uran metalları.
Dәmir qrupu metalları, asan әriyәn metallar.
Dәmir qrupu metalları, nadir metallar.

Metallik parlaqlığına vә plastiklik xassәlәrinә görә.
Yüksәk istilik vә elektrik keçirmәsinә görә .
Yüksәk plastiki vә mexaniki xassәlәrinә görә.
Plastiklik xassәlәrinә görә.
Yüksәk elektrik,istilik keçirmә,metallik parlaqlığına vә plastiklik xassәlәrinә görә.•

Yoxdur
Dözümsüzdür
Dözümlüdür
Möhkәmdir
Möhkәm deyil•

Dәmir•
Yüngül metal.
Uran
Nәcib metal
Az tapılan metal.

Dәmir
Volfram
Xrom
Nikel
Maqnezium•

Aliminium
Vanadium
Qalay•
Nikel
Muc

Koordinasiya әdәdinә görә.
Qәfәsin formasına görә
S/a=1,633 olduqda .•
S/a= 1 olduqda.
Yığcamlıq әmsalına görә.

Müxtәlif istiqamәtlәrdә xassәlәrin müxtәlifliyidir .•
Eyni istiqamәtlәrdә xassәlәrin müxtәlifliyidir.
Müxtәlif istiqamәtlәrdә xassәlәrin dәyişmәzliyidir.
Temperaturdan asılı olaraq xassәlәrin müxtәlifliyidir.
Eyni istiqamәtlәrdә xassәlәrin eyniliyidir.

Polimorfizm
Modifikasiya
Kvaziizotropiya .•
Amizotropiya
Allotropiya

Kövrәklәşdirir.
Tәsir etmir .•
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Politnorfizm nәdir?

Möhkәmlik nәdir

Materialda etibarlıq nәdir?

Materialın bәrkliyi nәdir?

Әrinti nәdir?

Әrintini tәşkil edәn ayrıayrı kimyәvi elementlәrә vә ya kimyәvi birlәşmәlәrә deyilir?

Polad nәdir?

Poladı hansı sobada әrintidikdә daha tәmiz olur

Karbonlu poladlarda daimi qatışıqlar hansılardır?

İstiliyi pis keçirәn metalların yonulma qabilyyәti ,istiliyi yaxşı keçirәn metallara nisbәtәn ?

İstiliyi yaxşı keçirәn metalların yonulma qabilyyәti ,istiliyi pis keçirәn metallara nisbәtәn?

•
Artırır
Aşağı salır
Әvvәlcә artırır sonra azaldır.

Xassәlәrin müxtәlif istiqamәtdә eyni olmasıdı.
Xassәlәrin eyni istiqamәtdә eyni olmasıdı
Tempreraturdan asılı olaraq, müxtәlif kristalik fәza qәfәsinin yaranmasıdır .•
Xassәlәrin müәyyәn istiqamәtdә müxtәlif olmasıdır.
Xassәlәrin eyni istiqamәtdә müxtәlifliyidir.

Yeyilmәyә qarşı müqavimәt.•
Dәyişәn qüvvә altında metalın sәthindә mikroçatların әmәlә gәlmәsi.
Deformasiyaya qarşı olan müqavimәt.
Korroziyaya qarşı davamlılıq.
Yorulmaya göstәrilәn müqavimәt.

Çatlamaya müqavimәtidir.
Metalın dağılmaya müqavimәtidir.•
Yeyilmәyә müqavimәtidir.
Plastik deformasiyaya müqavimәtidir.
Korroziyaya uğramaya müqavimәtidir.

Çatlamağa müqavimәtidir.
Plastik deformasiyaya müqavimәtidir.
Metalın dağılmaya müqavimәtidir.
Materialın sәthinә girәn cismә olan müqavimәtidir.•
Yeyilmәyә müqavimәtidir.

Kimyәvi birlәşmә vә bәrk mәhlulların mexaniki qatışığıdır.
İki vә ya daha çox elementin mexaniki qarışığından olan bәrk mәhluldur.
İki vә ya daha çox elementin birgә әridilmәsindәn alınan maddәdir.•
İki vә ya daha çox elementin mexaniki qarışığıdır.
Kimyәvi birlәşmә vә mexaniki qatışıqdan әmәlә gәlmiş bәrk mәhluldur

Faza
Konsentrasiya
Sәrbәstlik dәrәcәsi
Sistem
Komponent•

Tәrkibindә 2,14% dәn çox karbonu olan FeC әrintisidir.
Tәrkibindә 0,022,14% qәdәr karbonu olan FeC әrintisidir.•
Tәrkibindә karbon,fosfor,dәmir olan FeC әrintisidir.
Tәrkibindә karbon,silisium,manqan olan FeC әrintisidir.
FeC әrintisidir.

Marten konvertor vә.s sobalarda.
İnduksiya elektrik sobalarında.
Qövslü elektrik sobalarında.
Elektrik marten sobalarında.
Vakuumlu elektrik sobalarında.•

Karbon,titan.dәmir,sink,nikel.
Karbon,dәmir,mis,qurğuşun,manqan.
Karbon,volfram,molibden ,xrom,silisium.
Karbon,silisium,manqan,fosfor,kükürd•
Karbon,volfram,manqan,alüminium,maqnezium

Pisdir•
Yaxşıdır
Bәrkdir
Yonulmur
Sıfırdır

Bәrkdir
Pisdir
Yaxşıdır

•
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Çuqun nәdir?

Yüksәk möhkәmli çuqunlarda qrafitin quruluşu?

Döyülәn çuqunlarda qrafitin quruluşu?

Adi boz çuqunlarda qrafitin quruluşu?

Metal hissәlәrdә termik emal nә üçün aparılır?

Ölçü alәt poladlarından әsas hansı xassәlәr tәlәb olunur?

Hansı legirliyici element kәsici alәt poladının qızmardözümlülük xassәsini yüksәldir?

Karbonlu kәsici alәt poladlarının (Y7,Y8,Y10vә s) qızmar dözümlülüyü neçә dәrәcәyә qәdәrdir?

Tez kәsәn poladların (P9,P18) qızmardözümlülüyü neçә dәrәcәyә qәdәrdir?

Bәrk әrintilәrin qızmardözümlülüyü neçә dәrәcәyә qәdәrdir?

Odadavamlılıq nәdir?

Sıfırdır•
Yonulmur

Tәrkibindә 2,146,67% karbonu olan FeC әrintisidir.•
Tәrkibindә karbon,silisium,manqan olan FeC әrintisidir
Tәrkibindә 0,022,14% karbonu olan FeC әrintisidir.
Tәrkibindә 0,08%ә qәdәr çox karbonu olan FeC әrintisidir
Tәrkibindә 0,08% dәn çox karbonu olan FeC әrintisidir.

Topa şәkilli.
Ox şәkilli.
Kürә şәkilli.•
Lövhә şәkilli.
Vermikulyar.

Lövhә şәkilli.
Topa şәkilli.•
Kürә şәkilli.
Vermikulyar
Ox şәkilli.

Lövhә şәkilli.•
Vermikulyar
Ox şәkilli.
Topa şәkilli.
Kürә şәkilli.

Metalın strukturunu dәyişmәklә onda istәnilәn xassәni almaq üçün.•
Metal hissәlәrin xarici vә daxili ölçülәrini dәyişmәk üçün
Metal hissәlәrin daxili ölçülәrini dәyişmәk üçün
Metal hissәlәrin konustruksiyasını ölçülәrini dәyişmәk üçün
Metal hissәlәrin xarici ölçülәrini dәyişmәk üçün

İstiliyә dözümlülük , yeyilmәyә dözümlülük
Yeyilmәyә dözümlülük , ölçülәrin sabit saxlanılması.•
Möhkәmlik , bәrklik , plastiklik.
Bәrklik , özlülük odadavamlılıq.
Zәrbә özlülüyü , plastiklәr.

Nikel
Vanadium
Volfran•
Xrom
Silisium

200ᵒ C  yә qәdәr
300ᵒ C  yә qәdәr•
400ᵒ C  yә qәdәr
100ᵒ C  yә qәdәr
500ᵒ C  yә qәdәr

200ᵒC
700ᵒC•
600ᵒC
400ᵒC
300ᵒC

200ᵒC
800ᵒC
1000ᵒC•
400ᵒC
600ᵒC

Temperaturdan metalın sәthinin çatlamasıdır.
Metalın yüksәk temperaturlarda mexaniki yüklәmәlәrә göstәrdiyi müqavimәtdir.•
İstiliyin tәsirindәn bәrkliyin azaldılmasıdır.
Metalın teperaturaya dözümlülüyüdür.
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Odadözümlülük nәdir?

Tәzyiqlә emal metalın hansı xassәsinә әsaslanır?

Tәzyiqlә emalın mahiyyәti nәdir?

Tәzyiqlә emal metalın möhkәmliyinә vә bәrkliyinә necә tәsir edir?

Preslәmә alәtlәri hansı materiallardan hazırlanır?

Kәsmә ilә emalın mahiyyәti nәdir?

Kәsmә ilә emala hansı aiddir?

Hansı kәsmә dәzgahına aiddir?

Boz çuqunların emalında yonqar qırıntılarının kiçik alınmasına sәbәb nәdir?

Korbonun allotropik şәkil dәyişmәsi hansılardır?

Metalların plastikliyinin yüksәk olaması hansı halda әlverişlidir ?

İstiliyin tәsirindәn metalın yumuşalmasıdır.

Metalın deformasiyaya müqavimәtidir
İstidәn metalın deformasiyaya müqavimәtidir.
Metalın yanmaya müqavimәtidir.
Metalın yüksәk temperaturlarda oksidlәşmәyә göstәrdiyi müqavimәtdir.•
Metalın teperaturaya dözümlüyüdür.

İstilik keçirmәsinә
Metalın plastikliyinә•
Möhkәmliyinә
Likvasiyasına
Bәrkliyinә

Metalın istehsal olunması
Metalın әridilmәsi
Metala mexaniki tәsir göstәrmәklә onun forma vә ölçülәrinin dәyişmәsidir•
Metalın soyudulması
Metalın qızdırılması

Möhkәmliyi artırır bәrkliyi azaldır
Artırır•
Tәsir etmir
Azalırdır
Möhkәmliyi azaldır bәrkliyi artırır

Çuqunlardan
Mis әrintilәrindәn
Bәrk әrintilәrdәn
Karbonlu poladlardan
Yüksәk keyfiyyәtli legirlәnmiş poladlardan•

Metalı әritmәk
Metalın sәthindәn yonqar götürmәklә ölçülәrini dәqiqlәşdirmәk•
Metalı qaynaq etmәk
Metalı әymәk
Metalı soyutmaq

Heç biri
A))Burğulamaq•
Qaynaq etmәk
Metalı yaymaq
Metalı ştamplamaq

Heç biri
Tokar dәzgahı•
Transfarmator
Avtomat başlıq
Reduktor

Daxili gәrginliklәrinin yox olması
Karbonun sәrbәst lövhәvari qrafit şәklindә olub metal dәnәlәri arasındakı әlaqәnin pozulması•
Materialın yumşalması
Materialın karbonsuzlaşması
Materialda struktur dәyişilmәsi

Antrosit , karbürizator
Qrafit,almaz•
Qrafit, daş kömür
Kömür, daş kömür
Kömür,amtrasit

Bәrkliyini ölçdükdә
Tәzyiqlә emal zamanı•
Yonma zamanı
Qaynaq zamanı
Maye metalı qәlib boşluğuna doldurduqda
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Torna dәzgahında әsas hәrәkәt hansıdır?

Kәsmә prosesindә parametrlәr hansılardır?

Torna dәzgahında hansı işlәr görülür?

Kәsici alәtlәrin materiallarına hansı tәlәbatlar qoyulur?

Kәskilәr başlıca olaraq hansı materialdan hazırlanır?

Kәsmә prosesindә әmәlә gәlәn yonqarın növü әsasәn hansı amillәrdәn aslıdır?

Kәskilәrin davamlılığı hansı kәmiyyәtlә xarakterizә edilir?

Tezkәsm alәt poladların xarakterik cәhәti nәdir?

Legirlәnmiş alәt poladlarının karbonlu alәt poladlarına nisbәtәn üstünlüklәri nәdәn ibarәtdir?

. Bu yumruqlu mexanizmdә v tәzyiq bucağının qiymәti nәyә bәrabәrdir?

İç yonma
Fırlanma•
Eninә yonma
Dograma
Baş vә veriş hәrәkәtlәri

Texnoloji vaxt
Veriş,kәsmә dәrinliyi,kәsmә sürәti•
Veriş
Kәsmә dәrinliyi
Kәsmә sürәti

Deşmә
Mәrkәzlәrdә yonma, patronda yonma ,iç yonuş,doğrama,yiv açma•
Mәrkәzdә yonma
Patronda yonma
İş yonuş

Ancaq yüksәk bәrklik
Yüksәk bәrklik, möhkәmlik vә istiliyә dözümlülük•
Yüksәk plastiklik vә özlülük
Yüksәk bәrklik vә möhkәmlik
Korroziyaya davamlılıq

Plastik kütlәdәn
Bәrk әrintilәrdәn ,legirlәnmiş, karbulu vә tezkәsәn alәt poladlardan•
Mis әrintilәrindәn
Alüminium әrintilәrindәn
Çuqundan

Kәsici dәzgahın növündәn
Pәstahın materialından, kәskilәrin tipindәn vә kәsmә rejimindәn•
Kәsmә sürәtindәn
Kәsmә dәrinliyindәn
Kәski materialından

Emalın mәhsuldarlığı ilә
Dәqiqә ilә•
Saatla
Kәski ilә emal edilәn hissәlәrin miqdarı ilә
Aylıq proqramı ilә

Qısa müddәt 950ᵒ C istiliyә davamlı olması
Uzun müddәt 600650ᵒ C istiliyә davamlı olması•
Qısa müddәt 650ᵒ C istiliyә davamlı olması
Uzun müddәt 250ᵒ C istiliyә davamlı olması
Qısa müddәt 250ᵒ C istiliyә davamlı olması

İstehsal texnologiyasının sadәliyi
Bәrkliyini vә digәr qiymәtli keyfiyyәtlәrini itirmәdәn yüksәk temperatulara tab gәtirmә qabiliyyәti•
Kimyәvi tәrkibinin sadәliyi
Ucuz başa gәlmәsi
Alәt hazırlanma prosesinin asanlığı

0der•
30der
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