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3682_Az_Æ yani_Yekun imtahan testinin sualları

Fәnn : 3682 Toxuculuq, yüngül sәnaye vә mәişәt xidmәtinin texnoloji maşınları vә avadanlıqları 2

Pnevmomexanik maşınlardan alınan iplik bobinә hansı üsulla sarınır?

İysiz әyirmә prosesindә sap hansı üsulla formalaşır?

Pnevmomexaniki әyirici maşınlardan alınan sap hansı bağlama formasına sarınır?

Pnevmomexaniki әyirici maşınlarda әyirici başlıqların arasındakı mәsafә neçә mm olur?

Pnevmomexaniki әyirici maşınlarda әyirmә prosesi hansı әsas hissәdә aparılır?

Әyirici maşınlardan alınan iplik bağlamasının kütlәsi neçә kq olur?

İpliyin pnevmomexaniki üsulla istehsalı zamanı әyirici maşın hansı yarımfabrikatla yüklәnir?

Әyirici maşında neçә әmәliyyat aparılır?

fasonlu
çarpaz•
dalğalı
maili
paralel

hidrovlik
mexaniki
yarımmexaniki
elektromexanik
pnevmomexaniki•

navoy
silindrik•
yumaq
konus
qıça

160
80
100
140
120•

sarıyıcı mexanizm
burucu cihazda
dartıcı cihazda
tәnzimlәyici mexanizm
kamerada•

5
1
3
2•
4

liflә
ipliklә
kәlәflә
xolstla
lentlә•

5
3•
7
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Pambıq әyiriciliyindә neçә әyirmә sistemi ilә iplik istehsal adilir?

Әyirilmәnin sürәtinin vә mәhsuldarlığının artırılması üçün hansı tәdbirlәr görülmәlidir?

İysiz әyirmә sistemindә neçә texnoloji proses hәyata keçirilir?

İysiz әyirmә sistemindә hәyata keçirilәn texnoloji prosesin birincisi hansıdır?

Pnevmomexaniki әyirici maşında aparılan prosesin ikincisi hansıdır?

Pnevmomexaniki әyirici maşında aparılan prosesin üçüncüsü hansıdır?

Pnevmomexaniki әyirici maşında aparılan prosesin dördüncüsü hansıdır?

İysiz әyirmәnin әsasәn neçә növü vardır?

4
6

2
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burulma vә sarınma prosesini ayırmaqla•
burulma prosesinin inkişaf etdirilmәsi
sarınma prosesini ixtisara salınması
sarınma prosesinin dartılma ilә birlәşdirilmәsi
burulma vә dartılma prosesini ayırmaqla

1
4•
5
3
2

liflәrin burulması
liflәrin dartılması
liflәrin toplanması
liflәrin diskretlәşmәsi•
liflәrin sarınması

liflәrin sarınması
tәk liflәrin dartılması
tәk liflәrin ipliyin formalaşması zonasına nәql etdirilmәsi•
tәk liflәrin toplanması
liflәrin burulması

liflәrin dartılması
liflәrin tәktәk ayrılması
liflәrin toplanması
liflәrin diskretlәşmәsi
liflәrin tәlәb olunan xәtti sıxlığa qәdәr toplanması•

formalaşmış ipliyin diskretlәşmәsi
formalaşmış ipliyin dartılması
formalaşmış ipliyin burulması•
formalaşmış ipliyin toplanması
formalaşmış ipliyin sarınması

4•
1
2
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İysiz әyirmә növlәrindәn biri aşağıdakılardan hansıdır?

Aşağıdakılardan hansı iysiz әyirmәyby növlәrindәndir?

Aşağıda göstәrilәnlәrin hansı iysiz әyirmәnin növlәrindәndir?

Iysiz әyirmәnin növlәrindәn hansı aşağıda göstәrilmişdir?

Yeni әyirmә üsulu ilә iplik istehsalında mәhsulun nazildilmәsi nәql etdirilmәsi, toplanması vә formalaşması necә
aparılır?

Pambıq әyiriciliyi müәssisәlәrindә orta xәtti sıxlığa malik iplik istehsalında hansı markalı maşınlar tәtbiq olunur?

İysyz әyirmәdә tәtbiq olunan ППM – 120 maşının quruluşu necәdir?

ППM – 120 maşında lentin xәtti sıxlığının ipliyin xәtti sıxlığına olan nisbәti ilә nәyi tәyin edirlәr?

Pnevmomexaniki әyirici maşında formalaşan ipliyin dartılması üçün quraşdırılmış qurğu nә adlanır?

fizikikimyәvi
fiziki
kimyәvi
hәndәsi
mexaniki•

pnevmomexaniki•
kimyәvi
fiziki
hәndәsi
fizikikimyәvi

kimyәvi
fiziki
hәndәsi
fizikikimyәvi
pnevmatik•

kimyәvi
elektrik
elektromexaniki•
fiziki
hidravlik

birlәşdirilmiş üsullarla
müxtәlif üsullarla•
әnәnәvi üsullarla
köhnә üsullarla
müasir üsullarla

ДП  130
БД – 200, ППМ  120•
П  182
ПК  100
Л – 51  2

2 tәrәfli, 40 әyirici kameralı
2 tәrәfli, hәr birindә 40 әyirici kameralı olmaqla•
1 tәrәfli, 40 әyirici kameralı, 5 seksiyalı
1 tәrәfli, 20 әyirici kameralı, 5 seksiyalı
2 tәrәfli, 20 әyirici kameralı, 10 seksiyalı

qurudulmanı
burulmanı
mәhsuldarlığı
dartımı•
sarınmanı
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Pnevmomexaniki әyirici maşında istehsal olunan ipliyin vahid uzunluğuna düşәn burumlarının sayı neçәdir?

İstehsal olunan ipliyin xәtti sıxlığı neçә teksdir?

Pnevmomexaniki әyirici maşının dartımı neçәdir?

Daraq әyirmә sistemi ilә hansı növ xammaldan iplik istehsal edilir?

Daraq әyirmә sistemindә pambıq lifinin hansı növündәn istifadә olunur?

Zәrif lifli pambıq növündәn iplik istehsal olunması zamanı çırpıcı şöbәdә aparılan әmәliyyatlar hansılardır?

Çırpıcı şöbәdә aparılan yumşaltma әmәliyyatının mәqsәdi nәdir?

Liflәrin qarışdırılmasında mәqsәd nәdir?

iy
kamera•
silindr
sıxıcı valik
dartıcı cihaz

3001200
5001500•
9001900
7001700
100900

4070
2050•
530
1040
3060

70200•
120260
100240
80220
60180

ipәk
ştapel
kәtan
yun
pambıq•

lintdәn
orta lifli
zәrif lifli•
qısa lifli
uzun lifli

qarışdırma
yumşaltma
yumşaltma, qarışdırma vә çırpma proseslәri•
darıma
çırpma

sıxılmış lif layını çırpmaq
sıxılmış lif layını topalamaq
sıxılmış lif layını boşaltmaq•
sıxılmış lif layını dartmaq
sıxılmış liflәri tәmizlәmәk

eynicinsli lif kütlәsi yaratmaq•
liflәri tәmizlәmәk
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Liflәrin çırpılmasında mәqsәd nәdir?

Liflәrin kard darıma prosesindәn keçirilmәsinin mәqsәdi nәdir?

Liflәrin birlәşdirilmәsi vә dartılması prosesinin mәqsәdi nәdir?

Alınmış yarımfabrikatın lentdәn kәlәf әmәlә gәlmәsi proseslәrindәn keçirilmәsindә mәqsәd nәdir?

Daraqla darıma prosesindә mәqsәd nәdir?

Lentin birlәşdirilib dartılmasında mәqsәd nәdir?

Alınmış lentin kәlәf istehsalından keçirilmәsindә mәqsәd nәdir?

Әyirilmә prosesinin mәqsәdi nәdir?

qarışıq lif kütlәsi yaratmaq
qarışdırılmış lif kütlәsi yaratmaq
qeyri eynicinsli lif kütlәsi yaratmaq

liflәrin qarışdırılması
liflәrin tәrkibindәki kәnar qarışıqların tәmizlәnmәsi•
liflәrin tәrkibindәn qısa liflәrin ayrılması
liflәrin tәrkibindәn uzun liflәrin ayrılması
liflәrin tәrkibindәn topa liflәrin ayrılması

liflәrin paralellәşdirilmәsi vә düzlәndirilmәsi•
liflәrin çırpılması
liflәrin qarışdırılması
liflәrin burulması
liflәrin tәrkibindәn uzun liflәrin ayrılması

liflәrin qarışdırılması
liflәrin paralellәşdirilmәsi, düzlәndirilmәsi vә tәmizlәnmәsi•
liflәrin çırpılması
liflәrin daranması
liflәrin tәrkibindәn uzun liflәrin çıxarılması

ipliyin birlәşdirilmәsi
kәlәf yarımfabrikatının alınması
üçqat toplanmaqla sıxılmış vә dartılmış lentin alınması•
ipliyin düzlәndirilmәsi
ipliyin paralellәşdirilmәsi

eynicinsli liflәrin daha da paralellәşdirilmәsi vә düzlәndirilmәsi•
eynicinsli lif kütlәsi almaq
paralel lif kütlәsi almaq
düzlәndirilmiş lif kütlәsi almaq
liflәrin darınması

lentdәki liflәrin paralellәşdirilmәsi, düzlәndirilmәsi vә dartılması•
lentlәrin dartılması
lentlәrin tәmizlәnmәsi
lentlәrin toplanması
lentlәrin birlәşdirilmәsi

liflәrin topalanması
burulmuş mәhsul almaq
daha kuçik qismәn burulmuş vә әyirmә sexinә yararlı mәhsul almaq•
dartılmış mәhsul almaq
liflәrin birlәşdirilmәsi

parça almaq
parça toxunmasına yararlı olan burulmuş nazildilmiş daraq iplik almaq•
lent almaq
kәlәf almaq
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Liflәrin yumşaldılması, qarışdırılması vә çırpılması proseslәrindәn sonra hansı yarımfabrikat alınır?

Kard darıma prosesindәn sonra hansı yarımfabrikat alınır?

Lentin birlәşdirilmәsi vә dartılması prosesindәn hansı yarımfabrikat alınır?

Lentdәn kәlәfin әmәlә gәlmәsi prosesindәn hansı yarımfabrikat alınır?

Kard darınma prosesindәn hansı yarımfabrikat alınır?

Lentin 23 keçiddә birlәşdirilib dartılması prosesindәn hansı yarımfabrikat alınır?

Kәlәf istehsalı prosesindәn sonra hansı yarımfabrikat alınır?

Әyiricilik istehsalında sonra hansı yarımfabrikat alınır?

xolst almaq

eynicinsli lif kütlәsi
xolst•
iplik
kәlәf
daranmış lif kütlәsi

lent•
xolst
kәlәf
daranmış lif kütlәsi
eynicinsli lif kütlәsi

iplik
kәlәf
xolst
lent•
sap

xolst
kәlәf
lent•
iplik
sap

sap
iplik
kәlәf
lent•
xolst

sap
lent•
iplik
kәlәf
xolst

lent
sap
kәlәf•
iplik
xolst

lent
sap
kәlәf
xolst
daraq ipliyi•
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Daraqla darama prosesindә hansı markalı maşın istifadә olunur?

Lentin daraqla darımaya hazırlanması prosesindә mәqsәd nәdir?

Xolstiklәrin daraqla darımaya hazırlanmasının neçә üsulu vardır?

Xolstiklәrin darımaya hazırlanmasının birinci üsulunda hansı proses hәyata keçirilir?

Xolstiklәrin darımaya hazırlanmasının ikinci üsulunda hansı proses hәyata keçirilir?

Xolstiklәrin hazırlanmasının ikinci üsulunda hansı proses hәyata keçirilir?

İstehsal olunmuş xolstiklәrin eni neçә mm olur?

Lentlәrin birlәşdirilmәsi vә dartılması mәqsәdilә tәtbiq olunan maşın hansıdır?

Xolst formalaşdıran maşının markası hansıdır?

ПК – 100
Г – 4 – 1•
ГГ – 4 – 1
ДП – 130
П – 182

lentin daranması
lentin quruluşunun yaxşılaşdırılması vә yarım liflәrin çıxdaşa getmәsinin qarşısını almaq•
lentin topalanması
lentin dartılması
lentin birlәşdirilmәsi

5
1
2
3•
4

lentlәr birlәşdirilir
16 20 lent birlәşdirilәrәk dartılır•
18 20 lent dartılaraq birlәşdirilir
lentlәr topalanaraq dartılır
lentlәr dartılaraq topalanır

lentlәr düzlәndirilir
yaxşı paralellәşdirilmiş vә düzlәndirilmiş lentdәn xolstik almaq•
kәlәf almaq
iplik almaq
lentin paralellәşdirilmәsi

lentlәr düzlәndirilir
4860 lentәn 3qat toplamaqla sıxlaşdırılmış vә dartılmış lent alınır•
lentlәr toplanaraq dartılır
lentlәr birlәşdirilir
lentin paralellәşdirilir

255
115
125
235•
245

ППМ – 120
Л – 51 – 2
ЛСБ – 235•
П – 182
ПК – 100
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Aparat әyirmә sistemi ilә hansı növ xammaldan iplik istehsal edilir?

Aparat әyirmә sisteminin xammalı aşağıdakılardan hansıdır?

Aparat әyirmә sisteminә başqa liflәri dә qarışdırmaq olarmı?

Qarışıq üçün tullantılar hansı әmәliyyatı keçir?

Komponentlәr әlavә hansı әmәliyyatdan keçir?

Komponentlәr çırpıldıqdan sonra hansı proseslәrdәn keçir?

Darayıcı aparat neçә seksiyadan ibarәt olur?

Darayıcı aparatın axırıncı darayıcı maşından lent әvәzinә hansı yarımfabrikat alınır?

ППМ – 120
ЛХВ – 300•
ЛСБ – 235
П – 182
ПК – 100

ştapel
ipәk
yun
pambıq•
kәtan

әla növ pambıq
yüksәk növ pambıq
parça istehsalının tullantıları
iplik istehsalın tullantıları
aşağı növ pambıq liflәri,•

ştapel liflәrlә olar
qarışdırmaq olmaz
qarışdırmaq olar•
yun liflәri ilә olar
kimyәvi liflәrlә olar

әyirici maşında әyirilir
tәmizlәyici vә didici maşında hazırlanır
qarışdırıcı maşında qarışdırılır•
çırpıcı maşında qarışdırılır
darıyıcı maşında darınır

komponentlәr yağlanılır
komponentlәr boyanır
komponentlәr daranır
komponentlәr qarışdırılır
komponentlәr çırpılır•

daranmaya mәruz edilir•
dartılmaya mәruz edilir
çırpılmaya mәruz edilir
tәmizlәnmәyә mәruz edilir
toplanmaya mәruz edilir

1
5•
3
4
2

xolst
kәlәf•
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Kәlәfin alınması prosesi necә gedir?

Aparat әyirmә sistemindә neçә әmәliyyat hәyata keçirilir?

Aparat әyirmә sisteminin birinci mәrhәlәsindә hansı proses hәyata keçirilir?

Aparat әyirmә sisteminin ikinci mәrhәlәsindә hansı proses hәyata keçirilir?

Aparat әyirmә sisteminin üçüncü mәrhәlәsindә hansı proses hәyata keçirilir?

Aparat әyirmә sistemindә kard darama mәrhәlәsindә hansı proses hәyata keçirilir?

Aparat әyirmә sistemindә qarışığın darmaya hazırlanması prosesindә hansı yarımfabrikat alınır?

Aparat әyirmә sisteminin kard daraması prosesindә hansı yarımfabrikat alınır?

lent
iplik
sap

lif layı burulur
lif layı xüsusi mexanizmlә bölüşdürür vә burulur•
lif layı dәstәlәnir
lif layı daranır
lif layı tәmizlәnir

2
1
4•
5
3

qarışdırma vә didmә
qarışdırmaya hazırlıq•
qarışdırma vә darama
darama vә çırpma
qarışdırma vә burma

didilmә vә çırpma
qarışığın darmaya hazırlanması•
didilmә vә darama
didilmә vә toplanma
didilmә vә birlәşdirmә

lentin toplanması
yumşaltma, qarışdırma vә çırpma
kard darıma•
lentin birlәşdirmәsi
lentin dartılması

yumşaltma prosesi
әyirilmә prosesi•
kard darıma prosesi
çırpma prosesi
qarışdırma prosesi

iplik
xolst
lent
qarışıq•
kәlәf

qarışıq
kәlәf•
xolst
lent
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Aparat әyirmә sisteminin әyirmә prosesindә hansı yarımfabrikat alınır?

Aparat әyirmә sistemindә kәlәf yarımfabrikatı hansı prosesdә alınır?

Aparat әyirmә sistemindә aparat ipliyi hansı prosesdә alınır?

Aparat әyirmә sistemindә hansı xәtti sıxlığa malik iplik almaq mümkündür?

Aparat әyirmә sisteminin qarışdırmaya hazırlıq prosesindә hansı yarımfabrikat alınır?

Aparat әyirmә sistemindә әyirmә prosesi hansı maşında aparılır?

Aparat әyirmә sistemindә tәtbiq olunan üzlüklü әyirici maşının eyni adlı maşının dartıcı cihazı nә ilә fәrqlәnir?

Üzlüklü әyirici maşında dairәvi darağın tәtbiqinin mәqsәd nәdir?

iplik

xolst
kard ipliyi
daraq ipliyi
aparat ipliyi•
lent

әyirilmә vә kard darama
әyirilmә
didilmә vә qarışdırma
qarışdırma vә uqar tәmizlәmә
kard darama•

әyirilmә vә kard darama
әyirilmә•
kard darama
didilmә vә qarışdırma
qarışdırma vә uqar tәmizlәmә

50 teks•
10 teks
20 teks
30 teks
40 teks

iplik
kәlәf
kolst
lent
qarışıq•

lent birlәşdirici maşın
kәlәf maşınlarında
üzlüklü әyirici maşınlarda•
kard darama maşınlarında
çırpıcı maşında

dartımın fәrqi ilә
dairәvi darağın olması ilә•
sıxıcı valiklәrin ölçülәri ilә
silindirin ölçüsü ilә
ilin fırlanma tezliyi ilә

liflәrin birlәşdirilmәsi
liflәrin daha da paralellәşdirilmәsi vә düzlәndirilmәsi•
liflәrin toplanması
liflәrin çırpılması
liflәrin burulması
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Aparat әyirmә sistemindә hansı iplik istehsal olunur?

Parçanın eni hansı dәzgahın işçi enindәn asılıdır?

Toxuculuq mәmulatlarının toxunma növlәri hansı göstәricilәrә aiddir?

Parça neçә sistem sapla formalaşır?

İki perpendikulyar sistemlә formalaşan toxuculuq materialına nә deyilir?

Toxuculuq hansı prosesә deyilir?

Parçanın uzunu boyunca gedәn saplara nә deyilir?

Parçanın eni istiqamәtindә düzülmüş saplara nә deyilir?

Arğac sapı parçanın hansı istiqamәtdә gedir?

rәngli
qalın, yumşaq vә xovlu•
qeyri bәrabәr
uzun
fasonlu

kәlәf
әyirici
toxucu•
daraq
lent

estetik göstәricisinә
keyfiyyәt göstәricisinә
quruluş göstәricisinә•
baza göstәricisinә
kompleks göstәricisinә

4
2•
1
3
5

lent
iplik
parça•
kәlәf
sap

kәlәf istehsalı
lent istehsalı
xolst istehsalı
parça istehsalı•
iplik istehsalı

kәlәf
lent
iplik
arqac
әriş•

kәlәf
lent
iplik
arğac•
әriş
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93

94
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96
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Әriş sapı parçanın hansı istiqamәtinә düzülmüşdür?

Parçanın formalaşmasında lamellәr hansı rolu oynayır?

Arğac sapının qoyulması üçün nәdәn istifadә edilir?

Arğac sapının parçaya salınması üçün hansı әmәliyyat baş vermәlidir?

Әriş sapı hansı işçi orqandar açılır?

Әsnәyin әmәlә gәlmәsi üçün hansı mexanizmlәr işә düşmәlidir?

Әsnәy әmәlә gәlmәsi üçün remizalar nә etmәlidirlәr?

Әriş sapını dәzgahın boyu istiqamәtindә hansı işçi orqanı çәkir?

uzununa
diaqonalına
qalınlığına
hündürlüyünә
eninә•

qalınlığına
eninә
uzununa•
hündürlüyünә
diaqonalına

arğac sapının qırılmasını bildirir
әriş vә arğac sapına nәzarәt edir
arğac sapının qurtarmasını bildirir
әriş sapının qurtarmasını bildirir
әriş sapının qırılmasını bildirir•

vurucu mexanizmdәn
mәkikdәn•
baş valdan
batandan
lameldәn

dәzgah yağlanmalıdır
әriş sapı qırılmalıdır
әsnәk әmәlә gәlmәlidir•
arğac sapı qırılmalıdır
dәzgah dayanmalıdır

lameldәn
batandan
hazır mal valından
navoydan•
vurucu mexanizmdәn

lamellәr
remizalar•
vurucu mexanizmlәr
daraq mexanizmi
hazır mal valın

hәr ikisinin aşağı düşmәsi
birinin yuxarıya qalxıb, o birinin yerindә qalması
birinin yuxarı qalx, o birinin aşağı düşmәsi vә әksinә•
hәr ikisinin yuxarıya qalxması
hәr ikisinin tәrpәnmәz qalması

lamellәr
hazır mal valı•
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Arğac sapını parçanın başlanğıcına hansı işçi orqanı vurur?

Batan mexanizmi hansı әmәliyyatı yerinә yetirir?

Toxunmuş parça hara sarınır?

Toxunmuş parçanı hansı mexanizm çәkir?

Parçanın hәr 100 metr toxunmasını qeyd edәn hissәyә siqnalı nә ötürür?

Mәkiyin dәzgahın bir tәrәfindәn o biri tәrәfinә keçmәsinә nә kömәk edir?

Qarışıq düşmәmәsi üçün әriş sapları hansı mexanizmin gözlüyündәn keçirilir?

Әsnәyin әmәlә gәlmәsinә kömәk etmәsi üçün әriş sapları hansı mexanizmin gözlüyündәn keçirilir?

batan
baş val
remizalar

baş val
lamellәr
batan•
mәkik
remizalar

әriş vә arğac sapını sarıyır
arğac sapını burur
arğac sapını salır
arğac sapını parçanın başlanğıcına vurur•
әriş sapını parçanın başlanğıcına vurur

lamelә
baş vala
batana
vurucu mexanizmә
mal valına•

mal valı•
lamel
baş val
vurucu mexanizmә
batan

mәkik
sayğac•
lamel
baş val
vurucu mexanizm

sayğac
lamel
rapira
mal valı
vurucu mexanizm•

mal valının
sayğacın
mәkikın
batanın•
rapiranın

batanın
mal valının
remizanın•
sayğacın
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Parçanın bir elementinin tamamlanması baş valın neçә dәrәcә bucaq altında çevrilmәsindәn alınır?

Parçanın bir elementi dәzgahın hansı orqanının tam bir dövründә baş verir?

Remizaların yerinin dәyişmәsi nәticәsindә nә әmәlә gәlir?

Әriş sapı hansı sistem saplar qrupuna aiddir?

Arğac sapı әriş sapına nisbәtәn hansı vәziyyәtdә olur?

Mәkik parçanın toxunması üçün hansı sapı salır?

Parça istehsalı toxuculuq istehsalının hansı mәrhәlәsidir?

Toxuculuq üçün hansı ipliklәr hazırlanmalıdır?

mәkikın

1440
90
180
360•
720

remizanın
batanın
baş valının•
mәkiyın
sayğacın

parka formalaşır
әriş sapı sarınır
arğac sapı sarınır
әsnәk әmәlә gәıir•
arğac sapı salınır

paralel•
maili
kәsişәn
çarpaz
perpendikulyar

çarpaz
maili
perpendikulyar•
paralel
kәsişәn

xolstu
arğac sapını•
kәlәfi
lenti
әriş sapını

keçid
yekun•
başlanğıc
orta
ilk

lent
arğac
әriş vә arğac•
xolst
kәlәf
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124

Әriş sapları tәyin olunmuş sayda nәyә sarınır?

Sapların toxuculuğa hazırlanması prosesindә әriş ipliyi hansı texnoloji prosesi keçir?

Texnoloji ardıcıllıqla әriş ipliyi tәkrar sarınmadan sonra hansı texnoloji prosesdәn keçirilir?

Sapların toxuculuğa hazırlanması prosesindә әrişlәmәdәn sonra hansı mәrhәlә yerinә yetirilir?

Sapların hazırlanmasında texnoloji ardıcıllıqla şlixtlәmә prosesindәn sonra hansı mәrhәlә gәlir?

Birlәşdirmә yaxud ucdüyünlәmә prosesindәn sonra hansı әmәliyyat keçirilir?

Әyirici fabrikindә istehsal olunmuş ipliklәrin toxuculuq fabrikindә hansı mәqsәdlәr üçün istifadә olunur?

Arğac ipliyinin bağlamasının strukturu dәzgah üçün yararlı olmadıqda o hansı әmәliyyatdan keçirilir?

Arğac ipliyi tәkrar sarınma prosesindәn sonra hansı әmәliyyata mәruz edilir?

yuxarıda göstәrilәn bütün proseslәr aparılır
daranır
toxucu navoyuna sarınır•
kәçilir
rәnglәnir

tәkrar sarınma•
әrişlәmә
şlixtlәmә
arğac ipliyi
nәmlәşdirmә

emulsiyalama
şlixtlәmә
әrişlәmә•
tәkrar sarınma
nәmlәndirmә

şlixtlәmә•
birlәşdirmә
emulsiyalama
nәmlәndirmә
tәkrar sarınma

әrişlәmә
emulsiyalama
nәmlәndirmә
tәkrar sarınma
birlәşdirmә yaxud ucdüyünlәmә•

sapların toxucu dәzgahına verilmәsi•
tәkrar sarınma
emulsiyalama
nәmlәşdirmә
şlixtlәmә

toxucu dәzgahına verilmәk üçün
tәkrar sarınması üçün
şlixtlәnmәsı üçün
nәmlәşdirmәyә verilmәsi üçün
әriş vә arğac ipliy•

әrişlәmә
birlәşdirmә
tәkrar sarınma•
şlixtlәmә
nәmlәşdirmә
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Arğac ipliyi nәmlәşdirildikdәn yaxud emulsiyalamaşdırıldıqdan sonra hansı prosesı keçir ?

Parça toxucu dәzgahında toxunduqdan sonra hansı prosesdәn keçir?

Parça dәzgahda toxunub qurtardıqdan sonra necә adlandırılır?

Әriş saplarının tәkrar sarınmasının mәqsәdi nәdir?

Tәkrar sarınma prosesindә tәmizlәyicinәzarәtçi qurğu hansı işi görür?

Sarınma bucağının hәddindәn asılı olaraq formalaşan sarınması üsulu necә adlanır?

Sarınma bucağı sapın diametrinә bәrabәr olduqda sarğı necә adlanır?

İp gәzdirәn xәtti sürәti ilә bağlamanın bucaq sürәti bәrabәrlәşәrsә, onda hansı növ sarınma alınır?

növlәşdirmә
nәmlәşdirmә yaxud emulsiyalama•
şlixtlәmә
birlәşdirmә
ucdüyünlәmә

tәkrar sarınmaya
toxucu dәzgahına yüklәnir•
növlәşdirmәyә
birlәşdirmәyә
şlixtlәmәyә

şlixtin yuyulması
anbarda saxlanmaya
şlixtin vurulması
boyaqbәzәk
növlәşdirilir•

altüst geyimliyi
paltoluq
donluq parça
xam parça•
heç biri doğru deyil

daha uzun vә tәk sapdan yeni bağlama yaratmaq
paralel sarınma aparmaq
çarpaz sarınma aparmaq
sapların rәnglәnmәsi•
sapların partiyalara ayrılması

ipliklәr düyünlәnir•
ipliklәr toxunur
ipliklәr nәmlәndirilir
tiftiklәr vә kәnar qüsurlar tәmizlәnilir
ipliklәr rәnglәnir

eninә
düz
paralel yaxud çarpaz•
perpendikulyar
üstüstә

paralel•
qatışıq
düz
çarpaz
perpendikulyar

lentasota
lent
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Çarpaz sarınma zamanı sarğılar hansı bucağ altında sarınır?

Çarpaz sarınma üsulu ilә formalaşan bağlamalar hansı formada olur?

Әriş ipliklәrinin tәkrar sarınması zamanı bağlama hansı formada olur?

İpliklәrin rәnglәnmәsi üçün ipliklәr hansı formalı bağlamalara sarınır?

İpliklәrin әrişlәnmәsi prosesi hansı mәqsәdlә aparılır?

İpliklәrin әrişlәnmәsi neçә üsulla aparılır?

İpliklәrin әrişlәnmәsi hansı üsulla aparılır?

Toxucu dәzgahında deformasiyalara, yeyilmәlәrә vә sürtünmәlәrә qarşı möhkәmlik vermәk üçün әriş ipliklәri hansı
prosesә mәruz edilir?

sota
jqut•
lentajqut

2030°
3040°
510°•
15°
1015°

silindr vә konus•
kvadrat
düzgün cavab yoxdur
dairәvi
kub

dairәvi
kvadrat
kub
silindr
konus•

kub
konus
dairәvi
silindrik•
kvadrat

tәmizlik yaratmaq
düzlәndirmәk
rәnglәmәk
toxunma aparmaq
bәrabәr vә böyük uzunluqda paralel saplar sistemi yaratmaq•

5
8
3•
7
6

әlavә burulma aparmaqla
partiyalarla, lentlәrlә, seksiyalı•
temperaturun artırılması ilә
nәmlәndirmәklә
qurutmaqla

emulsiyalanır
rәnglәnir
şlixtlәnir•
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Şlixtlәmә maşını hansı texnoloji prosesi yerinә yetirir?

Şlixtlәmә maşınları neçә qrupa bölünür?

Pambıqdan hazırlanmış ipliklәr üçün hansı şlixtlәmә maşını istifadә olunur?

Yun әrişlәr hansı şlixtlәmә maşınında şlixtlәnir?

Süni ipәk sapların şlixtlәnib hazırlanması üçün hansı şlixtlәyici maşından istifadә edilir?

Arğac saplarının bağlaması uyğun strukturda olmadıqda onu hansı әmәliyyatdan keçirilir?

Arğac sapının hansı hallarda tәkrar sarınma prosesinә mәruz edilır?

Arğac sapının nәmlәşdirilmәsi vә emulsiyalaşdırılmasının mәqsәdi nәdir?

dartılır
paralellәşdirilir

ipliyi tәkrar sarıyır
ipliyi rәnglәyir
ipliyin üzәrindәki kәnar qarışıqları tәmizlәyir
şlixtin çәkilmәsi•
ipliyi әrişlәyir

3•
8
2
6
5

barabanlı•
kameralı
kombinәli qurudusu olan
rәnglәyәn
heç biri doğru deyil

heç biri doğru deyil
rәnglәyәn
kombinәli
barabanlı
kameralı•

toxuyan
kameralı
barabanlı
kombinәli qurudusu olan•
rәnglәyәn

şlixlәmә
emulsiyalaşdırma
tәkrar sarınma•
әrişlәmә
ucdüyünlәmә

bağlamada sapın uzunluğu bәs etmәdikdә
bağlamanın quruluşu düz gәlmәdikdә•
bağlamanın ölçüsü düz gәlmәdikdә
bağlamanın çәkisi düz gәlmәdikdә
bağlamada sapın qırılması olduqda

sapların çәkisini azaltmaq üçün
sapların uzunluğunu artırmaq üçün
sapların qırılmalarını çoxaltmaq üçün
sapların qırılmalarını azaltmaq üçün•
sapların qalınlığını artırmaq üçün
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Arğac sapı sarınan bağlamanın quruluşu düz gәlmәdikdә onu hansı әmәliyyatdan keçirirlәr?

Arğac sapının qırılmalarını azaldılması üçün hansı prosesdәn keçirilir?

Arğac sapının tәkrar sarınması üçün hansı avtomatdan istifadә olunur?

Bağlamanın tәkrar sarınması zamanı bağlamanın fırlanma tezliyi neçә min dov/dәq dir?

Sapların tәkrar sarınması zamanı onun xәtti sürәti neçә m/dәq dir?

Әriş sarıyan avtomat neçә seksiyadan ibarәtdir?

Әriş sarıyan avtomatın hәr seksiyasında neçә sarıyışı başlığı vardır?

Şlixtlәnmә prosesinin mәqsәdi nәdir?

Şlixtlәnmә prosesi sapların xassәlәrinә necә tәsir edir?

әrişlәmә
nәmlәşdirilmә
tәkrar sarınma•
emulsiyalaşdırılma
ucdüyünlәmә

emulsiyalaşdırılma
nәmlәşdirilmә vә emulsiyalaşdırılma•
tәkrar sarınma
әrişlәmә
ucdüyünlәmә

П182
УА3003•
ПK100
ППМ120
TK100

411
39
714
613
512•

700900
200400
300500•
400600
500700

1
4
5
3
2•

3
2
6•
5
4

sapın liflәrini birbirindәn ayırmaq
sapı yapışqanla bәrkitmәklә dәzgahda qırılmaların sayını azaltmaq•
sapın liflәrini burmaq
sapın liflәrini qırmaq
sapın liflәrini bәrkitmәk

•
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159

160

161
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164

165

Şlixtlәnmiş pambıq parça ipliyinin qirilma yükü neçә % artır?

Şlixtlәnmiş yun ipliyinin qırılma yükü neçә % artır?

Şlixtlәnmiş kәtan ipliyinin qırılma yükü neçә % artır?

Şlixtlәnmiş süni ipәyin qırılma yükü neçә % artır?

Saplar üçün hazırlanmış şlixt hansı xassәlәrә malik olmalıdır?

Şlixtin әsas komponenti nә materialıdır?

Bitki mәnşәli şlixt materialının tәrkibi nәdir?

Heyvan mәnşәli şlixt materialının tәrkibi nәdir?

fizikimexaniki xassәlәrini dәyişir•
sapların uzunluğunu dәyişir
sapların ağırlığını uzunluğunu dәyişir
sapların kimyәvi xassәlәri dәyişmir
fizikimexaniki xassәlәrini dәyişmir

1725•
1523
2331
2129
1927

5055
4045
2025•
3035
1015

1528
1225•
2437
3134
1831

1020
5060
4050
3040•
2030

iplikdәn yuyulmamalı
ipliyin sәthini bәrabәr örtmәli, yuyulması asan olmalı•
ipliyin sәthinә yapışmalı, yuyulması çәtin olmalı
ipliyin sәthindәn qopmamalı
ipliyin daxilinә girmәli

fibroin
yapışqan•
nektin
zülal
keratin

fibrion
sellüloza
kraxmal•
zülal
keratin

fibrion
jelatin, kozein, sümük•
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168

169

170

171

172

173

Kimyәvi polimerlәrdәn hazırlanan şlixtin materialı hansıdır?

Kimyәvi tәrkibli şlixtlәrdәn istifadә olunması zamanı әriş saplarının qırılmalarının sayı neçә dәfә azalır?

Quruducu hissәnin quruluşundan asılı olaraq şlixtlәyici maşınlar neçә qrupa bölünür?

Şlixtlәmә zamanı hansı qüsurlar formalaşır?

Şlixtin zәif konsentrasiyalı olması sәbәbindәn vә işçi orqanların әrişin hәddindәn artıq sıxılmasına görә hansı qüsur
әmәlә gәlir?

Yüksәk konsentrasiyalı şlixtlә şlixtlәnmәsi vә onun zәif sıxılması zamanı hansı qüsur әmәlә gәlir?

Quruducu orqanların aşağı tempretura malik olması sәbәbindәn hansı qüsur әmәlә gәlir?

Quruducu orqanların hәddindәn artıq tempretura malik olması sәbәbindәn hansı qüsur әmәlә gәlir?

sellüloza
zülal
keratin

akrilonitril
tereftal
kaprolaktam
poliakrilamid
polivinil spirti, poliakrilamid•

23•
67
56
45
34

5
1•
2
3
4

yaxşı sarınmayan әrişlәr
sona qәdәr
yaxşı şlixtlәnmiş әrişlәr
az yapışqanlı, hәddindәn artıq yapışqanlı vә tam qurudulmamış әrişlәr•
dolaşıq düşmüş әrişlәr

çox yapışqanlanan әriş
az yapışqanlanan әriş•
düzgün cavab yoxdur
yapışqansız әrişlәr
dolaşmış әrişlәr

hәddindәn az şlixtlәnәn әrişlәr
hәddindәn artıq şlixtlәnәn әrişlәr•
yaxşı sarınmayan әrişlәr
yapışqansız әrişlәr
dolaşmış әrişlәr

tam qurudulmuış әrişlәr
tam qurudulmamış әrişlәr•
yaxşı sarınmayan әrişlәr
yapışqansız әrişlәr
dolaşıq düşmüş әrişlәr

yaxşı sarınmayan әrişlәr
әrişin hәddindәn artıq qurudulması•
әrişin hәddindәn artıq nәm qalması
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175

176

177

178

179

180

181

Sapkeçirmә әmәliyyatı hansı üsullarla hәyata keçirilir?

Toxuculuq sapının liflәrini birbirlәrinә yapışdırmaqla onun möhkımliyini artırmaq mәqsәdi ilә hansı prosesә mәruz
edilir?

Şlixtlәmә prosesinin sapların fizikimexaniki xassәlәrinә tәsiri varmı?

Kraxmal tәrkibli şlixt necә adlanır?

Polivinil spirti vә polivinilamiddәn hazırlanmış şlixt necә adlanır?

Şlixtlәmә zamanı әrişin az yapışqanlı olması nә sәbәbdәn olur?

Şlixtlәmә zamanı sapların hәddindәn artıq şlixtlәnmәsi hansı sәbәbdәn olur?

Şlixtlәmә zamanı sapların tam qurudulmaması hansı sәbәbdәn әmәlә gәlir?

yapışqansız әrişlәr
dolaşıq düşmüş әrişlәr

yarımavtomatik
mexaniki vә yarımmexaniki•
mexaniki
yarımmexaniki
avtomatik

ucdüyünlәmәyә
şlixtlәmәyә•
sarınmaya
әrişlәmәyә
sapkeçirmәyә

tәsiri yoxdur
tәsiri vardır•
buruqlarının sayını dәyişir
ağırlığını dәyişir
uzunluğunu dәyişir

polimerlәrdәn alınan
bitki mәnşәli•
heyvan mәnşәli
kimyәvi
zülallardan alınan

seluloza tәrkibli
bitki mәnşәli
kimyәvi•
heyvan mәnşәli
zülal tәrkibli

şlixtin düzgün tәrkibdә olmaması
şlixtin konsentrasiyasının az olması•
şlixtin düzgün sıxılmaması
şlixtin tәrkibinin güclü olması
şlixtin yaxşı qurudulmaması

şlixtin tәrkibinin zәif olması
şlixtin düzgün sıxılmaması
şlixtin yaxşı qurudulmaması
şlixtin yaxşı qarışdırılmaması
şlixtin yüksәk konsentrasiyalı olması•

quruducu qurğuların aşağı tempreturda olması•
quruducu qurğuların tam komplektdә olmaması
quruducu qurğuların köhnә konsentrasiyadan olması
quruducu qurğuların aramla işlәmәsi
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Şlixtlәmә zamanı әriş saplarının hәddindәn artıq qurudulmuş olması hansı sәbәbdәn yaranır?

Toxuculuq dәzgahının tәtbiqinin mәqsәdi nәdir?

Әriş vә arğac saplarını toxumaqla parça almaq mәqsәdilә hansı dәzgah tәtbiq olunur?

Toxucu dәzgahının neçә mexanizmi var?

Toxucu dәzgahı әsasәn necә tәsniflәşdirilir?

Toxucu dәzgahı tәyinatına görә necә tәsniflәşdirilir?

Әsnәyә arğac sapının qoyulması üsuluna görә necә tәsniflәşdirilir?

Arğac sapının dәyişdirilmәsinә görә necә tәsniflәşdirilir?

quruducu qurğuların yüksәk tempraturda olması

quruducu qurğuların yüksәk tempraturda işlәmәsi•
quruducu qurğuların tam komplektdә olmaması
quruducu qurğuların köhnә konsentrasiyadan olması
quruducu qurğuların aramla işlәmәsi
quruducu qurğuların aşağı tempraturda işlәmәsi

әriş vә arğac saplarını sarımaq
әriş vә arğac saplarını toxumaqla parça almaq•
әriş vә arğac saplarını dartmaq
әriş vә arğac saplarını toplamaq
әriş vә arğac saplarını uzatmaq

burucu maşın
әyirici maşın
arğac sapını tәkrar sarayan
әriş sapını tәkrar sarayan
toxucu dәzgahı•

5
3
11
9
7•

toxuduğu parçanın uzunluğuna görә
xüsusiyyәtlәrindәn asılı olaraq qruplara bölünür•
mexanizmlәrin sayına görә
işlәtdiyi sapın sayına görә
işlәtdiyi enerjinin sayına görә

pambıq, yun, kәtan, ipәk, xüsusi tәyinatlı vә başqa parçalar üçün•
kimyәvi liflәrdәn parça toxuyanlara
tәbii liflәrdәn parça toxuyanlara
mineral liflәrdәn parça toxuyanlara
metal vә şüşә liflәrdәn parça toxuyanlara

vurucu mexanizmli olmasına görә
lamelli olmasına görә
daraqlı olmasına görә
batan mexanizmli olmasına görә
mәkikli vә mәkiksiz olmasına görә•

arğac sapının uzunluğuna görә
әriş bağlamasının avtomatik yaxud mexaniki üsulla dәyişdirilmәsinә görә•
arğac sapının xәtti sıxlığına görә
әriş sapının qalınlığına görә
әriş sapının düzülüşünә görә
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Dәzgahın eninә görә necә tәsniflәşdirilir?

Әsnәk әmәlә gәtirici mexanizmin növünә görә necә tәsniflәşdirilir?

Vurucu mexanizmin durduğu vәziyyәtinә görә necә tәsniflәşdirilir?

Toxucu dәzgahında mәkiyin sayına görә necә tәsniflәşdirilir?

Qoruyucu mexanizmin sisteminә görә necә tәsniflәşdirilir?

Pambıq, yun, kәtan, ipәk, xüsusi tәyinatlı vә başqa parçalar üçün olan toxucu dәzgahları nәyә görә tәsniflәşdirilir?

Toxucu dәzgahları mәkikli vә mәkiksiz variantlarda olmasına görә necә tәsniflәşdirilir?

Toxucu dәzgahları arğac bağlamasının avtomatik yaxud mexaniki üsulla dәyişdirilmәsinә görә necә tәsniflәşdirilir?

Toxucu dәzgahının işçi eninin ölçülәrinә görә necә tәsniflәşdirilir?

toxuduğu parçanın uzunluğuna görә
işçi eninin 100, 120, 175sm olmasına görә•
toxunan parçanın qalınlığına görә
işçi eninin azlığına görә
işçi eninin çoxluğuna görә

mexanizmlәrin formasına görә
jakkard, ekssentrikli vә karetkalı olmasına görә•
mexanizmlәrin avtomatik işlәmәsinә görә
mexanizmlәrin avtomatik işlәmәmәsinә görә
mexanizmlәrin fasilәsizişlәmәsinә görә

qarışıq vurma
orta, aşağı vә yuxarı vurmalar•
aşağı vurma
yuxarı vurma
orta vurma

mәkiksiz olması
bir mәkikli vә iki mәkikli olması•
bir mәkikli olması
iki mәkikli olması
çox mәkikli olması

avtomatik bağlanan dәzgahlar
avtomatik bağlanmayandәzgahlar
açarsız dәzgahlar
açarlı dәzgahlar
açarlı vә açarsız dәzgahlar•

qabarit ölçülәrinә görә
tәyinatına görә•
növünә görә
formasına görә
işlәmә prinsipinә görә

arğac sapının daranmasına görә
arğac sapının qoyulma üsuluna görә•
arğac sapının qırılmasına görә
arğac sapının açılmasına görә
arğac sapının sarınmasına görә

arğac bağlamasının tәkrar sarınmasına görә
arğac bağlamasının dәyişdirilmәsinә görә•
arğac bağlamasının sarınmasına görә
arğac bağlamasının açılmasına görә
arğac bağlamasının burulmasına görә
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Toxucu dәzgahının jakkard, ekssentrikli vә karetkalı olmasına görә necә tәsniflәşdirilir?

Toxucu dәzgahının orta, aşağı vә yuxarı vurmalarla olmalarına görә necә tәsniflәşdirilir?

Toxucu dәzgahı bir mәkikli vә iki mәkikli olmasına görә necә tәsniflәşdirilir?

Toxucu dәzgahı açarlı vә açarsız olmasına görә necә tәsniflәşdirilir?

Toxucu dәzgahı hәrәkәtverici orqanının yerlәşmәsinә görә necә tәsniflәşdirilir?

Toxucu dәzgahın sol vә sağ әlә nizamlanmasına görә necә tәsniflәşdirilir?

Toxucu dәzgahının mühәrriki bilavasıtә hansı mexanizmı işә salır?

Toxucu dәzgahının baş valı hәrәkәti hansı orqana verir?

toxunan parçanın sarındığına görә
toxunan parçanın eninә görә•
toxunan parçanın uzununa görә
toxunan parçanın rәnginә görә
toxunan parçanın qalınlığına görә

әsnәk әmәlә gәtirici mexanizminә görә
әsnәk әmәlә gәtirici mexanizmin növünә görә•
әsnәk әmәlә gәtirici mexanizmin quruluşuna görә
әsnәk әmәlә gәtirici mexanizmin iş prinsipinә görә
әsnәk әmәlә gәtirici mexanizmin olmamasına görә

vurucu mexanizmin olmamasına görә
vurucu mexanizmin durduğu vәziyyәtinә görә•
vurucu mexanizmin quruluşuna görә
vurucu mexanizmin növünә görә
vurucu mexanizmin prinsipinә görә

mәkiyin olmamasına görә
mәkiyin sayına görә•
mәkiyin sürәtinә görә
mәkiyin ölçüsünә görә
mәkikli vә mәkiksiz olmamasına görә

qoruyucu mexanizmin olmamasına görә
qoruyucu mexanizmin sisteminә görә•
qoruyucu mexanizmin iş prinsipinә görә
qoruyucu mexanizmin növünә görә
qoruyucu mexanizmin quruluşuna görә

dәzgahın quruluşuna görә
dәzgahın sol vә sağ әlә nizamlanması•
dәzgahın sol әlә nizamlanması
dәzgahın sağ әlә nizamlanması
dәzgahın növünә görә

hәrәkәtverici orqanın olmamasına görә
hәrәkәtverici orqanın yerlәşmәsinә görә•
hәrәkәtverici orqanın növünә görә
hәrәkәtverici orqanın quruluşuna görә
hәrәkәtverici orqanın iş prinsipinә görә

lamellәri
baş valı•
vurucu mexanizmi
batan mexanizmi
sayğacı

lamellәrә
orta vala•
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214

Orta valın fırlanma tezliyi baş valın fırlanma tezliyindәn neçә dәfә azdır?

Toxucu dәzgahının mexanizmlәrinә hәrәkәt hansı orqandan verilir?

Toxucu dәzgahının baş valı hәrәkәti hansı orqandan alır?

Toxucu dәzgahının orta valı hәrәkәti hansı orqandan alır?

Toxucu dәzgahının orta valı fırlanma tezliyi hansı orqandan 2 dәfә azdır?

Toxucu dәzgahının orta valı aşağıdakı hansı mexanizmә hәrәkәti ötürmür?

Toxucu dәzgahında parça toxunan saplar necә adlanır?

Toxucu dәzgahında müxtәlif mexanizmlәrin uyğun hәrәkәtindә nә әmәlә gәlir?

remizlәrә
batan mexanizminә
mal valına

5
1
2•
3
4

remizdәn
baş valdan
orta valdan•
lamelldәn
batandan

lamellәrdәn
mühәrrikdәn•
vurucu mexanizmdәn
batan mexanizmdәn
sayğacdan

sayğacdan
mühәrrikdәn
baş valdan•
remizdәn
batandan

vurucu mexanizmdәn
baş valdan•
remizadan
batandan
mühәrrikdәn

batana
qoruyucu mexanizmә
remizaya
vurucu mexanizmә
lamelә•

әriş vә arğac•
kәlәf
lent
xolst
sap

parça•
trikotaj
kәlәf
sap
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216

217

218

219

220

221

222

Aşağıdakılardan hansı toxucu dәzgahının әsas hissәlәrindәndir?

Aşağıdakılardan hansı toxucu dәzgahının әsas mexanizmlәrindәn deyil?

Arğac sapı üzrә sıxlığahansı mexanizm nәzәrәt edir?

Toxunmuş parçalar toxucu dәzgahının hansı orqanına sarılır?

Parça toxunan zaman parçanın uzununa gedәn saplar hansı orqandan açılır?

Әriş saplarının qırılmasına hansı işçi orqan nәzarәt edir

Toxucu dәzgahında orta valın fırlanma tezliyi baş valın fırlanma tezliyindәn neçә dәfә az olur?

Toxucu dәzgahında batana hәrәkәt necә verilir?

iplik

ventilәtor
әsnәk әmәlә gәtirәn mexanizm•
sıxıcı mexanizm
sarıma mexanizm
dartıcı mexanizm

әsmәk әmәlә gәtirici mexanizmi
vurucu mexanizm
batan mexanizmi
dartıcı cihaz•
hazır mal calı

sayğac
quruyucular
lamerlәr qotuyucular
vurucu mexanizm
batan mexanizmi•

vurucu mexanizminә
sayğaca
lamellәrә
batan mexanizminә
mal valına•

lamellәrdәn
batan mexanizmdәn
әriş navoydan•
Qovucu mexanizmlәrdәn
vurucu mexanizmdәn

batan mexanizm
vurucu mexanizm
lamellәr•
qoruyucu mexanizm
sayğac

3
2•
7
6
5

elektriklә
ötürücülәrlә•
ventilyatorla
buxarla
istiliklә
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224

225

226

227

228

229

230

231

Mal tәnzimlәyicisinә vә ağac dәyişdirәn mexanizmә hәrәkәt hansı işçi orqan vasitәsilә verilir?

Әriş sapları iki hissәyә bölünәrәk, bir remizin yuxarı qalxması vә digәrinin aşağıda qalması nә әmәlә gәtirir?

Aşağıdakılardan hansı әsnәkә әmәlә gәtirәn mexanizmin әsas hissәsidir?

Dәzgahın orta valına birlәşdirilmiş ekssentriklәr birbirinә nisbәtәn neçә yerlәşib

Remezaların hәrәkәtini nә әlagәlәndirir

Әsnәk orta valın neçә dövründә formalaşır?

Remezanın üst hissәsi qayışla iki müxtәlif radiusla nәyә bәrkidilir

Mәkiyin әsnәkdәn keçmәsi üçün istiqamәtlәndirici rolunu oynayan mexanizm neçә adlanır?

Batan mexanizmi rәqsi hәrәkәtini hansı işçi orqandan alır?

batandan•
ötürücülәrlә
tәnzimlәyicidәn
qoruyucudan
ventelyatorla

әyirmә
әsnәk•
batan
parçanın hәrәkәti
burma

navoy vә batan
batan
vurucu mexanizm
remiz qaldırıcı qollar vә ekssentriklәr•
qoruyucular

45° cevrilmiş formada
180 ° cevrilmiş formada•
paralel
30° cevrilmiş formada
90° cevrilmiş formada

dişli çarx
batan mexanizm
vurucu mexanizm
ulduz
diyircәk•

1.5
2•
3
0.5
3.5

darağa
vala
batana
diyircәyә•
vurucu mexanizminә

sayğac
vurucu mexanizm
hazır mal valı
lamellәr
batan mexanizmi•
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233

234

235

236

237

238

Vurucu mexanizm dәzgahın hansı hissәsindә yerlәşdirilir?

Vurucu mexanizmlәr hansı ardıcılıqla hәrәkәt edirlәr?

Vurucu mexanizmlәr necә dövrdәn bir vururlar?

Orta valın fırlanma tezliyi dirsәkli valın fırlanma tezliyindәn neçә dәfә az olur?

Әriş sapının tarimliğinın çox olması nәyә sәbәb olur?

Toxucu dәzgahında hazır parçanın mal valına sarınması nәyin kömәyi ilә aparılır ?

Toxucu dәzgahın nәzәri mәhsuldarlığı hansı düsturla hesablanır?

sayğacdan
baş valdan•
orta valdan
qoruyucudan
lameldәn

orta valın üstündә
öndә
arxasında
baş valın altında
sağ vә sol tәrәflәrindә•

dairәvi
növbәli•
eyni vaxta
vaxtaşırı
ellepsvari

1.5
2.0
2.5
0.5•
1.0

5
1
2•
3
4

parça uzanır
qırılmaların sayı artır•
parça kip olur
arğac sapı әyilir
parça keyfiyyәtli olur

qoruyucunun
batanın
sayğacın
mal tәnzimlәyicinin•
qayışların

.....

.•

..
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239

240

241

Toxucu dәzgahında faktik mәhsuldarlıq hansı düsturla tәyin edilir?

Toxucu dәzgahının mәhsuldarlığı m2lә necә hesablanır?

Dәzgahda iki sistem sapdan qarşılıqlı toxunan mәmulatlar necә adlandırılır?

...

....

.....

.

..

...

....•

.•

..

...

....

.....

kәlәf
parça•
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243

244

245

246

247

248

249

Parçanın uzunluğu boyu işlәnәn saplar necә adlandırılır?

Parçanın eninә işlәnәn saplar necә adlandırılır?

Parçanın toxunması prosesi necә gedir?

Toxunma raportu nәyә deyilir?

Neçә toxunma üsulu vardır?

Polotno, sәtin, atlas qaydasında toxunmalar necә toxunmalar adlandırılır?

Sadә toxunmalar necә formalaşır?

Әriş vә arğac saplarının sıra ilә birbirinin üzәrindәn keçәrәk toxunan parçanın üz vә astar naxışı necә olur?

trikotaj
әriş
arğac

atlas
arğac
sәtin
әriş•
iplik

әriş
atlas
lent
arğac•
iplik

әriş saplarının birbirinә hörülmәsi
arğac saplarının paralel sıxılması
әriş vә arğac saplarının paralel sıxılması
әriş vә arğac saplarının qarşılıqlı birbirinә hörülmәsi•
arğac saplarının birbirinә hörülmәsi

Parçanın toxunmasına
Saplara burulması
Parçaya naxiş vurulmasına
tam bir naxışı düzәldәn sapların cәminә•
Parçanın rәnglәnmәsinә

2
5
1
4•
3

mürәkkәb
xırda naxışlı
böyüknaxışlı
heç biri
sadә•

arğac sapı әrişin üstündә iki dәfә keçir
әriş sapı arğac sapının üstündә bir dәfә keçir•
әriş sapı arğac sapına parallel yerlәşdirilir
arğac sapı әriş sapının üstündә keçir
әriş sapı arğac sapının üstündә bir neçә dәfә keçir

hamısı doğrudur
düz
mürәkkәb
eyni•
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251

252

253

254

255

256

257

Pambıq parçalardan mitkal, bez, çit vә batist hansı üsulla toxunur?

Yun ipliklәrdәn donluq parça hansı üsulla toxunur?

Sarja toxumasında әriş vә arğac raporunda neçә sap olmalıdır?

Sarja toxumasında arğac sapı sağa tәrәf yerinin necә dәyişir?

Sarja toxumasında raport sapları necә yazılır?

Sarja toxumasında raport saplarını göstәrәn kәsrin sürәti nәyi göstәrir?

Sarja toxumasında raport saplarını göstәrәn kәsrin mәxrәci nәyi göstәrir?

Sarja toxumasında sapların yerini dәyişmәsi necә adlanır?

fәrqli

düzgün cavab yoxdur
böyüknaxışlı
sadә üsulla•
mürәkkәb üsulla
xırda naxışlı

böyüknaxışlı
mürәkkәb üsulla
sadә üsulla•
xırda naxışlı
hamısı doğrudur

5
1
2
3
4•

5 sap
1 sap•
2 sap
3 sap
4 sap

kәsrlә•
rәqәmlә
natural әdәdlә
tam әdәdlә
onluq kәsrlә

toxunma sıxlığını
arğac sapların paralelliyini
arğac sapın üstündәn keçәn әriş saplarının sayını•
arğac sapın altından keçәn әriş saplarının sayını
parçada olan arğac saplarının sayını

parçada olan arğac saplarının sayını
toxunma sıxlığını
arğac sapların paralelliyini
arğac sapın altından keçәn әriş saplarının sayını
arğac sapın altından keçәn әriş saplarının sayını•

әvәzlәmә
pillә•
mәrtәbә
hörmә
toxuma
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259

260

261

262

263

264

265

266

Sarja toxumasında әriş vә arğac saplarının sıxlığı eynidirsә dioqonal yuxarıya tәrәf neçә dәrәcәli bucaq üzrә
istiqamәtlәnir?

Sәtin toxunmasında әriş vә arğac sapları birbirinә necә hörülür?

Arğac sapına әsasәn sәtin parçaları necә seçilir?

Parçanın üzәrindә әriş saplarıdırsa bu parçalar necә adlanır?

Sәtin toxunmasında әriş raporunda neçә sap olmalıdır?

Xırda naxışlı toxunmalar necә alınır?

Xırda naxışlı toxunmalar neçә qrupa bölünür?

Xırda naxışlı toxunmada sadәlәrdәn alınan törәmә hörmәlәr neçә qrupa bölünür?

P665M2 markalı әyirici maşınında neçә silindrli dartıcı cihadan istifadә olunur?

75°
30°
90°
120°
45°•

sıx
paralel
perpendikulyar
45° bucaq altında
seyrәk•

әriş vә arğac sapları görünürsә
әriş sapları üzdәdirsә
arğac sapları üzdәdirsә•
parça hamar deyilsә
parçanın arxa tәrәfi hamardırsa

bez
sәtin
sarja
atlas•
batist

5 vә daha çox•
1
2
3
4

toxunma sıxlığını azaltmaqla
әriş vә arğac saplarının yerini dәyişmәklә•
arğac saplarının yerini dәyişmәklә
әriş saplarının yerini dәyişmәklә
toxunma sıxlığını artırmaqla

5
1
2•
3
4

8
2
3•
4
5
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268

269

270

271

272

273

274

PU665M2 әyirici maşını neçә tәrәlidir?

PU665M2 әyrici maşınlarında üzüklü lövhәnin qalxma hündürlüyü neçә mmdir?

P665M2 markalı әyirici maşınlarında üzüklü lövhәnin qalxma hündürlüyü neçә mmdir?

PU665M2 әyirici maşınlarında neçә nömrәli arğac ipliyi emal edilir?

P665M2 markalı әyirici maşınlarında neçә nömrәli әriş ipliyi emal edilir?

PU665M2 markalı әyirici maşınlarında U hәrfi nәyi göstәrir?

P665M2, P4665M2, P765M, P835M markalı әyirici maşınlarında 66,76,83 rәqәmlәri nәyi göstәrir?

P662M2, P4665M2, P765M, P835M markalı әyirici maşınlarda P hәrfi nәyi göstәrir?

5
1
2
3•
4

5
1
2•
3
4

125
105
110
115
120•

180•
140
145
150
160

25185
5160
10170•
15175
20180

55155
60160
65170•
65165
70175

yun әyrilmәsini
arğac әyrilmәsini•
әriş әyrilmәsini
kәlәf әyrilmәsini
lif әyrilmәsini

emal edilәn sapın uzunluğunu
maşının uzunluğunu
maşının hündürlüyünü
maşının enini
liflәr arası mәsafәni•

dartılmanı
burulmanı
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277

278

279

280

281

282

Xәtti sıxlığı 125435 teks olan kәlәf istehsalı üçün hansı markalı kәlәf maşınlardan istifadә olunur?

Xәtti sıxlığı 1821430 teks olan kәlәf istehsalı üçün hansı markalı maşından istifadә edilir?

RTP1922M kәlәf maşınlarında iylәr dәqiqәdә neçә dövr edir?

RTP1922M markalı kәlәf maşınında emal olunan kәlәfin 1 metrindәki burulmaların sayı neçәdir?

R2603 kәlәf maşınında emal olunan kәlәfin 1 metrindәki burulmaların sayı neçәdir?

Burumluluq istiqamәtinә görә neçә yerә bölünür?

R2603 markalı kәlәf maşınlarında neçә qayışlı dartıcı cihazdan istifadә olunur?

RTP1922M, R1682M markalı kәlәf maşınlarında m hәrfi nәyi göstәrir?

maşının uzunluğu
әyriciliyi•
qırılmanı

RTP1922M
RT1323•
R2603
R1682M
R1925

R1682M
R2603
RT1323
RTP1922M
R1925•

300400
400550
6001000•
400500
350450

15110
10100
25125
20120•
20115

3035•
4050
1520
2025
2530

3
2•
6
5
4

4
5
1•
2
3

maşını
kәlәfi
lifi
maşının neçәnci dәfә modellәşmәsini•
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284

285

286

287

288

289

290

R2603 markalı kәlә maşınlarında neçә silindrli dartıcı cihazlardan istifadә olunur?

. R2603, RTP1922M, R1682M markalı kәlәf maşınlarında R hәrfi nәyi göstәrir?

R2603, RTP1922M, R1682M markalı kәlәfә maşınlarında 260, 192 vә 168 rәqәmlәri nәyi göstәrir?

VR2 tipli dartıcı cihaz neçә qayışlıdır?

SVR1 Dartıcı cihazı ilә nә qәdәr dartım almaq mümkündür?

VVR1 Dartıcı cihazı ilә nә qәdәr dartım almaq mümkündür?

SVR1 Dartıcı cihazı neçә silindrlidir?

VVR1 Dartıcı cihazı neçә silindrlidir?

ipliyi

5
3•
1
2
4

Sapı
İpliyi
Kәlәfi•
Lifi
Tükü

Kәlәfin uzunluğunu
İynәlәrin mәrkәzlәri arası mәsafәni•
Maşının xәtti sürәtini
Maşının uzunluğunu
Maşının fırlanma tezliyini

1•
3
4
2
5

150500•
50150
20100
250400
200300

30100
20300
60300
30250
40200•

2
5•
4
3
1

5
4•
1
2
3
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292

293

294

295

296

297

298

299

LAT503 lent maşınında lent yığılan qabın tutumu nә qәdәrdir?

Müasir lent maşınlarının buraxılış sürәti nә qәdәrdir?

Müasir pambıq әyriciliyindә lentin toplanması vә dartılması üçün neçә keçidli sürәtli lent maşınları tәtbiq olunur?

Yeni darayıcı maşınların lent yığıcı mexanizmin qabının tutumu neçә kqdır?

Yeni yaradılmış darayıcı maşınlarda lent yığılan qabın hündürlüyü neçә metr olur?

Çıxarıcı daraq dәqiqәdә neçә rәqsi hәrәkәt edir?

Kiçik qabaritli darayıcı maşının saatlıq mәhsuldarlığı tәcrübәdә % neçә kq olur?

Uzunluğu 30 mm olan lent hissәlәrinin qeyribәrabәrlik norması neçә % olmalıdır?

Darayıcı maşında daranmanın keyfiyyәti nә ilә qiymәtlәndirilir?

20 kq
12 kq
14 kq
16 kq•
20

500550 m/dәq
200250 m/dәq
250300 m/dәq
300350 m/dәq
350500 m/dәq•

45 keçidli
1 keçidli
12 keçidli
23 keçidli•
34 keçidli

9 kq
8 kq
12 kq•
11 kq
10 kq

5
1•
2
3
4

10001100
12001500•
1500 2000
12001300
11001200

510 kq/saat
1025 kq/saat•
2530 kq/saat
3035 kq/saat
3540 kq/saat

1%
2%•
3%
4%
5%

•
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300

301

302

303

304

305

306

307

Darayıcı maşından alınan lentin qeyribәrabәrlik norması neçә % olur?

Darayıcı maşında baş barabanla, qәbuledici baraban arasındakı ara boşluğu neçә mm olur?

Darayıcı maşında çıxarıcı daraqla çıxarıcı baraban arasındakı ara boşluğu neçә mm olur?

Baş barabanla çıxarıcı baraban arasındakı ara boşluğu neçә mm olur?

Baş barabanla şlyapa arasındakı ara boşluğu neçә mm olur?

Yeni darayıcı maşınlarda lent yığılan qabın tutumu nә qәdәr olur?

Qәbuledici baraban pambığı tәqrib daramaqla neçә % qarışıq zibillәrdәn vә qeyriqüsurlardan tәmizlәyir?

Qәbuledici barabanın qarniturasının dişlәri tәrәfindәn tutulan uzun vә orta uzunluğa malik liflәr necә tutulur?

Çıxarıcı barabandan çıxarılan bir qram daranmaya düşәn qüsurların sayı ilә•
Baş barabandan, çıxarıcı barabana ötürülәn bir qram pambığa düşәn qüsurların sayı ilә
Maşından çıxan lentin bir qramına düşәn qüsurların sayı ilә
Qәbuledici barabandan baş barabana ötürülәn liflәrә düşәn qüsurların sayı ilә
İşçi valiklә qәbuledici baraban arasındakı daranmada bir qram lifә düşәn qüsurların sayı ilә

2,53,1%
1,32,0%•
1,11,2%
2,12,3%
2,32,4%

0,18•
0,21
0,15
0,1
0,2

0,25•
0,3
0,15
0,1
0,2

0,1
0,2
0,25
0,125•
0,15

0,10,15
0,30,35
0,150,12
0,20,25•
0,250,3

10 kq
8 kq
12 kq•
13 kq
14 kq

4050%
6065%
6570%
7075%
5060%•

Normal
Çәtin



11.05.2016

39/98

308

309

310

311

312

313

314

315

Qәbuledici barabanın qarniturasının dişlәri tәrәfindәn qısa, ölü vә yetişmәyәn liflәr necә tutulur?

Müasir sürәtli darayıcı maşınlarda qәbuledici barabanların dәqiqәdәki dövrlәr sayı nә qәdәrdir?

ÇMD4 maşını hansı növ pambıq liflәrini emal etmәk üçün nәzәrdә tutulur?

ÇMM4503M markalı darayıcı maşınında 3M nәyi göstәrir?

ÇMM4503M markalı darayıcı maşınında 450 rәqәmi konstruksitv cәhәtdәn nәyi göstәrir?

ÇMM4503M markalı darayıcı maşınında 450 rәqәmi texnoloji cәhәtdәn nәyi göstәrir?

ÇMM4503M markalı darayıcı maşınlarda ikinci M hәrfi nәyi göstәrir?

ÇMM4503M markalı darayıcı maşınlarda birinci M hәrfi nәyi göstәrir?

Yaxşı
Orta yaxşı•
Pis

Pis
Yaxşı
Әla
Zәif•
Normal

14001600
12001500•
1001100
13001400
15001800

33/ 3434/35
28/2934/35•
38/39/39/40
37/3838/39
35/3636/37

Mexanizmi
Xolstun uzunluğunu
Maşının 3cü dәfә modellәşmәsini•
Lentin uzunluğunu
Maşını

Dişli çarxın diametrini
Lent yığıcının valının diametrini
Valın diametrini
Lent yığıcı mexanizmin üst tarelkasının diametrini
Lent yığıcı mexanizmin alt tarelkasının diametrini•

Oxlovun diametrini
Emal olunan liin diametrini
Emal olunan xolstun diametrini•
Alınan lentin diametrini
Valın diametrini

Materialı
Mexanizmi
Maşını
Maşının kiçik qabaritli olmasını•
Mismarı

Mismarı
Mexanizmi
Maşını•
Mәmulatı
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316

317

318

319

320

321

322

323

ÇMM4503M markalı darayıcı maşınlarda Ç hәrfi nәyi göstәrir?

Kard darayacı maşınlarda işçi valikin sәthi hansı qarnitura ilә örtülür?

Kiçik qabaritli kard darayıcı maşınlarda şlyapalar hansı qarnitura ilә ölçülür?

Kiçik qabaritli şlyapalı darayıcı maşınlarda baş baraban hansı qarnitur ilә örtülür?

ÇMD4 kard darayıcı maşınlarda neçә baş baraban var?

ÇMM4503M kiçik qabaritli darayıcı maşınlarda neçә qәbuledici baraban var?

Kiçik qabaritli darayıcı maşınlarda üzәrinә iynәli qarnitur çәkilmiş şlyapalar polotnosundakı şlyapalardan neçәsi eyni
vaxtda texnoloji prosesdә iştirak edir?

Xolstun alınmasında yaranan qüsurların sayı neçәdir?

Materialı

Açılmanı
Daranmanı•
Çırpılmanı
Sarınmanı
Yığılmanı

Elastiki qarnitura ilә
Mismarlı qarnitura ilә
İynәli qarnitura ilә•
Mişarlı qarnitura ilә
Bütöv metaliki qarnitura ilә

elastiki qarnitura ilә
mismarlı qarnitura ilә
mişarlı qarnitura ilә
iynәli qarnitura ilә•
bütöv metaliki mişarlı qarnitura ilә

ağac lövhәli qarnitura ilә
iynәli qarnitura ilә
bütöv metaliki mişarlı qarnitura ilә•
mismarlı qarnitura ilә
elastiki qarnitura ilә

5
1
2•
3
4

5
1
2•
3
4

28
20
22
24•
26

5•
1
2
3
4
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324

325

326

327

328

329

330

331

332

Kiçik qabaritli maşınlarda üzәrinә iynәli qarnitur çәkilmiş şlyapalar polotnosu neçә şlyapadan ibarәtdir?

Adi qabaritli ÇM 450, ÇMS 450, ÇM50 vә s. maşınlarda baş barabanın diametri neçә mmdir?

Kiçik qabaritli darayıcı maşınlarda ÇMM4504, ÇMD4 vә s. baş barabanın diametri neçә mmdir?

Kard darayıcı maşınları qabarit ölçülәrinә görә neçә yerә bölünür?

Hansı pambığı emulsiyalaşdırmaq mәqsәdә uyğundur?

Pambığın yağlanmasında mәqsәd nәdәn ibarәtdir?

İkinci növ iplik üçün xolstun daxili qeyri – bәrabәrliyi neçә % tәşkil edir?

Әla növ iplik üçün xolstun daxili qeyri – bәrabәrliyi neçә % tәşkil edir?

Birinci növ iplik üçün xolstun daxili qeyri – bәrabәrliyi neçә % tәşkil edir?

80
60
66
70
74•

1350 mm
1150 mm
1200 mm
1274 mm•
1300 mm

750 mm
650 mm
600 mm
662 mm•
710 mm

5
1
2•
3
4

nәmliyi az olan pambığı•
nәmliyi çox olan pambığı
normal nәmlikli pambığı
pis nәmliyә malik olan pambığı
orta nәmliyә malik olan pambığı

onun emalı prosesindә üzvü maddәlәrin azalmasını tәmin etmәk
onun emalı prosesindә üzvü maddәlәrin artmasını tәmin etmәk
onun emalı prosesini pislәşdirmәk
onun emalı prosesini yaxşılaşdırmaq
onun emalı prosesindә üzvü maddәlәrin itkisinin qarşısının alınmasını tәmin etmәk•

1,8 %
1 %
1,2 %
1,3 %
1,5 %•

5%
1 %•
2 %
3 %
4 %
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333

334

335

336

337

338

339

340

Xolst hansı mexanizm ilә fırlanır?

Xolstun çәkisinә, uzunluğuna vә onun qalınlığına nәzarәt etmәk üçün hansı mexanizmdәn istifadә olunur?

3 lövhәli mişarlı çırpıcı mexanizm çırpıcı aqreqatın hansı seksiyasında quraşdırılır?

3 lövhәli çırpıcı mexanizm çırpıcı aqreqatın hansı seksiyasında quraşdırılır?

TO – 16 – 450 markalı bir prosesli çırpıcı maşında 450  rәqәmi nәyi göstәrir?

TO – 16 – 450 markalı bir prosesli çırpıcı maşında 16 rәqәmi nәyi göstәrir?

TO – 16 – 450 markalı bir prosesli çırpıcı maşında O hәrfi nәyi göstәrir?

TO16450 bir prosesli çırpıcı maşında T hәrfi nәyi göstәrir?

2,0 %
1,2 %•
1 %
1, 5 %
2,5 %

çırpıcı mexanizm ilә
bıçaqlı baraban mexanizm ilә
xolst sarıyıcı mexanizm ilә•
şәbәkәli baraban mexanizm ilә
pedal tәnzimlәyici mexanizm ilә

çırpıcı mexanizmdәn
bıçaqlı baraban mexanizmdәn
xolst sarıyıcı mexanizmdәn
şәbәkәli baraban mexanizmdәn
pedal tәnzimlәyici mexanizmdәn•

5
1
2
3•
4

5
1
3
2•
4

Xolstun qalınlığını
Xolstun diametrini•
Xolstun enini
Xolstun uzunluğunu
Xolstun hündürlüyünü

Xolstun hündürlüyünü
Xolstun uzunluğunu
Xolstun çәkisini•
Xolstun sıxlığını
Xolstun enini

Maşının hündürlüyünü
Maşının enini
Maşının uzunluğunu
Maşının bir prosesli olmasını•
Maşının sayını

boşaldılmanı
qarışdırmanı•
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341

342

343

344

345

346

347

Yarım kobud vә ya yarım zәrif çırpılmada hansı mexanizmdәn istifadә olunur?

Zәrif çırpılmada hansı çırpıcı mexanizmdәn istifadә edilir?

Kobud çırpılmada hansı çırpıcı mexanizmdәn istifadә olunur?

.

VB qayışsız cihazı maşında hansı bucaq altında yerlәşdirilir?

Didiciçırpıcı aqreqatı hansı istehsalat sahәsinә aiddir?

PK100 әyirici PK işarәsi nәyi göstәrir?

çırpılmanı
doldurmanı
yüklәmәni

3 lövhәli mişarlı çırpıcı mexanizmdәn
3 lövhәli gәrişdirici mexanizmdәn
3 lövhәli mismarlı çırpıcı mexanizmdәn
3 lövhәli çırpıcı mexanizmdәn
3 lövhәli iynәli çırpıcı mexanizmdәn•

3 lövhәsi iynәli çırpıcı mexanizmdәn
3 lövhәsi mismarlı çırpıcı mexanizmdәn
3 lövhәsi mişarlı çırpıcı mexanizmdәn•
3 lövhәsi qarışdırıcı mexanizmdәn
3 lövhәsi çırpıcı mexanizmdәn

3 lövhәli qarışdırıcı mexanizmdәn
3 lövhәli çırpıcı mexanizmdәn•
3 lövhәli mismarlı çırpıcı mexanizmdәn
3 lövhәli iynәli çırpıcı mexanizmdәn
3 lövhәli mişarlı çırpıcı mexanizmdәn

.•
şpulkanın
şpulkanın dolma әmsalı
şpulkanın sap sarınan enliyi
xarici diametri

45°•
50°
25°
30°
40°

Әyricilik•
trikotaj
boyaqbәzәk
toxuculuq
Pambığın ilkin emalı

daranmanı
әyrilmәni
әyrilmәni vә burulmanı•
әyrilmәni vә açılmanı
әyrilmә vә sarınmanı
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348

349

350

351

352

353

354

355

356

BD200 iysiz әyirici maşınında 200 rәqәmi nәyi göstәrir?

Kәlәf vә ya da ipliyi burum vermәkdә mәqsәd nәdir?

Kәlәfin sıxlığını nә xarakterizә edir?

İstehsal olunan kәlәfin vә hәmçinin ipliyin keyfiyyәti bilavasitә nәdәn asılıdır?

Darayıcı aparatı onun tәrkibinә daxil olan darayıcı maşınların sayından asılı olaraq neçә prosesli ola bilәr?

Dartıcı cihazlar neçә yerә bölünür?

Hansı liflәr rәnglәnmir?

Әyrici maşınlarda iy hansı tezliklә fırlanır?

Tikiş iynәlәrinin iti ucluq hissәsi hansı formada olur?

kameraların sayını•
sarğıların sayını
dartıcı cihazların sayını
sapların sayını
iylәrin sayını

ipliyi uzatmaq
ipliyi qalınlaşdırmaq
ipliyi sıxlaşdırmaq
ipliyә möhkәmlik vermәk•
ipliyi qısaltmaq

kәlәfin bağlama dәrәcәsi
kәlәfin deşilmә dәrәcәsi•
kәlәfin burulma dәrәcәsi
kәlәfin uzanma dәrәcәsi
kәlәfin qısalma dәrәcәsi

burulmadan
daranmadan•
sarınmadan
dartılmadan
әyrilmәdәn

beş vә ya altı
bir vә iki
iki vә ya üç•
üç vә ya dörd
dörd vә ya beş

4
2•
1
3
5

ölü tüklәr•
yarım nazik liflәr
nazik liflәr
yarım kobud liflәr
kobud liflәr

1200013000 dәq1
80009000 dәq1
1000011000 dәq1
900010000 dәq1
1100012000 dәq1•
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357

358

359

360

361

Tikiş maşınlarının iynәlәri hansı hissәlәrdәn ibarәtdir?

..

...

....

Trikotaj maşınlarda saplara lövhәli gәrginlik verilәnlәrdәn istifadә etdikdә qurğunun çıxışında saplarda әmәlә gәlәn
gәrginliyi tәyin etmәk üçün yazılmış ifadәnin hansı doğrudur?

sağ oval
Sol oval
göstәrilәnlәrin hamısından•
eninә lopatka
uzununa lopatka

tiyә hissәdәn
kolbadan
göstәrilәnlәrin hamısından•
iti ucluqdan
sap keçәn gözlükdәn

Sapın uzunluğunu
Qurğuya girişdә gәrginliyi
Sürtünmә әmsalını
Normal tәzyiq qüvvәsi•
Sapın qalınlığını

Sürtünmә әmsalını•
Qurğuya girişdә gәrginliyi
Sapın uzunluğunu
Sapın qalınlığını
Normal tәzyiq qüvvәsi

Sapın qalınlığını
Qurğuya girişdә gәrginliyi•
Sürtünmә әmsalını
Normal tәzyiq qüvvәsi
Sapın uzunluğunu

....

..

.•

...
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362

363

364

365

366

367

....

.....

BD – 200 – M69 pnevmomexaniki әyrici maşınında bağlamanın kütlәsi nә qәdәr artırılmışdır?

BD200M69 pnevmomexaniki әyrici maşınında әyrici kameraların diametri neçә mmdir?

İpliyin xәtti sıxlığından vә burum dәrәcәsindәn asılı olaraq dartıcı cihazdan çıxan tikәlәr burulma nәticәsindә neçә %
qısalır?

Aparat әyiricilik sistemindә yundan emal edilәn ipliyin xәtti sıxlığı nә qәdәr olur (tekslә)?

.....

iynәnin pazla görüşmә yerindә әyricilik radiusu•
normal tәzyiqi
kontakt sahәsini uzunluğunu
gәtirilmiş elastiklik modsulunu
qıfılın profilinin әyricilik radiusu

normal tәzyiqi
gәtirilmiş elastiklik modsulunu
kontakt sahәsini uzunluğunu
qıfılın profilinin әyricilik radiusu•
iynәnin pazla görüşmә yerindә әyricilik radiusu

21002300 qr
12002000 qr•
11001200 qr
10001100 qr
20002100 qr

8
3
4
5
7•

67%
25%•
56%
78%
1,52%

14048 teks
13042 teks
17064 teks
16062,5 teks•
15052 teks
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369

370

371

372

373

.

.

..

..

BD200 iysiz әyrici maşınında BD işarәsi nәyi göstәrir?

Corab vә әlcәk istehsal edәn maşınlar hansı istehsalat sahәsinә aiddir.

şpulkanın
xarici diametri
şpulkanın sap sarınan enliyi
şpulkanın dolma әmsalı
.•

..

şpulkanın dolma әmsalı
şpulkanın sap sarınan enliyi
şpulkanın
xarici diametri•

şpulkanın sap sarınan enliyi
...

xarici diametri
şpulkanın•
şpulkanın dolma әmsalı

şpulkanın dolma әmsalı
şpulkanın sap sarınan enliyi•
.

xarici diametri
şpulkanın

böyük dәzgah
barabansız dәzgah
barabanlı dәzgah
qardaşlıqdostluq•
baş dәzgah

boyaqbәzәk istehsalatına
trikotaj istehsalatı•
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375

376

377

378

379

380

Yun aparat sistemindә darayıcı işçi valiklәrin xarici sәthi hansı qarnitura ilә örtülür?

Yun әyriciliyindә darayıcı aparat nә istehsal edir?

.

..

...

PU665M2 әyirici maşınında neçә silindrli dartıcı cihazdan istifadә olunur?

Tikiş iynәlәrinin iti ucluq hissәsi hansı formada olur?

pambığın ilkin emalı istehasatına
әyricilik istehsalatına
toxuculuq istehsalatına

mişarlı
bıçaqlı
mıxçalı
mismarlı
iynәli•

sap
xolstik
xolst
kәlәf•
lent

sap keçәn gözlükdәn ilmә әmәlәәgәlmә prosesinin hәyata keçirdiyi yerә qәdәr olan mәsafә•
sapın işçi gedişi
mәkik burnunun iynә kövhәnin üst hissәsinә qәdәr olan mәsafә
tikilәn materialların qalınlığı
iynәnin ucluğundan sap keçәn gözlüyü qәdәr olan mәsafә

sap keçәn gözlükdәn ilmә әmәlәәgәlmә prosesinin hәyata keçirdiyi yerә qәdәr olan mәsafә•
iynәnin ucluğundan sap keçәn gözlüyü qәdәr olan mәsafә
sapın işçi gedişi
mәkik burnunun iynә kövhәnin üst hissәsinә qәdәr olan mәsafә
tikilәn materialların qalınlığı

sapın işçi gedişi
tikilәn materialların qalınlığı
sap keçәn gözlükdәn ilmә әmәlәәgәlmә prosesinin hәyata keçirdiyi yerә qәdәr olan mәsafә
iynәnin ucluğundan sap keçәn gözlüyü qәdәr olan mәsafә•
mәkik burnunun iynә kövhәnin üst hissәsinә qәdәr olan mәsafә

2
4
5
3•
1

•
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382

383

384

385

Tikiş maşınlarının iynәlәri hansı hissәlәrdәn ibarәtdir?

....

....

.

Trikotaj maşınlarda saplara lövhәli gәrginlik verilәnlәrdәn istifadә etdikdә qurğunun çıxışında saplarda әmәlә gәlәn
gәrginliyi tәyin etmәk üçün yazılmış ifadәnin hansı doğrudur?

göstәrilәnlәrin hamısından•
Sol oval
sağ oval
uzununa lopatka
eninә lopatka

göstәrilәnlәrin hamısından•
kolbadan
sap keçәn gözlükdәn
tiyә hissәdәn
iti ucluqdan

Sapın qalınlığını
Qurğuya girişdә gәrginliyi
Sürtünmә әmsalını
Normal tәzyiq qüvvәsi•
Sapın uzunluğunu

Sapın qalınlığını
Sürtünmә әmsalını•
Qurğuya girişdә gәrginliyi
Normal tәzyiq qüvvәsi
Sapın uzunluğunu

Sapın uzunluğunu
Qurğuya girişdә gәrginliyi•
Normal tәzyiq qüvvәsi
Sürtünmә әmsalını
Sapın qalınlığını

.•

..

...
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386

387

388

389

390

..

.

...

.......

.....

....

.....

qıfılın profilinin әyricilik radiusu
iynәnin pazla görüşmә yerindә әyricilik radiusu•
normal tәzyiqi
gәtirilmiş elastiklik modsulunu
kontakt sahәsini uzunluğunu

gәtirilmiş elastiklik modsulunu
normal tәzyiqi
iynәnin pazla görüşmә yerindә әyricilik radiusu
qıfılın profilinin әyricilik radiusu•
kontakt sahәsini uzunluğunu

gәtirilmiş elastiklik modsulunu
iynәnin pazla görüşmә yerindә әyricilik radiusu
qıfılın profilinin әyricilik radiusu
kontakt sahәsini uzunluğunu•
normal tәzyiqi

normal tәzyiqi
iynәnin pazla görüşmә yerindә әyricilik radiusu
qıfılın profilinin әyricilik radiusu
kontakt sahәsini uzunluğunu
gәtirilmiş elastiklik modsulunu•
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391

392

393

Qıfıl prosesinin iynәnin pәncәsi ilә görüşmәsi nәticәsindә әmәlә gәlәn gәrginliyi tәyin etmәk üçün yazılmış ifadәnin
hansı doğrudur?

....

.

kontakt sahәsini uzunluğunu
iynәnin pazla görüşmә yerindә әyricilik radiusu
qıfılın profilinin әyricilik radiusu
gәtirilmiş elastiklik modsulunu
normal tәzyiqi•

..

.•

.....

....

...

Qıfılın pazının әyrilik radiusu
Iynәnin pazla görüşünә yerindә әyricilik radiusu•
Normal tәzyiq
Gәtirilmiş elastiklik modulu
Kontakt sahәnin uzunluğu

Gәtirilmiş elastiklik modulu
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394

395

396

397

.........

......

...

Qıfıl pazının iynәnin pәncәsi ilә görüşmәsi nәticәsindә әmәlә gәlәn normal gәrginliyi tәyin etmәk üçün yazılmış
ifadәnin hansı doğrudur?

Iynәnin pazla görüşünә yerindә әyricilik radiusu
Qıfılın pazının әyrilik radiusu
Kontakt sahәnin uzunluğu•
Normal tәzyiq

Normal tәzyiq
Iynәnin pazla görüşünә yerindә әyricilik radiusu
Qıfılın pazının әyrilik radiusu•
Kontakt sahәnin uzunluğu
Gәtirilmiş elastiklik modulu

Gәtirilmiş elastiklik modulu•
Iynәnin pazla görüşünә yerindә әyricilik radiusu
Qıfılın pazının әyrilik radiusu
Kontakt sahәnin uzunluğu
Normal tәzyiq

Iynәnin pazla görüşünә yerindә әyricilik radiusu
Gәtirilmiş elastiklik modulu
Kontakt sahәnin uzunluğu
Normal tәzyiq•
Qıfılın pazının әyrilik radiusu

.....

.•

..
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399

400

401

402

.

.

..

.

..

...

....

Çıxışdakı gәrginliyi•
Iynәlәrinә daxil olan sapın gәrginliyi
Natural loqarifmanın әsasını
Iynәnin sapla әhatә bucağı
Sürtünmә әmsalı

Iynәlәrinә daxil olan sapın gәrginliyi
Sürtünmә әmsalı•
Çıxışdakı gәrginliyi
Iynәnin sapla әhatә bucağı
Natural loqarifmanın әsasını

Natural loqarifmanın әsasını
Iynәlәrinә daxil olan sapın gәrginliyi
Çıxışdakı gәrginliyi
Sürtünmә әmsalı
Iynәnin sapla әhatә bucağı•

Iynәnin sapla әhatә bucağı
Natural loqarifmanın әsasını•
Iynәlәrinә daxil olan sapın gәrginliyi
Çıxışdakı gәrginliyi
Sürtünmә әmsalı
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403

404

405

406

407

408

İynәlәrdәn keçәn sapın gәrginliyini tәyin etmәk üçün yazılmış ifadәnin hansı doğrudur?

Әriş hörәn maşınlarda yerdәyişmәni hesabladıqda platinin hansı ölçülәrini bilmәk lazımdır?

Әriş hörәn maşınlarda yerdәyişmәni hesabladıqda iynәnin hansı ölçülәri mәlum olmaldır?

.

P665M2 markalı әyirici maşınında neçә qayışlı dartıcı cihazdan istifadә olunur?

...

Çıxışdakı gәrginliyi
Sürtünmә әmsalı
Iynәlәrinә daxil olan sapın gәrginliyi•
Natural loqarifmanın әsasını
Iynәnin sapla әhatә bucağı

.•

.....

....

..

...

Boğazdan qarının tәrәfinә qәdәr olan mәsafәni
Qulaqların enliyini
Göstәrilәnlәrin hamısını•
Boğazdan platinin yuxarı kәnarına qәdәr olan mәsafәni
Qarının hündürlüyünü

Qarmağın uzunluğu
Göstәrilәnlәrin hamısını•
Donqar sәviyyәsindә qarmağın hündürlüyünü
Qarmağın kәsiyiin uzunluğunu
Başlığın hündürlüyünü

Dilcәyin çәkisi
Ağırlıq qüvvәsinin sürәti
Ağırlıq qüvәsinin tәcili•
Maşının slindirinin bucaq sürәti
Dilcәyin ağırlıq mәrkәzinin fırlanma radiusu

1•
5
4
2
3
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410

411

412

.......

Dairәvi trikotaj maşınında slindirin fırlanması zamanı dilcәyin ağırlıq mәrkәzinә tәsir edәb mәrkәzdәnqaçma
qüvvәsini tәyin etmәk üçün yazılmış ifadәnin hansı doğrudur.

..

.

Ağırlıq qüvvәsinin sürәti
Dilcәyin çәkisi
Dilcәyin ağırlıq mәrkәzinin fırlanma radiusu•
Maşının slindirinin bucaq sürәti
Ağırlıq qüvәsinin tәcili

Ağırlıq qüvvәsinin sürәti
Dilcәyin çәkisi•
Dilcәyin ağırlıq mәrkәzinin fırlanma radiusu
Maşının slindirinin bucaq sürәti
Ağırlıq qüvәsinin tәcili

....

.....

.•

..

...

Iynәnin qalınlığını
Platinin qalınlığını
Iynәnin sağ tәrәfindәki platindәn olan mәsafә
Kulirlәmә dәrinliyini
Iynә addımını•

•
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414

415

416

..

Trikotaj maşınalrında ilmәnin uzunluğunun tәyin etmәk üçün yazılmış ifadәnin hansı doğrudur?

..

...

Kulirlәmә dәrinliyini•
Platinin qalınlığını
Iynәnin qalınlığını
Iynә addımını
Iynәnin sağ tәrәfindәki platindәn olan mәsafә

Iynәnin sağ tәrәfindәki platindәn olan mәsafә•
Platinin qalınlığını
Iynәnin qalınlığını
Iynә addımını
Kulirlәmә dәrinliyini

.....

.•

..

...

....

Sabit әdәdi•
Slindrin çevrәvi sürәtini
Slindirin diametrini
Iynәlәrin sürәtini
Slindirin tәcilini

•
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...

Dairәvi trikotaj maşınlarında slindrin fırlanma tezliyini tәyin etmәk üçün yazılmış ifadәnin hansı doğrudur?

.

.

..

Sabit әdәdi•
Slindrin çevrәvi sürәtini
Slindrini tәcilini
Iynәlәrin sürәtini
Slindirin diametrini

Sabit әdәdi
Slindrini tәcilini
Iynәlәrin sürәtini
Slindirin diametrini
Slindrin çevrәvi sürәtini•

..

.•

.....

....

...

Sabit әdәdi
Iynә addımını•
Platinin qalınlığını
Iynә qalınlığını
Slindrin diametrini

Platinin qalınlığını
Sabit әdәdi
Slindrin diametrini•
Iynә addımını
Iynә qalınlığını
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423

424

425

Trikotaj maşınlarında iynәlәrin sayını tәyin etmәk üçün yazılmış ifadәnin hansı doğrudur?

...

..

.

Platinin qalınlığını
Sabit әdәdi•
Slindrin diametrini
Iynә addımını
Iynә qalınlığını

..

.•

.....

....

...

Platinin uzunluğu
Iynәnin qarmağının qalınlığını
Platinin qalınlığını
Iynә ilә platin arasındakı mәsafәni•
Iynәnin çubuqunun qalınlığını

Platinin qalınlığını•
Iynәnin qarmağının qalınlığını
Platinin uzunluğu
Iynәnin çubuqunun qalınlığını
Iynә ilә platin arasındakı mәsafәni

Iynәnin çubuqunun qalınlığını
Iynәnin qarmağının qalınlığını•



11.05.2016

59/98

426

427

428

429

Trikotaj maşınında iynә addımını tәyin etmәk üçün yazılmış ifadәnin hansı doğrudur?

....

.

Trikotaj maşınının sinfini tәyin etmәk üçün yazılmış ifadәnin hansı doğrudur?

Platinin qalınlığını
Iynә ilә platin arasındakı mәsafәni
Platinin uzunluğu

....

..

.•

...

.....

Slindirin diametrini
Tarixәn qәbul edilmiş vahid uzunluq
Iynәlәrin sayını
Iynә addımı•
Iynәdanlarin sayını

Slindirin diametrini
Tarixәn qәbul edilmiş vahid uzunluq•
Iynә addımı
Iynәlәrin sayını
Iynәdanlarin sayını

.•

....

.....

...

..
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431

432

433

434

435

436

Trikotaj maşının lövhәlәri (platinlәr) hansı hissәlәrdәn ibarәtdir?

Qarmaqlı iynә hansı hissәlәrdәn ibarәtdir?

Dilcәkli iynә hansı hissәlәrdәn ibarәdir.

ЛПС 120 yuyucu maşını tekstil sәnayesinin hansı istehsalatında tәtbiq edilir

ЛКЗ120 rәnglәyici xәtti tekstik sәnayesinin hansı istehsalatında tәtbiq edilir?

.

.

Dabandan
Saqqaldan
Burundan
Boğazdan
Göstәrilәnlәrin hamısından•

Göstәrilәnlәrin hamısından•
Başlıq
Qarmaq
Fincan
Çubuq

Çubuqdan
Qarmaqdan
Dilcәkdәn
Fincandan
Göstәrilәnlәrin hamısından•

tikiş
әyricilik
toxuculuq
boyaq bәzәk•
trikotaj

toxuculuq
әyricilik
trikotaj
tikiş
boyaq bәzәk•

sabit әdәdi
slindirin diametrini
maşında olan silindirlәrin sayı•
parçanın enliyini
әhatә bucağını

sabit әdәdi
maşında olan silindirlәrin sayı
parçanın enliyini•
әhatә bucağını
slindirin diametrini
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437

438

439

440

441

442

..

..

..

Barabanlı quruducu maşınlarda parçanın slindirlәrdә görüşmә sahәsini tәyin etmәk üçün yazılmış ifadәnin hansı
doğrudur?

...

..

maşında olan silindirlәrin sayı
parçanın enliyini
әhatә bucağını•
slindirin diametrini
sabit әdәdi

slindirin diametrini•
sabit әdәdi
maşında olan silindirlәrin sayı
parçanın enliyini
әhatә bucağını

maşında olan silindirlәrin sayı
sabit әdәdi•
slindirin diametrini
әhatә bucağını
parçanın enliyini

.....

.•

..

...

....

Sıxılmış havanın tәzyiqini
Xeyirli sahәni
Sürüşmә sürtünmә әmsalı
Manjet vә salniklәrin sahәsi•
Stokun uznunluğu
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443

444

445

446

.

.

Boyaq bәzәk maşınlarında valları sıxmaq üçün tәtbiq edilәn porşenli mexanizmlәrin stokunda yaranan qüvvәni tәyin
etmәk üçün yazılmış ifadәnin hansı doğrudur?

.

Sürüşmә sürtünmә әmsalı•
Xeyirli sahәni
Sıxılmış havanın tәzyiqini
Stokun uznunluğu
Manjet vә salniklәrin sahәsi

Xeyirli sahәni•
Stokun uznunluğu
Manjet vә salniklәrin sahәsi
Sürüşmә sürtünmә әmsalı
Sıxılmış havanın tәzyiqini

Sıxılmış havanın tәzyiqini•
Stokun uznunluğu
Manjet vә salniklәrin sahәsi
Sürüşmә sürtünmә әmsalı
Xeyirli sahәni

..

.....

....

...

.•

Bıçağı sıxan qüvvә
Bıçağın müqavimәt momenti•
Bıçağı kәsәn tilindәn bıçağı bәrkitmәk üçün olan balta qәdәr olan mәsafә
Bıçağı әyәn qüvvә
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Qırxıcı maşınların yastı bıçağından qorxulu kәsiyindә әmәlә gәlәn gәrginliyi tәyin etmәk üçün yazılmış ifadәnin
hansı doğrudur?

Bıçağın en kәsik sahәsini

Bıçağın en kәsik sahәsini
Bıçağın müqavimәt momenti
Bıçağı kәsәn tilindәn bıçağı bәrkitmәk üçün olan balta qәdәr olan mәsafә•
Bıçağı әyәn qüvvә
Bıçağı sıxan qüvvә

Bıçağın müqavimәt momenti
Bıçağı sıxan qüvvә
Bıçağın en kәsik sahәsini
Bıçağı әyәn qüvvә•
Bıçağı kәsәn tilindәn bıçağı bәrkitmәk üçün olan balta qәdәr olan mәsafә

Bıçağı sıxan qüvvә
Bıçağın en kәsik sahәsini•
Bıçağı әyәn qüvvә
Bıçağı kәsәn tilindәn bıçağı bәrkitmәk üçün olan balta qәdәr olan mәsafә
Bıçağın müqavimәt momenti

Bıçağın müqavimәt momenti
Bıçağı әyәn qüvvә
Bıçağın en kәsik sahәsini
Bıçağı sıxan qüvvә•
Bıçağı kәsәn tilindәn bıçağı bәrkitmәk üçün olan balta qәdәr olan mәsafә

.....

.•

..

...
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Parçanın qırxılma dәrәcәsini tәyin etmәk üçün yazılmış ifadәnin hansı doğrudur?

Qırxıcı maşınlarda hansı texnoloji proseslәr yerinә yetirilir?

....

Parçanın keçmә tәcilini
Qırxıcı slindirin fırlanma tezliyini
Bir qırxıcı slindirdәki bıçaqların sayını
parçanın keçmә sürәtini•
Parçanın enliyini

Parçanın keçmә tәcilini
Bir qırxıcı slindirdәki bıçaqların sayını•
Qırxıcı slindirin fırlanma tezliyini
parçanın keçmә sürәtini
Parçanın enliyini

Parçanın keçmә tәcilini
Qırxıcı slindirin fırlanma tezliyini•
Bir qırxıcı slindirdәki bıçaqların sayını
parçanın keçmә sürәtini
Parçanın enliyini

.....

.•

..

...

....

Göstәrilәnlәrin hamısını yerinә yetirmәk üçün
Parçanın sәthini liflәrin uclarından tәmizlәmәk üçün•
Parçanın sәthini düyünlәrdәn tәmizlәmәk üçün
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Xovlayıcı maşınlarda şotkaların tәmizlәmә qabiliyyәtini tәyin etmәk üçün yazılmış ifadәnin hansı doğrudur?

Parçanın sәthini ilmәlәrdәn tәmizlәmәk üçün
Xovun hündrülüyün bәrabәrlәşdirmәk üçün

Barabanın fırlanma tezliyi•
Valikin fırlanma tezlyi
Şotkanın diametri
Hәr bir şotkadakı şotka lövhәlәrinin sayı
Boruların diametri

Barabanın fırlanma tezliyi
Valikin fırlanma tezlyi
Şotkanın diametri
Hәr bir şotkadakı şotka lövhәlәrinin sayı
Boruların diametri•

Barabanın fırlanma tezliyi
Valikin fırlanma tezlyi
Şotkanın diametri
Hәr bir şotkadakı şotka lövhәlәrinin sayı•
Boruların diametri

Boruların diametri
Valikin fırlanma tezlyi
Şotkanın diametri•
Hәr bir şotkadakı şotka lövhәlәrinin sayı
Barabanın fırlanma tezliyi

Barabanın fırlanma tezliyi
Valikin fırlanma tezlyi•
Şotkanın diametri
Hәr bir şotkadakı şotka lövhәlәrinin sayı
Boruların diametri

.....

•
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Parçanın xovlayıcı maşından keçmәsinin sayı•
Parçanın hәrәkәt sürәtini
Xovlama prosesindә barabanın enliyi boyu orta yüklәnmәsi
1 m2 parçanın orta çәkisi
Texnoloji prosesin yerinә yetirilmәsi müddәti

Parçanın xovlayıcı maşından keçmәsinin sayı
Parçanın hәrәkәt sürәtini
Xovlama prosesindә barabanın enliyi boyu orta yüklәnmәsi
1 m2 parçanın orta çәkisi
Texnoloji prosesin yerinә yetirilmәsi müddәti•

Parçanın xovlayıcı maşından keçmәsinin sayı
Parçanın hәrәkәt sürәtini
Xovlama prosesindә barabanın enliyi boyu orta yüklәnmәsi
1 m2 parçanın orta çәkisi•
Texnoloji prosesin yerinә yetirilmәsi müddәti

Parçanın xovlayıcı maşından keçmәsinin sayı
Parçanın hәrәkәt sürәtini
Xovlama prosesindә barabanın enliyi boyu orta yüklәnmәsi•
1 m2 parçanın orta çәkisi
Texnoloji prosesin yerinә yetirilmәsi müddәti
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Xovlayıcı maşınların texnoloji mәhsuldarlığını tәyin etmәk üçün yazılmış ifadәnin hansı doğrudur?

..

..

.

........

Parçanın xovlayıcı maşından keçmәsinin sayı
Parçanın hәrәkәt sürәtini•
Xovlama prosesindә barabanın enliyi boyu orta yüklәnmәsi
1 m2 parçanın orta çәkisi
Texnoloji prosesin yerinә yetirilmәsi müddәti

.....

.•

..

...

....

Sürüşmә әmsalı•
Barabanın fırlanma tezliyini
Barabanın diametrini
Qasnağın diametrini
Dişli çarxın diametri

Dişli çarxın diametri•
Sürüşmә әmsalı
Barabanın fırlanma tezliyini
Barabanın diametrini
Qasnağın diametrini

Barabanın fırlanma tezliyini
Sürüşmә әmsalı
Dişli çarxın diametri
Qasnağın diametrini•
Barabanın diametrini
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.......

Xovlayıcı valikin fırlanma tezliyini tәyin etmәk üçün yazılmış ifadәnin hansı doğrudur?

.

Barabanın fırlanma tezliyini
Sürüşmә әmsalı
Dişli çarxın diametri
Qasnağın diametrini
Barabanın diametrini•

Dişli çarxın diametri
Sürüşmә әmsalı
Barabanın fırlanma tezliyini•
Barabanın diametrini
Qasnağın diametrini

.....

.•

..

...

....
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İynәli xovlayıcı maşınlarda bir valikә sarınan iynәli lentin uzunluğunu tәyin etmәk üçün yazılmış ifadәnin hansı
doğrudur.

Maşının işçi enliyini
Metal üzrә valikin diametrini
Xovlayıcı valikin utu uzunluğunu
Lentin enliyi
Sabit әdәdi•

Maşının işçi enliyini
Xovlayıcı valikin utu uzunluğunu
Metal üzrә valikin diametrini
Lentin enliyi•
Sabit әdәdi

Metal üzrә valikin diametrini•
Maşının işçi enliyini
Sabit әdәdi
Lentin enliyi
Xovlayıcı valikin utu uzunluğunu

jjj•
ffff
sfsf
hhh
hhhh

Xovlayıcı valikin utu uzunluğunu•
Maşının işçi enliyini
Sabit әdәdi
Lentin enliyi
Metal üzrә valikin diametrini

.....

..

.•

...
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Yığma valın әyilmiş oxunun tәqribi differensial tәnliyi üçün yazılmış ifadәnin hansı doğrudur?

.

...

..

....

.....

.•

..

...

....

Kontakt sәthindәki vahid normal tәzyiqdir
Sürtünmә әmsalını
Kontakt sәthin uzunluğu•
Birlәşmәnin nominal diametridir
Sabit әdәddir

Kontakt sәthindәki vahid normal tәzyiqdir
Sürtünmә әmsalını
Kontakt sәthin uzunluğu
Birlәşmәnin nominal diametridir•
Sabit әdәddir

Kontakt sәthin uzunluğu
Sürtünmә әmsalını
Kontakt sәthindәki vahid normal tәzyiqdir
Sabit әdәddir•
Birlәşmәnin nominal diametridir
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Yığılmış vallarda qoruyucu üzük gәrginlikli oturma ilә oturdulduqda qәbul edә bilәcәyi әn böyük ox boyu qüvvә
üçün yazılmış ifadәnin hansı doğrudur?

Boyaq bәzәk kalandrları nә üçün tәyin olunmuşdur?

Sıxıcı kalandrlar nә üçün tәyin olunmuşdur?

.

Kontakt sәthin uzunluğu
Sürtünmә әmsalını
Kontakt sәthindәki vahid normal tәzyiqdir•
Sabit әdәddir
Birlәşmәnin nominal diametridir

Sabit әdәddir
Sürtünmә әmsalını•
Kontakt sәthindәki vahid normal tәzyiqdir
Birlәşmәnin nominal diametridir
Kontakt sәthin uzunluğu

..

....

.....

...

.•

Parçanı islatmaq üçün
Parçanı ütmәk üçün
Tәlәb olunan sıxlığı vә parçanın sәthini parıldatmaq üçün•
Tәlәb olunan sıxlığı yaratmaq üçün
Parçanın sәthini parıldatmaq üçün

Parçanı yumaq,sıxmaq,arabaya yığmaq üçün•
Parçanı sıxmaq üçün
Parçanı yumaq üçün
Parçanı arabaya yığmaq üçün
Parçanı enlәtmәk üçün
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Gәtirilmiş әtalәt momenti sabit olan boyaq bәzәk maşınalrının elektrik mühәrrikinin gücünü tәyin etmәk üçün
yazılmış ifadәnin hansı doğrudur?

....

Bucaq sürәtini
Dönmә bucağını
Bucaq tәcilini•
Gәtirilmiş әtalәt momentini
Müqavimәt momentini

Dönmә bucağını
Müqavimәt momentini
Gәtirilmiş әtalәt momentini•
Bucaq tәcilini
Bucaq sürәtini

Dönmә bucağını
Gәtirilmiş әtalәt momentini
Bucaq sürәtini
Bucaq tәcilini
Müqavimәt momentini•

....

..

.•

.....

...

•
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Oynaqlı dstәklәri mexanizmlәri olan boyaq bәzәk maşınlarının elektrik mühәrrikinin gücünü tәyin etmәk üçün
yazılmış ifadәnin hansı doğrudur?

Bucaq tәcilini•
Müqavimәt qüvvәlәri momentini
Bucaq sürәtini
Gәtirilmiş әtalәt momentini
Dönmә bucağını

Dönmә bucağını•
Bucaq sürәtini
Müqavimәt qüvvәlәri momentini
Gәtirilmiş әtalәt momentini
Bucaq tәcilini

Bucaq tәcilini
Müqavimәt qüvvәlәri momentini
Gәtirilmiş әtalәt momentini•
Bucaq sürәtini
Dönmә bucağını

Dönmә bucağını
Bucaq sürәtini•
Müqavimәt qüvvәlәri momentini
Gәtirilmiş әtalәt momentini
Bucaq tәcilini

Dönmә bucağını
Müqavimәt qüvvәlәri momentini•
Bucaq sürәtini
Gәtirilmiş әtalәt momentini
Bucaq tәcilini

gәtirilmiş valın bucaq sürәti
müqavimәt qüvvәlәrinin gәtirilmiş moment
hәrәkәt verici qüvvәlәrin gәtirilmiş momenti
kütlәlәrin gәtirilmiş әtalәt momenti
gәtirilmiş valın dönmә bucağı•
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CB230 qırxıcı maşını istehsalın hansı sahәsindә tәtbiq edilir?

YCD qırxıcı maşını istehsalın hansı sahәsindә tәtbiq edilir?

BUA 186 xovlayıcı aqreqatı istehsalın hansı sahәsindә tәtbiq edilir?

KO4/120 kalandrı istehsalın hansı sahәsindә tәtbiq edilir?

KO4/110 kalandrı istehsalın hansı sahәsindә tәtbiq edilir

OB8 trikotaj maşınında platinlәrә hәrәkәt hansı mexanizmlә verilir?

.....

.•

..

...

....

tikiş
әyricilik
toxuculuq
trikotaj
boyaqbәzәk•

trikotaj
әyricilik
boyaqbәzәk•
toxuculuq
tikiş

boyaqbәzәk•
әyricilik
trikotaj
toxuculuq
tikiş

tikiş
toxuculuq
әyricilik
boyaqbәzәk•
trikotaj

tikiş
toxuculuq
әyricilik
boyaqbәzәk•
trikotaj
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OB8 trikotaj maşınında preslәrә hәrәkәt hansı mexanizmlә verilir?

OB8 trikotaj maşınlarında qulaqcığa hәrәkәt hansı mexanizmlә verilir?

OB8 trikotaj maşınlarında iynәlәrә hәrәkәt hansı mexanizmlә verilir?

OB2 trikotaj maşınında pressә hәrәkәt hansı mexanizmlә verilir?

OB2 trikotaj maşınında iynәlәrә hәrәkәt hansı mexanizmlә verilir?

МСП10 maşını istehsalın hansı sahәsindә tәtbiq edilir?

OB 8 tipli maşınlar istehsalın hansı sahәsindә tәtbiq edilir?

KL4 trikotaj maşınının neçә fanturası vardır

dişli çarxlı
yumruqlu
zәncir ötürmәli
dәstәkli•
qayış ötürmәli

zәncir ötürmәli
yumruqlu
dişli çarxlı
dәstәkli•
qayış ötürmәli

dәstәkli•
yumruqlu
zәncir ötürmәli
qayış ötürmәli
dişli çarxlı

yastı qayış ötürmәsi ilә
lingli mexanizmlә•
yumruqlu mexanizmlә
dişli çarxla ötürmә ilә
pazvari qayış ötürmәsi

yastı qayışla
sonsuz vintlә
dişli çarxla
pazvari qayışla
yumruqla•

dişli qayış ötürmәsi ilә
yumruqla•
zәncir ötürmәsi ilә
dişli çarxla
yastı qayış ötürmәsi ilә

tikiş
trikotaj•
әyricilik
toxuculuq
boyaqbәzәk

trikotaj•
tikiş
әyricilik
toxuculuq
boyaqbәzәk

bir
dörd
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697 sinif tikiş maşınında materialı nәql etdirmәk üçün hansı tip mexanizm tәtbiq edilir?

OB2 trikotaj maşınlarında preslәrә hәrәkәt hansı mexanizmlә verilir

MC5 trikotaj maşınının neçә fanturası var?

BUA 186 xovlayıcı aqreqatı hansı liflәrdәn tәşkil edilmiş parçaları xovlamaq üçün tәtbiq edilir?

KO3/186 kalandrı istehsalın hansı sahәsindә tәtbiq edilir?

ЧМБХ darayıcı maşını necә qidalanır.

Paltaryuyan maşının әsas işçi üzvü aşağıda göstәrilәnlәrdәn hansıdır

97 A sinif tikiş maşınnıda hansı tip nәqletdirici mexanizm tәtbiq edilir.

fanturası yoxdur
iki•
üç

dişli differensial
dәstәkli•
yumruqlu
dişli çarxlı
lingli differensial

pazvari qayışla
sonsuz vintlә
dişli çarxla
yastı qayışla
yumruqla•

dörd fanturalı
fanturası yoxdur
üç
iki
bir•

pambıq•
kәtan
ipәk
yun
süni lif

trikotaj
әyricilik
boyaqbәzәk•
toxuculuq
tikiş

xolostsuz pambıqla•
lentlә
ipliklә
xolostla
kәlәflә

yarım ox
daraq
elektrik mühәrriki
fırlanan slindrik baraban•
gövdә

dişli
yastı qayış ötürmәsi
zәncirli
lingli•
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530

97 ci sinif tikiş maşınında hansı tip sapdartıcı mexanizm tәtbiq edilmişdir.

1022 ci sinif tikiş maşınnıda mәkik necә yerlәşmişdir.

97 –ci sinif tikiş maşınında iynәyә hәrәkәt vermәk üçün hansı mexanizmlәrdәn istifadә edilir.

97 ci sinif tikiş maşını aşağıda göstәrilәn qruplardan hansına aiddir

MC5 maşını istehsalın hansı sahәsindә tәtbiq edilir

КЛ4 maşını istehsalın hansı sahәsindә tәtbiq edilir.

OB2 trikotaj maşınında iynәlәrә hәrәkәt hansı mexanizmlә verilir.

Trikotaj maşınlarının sinfi necә tәyin edilir.

yumruqlu

dişli
yumruqlu lingli
dişli lingli
lingli
yumruqlu•

şaquli
şaquli maili
mәkik yoxdur
üfüqi maili
üfüqi•

qeyri mәrkәzi çarx qollu sürgü qollu
dişli
yumruqlu
dördbәndli
mәrkәzi çarx qollu sürgü•

mәkikli tikişli•
firnaturanı birlәşdirmәk üçün
gizli zәncirli tikişli
çoxsaplı zәncirli tikişli
birsaplı zәncirli tikişli

әyricilik
tikiş
trikotaj•
boyaqbәzәk
toxuculuq

tikiş
әyricilik
toxuculuq
trikotaj•
boyaqbәzәk

lingli mexanizmlә
dişli çarxla
zәncir ötürmәsi ilә
pazvari qayışla
yumruqli mexanizmlә•

fakturanın enliyi ilә
iynәnin qarmağının qalınlığı ilә
lövhәnin qalınlığı ilә
vahid uzunluğa düşәn iynәlәrin sayı ilә•
slindrin diametri ilә
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532

533

534

535

536

537

538

539

CD110 qırxıcı maşını istehsalın hansı sahәsindә tәtbiq edilir.

КО /110 kalandrları istehsalın hansı sahәsindә tәtbiq edilir

KBM 110 kalandrları istehsalın hansı sahәsindә tәtbiq edilir

KB110 kalandrları istehsalın hansı sahәsindә tәtbiq edilir.

BU186 iynәlo xovlayıcı maşını istehsalın hansı sahәsindә tәtbiq edilir

Әriş saplarının qırılmasına nәzarәt edәn mexanizm hansıdır?

TMM tipli toxucu maşınlarında arqaç sapını parçanın işçi başlanğıcına vurmaq üçün hansı işçi üzvüdәn istifadә edilir.

ATПР tipli toxucu maşınlarında hansı tip batan mexanizmlәri tәtbiq edilir.

CTБ tipli toxucu maşınlarında hansı tip batan mexanizmlәri tәtbiq edilir.

toxuculuq
әyricilik
tikiş
trikotaj
boyaqbәzәk•

toxuculuiq
әyricilik
tikiş
boyaqbәzәk•
trikotaj

tikiş
әyricilik
toxuculuq
trikotaj
boyaqbәzәk•

әyricilik
tikiş
trikotaj
boyaqbәzәk•
toxuculuq

әyricilik
trikotaj
tikiş
boyaqbәzәk•
toxuculuq

vurucu mexznizm
lamel mexanizmi•
arqac çәngәli
batan mexanizmi
mal tәnzimlәyici

qulaqcığdan
dişli çarxlardan
iynәlәrdәn
yumruqlardan
lövhәlәrdәn•

lingli
dişli çarxlı
yumruqlu•
yumruqlu lingli
dişli lingli
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541

542

543

544

545

546

547

AT tipli toxucu maşınlarında әsasәn hansı tip batan mexanizmlәri tәtbiq edilir.

Toxucu maşınlarının batan mexanizmlәri hansı әsas texnoloji prosesi yerinә yetirir.

TMM tipli toxucu maşınlarında arqaç sapı әsnәkdәn hansı üsulla keçirilir

Bütün mәişәt yuyucu maşınları neçә tipә ayrılır

Corab vә әlcәk istehsal edәn maşınlar hansı istehsalat sahәsinә aiddir

Mebel parçaları vә çarpayı örtüklәri hansı toxunma üsulu ilә alınır?

Mәişәt tәyinatlı parçalar hansı mәqsәd üçün istehsal olunur?

Ümumiyyәtlә parçalar tәyinatına görә hansı qruplara bölünürlәr?

yumruqlu lingli
yumruqlu•
dişli çarxlı
lingli
dişli lingli

dişli çarxlı
yumruqli lingli
lingli•
dişli lingli
yumruqlu

әriş saplarına hәrәkәt verir
arqaç sapını parçanın işçi kәnarına vurur.•
әriş saplarına gәrginlik verir
arqaç qarqarasını mәkikdә saxlayır
arqaç saplarının gәrginliyini tәnzimlәyir

su ilә
kiçik ölçülü mәkiklә•
rapirlә
hava ilә
sәrt rapirlә vә havanın kömәyi ilә

altı
dörd•
üç
iki
beş

trikotaj istehsalatı•
toxuculuq istehsalatına
әyricilik istehsalatına
pambığın ilkin emalı istehasatına
boyaqbәzәk istehsalatına

sarja toxunması
sadә jakkard toxunması
mürәkkәb jakkard toxunması•
xırda naxışlı toxunması
sәtin toxunması

Geyim vә ev әşyaları üçün•
Istehsalatda istifafadә üçün
Texniki tәyinatlı
Xüsusi tәyinatlı
Mebel vә dekarativ sahәlәr üçün

mәişәt, texnikinә xüsusi qruplara•
xususi vә yaz geyimlәri qrupuna
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550

551

552

553

554

555

Mәişәt parçaları tәsniflәşdirildikdә neçә amil nәzәrә alınır?

Mәişәt parçaları tәsniflәşdirildikdә hansı amillәr nәzәrә alınır?

Mәişәt parçaları tәyinatından asılı olaraq necә bölünürlәr?

Eninә hörülmüş trikotaj nәyә deyilir?

Uzununa toxunmuş trikotaj nәyә deyilir?

Dairәvi torlu maşınların polotno formalaşması zonası yastıtorlu maşınlara nisbәtdә neçәdir?

Dәzgahın eninә görә necә tәsniflәşdirilir?

Mürәkkәb toxunmalar quruluşuna görә necә xassәlәrә malikdir?

qiş geyimlәri qrupuna
üst geyimlәri qrupuna
alt geyimlәri qruplarına

1
5
4
3•
2

lifli tәrkibi
lifli tәrkib, tәyinatı vә tamamlama prosesinin xarakteri•
istehsal texnologiyası
tamamlama prosesinin xarakteri
tәyinatı

siniflәrә, sinifaltı vә qruplara•
әsaslandırılır
düzgün cavab yoxdur
qruplaşdırılır
tәsniflәşdirilir

bir sıranın ilmәlәri iki sapdan әmәlә gәlir
bir sıranın ilmәlәri bir sapdan ardıcıl әmәlә gәlir•
bir sıranın ilmәlәri ilmә hündürlüyünә bәrabәrdir
bir sıranın ilmәlәri ilmә sütunlarının sayına bәrabәrdir
bir sıranın ilmәlәri bir neçә sapdan әmәlә gәlir

bir sıranın ilmәlәri bir sapdan әmәlә gәlir
bir sıranın ilmәlәri bir neçә perpendikulyar saplardan әmәlә gәlir
bir sıranın ilmәlәri iki sapdan әmәlә gәlir
bir sıranın ilmәlәri ilmә sütunlarının sayına bәrabәrdir
bir sıranın ilmәlәri bir neçә paralel saplardan әmәlә gәlir•

enlidir
böyükdür
kiçikdir•
heç biri doğru deyil
eynidir

işçi eninin 100, 120, 175sm olmasına görә•
toxuduğu parçanın uzunluğuna görә
işçi eninin çoxluğuna görә
işçi eninin azlığına görә
toxunan parçanın qalınlığına görә

3•
2
6
5



11.05.2016

81/98

556

557

558

559

560

561

562

563

İkiüzlü vә ya ikitәrәfli toxunmalar neçә sapdan toxunur?

İkiüzlü vә ya ikitәrәfli toxunmada alınan parçalar necә olurlar?

İkiqat toxunmalar neçә sistem saplardan toxunur?

Böyük naxışlı toxunmalar hansı maşınlarda alınır?

Jakkord toxunmalar neçә qrupa bölünürlәr?

Sadә Jakkord toxunmaları hansı ardıcıllıqla formalaşır?

Mürәkkәb jakkard toxumaları hansı ardıcıllıqla formalaşır?

Mebel parçaları vә çarpayı örtüklәri hansı toxunma üsulu ilә alınır?

4

4
2
6
5
3•

yüngül
nazik vә davamsız
qalın, sıx vә ağır•
orta qalınlıqda
möhkәm

7 vә 8
10 vә 12
2 vә 3
1 vә 2
4 vә 5•

darayıcı
jakkord•
qarışdırıcı
çırpıcı
әyirici

6
2•
3
4
5

arğac sapı ilә
3 vә daha çox sistem sapla•
2 sistem sapla
1 arğac sapı ilә
1 әriş vә 1 arğac sapı ilә

arğac sapı ilә
3 vә daha çox sistem sapla•
2 sistem sapla
1 arğac sapı ilә
1 әriş vә 1 arğac sapı ilә

sarja toxunması
sadә jakkard toxunması
mürәkkәb jakkard toxunması•
xırda naxışlı toxunması
sәtin toxunması
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567

568
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570
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572

Toxunma növündәn asılı olaraq parçalar neçә qrupa bölünür?

Parçanın sәthi hamar vә saya olduqda bu parça hansı növә aid edilir?

Toxunma zamanı parçanın sәthindә xirda naxışlar yaradılırsa, onda bu növ parça neçә adlandırılır?

Әgәr parça bir neçә sistem әriş vә arğac saplarindan toxunursa onda bu növ parça neçә adlandırılır?

Bütün növ toxunmalı parçaların müxtәlif variantlarda birlәşmәsi nәticәsindә alınan parçalar hansı növ parçalara aid
edilir?

Sadә toxunmalar necә toxunmalara deyir?

Әsas toxunmalar hansı parametrlәrlә müәyyәn olunur?

Әsas toxunmaların hәr bir növü neçә parameterlә müәyyәn olunur?

Әsas (sadә) toxunmaların neçә növü vardır?

5
1
2
3
4•

әsas (sadә) roxunmalı parçalar•
sәtin toxunmalı parçalar
iki qat toxunuş parçalar
atlas toxunmalı parçalar
xırda naxışlı parçalar

sadә roxunmalı parçalar
sәtin toxunmalı parçalar
xırda naxışlı parçalar•
atlas toxunmalı parçalar
iki qat toxunuş parçalar

mürәkkәb toxunmalı parçalar•
atlas toxunmalı parçalar
sәtin toxunmalı parçalar
ikiqat toxunmalı parçalar
sadә roxunmalı parçalar

ikiqat toxunmalı parçalar
iki naxışlı paçalar•
atlas toxunmalı parçalar
sarja toxunmalı parçalar
tәkqat toxunmalı parçalar

әks sistemli tәk saplar hörülür
әks sistemli tәk sapı iki dәfә örtür
әks sistemli tәk sapı bir dәfә örtür•
әks sistemli tәk saplar qarşılaşmır
әks sistemli tәk saplar bir dәfә hörülür

toxunma ilә
Rapportla R
Rapport R vә sürüşmә S•
sürüşmәilә S
hörülmә ilә

5
1
3
2•
4
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575

576

577

578

579

580

Sadә toxunmaların hansı növlәri vardır?

Törәmә toxunmaları sadә toxunmaların hansı formasıdır?

Törәmә toxunmaları hansı qruplara bölünur?

Mürәkkәb sarja toxunmasından hansı parçalar istehsal olunur?

Güclәndirilmiş sәtin toxunmasında ipәk parçalar üzrә nә istehsal olunur?

Polotno toxunmasının törәmәlәri hansı parçaların istehsalında istifadә olunur?

Texniki tәyinatlı parçalar hansi mәqsәd üçün istehsal olunur?

Xüsusi tәyinatlı parçalar hansı mәqsәd üçün istehsal olunur?

5
1
2
3•
4

ikiqat toxunma
polotno, sarj vә atlas yoxunması•
polotno toxunması
sarja toxunmasi
atlas toxunması

sadәlәşdirilmiş vә genişlәndirilmiş•
mürәkkәblәşdirilmiş
xırdalaşdırılmış
güclәndirilmiş
adilәşdirilmiş

seyrәk toxunmanın törәmәlәrinә
polotno, sarja vә atlas toxunmalarının törәmәlәrinә•
mürәkkәb toxunmanın törәmәlәrinә
xırda naxışlı toxunmanın törәmәlәrinә
sıx toxunmanın törәmәlәrinә

paltoluq
donluq, astarlıq vә dekarativ•
yataq örtüklәri üçün
alt geyimlәri üçün
baş örüyü üçün

donluq parçalar
alt geyimlәri üçün parçalar•
paltoluq parçalar
astrlıq parçalar
dekarativ parçalar

dekarativ parçalar
alt geyimlәri üçün parçalar
donlug parçalar•
paltoluq parçalar
astarlıq parçalar

yaz geyimlәri üçün
müxtәlif sәnaye sahәlәr üçün•
qiş geyimlәri üçün
mәişәt vә ev әşyalar üçün
mebel vә dekarativ sahәlәrindә üçün

müdafiә xarakterli üçün•
geyim vә ev әşyalar üçün
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Parçaların tәyinatına görә standart tәsnifatında dekorativ sinfinә aid olan pambıq parçalar hansılardır?

İlmәlәr trikotaj polotnosunda nәzәrә necә çarpır?

Trikotaj ilmәsi dedikdә nәyi başa düşmәk lazımdır?

Sapların ilmә әmәlә gәtirmәklә alınan mәmuluta nә deyilir?

İlmәlәr trikotaj polotnosunun eni istiqamәtindә yerlәşdikdә necә adlanır?

İlmәlәr trikotaj polotnosunun uzunu istiqamәtindә yerlәşdikdә necә adlanır?

Bir sırada olan iki qarışıq ilmәnin mәrkәzlәri arasında olan mәsafә necә adlanır?

Bir ilmә sütunundakı iki qarışıq ilmәnin mәrkәzlәri arasında olan mәsafә necә adlanır?

mebel vә dekarativ sahәlәr üçün
texniki sahәlәr üçün
müxtәlif sәnaye sahәlәr üçün

ayaq dolaqları
isti yorğanlıq
baş örtüklәri
mebellәr üçün örtük, üstlüklәr,süfrәlәr vә ayaqaltılar•
astarlıq

topatopa
sıralarla vә sütunlarla•
uzunu istiqamәtindә
laylarla
eni istiqamәtindә

sapların hamar ucları ilә ortasının birlәşmәsini
sapların burulmuş hissәlәrinin başqa hissәlәrlә birlәşmәsini
sapların әyilmiş hissәlәri qövslә başqa hissәlәri birlәşdirmәsini•
sapların sarınmış hissәlәrinin başqa hissәlәrlә birlәşmәsini
sapların dolaşmış hissәlәrinin başqa hissәlәrlә birlәşmәsini

trikotaj•
polotno
parça
atlas
satin

ilmәsütunları
ilmә rapportu
ilmә naxışları
ilmә xәtlәri
ilmә sıraları•

ilmә xәtlәri
ilmә naxışları
ilmә rapportu
ilmә sıraları
ilmә sütunları•

ilmә addımı•
ilmә hündürlüyü
ilmә sırası
ilmә rapportu
ilmә naxışı

ilmә rapportu
ilmә sırası
ilmә hündürlüyü•
ilmә addımı
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596

İlmәnin әmәlә gәlmә üsulundan asılı olaraq trikotaj neçә qrupa bölünür?

İlmәnin әmәlә gәlmә üsulundan asılı olaraq trikotaj necә adlanır?

Trikotaj maşını siniflәrә necә bölünür?

İlmә әmәlә gәlmә prosesi bütövlükdә neçә әmәliyyatda tamamlanır?

İlmә әmәlә gәlmә prosesindәn asılı olaraq ilmә әmәlәnin formalaşması üsula bölünür?

İlmә әmәlә gәlmә üsulundan asılı olaraq maşınlar neçә növә bölünür?

İlmә әmәlә gәlmә prosesinin birinci әmәliyyatı hansıdır?

İlmә әmәlә gәlmә prosesinin ikinci әmәliyyatı hansıdır?

ilmә naxışı

1
4
5
3
2•

tәk ilmә ilә hörülmüş
eninә vә uzununa hörülmüş•
cüt ilmә ilә hörülmüş
eninә hörülmüş
uzununa hörülmüş

iynә addımında asılı olaraq•
iynәlәrin növündәn asılı olaraq
iynәlәrin formasından asılı olaraq
iynәlәrin quraşdırılmasından asılı olaraq
iynәlәrin sayından asılı olaraq

2
4
6
8
10•

2•
5
1
4
3

trikotaj hörülmә•
toxucu yaxud şlixtlәyici
toxucu yaxud әyirici
әyirici yaxud tәkrar sarayan
çırpıcı yaxud darıyıcı

sapın әyilmәsi
qapalı ilmәlәrin qarmağa düşmәsi
qarmağa bağlanması
tamamlama•
sapın iynәlәrin üzәrinә salınması

ilmәnin birlәşmәsi
sapın iynәlәrin üzәrinә salınması•
ilmәnin atılması
qarmağın bağlanması
tamamlama



11.05.2016

86/98

597

598

599

600

601

602

603

604

605

İlmә әmәlә gәlmә prosesinin üçüncü әmәliyyatı hansıdır?

İlmә әmәlә gәlmә prosesinin dördüncü әmәliyyatı hansıdır?

İlmә әmәlә gәlmә prosesinin beşinci әmәliyyatı hansıdır?

İlmә әmәlә gәlmә prosesinin altıncı әmәliyyatı hansıdır?

İlmә әmәlә gәlmә prosesinin yeddinci әmәliyyatı hansıdır?

İlmә әmәlә gәlmә prosesinin sәkkizinci әmәliyyatı hansıdır?

İlmә әmәlә gәlmә prosesinin doqquzuncu әmәliyyatı hansıdır?

İlmә әmәlә gәlmә prosesinin onuncu әmәliyyatı hansıdır?

Trikotaj mәmulatı necә formalaşır?

ilmәnin atılması
tamamlama
sapın әyilmәsi•
qarmağın bağlanması
ilmәnin birlәşmәsi

tamamlama
ilmәnin atılması
qarmağın bağlanması
sapın әyilmәsi
qapalı ilmәlәrin qarmağa düşmәsi•

ilmәnin atılması
ilmәnin birlәşmәsi
qarmağın bağlanması•
sapın әyilmәsi
tamamlama

qarmağın bağlanması
ilmәnin atılması
tamamlama
sapın әyilmәsi
ilmәnin qarmağın üstünә gәtirilmәsi•

ilmәnin atılması
qarmağın bağlanması
sapın әyilmәsi
ilmәlәrin birlәşmәsi•
tamamlama

qarmağın bağlanması
ilmәlәrin birlәşmәsi
tamamlama
sapın әyilmәsi
köhnә ilmәnin qarmaqdan yeni ilmәnin üstünә atılması•

yeni ilmә sıralarının formalaşması•
qarmağın bağlanması
tamamlanma
ilmәlәrin birlәşmәsi
sapın әyilmәsi

qarmağın bağlanması
ilmәnin dartılması•
tamamlanma
sapın әyilmәsi
ilmәlәrin birlәşmәsi

•
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606

607

608

609

610

611

612

Bir iynәli başlıqla istehsal edilәn trikotaj necә adlanır?

İki iynәli başlıqla istehsal edilәn trikotaj necә adlanır?

İynә ilә deşilәn materialın möhkәmliyinin deşilmә sıxlığından asılılığı hansı formaya aiddir?

İynә deşmә maşınlarının mәhsuldarlığı necә tәyin edilir?

Toxucu dәzgahının orta, aşağı vә yuxarı vurmalarla olmalarına görә necә tәsniflәşdirilir?

Toxucu dәzgahı bir mәkikli vә iki mәkikli olmasına görә necә tәsniflәşdirilir?

Toxucu dәzgahı açarlı vә açarsız olmamasına görә necә tәsniflәşdirilir?

ilmә әmәlә gәlmә ilә•
dartılma ilә
burulma ilә
sarınma ilә
toxunma ilә

trikotaj polotnosu
tәkqatlı•
cütqat
eninә hörülәn
hamar hörülәn

cütqat•
trikotaj polotnosu
hamar hörülәn
eninә hörülәn
tәkqatlı

parabolik•
düz
dairәvi
periodik
davamlı

.•

.....

....

...

..

Vurucu mexanizmin olmamasına görә
Vurucu mexanizmin növünә görә
Vurucu mexanizmin quruluşuna görә
Vurucu mexanizmin durduğu vәziyyәtinә görә•
Vurucu mexanizmin iş prinsipinә görә

Mәkiyin sayına görә•
Mәkiyin olmamasına görә
Mәkikli vә mәksiz olmamasına görә
Mәkiyin ölçüsünә görә
Mәkiyin sürәtinә görә
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613

614

615

616

617

618

619

620

Toxucu dәzgahı hәrәkәtverici orqanın yerlәşmәsinә görә necә tәsniflәşdirilir?

Toxucu dәzgahın sol vә sağ әlә nizamlanması görә necә tәsniflәşdirilir?

Toxucu dәzgahının mühәrriki bilavasitә hansı mexanizmi işә salır?

Toxucu dәzgahını baş valı hәrәkәti hansı orqana verir?

Orta valın fırlanma tezliyi baş valın fırlanma tezliyindәn neçә dәfә azdır?

Toxucu dәzgahının mexanizmlәrinә hәәrәkәt hansı orqandan verilir?

Toxucu dәzgahının baş valı hәrәkәti hansı orqandan alır?

Toxucu dәzgahının orta valı hәrәkәti hansı orqandan alır?

Qoruyucu mexanizmin iş prinsipinә görә
Qoruyucu mexanizmin olmamasına görә
Qoruyucu mexanizmin quruluşuna görә
Qoruyucu mexanizmin növünә görә
Qoruyucu mexanizmin sisteminә görә•

Dәzgahın sol әlә nizamlanması
Dәzgahın sol vә sağ әlә nizamlanması•
Dәzgahın qurluşuna görә
Dәzgahın növünә görә
Dәzgahın sağ әlә nizamlanması

Hәrәkәtverici orqanın növünә görә
Hәrәkәtverici orqanın yerlәşmәsinә görә•
Hәrәkәtverici orqanın olmamasına görә
Hәrәkәtverici orqanın iş prinsipinә görә
Hәrәkәtverici orqanın quruluşuna görә

Vurucu mexanizmi
Baş valı•
Lamellәri
Sayğacı
Batan mexanizmi

Remizlәrә
Orta vala•
Lamellәrә
Mal valına
Batan mexanizmә

5
1
2•
3
4

Remizdәn
Baş valdan
Orta valdan•
Lamelldәn
Batandan

Vurucu mexanizmdәn
Lamellәrdәn
Sayğacdan
Batan mexanizmdәn
Mühәrrikindәn•

Sayğacdan
Batandan
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621

622

623

624

625

626

627

628

Toxucu dәzgahının orta valı fırlanma tezliyi hansı orqandan 2 dәfә azdır?

Toxucu dәzgahının orta valı aşğıdakı hansı mexanizmә hәrәkәt ötürmür?

Toxucu dәzgahında parça toxunan saplar necә adlanır?

Toxucu dәzgahında müftәlif mexanizmlәrin uyğun hәrәkәtindә nә әmәlә gәlir?

Aşağıdakılardan hansı toxucu dәzgahının әsas hissәlәrindәndir?

Aşğıdakılardan hansı toxucu dәzgahının әsas mexanizmlәrindәn deyil?

Arğac sapı üzrә sığlığa hansı mexanizm nәzarәt edir?

Toxunmuş parçalar toxucu dәzgahının hansı orqanına sarılır?

Mühәrrikindәn
Baş valdan•
Remizdәn

Vurucu mexanizmdәn
Mühәrrikdәn
Remizadan
Baş valdan•
Batandan

Vurucu mexanizmә
Qoruyucu mexanizmә
Remizaya
Batana
Lamelә•

Sap
Xolst
Kәlәf
Lent
Әriş vә Arğac•

Iplik
Sap
Parça•
Kәlәf
Trikotaj

Dartıcı mexanizm
Әsnәk әmәlә gәtirәn mexanizm•
Ventilәtor
Sığıcı mexanizm
Sarıma mexanizm

Batan mexanizmi
Dartıcı cehaz•
Hazır mal calı
Әsnәk әmәlә gәtirici mexanizm
Vurucu mexanizm

Sayğac
Batan mexanizmi•
Vurucu mexanizm
Lamellәr qoruyucular
Quruyucular

Mal valına•
Vurucu mexanizminә
Lamellәrә
Batan mexanizminә
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629

630

631

632

633

634

635

636

Parça toxunan zaman parçanın uzununa gedәn saplar hansı orqandan açılır?

Әriş saplarının qırılmasına hansı işçi orqan nәzarәt edir?

Toxucu dәzgahında orta valın fırlanma tezliyi baş valın fırlanma tezliyindәn neçә dәfә az olur?

Toxucu dәzgahında batana hәrәkәt necә verilir?

Mal tәnzimlәyicisinә vә ağac dәyişdirәn mexanizmә hәrәkәt hansı işçi orqan vasitәsilә verilir?

Әriş sapları iki hissәyә bölünәrәk, bir remizin yuxarı qalxması vә digәrinin aşağıda qalması nә әmәlә gәtirir

aşağıdakılardan hansı әsnәk әmәlә gәtirәn mexanizmin әsas hissәsidir?

Remazlraın hәrәkәtini nә әlaqәlәndirir?

Sayğaca

Qovucu mexanizmlәrdәn
Batan mexanizmdәn
Әrşi navoydan•
Vurucu mexanizmdәn
Lamellәrdәn

Batan mexanizm
Vurucu mexanizm
Lamellәr•
Qoruyucu mexanizm
Sayğac

3
5
6
2•
7

Ötürücülәrlә•
Ventilyatorla
Buxarla
Istiliklә
Elektriklә

Ötürücülәrlә
Ventelyatordan
Batandan•
Qoruyucudan
Tәnzimlәyicidәn

әyirmә
burma
Әsnәk•
Batan
Parçanın hәrәkәti

Vurucu mexanizm
Navoy vә batan
Qoruyucular
Remiz qaldırıcı qollar vә ekssentriklәr•
Batan

Ulduz
Batan mexanizm
Dişli çarx
Diyircәk•
Vurucu mexanizm
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637

638

639

640

641

642

643

644

645

Әsnәk orta valın neçә dövründә formalaşır?

Remezanın üst hissәsi qayışla 2 müxtәlif radiusla nәyә bәrkidilir?

Mәkiyin әsnәkdәn keçmәsi ücn istiqamәtlәndirici rolunu oynayan mexanizm neçә adlanır?

Batan mexanizmi rәqsi hәrәkәtini hansı işçi orqandan alır.

Vurucu mexanizm dәzgahın hansı hissәsindә yerlәşir?

Vurucu mexanizmlәr hansı ardıcılıqla hәrәkәt edirlәr?

Vurucu mexanizmlәr neçә dövrdәn bir vururlar?

Orta valın fırlanma dirsәkli valın fırlanma tezliyindәn neçә dәfә az olur?

Әriş sapının tarımlığının çox olması nәyә sәbәb olur?

1.5
2•
3
0.5
3.5

Vurucu mexanizmә
Batana
Vala
Diyircәyә•
Darağa

Sayğac
Vurucu mexanizm
Hazır mal valı
Lamellәr
Batan mexanizm•

Sayğacdan
Baş valdan•
Qoruyucudan
Orta valdan
Lameldәn

Arxasında
Orta valın üstündә
Sağ vә Sol tәrәflәrindә•
Baş valın altında
Önündә

Dairәvi
Vaxtaşırı
Eyni vaxta
Növbәli•
Ellepsvari

2.5
1.5
1.0
0.5•
2.0

1
5
2•
4
3

•
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646

647

648

649

650

651

652

653

Toxucu dәzgahında hazır parçanın mal valına sarınması nәyin kömәyilә aparılır?

Dәzgahda iki sistem sapdan qarşılıqlı toxunan mәmulatlar necә adlandlandırılır?

Parçanın uzunluğu boyu işlәnәn saplar necә adlandırılır?

Parçanın eninә işlәnәn saplar necә adlandırılır?

Parçanın toxunması prosesi necә gedir?

Toxunma raportu nәyә deyilir?

Neçә toxunma üsulu vardır?

Polotno, sәtin, atlas, qaydasında toxunmalar necә toxunmalar adlanır?

Qırılmaların sayı artır•
Parça keyfiyyәtli our
Parça uzanır
Arğac sapı әyilir
Parça kip olur

Sayğacın
Qayışların
Mal tәnzimlәyicinin•
Qoroyucunun
Batanın

Parça•
Kәlәf
Arğac
Әriş
Trikotaj

Arğac
Atlas
Iplik
Sәtin
Әriş•

Atlas
Arğac•
Әriş
Iplik
Lent

Әriş saplarının birbirinә hörülmәsi
Arğac saplarının paralel sıxılması
Әriş vә Arğac saplarının paralel sıxılması
Әriş vә Arğac saplarının qarşılıqlı birbirinә hörülmәsi•
Arğac saplarının bir birinә hörülmәsi

Parçanın rәnglәnmәsinә
Parçaya naxış vurulması
Splara burulması
Tam bir naxış düzәldәn sapların cәminә•
Parçanın toxunmasına

5
2
1
3
4•

Mürәkkәb
Böyüknaxışlı

•
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654

655

656

657

658

659

660

661

Sadә toxunmalar necә formalaşır?

Әriş vә arğac saplarının sıra ilә birbirinin üzәrindәn keçәrәk toxunan parçanın üz vә astar naxışı necә olur?

Pambıq parçalardan mitkal, bez, çit vә batist hansı üsulla toxunur?

Yun ipliklәrdәn donluq parça hansı üsulla toxunur?

Sarja toxunmasında Әriş vә Arğac raporunda neçә sap olmalıdır?

Sarlja toxunmasında Arğac sapı sağa tәrәf yerini necә dәyişir?

Sarja toxunmasında raport sapları necә yazılır?

Sarja toxunmasında raport saplarını göstәrәn kәsrin sürәti nәyi göstәrir?

Sadә•
Xırdanaxışlı

Arğac sapı Әriş sapının üstündәn keçir
Әriş sapı Arğac sapının üstündә bir dәfә keçir•
Әriş sapı Arğac sapına paralel yerlәşdirilir
Arğac sapı Әrişin üstündәn iki dәfә keçir
Әriş sapı Arğac sapının üstündәn bir neçә dәfә keçir

Fәrqli
Hamısı doğrudur
Düz
Mürәkkәb
Eyni•

Düzgün cavab yoxdur
Sadә üsulla•
Mürәkkәb üsulla
Böyüknaxışlı
Xırdanaxışlıc

Böyüknaxışlı
Mürәkkәb üsulla
Hamısı doğrudur
Xırda naxışlı
Sadә üsulla•

1
4•
5
3
2

3 sap
4 sap
5 sap
2 sap
1 sap•

Kәsirlә•
Rәqәmlә
Natural әdәdlә
Tam әdәdlә
Onluq kәsirlә

Arğac sapının üstündәn keçәn әriş saplarının sayını•
Arğac sapının paralelliyini
Toxunma sıxlığı
Parçada olan arğac saplarının sayını
Arğac sapının altından keçәn әriş sapların sayını
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662

663

664

665

666

667

668

669

670

Sarja toxunmasında sapların yerini dәyişmәsi necә adlanır?

Arğac sapına әsasәn sәtin parçalar necә seçilir?

Parçanın üzәrindә әriş saplarıdırsa bu parçalar necә adlanır?

Sәtin toxunmasında әriş raporunda neçә sap olmalıdır?

Xırda naxışlı toxunmalar necә adlanır?

Xırda naxışlı toxunmalar neçә qrupa bölünür?

Parçanın sәthi hamar vә saya olduqda bu parca hansı növә aid edilir?

Toxunma zaman parçanın sәthindә xırda naxışlar yaradılırsa, onda bu növ bu növ parça necә adlandırılır?

Bütün növ toxunmalı parçaların müxtәlif variantlarda birlәşmәsi nәticәsindә alınan parçalar hansı növ parçalara aid

Әvәzlәmә
Toxuma
Mәrtәbә
Pillә•
Toxunma sıxlığı
Hörmә

Parçar hamar deyilsә
Әriş sapları üzlәdirsә
Arğac sapları üzlәdirsә•
Әriş vә Arğac sapları görünürsә
Parçanın arxa tәrәfi hamardırsa

Sarja
Sәtin
Bez
Batist
Atlas•

5•
3
2
1
4

Toxunma sıxlığını azaltmaqla
Әriş vә Arğac saplarının yerini dәyişmәklә•
Arğac saplarının yerini dәyişmәklә
Әriş saplarının yerini dәyişmәklә
Toxunma sıxlığını artırmaqla

1
5
4
3
2•

Әsas (sadә) roxunmalı parçalar•
Sәtin toxunmalı parçalar
İki qat toxunmalı parçalar
Atlas toxunmalı parçalar
Xırda naxışlı parçalar

Sadә toxunmalı parçalar
Sәtin toxunmalı parçalar
İki qat toxunmuş parçalar
Atlas toxunmalı parçalar
Xırda naxışlı parçalar•
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edilir?

Әsas toxunmalar hansı parametrlәrlә müәyyәn olunur?

Törәmә toxunmaları neçә qrupa bölünür?

Tamamlanma prosesinin xarakterindәn vә istehal üsullarından asılı olaraq parçalar hansı qruplara bölünür?

Mәişәt parçaları tәyinatından asılı olmayaraq necә bölünür?

İstesalatda istifadә olunan trikotaj maşınları әsasәn neçә hissәdәn ibarәtdir?

Xolstun vahid sahәsinә düşәn demәlәrin sayı necә adlanır?

Deşmә sıxlığının artması ilә deşilәn materialın möhkәmliyi necә dәyişor?

Deşmә sıxlığı böyük olduqda xolstda nә müşahidә olunur?

Atlas toxunmalı parçalar
İki naxışlı parçalar•
İkiqat toxunmalı parçalar
Tәk qat toxunmalı parçalar
Sarja toxunmalı parçalar

1
5
4
3
2•

1
5
4
3•
2

Şlixtlәnmiş parçalar
Toxunmuş parçalar
Xam vә emal olunmuş parçalar•
Hörülmüş parçalar
Boyanmış parçalar

Düzgün cavab yoxdur
Siniflәrә,sinifaltı vә qruplara•
Tәsniflәşdirilir
Qruplaşdırılır
Әsaslandırır

4
2
1
3•
5

Deşmә tezliyi
Deşmә sıxlığı•
Tikmә
Bicmә
Deşmә bucağı

Tarazlaşır
Böhran qiymәtinә qәdәr artır•
Sabitlәşir
Azalır
Bәrabәrlәşir
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685
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ANK1001 aqreqatinin istehsal sürәti neçә m/dәq olunur?

ANK1001 aqreqatının faydalı vaxt әmsalı neçәdir?

ANK1001 qurğusunda hopdurulma sürәti neçә m/dәqdir?

ANK1001 aqreqatında ucluqlu qurutma maşını neçә bölmәdәn ibarәtdir?

ANK1001 aqreqatında ucluqlu qurutma maşınında I bölmәnin uzunluğu nә qәdәrdir?

Tәkzәrbәli maşının mәhsuldarlığı neşә kq/saatdır?

MB220BB maşınında işçi valların xәtti surәti neçә m /dәqdir?

Liflәrin sahәsindә güc xәttlәri boyunca istiqamәtlәnmәsinә әsaslanan floklama üsullu necә adlanır?

Parelellәşir
Qırılır
Dartılır•
Boşalır
Möhkәmlәnir

2m/dәq
5m/dәq
33.5 m/dәq•
8m/dәq
1012m/dәq

0.850.95
0.10.2
0.20.6
0.70.75•
0.80.85

1520 m /dәq
23 m/ dәq•
12 m /dәq
810 m/ dәq
2530 m/ dәq

2•
8
12
7
5

1.5 m
2.5 m•
8 m
4 m
3 m

200
6090•
320330
210250
450

330450m/dәq
1012m/dәq
0.66m/dәq•
0.10.5m/dәq
220230m/dәq

Sabit floklama üsulu
Elektrik floklama üsulu•
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692

693
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Sәnayedә hansı müxtәlif floklama üsulları tәtbiq edilir?

Kağız düzәltmә üsulunda xammal kimi hansı uzunluqlu әyirilmәlәrdә istifadә olunur?

Qaynaq üsulu toxunmayan toxuculuq materiallarının istehsalında hansı texnologiyaya aiddir?

Keçә basma üsulu toxunmayan toxuculuq materiallarının istehsalında hansı texnologiyaya aiddir?

Hansı üsul toxunmayan toxuculuq materiallarının istehsalında kombinәli texnologiyaya aiddir?

İynә ilә deşmә üsulu toxunmayan toxuculuq materiallarının istehsalında hansı texnologiyaya aiddir?

Yun liflәri TTMin istehsalı daramahörmә aqreqatlarda aparılır?

. İlmә әmәlә gәlmә prosesinin әmәliyyatı hansıdır?

Maqnit floklama üsuli
Mexaniki floklama üsulu
Pnevmatik floklama üsulu

Bәrk materialın
Plastik
Elastik
Rulon,ensizlentlәrin ,xovlumәlumatları•
Rezinin

0.51mm
1225mm
26mm•
1mm
1050mm

Qaynaq vә preslәmә
Mexaniki
Fizikikimyәvi•
Kombinәli
Hopdurma

Kombinәli•
Fizikikimyәvi
Kimyәvi
Yapışdırma
Mexaniki

Qaynaq vә preslәmә
Hörmәtikmә
Yapışdırma•
Qaftinq
İynә ilә deşmә

Yapışdırma
Mexaniki•
Kombinәli
Fizikikimyәvi
Qaynaq vә preslәmә

Әyrici
PK100
STB
BD200
Valikli•

Qarmağın bağlanması•
İlmәnin birlәşmәsi
İlmәnin atılması
Tamamlama
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699

700

İlmә әmәlә gәlmә prosesinin onuncu әmәliyyatı hansıdır?

İynә ilә deşilәn matirialın mökәmliyinin deşilmә sıxlığından asılılığı hansı formaya aiddir?

Reçәlәşmә prosesinin mәqsәdi nәdir?

Dairәvi torlu maşınların formalaşması zonası yastıtorlu maşınlara nisbәtdә neçәdir?

Toxunmayan toxuculuq materiallarının mexaniki texnologiyası necә aparılır?

Toxunmayan toxuculuq materialları neçә üsulla istehsal edilir?

Sapın әyilmәsi

Tamamlanma
Qarmağın bağlanması
İlmәlәrin birlәşmәsi.
Sapın әyilmәsi
İlmәnin dartılması•

Düz
Davamlı
Parabolik•
Periodik
Dairәvi

Toxunma
Yapışdırma
Bәrabәrlәşdirmә
Dartma
Lifli tәbәqәnin sıxılmaya hazırlanması•

Eynidir
Kiçikdir•
Heç biri doğru deyil
Böyükdür
Enlidir

Darama vә didmә
Әyirmә vә darama
Didilmә vә toxunma
Әyirmә vә toxunma
Hörmәtikmә vә iynә deşmә•

5
4
1
2
3•


