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3685_Az_Y2017_Yekun imtahan testinin sualları

Fәnn : 3685 Toxuculuq, yüngül sәnaye vә mәişәt xidmәti maşınlarının tәmiri vә tәmir
sexlәrinin layihәlәndirilmәsi

Tәmir edilmiş maşının iş qabiliyyәti nәdәn asılıdır ?

DÜİST 13377­75­ dә etibarlılıq üzrә 24 әsas termin vardır. Onları neçә qrupa ayırmaq olar ?

Ümumi anlayışlara nәlәr aiddir?

metallarda xarici elektronların sayı:

kristallik quruluş ilk dәfә kim tәrәfindәn vә hansı ildә ıyrәnilmişdir?

boltlar, vintlәr, şuruPlar vә s. hissәlәr hansı üsulla alınır ?

diametri 10mm qәdәr olan mәftillәrc hansıc üsulla alınır ?

fiziki uzunömürlülük
hissәlәrin etibarlılığı•
iş qabiliyyәtin
xidmәt müddәti
mәnәvi uzunömürlülük

5
2
3•
1
4

Saxlanması
Zәmanәt müddәti
Etibarlılıq
İş qabiliyyәtliliyi•
Orta bәrpa müddәti

5­6
6­7
1­2•
4­5
7­8

A.M. Boşvar tәrәfindәn 1950­ci ildә
D.K. Çernov tәrәfindәn 1878 ci ildә•
N.S.Kurnakov tәrәfindәn 1930 –cu ildә
M . Laue tәrәfindәn 1912 –ci ildә
P.P. Anosov tәrәfindәn 1831­ ci ildә

qaynaq
tikmә
yayma
preslәmә•
çәkmә

preslәmә
yayma
ştamplama
döymә

•
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Dirsәkli valın balansinin oxa birlәşdirilmәsi üsulu

neft­mәdәn vışkalarının hazırlanmaq üsulu:

boruları birlәşdirәn bücaqlı vә c. formalı fiеinglәrin hazırlanma üsulu :

Burucu maşınlarının tәmiri texnoloji qrafikdә hansıg işlәr görülür

Kәlәf maşınlarının tәmiri texnoloji qrafikdә hansıg işlәr görülür

Qarışdırıcı maşınlarının tәmiri texnoloji qrafikdә hansıg işlәr görülür

Pardaqlayıcı maşınlarının tәmiri texnoloji qrafikdә hansıg işlәr görülür

Lenta maşınlarının tәmiri texnoloji qrafikdә hansıg işlәr görülür

çәkmә•

yapışqan
qaynaq•
yayma
preslәmә
tökmә

qaynağ•
tökmә
preslәmә
pәrçimlәmә
lehimlәmә

qaynaq
ştamplama
tokmә•
yayma
preslәmә

Göstәrilәnlәrin hamıSı•
Hissәlәr yayılır
Maşın tәmirә qәbul edilir
Düyünlәrә tökülür
Düyünlәr hissәlәrә tökülür

Göstәrilәnlәrin hamısı•
Maşın tәmirә qәbul edilir
Düyünlәrә tökülür
Düyünlәr hissәlәrә tökülür
Hissәlәr yayılır

Düyünlәrә tökülür
Maşın tәmirә qәbul edilir
Göstәrilәnlәrin hamısı•
Hissәlәr yayılır
Düyünlәr hissәlәrә tökülür

Düyünlәrә tökülür
Maşın tәmirә qәbul edilir
Göstәrilәnlәrin hamısı•
Hissәlәr yayılır
Düyünlәr hissәlәrә tökülür



16

17

18

19

20

21

22

Darayıcı maşınlarının tәmiri texnoloji qrafikdә hansıg işlәr görülür

Әyirici maşınlarının tәmiri texnoloji qrafikdә hansıg işlәr görülür

Çırpıcı maşınlarının tәmiri texnoloji qrafikdә hansıg işlәr görülür

avadanlığın bir növbәdә işlәdiyi vaxtı neçә faizdir?

4% neçә növbәdә iş vaxtına aiddir?

3% neçә növbәdә iş vaxtına aiddir?

2% neçә növbәdә İş vaxtına aiddir?

Maşın tәmirә qәbul edilir
Göstәrilәnlәrin hamısı•
Hissәlәr yayılır
Düyünlәr hissәlәrә tökülür
Düyünlәrә tökülür

Göstәrilәnlәrin hamısı•
Düyünlәr hissәlәrә tökülür
Düyünlәrә tökülür
Maşın tәmirә qәbul edilir
Hissәlәr yayılır

Göstәrilәnlәrin hamısı•
Hissәlәr yayılır
Düyünlәr hissәlәrә tökülür
Düyünlәrә tökülür
Maşın tәmirә qәbul edilir

Maşın tәmirә qәbul edilir
Düyünlәrә tökülür
Düyünlәr hissәlәrә tökülür
Hissәlәr yayılır
Göstәrilәnlәrin hamısı•

3%
6%
5%
4%
2%•

6
5
1
3•
4

5
1
2•
3
4

3
1•
6
5
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Avadanlığın üç növbәdә işlәdiyi vaxtı neçә faizdir?

bayram vә istirahәt qabağı günlәrdә neçә saat işlәyirlәr?

Novlar neçә mm­lİk vәrәq poladlardan hazırlanır ?

EH001 ­ 64 pambıq şnekindә vintli lәlәnlәri neçә mm­lik vәrәq poladdan hazırlanmıdır ?

Şnekin işçi vinti içi boş valdır vә onun diametri neçә mm olan qalın divarlı barabandır?

Şnekin xarici diametri neçә mm ­dir?

Etibarlılıq, uzunömürlülük, dayanmadan işlәmәk, saxlanılması hansı qrupa aiddir?

Maşınların iş qabiliyyәtinә әsas aşağıdakılardan hansını aid etmәk olar?

4

6%
2%
3%
4%•
5%

10 saat
4 saat
6 saat•
8 saat
2 saat

1
2•
5
4
3

2
5•
4
3
1

140
100
110•
120
130

400
600
550
500
450•

ümumi anlayış
göstәrici
mexaniklәşmә
avtomatlaşdırma
xüsusiyyәt•
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Bu ifadәdә D nә әmsalıdı ?

Etibarlılıq dedikdә nә başa düşülür?

Etibarlılıq haqqında elm nәyi öyrәnir?

Maşınlarda hissәlәrin, düyünlәrin, aqreqatların etibarlılığının göstәricilәrini hesablamaq üçün hansı qanunu
bilmәk lazımdır?

Eksponensial qanun necә ifadә olunur?

sәmәrәlilik
uzun müddәtli
elektrik mühәrrikinin gücü•
dayanıqlılıq
keyfiyyәt

hәqiqi
uzunömürlülük•
hәcm
sökülmә
enerji

periodik xidmәt
konkret istismar şәraitindә ondan sәmәrәli istifadә
mәmulatın verilmiş tәlәb olunan vaxt әrzindә özünün istismar göstәricilәrini saxlamaqla funksiyanın yerinә
yetirilmәsi

•
maşının tәmirı
tәmir edilәn mәmulatlar

texniki istifadә
mәmulatın müәyyәn müddәt әrzindә iş qabiliyyәtinin göstәricisinin dәyişmәsi•
müntәzәm işin ehtimalı
dövrәdә dayanmadan işlәmә
hissәlәrin uzunömürlülüyü

maşınların etibarlılıq qanunu
müntәzәm iş vaxtının paylanması qanunu•
konstruksiya
aqreqatlaşma
qamma

.....

.•

..

...
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Maşınların etİbarlılığ, xüsusilә dә kiçik carı İşdәn dayanmalar vә hissәlәrin yeyilmәsi nәticәsindә neçә
dayanma tәyin edilir?

Әyirici maşınların tәmiri texnoloji qrafikdә hansı işlәr görülür

dislokasiyalar xansı növ qüsurlara aid edilir?

kristallik qәfәslәrdә hansıx qusurlar ola bilәr ?

dislokasiyaların neçә növü var vә hansılardı ?

vakansiyalar hansı növ qüsurlar aid edilir ?

....

2•
1
3
4
5

Göstәrilәnlәrin hamısı•
Maşın tәmirә qәbul edilir
Düyünlәrә tökülür
Düyünlәr hissәlәrә tökülür
Hissәlәr yayılır

kәnar
sәthi
hәcmi
xәtti•
nöqtәvi

nöqtәvi, xәtti, hәcmi
nöqtәvi, xәtti, sәthi vә hәcmi
noqtәvi, xәtti, sәthi•
nöqtәvi, hәcmi
nöqtәvi, xәtti

kәnar, hәcmi
sәthi, vintvari•
kәnar, sәthi
kәnar, vintvari
hәcmi , vintvari

vintvari
sәthi
nöqtәvi•
hәcmi
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vakansiyanın olması dİffuziya prosesinә necә tәsir göstәrir ?

müxtәlif işarәli dislokasiyaların bir­birini yox etmәsi necә adlanır ?

öz­özünә diffuziya mәdir?

Vakansiya nәdir ?

atomları sıx düzülmüş heksaqonal qәfәsi necә müәyyәn etmәk olar ?

metallarda әsas kristallik qәfәslәr hansılardır ?

tez әriyәn metal

yüngül metala aiddir:

xәtti

diffuziyanı intensivlәsdirir•
onu zәiflәdir
tәsir etmir
zәif tәsir edir
diffuziyanı saxlayir

qovuşma
әvәz olunma
kәnara çıxma
anizatropiya
anniqilyasiya•

atomların bir qәfәsdәn o birinә keçmәsidir
atomların hәrәkәtidir
atomların toplanmasıdır
atomun müvazinәtdәn çıxmasıdır
metal atomlarının öz atom krisstallik qәfәsindә yerdәyişmәsidir•

Atom müstәvilәrinin yaranması ilә әmәlә gәlәn xәtti qüsurdur
Kristallarda әmәlә gәlәn hәcmi qüsurdur
Kristallarda әmәlә gәlәn sәthi qüsurdur
Kristallik qәfәsin bәzi qovşalarında atomların olmaması ilә yaranan qüsurdur nöqtәvi•
Dәnәlәr arasındakı submikroçatlardır

S/a =1 olduqda
Yığcamlıq әmsalına görә
S/a=1,633 oldüqda•
Qәfәsin formasina görә
Koordinasiya әdәdinә görә

hәcmi mәrkәzlәşmiş kub, üzlәri mәrkәzlәşmiş kub, heksaqonal sıx yerlәşmiş•
hәcmi mәrkәzlәşmiş, üzlәri mәrkәzlәşmiş kub
hәcmi mәrkәzlәşmiş kub, üzlәri mәrkәzlәşmiş kub, heksaqonal, tetraqonal
hәcmi mәrkәzlәşmiş kub, tetraqonal vә heksaqonal
hәcmi mәrkәzlәşmiş, üzlәri mәrkәzlәşmiş kub, triklin, monoklin

qalay•
vanadium
nikel
mis
alüminium



50

51

52

53

54

55

56

dәmir , kobalt, nikelin daxil olduğu grup:

Metallarda xarici elektronların nüvә ilә әlaqәsi:

qeyri­metallarba xarici elektronların sayı:

bayram vә istirahәt qabağı günlәrdә neçә saat işlәyirlәr?

1301 qrafitin formasına görә çuqunlar hansı qruplara bölünürlәr ?

Avadanlığın iki növbәdә işlәdiyi vaxtı neçә faizdir?

dislokasiyanın sıxlığının artması metalın möhkәmliyinә necә tәsir edir?

nikel
dәmir
volfram
maqnezium•
xrom

nәcib metal
yüngül metal
uran
az tapılan metal
dәmir•

möhkәmdir
möhkәm deyil•
dözümsüzdür
dözümlüdür
yoxdur

1­2
5­6
5­8•
4­5
3­4

10 saat
8 saat
6 saat•
4 saat
2 saat

döyülә bilәn, yüksәk möhkәmlikli
döyülә bilәn , yüksәk möhkәmlikli, ağ çuqunlar
lövhә şәkilli, yüksәk möhkәmlikli, boz çuqunlar
lövhә şәkilli , kürә şәkilli, topa şәkilli•
lövhә şәkilli, topa şәkilli, ağ çuqunlar

5%
2%
3%•
4%
6%

çox az tәsir edir
aşağı salır
tәsir hiss edilmir
yüksәldir•
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amizotropiya mәdir ?

kristal qәfәsin müxtәlıf müstәvilәrdә atom sıxlığı:

materialın kassәsinin bütün istiqamәtlәrdә eyni olması adlanır:

metalın dәnәlәrinin ölçülәrini tәyin edirlәr:

metal mikroskopu strukturu neçә dәfәyә qәdәr böyüdür ?

elektron mikroskopunda poladlarin qırılmış sәthlәrini öyrәnmәk üçün hazırlayırlar :

replika üsulu ilә metalda hansı sәthin relyefi öyrәnilir ?

böyük dәnәli poladın yonulma qabiliyyәti kiçik dәnәli polada nisbәtәn :

tәsir etmir

temperaturdan asılı olaraq xassәlәrin dәyişmәsidir
müxtәlif istiqamәtlәrdә xassәlәrin dәyişmәmәzliyidir
eyni istiqamәtlәrdә xassәlәrin eyniliyidir
eyni istiqamәtlәrdә xassәlәrin müxtәlifliyidir
müxtәlif istiqamәtlәrdә xassәlәrin müxtәlifliyidir•

vardır
eyni deyildir•
eynidir
zәifdir
yoxdur

anizotropiya
modifikasiya
kvaziizotropiya•
polimorfizm
allotropiya

bioloji mikroskopla
metal mikroskopu ilә•
kimyәvi analizlә
bәrkliyi ölçmәklә
gözlә

4000•
3500
3000
2500
2000

folqa
replika•
şlif
nümunә
çubuq

pardaxlanmış
azotlaşmış
sementitlәşmiş
dağılmış•
sianlaşmış
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kükürd poladın yonulma qabiliyyәtini :

avtomat poladların yonulma qabiliyyәtini yaxşılaşdşrmaq üçün onlara verirlәr :

strukturu dәnәli perlitdәn ibarәt olan poladların yonulma qabiliyyәti :

az karbonlu poladların vә tәmiz dәmirin yonulma qabiliyyәti :

çuğunda qrafitin ayrılmasını sürәtlәndirir :

çuğunun ağarmasına güclük tәsir edir :

döyülәn çuqunlarda qrafitin quruluşu :

çox aşağıdır
aşağıdır•
yüksәkdir
yonulmur
bәrkdir

yüngüllәşdirir•
korlayır
tәsir etmir
zәiflәndirir
aşağı salır

karbon
silisium
manqan
molibden
kükürd•

bәrkdir
yaxşidir•
pisdir
yoxdur
yonulmur

Pisdir•
Yaxşidir
Yonulmur
Yonulur
Yoxdur

manqan vә kükürd
karbon vә silisium•
manqan vә hidrogen
xrom vә manqan
fosfor vә kükürd

Kükürd•
Qrafit
Mis
Nikel
Silisium

ox şәkilli
lövhә şәkilli
kürә şәkilli
vermikulyar

•
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adi boz çuqunlarda qrafitin quruluşu :

yüksәk möhkәmlikli çuqunlar necә markalanırlar ?

boz çuqunlar struktura görә hansı qpuplara bölünürlәr ?

döyülә bilәn çuqunlar necә alınır ?

avtomat poladların yonulma qabiliyyәtini yaxşılaşdşrmaq üçün onlara verirlәr :

poladın termiki emalında hansı strukturlar әsasdır?

yüksәk möhkәmli çuqunlarda qrafitin quruluşu :

fosfor poladın yonulma qabiliyyәtini :

topa şәkilli•

lövhә şәkilli•
ox şәkilli
vermikulyar
topa şәkilli
kürә şәkilli

В60­5, В50
ВЧ45, ВЧ50•
КЧ45­5, КЧ50
СЧ60­5, СЧ50­2
К45­2, К50­4

perlit­ ferritli, perlit­ qrafitli
porlitli, perlit­ qrafitli
ferritli, ferrit­qrafitli
porlitli, ferrit­qrafitli, ferritli•
ferrit­qrafitli, perlit­ qrafitli

ağ çuqunların yumşaltma әmәliyyatı nәticәsindә•
ağ çuqunların döymә ilә emalı nәticәsindә
ağ çuqunların tablandırılması ilә
boz çuqunların termikli emalı nәticәsindә
boz çuqunların tabәksildilmәsi ilә

Molibden
Silisium
Manqan
Fosfor•
Karbon

martensit, sementit, ferrit
ferrit, sementit
ledeburit, austenit, ferrit
perlit, austenit, sementit
austenit, martensit, perlit•

topa şәkilli
lövhә şәkilli
ox şәkilli
vermikulyar
kürә şәkilli•
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istiliyi zәif keçirәn metalların yonulma qabiliyyәti , istiliyi yaxşı keçirәn metallara nisbәtәn :

kiçik dәnәli poladın yonulma qabiliyyәti böyük dәnәli poladın yonulma qabiliyyәtinә nisbәtәn :

istiliyi yaxşı keçirәn metalların yonulma qabiliyyәti , istiliyi pis keçirәn metallara nisbәtәn :

metal hissәlәrindә termikli emal nә üçün aparılır ?

termiki emal rejimini hansı parametrlәr zarakterizә edir ?

qızma zamanı poladın austenit dәnәsinin böyümәyә meyilliliyini aşağıdakı hansı elementlәr azaldır ?

austenit dәnәsinin ölçüsü tablama zamanı dәyişә bilәrmi?

zәiflәndirir
yüngüllәşdirir•
aşağı salır
korlayır
tәsir etmir

Sıfırdır
Yaxşidir
Pisdir•
Yonulmur
Bәrkdir

bәrkdir
yonulmur
çox aşağıdır
aşağıdır.•
yüksәkdir

yaxşidir.•
pisdir
bәrkdir
yonulmur
sıfırdır

metalın strukturunu dәyişmәklә onda istәnilәn xassәni almaq üçün•
metal hissәlәrin xarici vә daxili ölçülәrini dәyişmәk üçün
metal hissәlәrin daxili ölçülәrini dәyişmәk üçün
metal hissәlәrin konstruksiyasını dәyişmәk üçün
metal hissәlәrin xarici ölçülәrini dәyişmәk üçün

qızma temperaturu, saxlama müddәti
temperatur vә qızma sürәti, saxlama müddәti vә soyutma sürәti
qızma sürәti, saxlama müddәti , soyutma sürәti
qızma temperaturu, soyutma sürәti
qızma sürәti, qızma temperaturu, qızma temperaturunda saxlama müddәti, soyutma sürәti•

Ti, V, W.•
Pb, Sb, Cu
Ni, Cu, Si
Si, Mn, Ni
Mn, Sb, Si

austenit dәnәlәrınin ölçülәri böyüyür .•
austenit dәnәlәrı ölçülәrini dәyişmir
struktur dәyişir
austenit dәnәlәrı narın olur
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Dәstәkli әl bucurqadların yük qaldırma qabiliyyәti nә qәdәrdir?

Aşağıdakılardan hansı köçürülә bilәn qaldırıcı mexanizmdir?

Hansı domkratlar böyük vә ağırdır?

Hansı domkrat kütlәsi 5 tondan 20 tona qәdәr olan yüklәri 330m hündürlüyә qaldırır?

Qüllәlәr hündürlüyü 30 metrә qәdәr olan polad borulardan vә çәrçivә konstruksiyadan hazırlanır?

Vantların neçә növü var?

Maşınların işinin etibarlığı vә uzunömürlülüyü nә ilә tәyin olunur?

diffuziya nәdir

austenit dәnәlәrinin ölçülәri kiçilir

0,5 vә 6 ton;
3,0 vә 2,5ton;
2,5 vә 4 ton;
1,5 vә 3 ton;•
1,5 vә 4 ton;

klupp
bucurqad
domkrat•
dişli çarxlı tal
kәndir kanat

Vintli domkrat
Hidravlik domkrat
Tamasalı domkrat•
Porşen
Bucurqad

lentli
hidravlik
vintli•
porşen
tamasalı

70
30•
20
60
50

1
3
2•
4
5

yeyilmәyә qarşı möhkәmliyi•
deşilmәyә qarşı möhkәmliyi.
әyilmәyә qarşı möhkәmliyi.
sürtünmәyә qarşı möhkәmliyi.
dartılmaya qarşı möhkәmliyi.
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dislokasiyanın sıxlığının artması metalın möhkәmliyinә necә tәsir edir?

dislokasiya nәdir?

fasilәsiz soyutmada austenitin parçalanmasından alınan mәhsulların dirspersliyinә hansı amil tәsir edir ?

ferrit + sementit qarışığındaki kristallarının ölçülәri hansı strukturda böyükdür ?

soyutmA zamanı yaranan perlit , martensit hAnsı strukturdan alınır ?

tәrkibindә 1,2 % C olan poladdan hazırlanmış alәt A_CM + (30 ÷ 50 ̊ C ) temperaturda tablandırıldıqdan
sonra hansı struktura malik olur ?

austenit dәnәsinin böyümәyә meylliyi hansı texnoloji prosesdә nәzәrә alınır ?

atomların istilik hәrәkәtidir
atomların kristalda orta atomlararası mәsafәdәn çox yer dәyişmәsidir
mikrohәcmlәrdә tәrkibin dәyişmәsidir•
istiliyin tәsirindәn atomların müvazinәtdәn çoxalmasıdır
atomların bir qәfәsdәn başqasına keçmәsidir

tәsir etmir
aşağı salır
tәsir hiss edilmir
yüksәldir•
çox az tәsir edir

kristallik qәfәsdә әmәlә gәlәn boşluqlardır
kristallik qәfәslәrin sürüşmәsi ilә әmәlә gәlәn boşluqları xarakterizә edәn xәtti qüsurdur
kristallarda әmәlә gәlәn hәcmi qüsurlardır
kristallarda әmәlә gәlәn xәtti qüsurlardır
kristalda atom müstәvilәrinin yaranması ilә meydana gәlәn xәtti qüsurdur•

poladın tәrkibi
Mn, Si –un cәmi
soyutma sürәti•
karbonun miqdarı
austenit dәnәsinin ölçüsü

perlitdә•
austenitdә
troostitdә
martensitdә
sorbitdә

maye metaldan
sorbitdәn
trostitdәn
beynitdәn
austenitdәn•

beynit + austenit
martensit + austenit•
sementit + martensit
austenit
ferrit + sementit

tablama
normallaşdırma
yumşaltma , tablama
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konstruksiya poladlarının optımal tablama temperaturu necә müәyyәn edilir ?

evtektoiddәn sonrakı poladların tablama temperaturu hansı böhran temperaturundan yuxarı götürülür ?

irsi xırda dәnәli poladın austenit dәnәsinin intensiv böyümәsi hansı temperaturda başlanır ?

tәrkibindә 1,2 % C olan poladın optimal tablama temperaturu hansıdır?

perlit , sorbit vә troostitin faza tәrkiblәrindә hansı fәrqlәr vardır ?

austenit yavaş soyudulduqda hansı struktur fazalarına parçalanır ?

tabәksiltmәdә alınan sorbit vә troostit bir­birindәn nә ilә fәrqlәnirlәr ?

işıq keçirәn elektron mikroskopun böyütmә qabiliyyәti neçә dәfәdir ?

tabәksiltmә
mexaniki emal•

A_C3 + (50 ÷ 100 ̊ C )
A_C1 + (30 ÷ 50 ̊ C )
A_C3 + (30 ÷ 50 ̊ C )•
A_C1 + (50 ÷ 100 ̊ C )
A_CM + (30 ÷ 50 ̊ C )

A_x4
A_sm•
A_x3
A_x1
A_s2

750­800 ̊ C
950­1000 ̊ C•
900­950 ̊ C
800­850 ̊ C
727 ̊ C

920 ̊ C•
730 ̊ C
900 ̊ C
770 ̊ C
680 ̊ C

faza tәrkiblәrindә heç bir fәrq yoxdur.•
ferrit vә sementit müxtәlif tәrkibdәdirlәr
müxtәlif fazalardan ibarәtdirlәr
müxtәlif miqdarda ferrit vә sementitә malikdirlәr
yalnız ferritdәn ibarәtdir

çevrilmә baş vermir
heç bir struktura parçalanmır
sementitә parçalanır
ferritә parçalanır
ferrit vә sementitә parçalanır•

xarakterinә görә
troostitdә ferrit + sementitin disperslik dәrәcәsi ssorbitә nisbәtәn yüksәkdir•
çevrilmә temperaturlarının eyni olmasına görә
ferrit + sementit tәşkiledicilәrinin formasına gırә
faza tәrkibinә görә
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deformasiya ilә gәrginliyin arasında düz mütәnasibliyin tәmin olunmasina üyğun gәlәn şәrti gәrginliyә
deyilir:

möhkәmlik nәdir?

metal vә әrintilәrin mexaniki xassәlәri hansılardır

bәrklik şkalalarından hansı Vikkers üsulunun şkalasıdır ?

dözümlülük nәdir?

iri dәnәli poladda әzasәn hansı xassә pislәşir ?

Brinel üsulu ilә tәyin edilir:

100­ 1000
500­ 2000
5000­20000•
2000 ­3000
1000­ 2000

mıhkәmlik hәddi
axma hәddi
mütәnasiblik hәddi•
puasson әmsalı
nisbi uzanma

Dağılmaya qarşı müqavimәt
Dәyişәn qüvvә altında metalın sәthәndә mikroçatların әmәlә gәlmәsı
doformasiyaya qarşı olan müqavimәt•
Metalların korroziyaya qarşı davamlılığı
Yorulmaya göstәrilәn müqavimәt

elastiki vә plastiki deformasiyalar
maqnit, elektrik vә istilik vasitәlәri
korroziyaya dözümlülük, yorulmaya müqavimәt
möhkәmlik, özlülük, bәrklik, plastiklik•
dartılma vә sıxılma

HV
HRC•
HB
HRA
H

dağılmaya göstәrilәn müqavimәt
metalların korroziyaya qarşı müqavimәt
plastiki deformasiyaya qarşı müqavimәt
sınmağa göstәrilәn müqavimәt
yorulmaya göstәrilәn müqavimәt•

yonulma qabiliyyәti
bәrklik
möhkәmlik hәddi
zәrbә özlülüyü•
yorulma hәddi

bәrklik•
möhkәmlik
kövrәklik
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Rokvel üsulu ilә tәyin edilir:

Vikkers üsulu ilә tәyin edilir:

deformasiya olmuş metallı qızdırdıqda strukturda gedәn ilk proses adlanır :

plastiki deformasiyadan sonra metallın atom­ kristallik qәfәsi:

plastiki deformasiyadan sonra metalın dәnәlәrinin istiqamәtlәnmәsi adlanır;

soyuq deformasiyadan sonra metal adlanır:

rekriIstallaşma temperaturunda yüksәk temperaturda tәzyiq ilә emalda döyәnәklik alınmırsa buna deyilir:

rekristallaşma temperaturunda aşağı temperaturda tәzyiq ilә emalda döyәnәk yaratdıqda buna deyilir:

plastiklik
özülülük

kövrәklik;
möhkәmlik;
özülülük;
bәrklik;•
plastiklik;

möhkәmlik;
plastiklik;
kövrәklik;
bәrklik;•
özülülük;

poliqonlaşma
normallaşdırma
qayıtma•
yumşaltma
tabәksiltmә

tәhrif olunur•
dağılır
yumşalır
normallaşır
tablanır

tekstura
dağılma•
qayıtma
poliqonlaşma
döyәnәklik

döyәnәklәşmiş;•
dağılmış;
normallaşmış;
poliqonlaşmış;
kövrәlmiş;

poliqonlaşma
mexaniki emal
soyuq tәzyiq altında emal
isti tәzyiq altında emal•
qayıtma
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0902 sistemdә fazaların sayının dәyişmәsinә tәsir etmәyәn, dәyişilmәsi mümkün olan amillәrin sayına
deyilir :

1002 diaqramın iki fazalı sahәsinin hәr hansı nöqtәsindә fazaların konsentrasiyasını vә miqdarını
müәyyәn etmәk üçün istifadә edilir :

1002 Likvidus vә solidus xәtlәri arasında verilmiş nöqtәdәn absis oxuna paralel çәkilmiş xәttin likvidus
xәtti ilә görüşmә nöqtәsinin absis oxu üzәrindәki proyeksiyası hansı fazanın tәrkibini göstәrir ?

Likvidus vә solidus xәtlәri arasında verilmiş nöqtәdәn absis oxuna paralel çәkilmiş xәttin solidus xәtti ilә
görüşmә nöqtәsinin absis oxu üzәrindәki proyeksiyası hansı fazanın tәrkibini göstәrir ?

likvasiya hansı qruplara bölünür ?

iki komponent maye vә bәrk halda bir­ birlәrindә qeyri – mәhdud hәll olduqda , mexaniki qatışıq vә
kimyәvi birlәşmә әmәlә gәtirmәdikdә adlanır :

Bәrk mәhlul yaradan komponentlәrin әrintilәrinin son strukturu :

rekristallaşma yumuşaltması
soyuq tәzyiq altında emal•
poliqonlaşma
mexaniki emal
isti tәzyiq altında emal

sistem
komponent
konsentrasiya
sәrbәstlik dәrәcәsi•
faza

Parçalar qaydasından•
Sәrbәstlik dәrәcәsindәn
Kimyәvi analizdәn
Karbit analizindәn
Fazalar qaydasından

Kristal
Maye•
İntermetal
Kimyәvi
Karbid

Kristal•
Maye
İntermetal
Kimyәvi
Karbid

Elementlәrin qeyri­bәrabәr kristallaşmasina görә
Mütlәq temperatur vә tәzyiqin dәyişmәsinә görә
Soyutma sürәtinә görә
İsitme sürәtinә görә
Dendrit, yerli vә xüsusi çәkiyә görә•

bәrk mәhlul yaradan komponentlәrin hal diaqramı;•
mexaniki qatışıq yaradan komponentlәrin hal diaqramı;
allotropik birlәşmәsi olan komponentlәrin hal diaqramı;
kimyәvi birlәşmә әmәlә gәtirәn komponentlәrin hal diaqramı;
bir­ birlәrindә mәhdud hәll olan komponentlәrin hal diaqramı;
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әrintinin komponentlәri bәrk halda bir­birindә hәll olması vә onların xüsusi çәkisi arasında xeyli fәrq olsa
hansı növ likvasiya yaranar ?

sürmә vә qurğuşun әrintisindә hansı növ likvasiya yarana bilәr ?

iki komponent maye halda bir­ birlәrindә qeyri – mәhdud, bәrk halda mәhdud hәll olduqda vә kimyәvi
birlәşmә yaratmadıqda hansı son strukturlar alınır ?

iki komponent maye halda bir­ birlәrindә hәll oldub kimyәvi birlәşmә әmәlә gәtirirsә, bu hansı növ
diaqramma alınır ?

I növ hal diaqrammının quruluşu asılıdır iki komponentinin әmәlә gәtirdiyi :

strukturu bәrk mәhlul olan әrintilәrin maye axıcılığı :

komponentlәrin yaratdıği faza vә birlәşmәlәrin növü tәyin edir әrintilәrin :

mexaniki qatışıq kristalları;
kimyәvi birlәşmәnin kristalları;
intermetal birlәşmә kristalları;
bәrk mәhlul kristalları;•
evtektika kristalları;

Kimyәvi
Xüsusi çәki•
Yerli
Termiki
Dendrit

Kimyәvi
Yerli
Dendrit
Xüsusi çәki•
Termiki

Kimyәvi birlәşmә vә eftektoid
Evtektika vә eftektoid
Mexaniki qatışıq vә kimyәvi birlәşmә
Bәrk mәhlul vә kimyәvi birlәşmә
Bәrk mәhlul vә evlektika•

kimyәvi birlәşmә әmәlә gәtirәn komponentlәrin hal diaqrammı•
bәrk mәhlul yaradan komponentlәrin hal diaqrammı
mexaniki qatışıq yaradan komponentlәrin hal diaqrammı
bir­ birlәrindә hәll olan komponentlәrin hal diaqrammı
allotropik birlәşmәsi olan komponentlәrin hal diaqrammı

Sistemlәrdәn
Kristallardan
Sәrbәstlik dәrәcәsindәn
Molekullardan
Fazalardan•

Vardır
Yüksәkdir•
Mәhduddur
Yoxdur
Aşağıdır

Ştamplanmasını

•
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әrinti eyni cinsli bәrk mәhlul olduqda onun plastikliyi :

evtektika tәrkibli әrinti :

ledeburit nәdir ?

Fe – C hal diaqramında evtektoid çevrilmәsi hansı temperaturda baş verir ?

sementitdә karbonun miqdarı vә onun әrimә temperaturu neçәdir ?

ferrit vә austenitdә әn çox karbon nә qәdәr hәll olur ?

sementitin formasına görә perlitin növlәri hansılardır ?

Xassәlәrini•
Çәkilmәsini
Yayılmasını
Döyәclәnmәsini

yüksәkdir•
mәhduddur
davamsızdır
yoxdur
aşağıdır

döyülür
plastik olur
olmur
yayılır
kövrәk olur•

Bәrk mәhluldur
Kimyәvi birlәşmәdir
Sementitdir
Ferritlә austenitin mexaniki qatışığıdır
Austenitlә sementitin mexaniki qatışığıdır•

1147 ̊ C
727 ̊ C•
1499 ̊ C
1539 ̊ C
768 ̊ C

karbonun miqdarı 4,5 %, әrimә temperaturu 1400 ̊ C – dir
karbonun miqdarı 9,3 %, әrimә temperaturu 1500 ̊ C ­ dir
karbonun miqdarı 2,14 %, әrimә temperaturu 1392 ̊ C – dir
karbonun miqdarı 6,67 %, әrimә temperaturu 1250 ̊ C – dir•
karbonun miqdarı 3,2 %, әrimә temperaturu 1100 ̊ C – dir

ferritdә 0,05 % , austenitdә 1.9% ­ dir
ferritdә 0,2 % , austenitdә 2% ­ dir
ferritdә 0,02 % , austenitdә 2,14% ­ dir•
ferritdә 0,03 % , austenitdә 1,7% ­ dir
ferritdә 0,4 % , austenitdә 2,5% ­ dir

lövhәli, xәtti
lövhәli, dәnәli•
nöqtәvi , uzunsov
xәtti , kürәşәkilli
uzunsov, dәnәli
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ledeburitdә karbonun miqdarı nә qәdәrdir ?

dәmir – karbon hal diaqramında peritektika, evtektika, evtektoid, reaksiyaları hansı temperaturda baş verir
?

evtektika prosesi Fe – C әrintilәrindә hansı temperaturda gedir ?

evtektoid prosesi Fe – C әrintilәrindә hansı temperaturda gedir ?

aşağıdakı markalardan hansılar evtektoiddәn sonraki poladlardır ?

dәmirdә maqnit çevrilmәsi hansı temperaturda baş verir? ( Küri temperaturu )

strukturda austenit bәrkdir yoxsa martensit ?

dәmir – karbon әrintilәrindә soyutma vә qızdırmada böhran temperaturları necә işarәlәnir ?

5,6 %
3,5 %
4,1 %
2,1 %
4,3 %•

1380 ̊ C, 1350 ̊ C, 780 ̊ C
1449 ̊ C, 1147 ̊ C, 727 ̊ C•
1450 ̊ C, 1100 ̊ C, 850 ̊ C
1350 ̊ C, 1050 ̊ C, 815 ̊ C
1402 ̊ C, 1200 ̊ C, 900 ̊ C

727 ̊ C
800 ̊ C
1147 ̊ C•
1400 ̊ C
911 ̊ C

911 ̊ C
727 ̊ C•
750 ̊ C
850 ̊ C
1147 ̊ C

Y7, Y8
Ст 1, Ст 5
Ст 20, Ст 40
40 X, 50XH•
Y10, Y13

1392 ̊ C
911 ̊ C
768 ̊ C•
727 ̊ C
1147 ̊ C

bәrkliklәri eynidir
bәrkliklәr az fәrqlәnir
martensit yumşaqdır
austenit bәrkdir
martensit bәrkdir•

A_u, A_2
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karbonun miqdarına görә poladlar hansı müvazzinәt strukturlarına malıkdirlәr ?

Fe – C hal diaqramında peritektik çevirmә hansı reaksiya üzrә gedir?

Fe – C әrintilәrinin struktur tәşkiledicilәri hansılarıdır ?

austenit nәdir ?

dәmirin allotropik şәkildәyişmәlәrinin yaşama temperaturları hansıdır ?

dәmirin әrimә temperaturu neçәdir ?

A_sm , A
A_r , A_s•
A, A_m
A_k , A

4,3 % qәdәr evtektoidә qәdәr, 4,3 % evtektoid , 4,3 % ­dәn çox evtektoiddәn sonraki
0,8 % qәdәr evtektoidә qәdәr, 0,8 % evtektoid ,0,8 ­ 2,14 % evtektoiddәn sonraki•
0,8 % qәdәr evtektoidә sonraki , 4,3 % qәdәr evtektoidә sonraki
0,8 % qәdәr evtektoidә qәdәrki , 4,3 % qәdәr evtektoidә qәdәrki
2,14 % qәdәr evtektoidә qәdәrki, 2,14 % evtektoid , 2,14 % ­ çox evtektoiddәn sonraki

.....

...•

..

.

....

sementit , perlit, , ferrit vәmaye faza
dәmir, karbon, ledeburit, perlit
ledeburit, perilt, maye metal, sementit
dәmir, karbon, perlit
ferrit, austenit, perlit, sementit, ledeburit•

kimyәvi qatışığıdır
sementitlә ferritin mexaniki qatışığıdır
karbonun α ­ dәmirdә bәrk mәhluludur
karbonun γ ­ dәmirdә bәrk mәhluludur•
sementitlә perlitin mexaniki qatışığıdır

768­ 910 ̊ C 910 – 1147 ̊ C, 1147 – 1392 ̊ C
910 ̊ C – dәn aşağı , 910 ­ 1147 ̊ C, 1147 – 1539 ̊ C
910 ̊ C – dәn yuxarı , 1147­ 1392̊ C , 1392 – 1539 ̊ C
910 ̊ C – dәn aşağı , 1392 – 1539 ̊ C
910 ̊ C – yә qәdәr , 910 – 1392 ̊ C, 1392 – 1539 ̊ C•

1710 ̊ C
1681 ̊ C
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164
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ferrit nәdir ?

sementit nәdir ?

evtektoidәqәdәr poladları A_1 vә A_2 temperaturları arasında qızdırdıqda hansı struktur yaranır ?

perlir nәdir ?

kükürdün miqdarı ziyanlı qatışıq kimi karbonlu konstruksiya poladlarından nә qәdәr olmalıdır ?

karbonlu poladların keyfiyyәtinә görә növlәri:

silisiumun miqdarı daimi qatışıq kimi karbonlu poladlarda nә qәdәr olmalıdır ?

1623 ̊ C
1539 ̊ C•
1520 ̊ C

sementitlә ferritin mexaniki qatışığıdır
karbonun γ ­ dәmirdә bәrk mәhluludur
mexaniki qatışığıdır
karbonun α ­ dәmirdә bәrk mәhluludur•
kimyәvi birlәşmәdir

bәrk mәhluldur
dәmirlә karbonun kimyәvi birlәşmәsidir•
mexaniki qatışıqdır
ferritlә austentin mexaniki qatışığıdır
L+ 〖Fe〗_α→ 〖Fe〗_γ(C)
ferritlә perlitin mexaniki qatışığıdır

austenit + sementit
ferrit + sementit
sementit + ledeburit
austenit + ferrit•
perlit + sementit

kimyәvi birlәşmәdir
sementitlә ferritin mexaniki qatışığıdır
austenitlә sementitin mexaniki qatışığıdır
karbonun α ­ dәmirdәki bәrk mәhluludur•
bәrk mәhluldur

0,06 % ­ qәdәr
0,03 % ­ qәdәr
0,8 % ­ qәdәr
0,06 %
0,4 % ­ qәdәr•

yüksәk keyfiyyәtli vә legirli
adi vә keyfiyyәtli konstruksiya poladları
adi keyfiyyәtli, keyfiyyәtli vә yüksәk keyfiyyәtli•
adi keyfiyyәtli vә legirli
adi keyfiyyәtli

0,8 % ­ dәn çox;
0,17 – 0,35 %;
0,8 % ­ qәdәr;
0,8 ­ 1,2%;•
0,5 ­ 0,8 % ;
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metallarda etibarlılıq nәdir ?

fosforun miqdarı ziyanlı qatışiq kimi karbonlu poladlarda nә qәdәr olmalıdır ?

karbonun miqdarına görә çuqnlar hansı müvazinәt strukturlarına malıkdir?

karbon poladın mexaniki xassәlәrinә necә tәsir edir ?

Fe – C hal diaqramında peritektik çevrilmә hansı temperaturda baş verir ?

peritektika nәdir ?

Qasnaqların oturacq döymәlәri neçә mm ­ ә qәdәr olmalıdır?

Maşınların tarazlığı üçün yazılmış ifadәlәrdәn hansı doğrudur

metalın dağılmaya müqavimәtidir.•
metalın plastiki deformasiyaya müqavimәtidir.
yeyilmәyә müqavimәtdir.
çatlamaya müqavimәtdir.
korroziyaya uğramaya müqavimәtdir.

0,09 % ­ ә qәdәr
0,03 % ­ ә qәdәr•
0,8 % ­ ә qәdәr
0,08 % ­ ә qәdәr
0,07 % ­ ә qәdәr

0,8 – 4,3 % evtektoidә qәdәr , 4,3% evtektoid , 4.3 – 6,67 % evtektoiddәn sonraki•
2,14 % ­ dәn az evtektoidә qәdәr , 2,14% evtektika, 2,14 % ­dәn çox evtektoiddәn sonraki
2,14­4,3 % evtektikaya qәdәr , 4,3% evtektika , 4.3 – 6,67 % evtektikadan sonraki
0,8 % evtektoid , 2,14% ­ ә qәdәr evtektoidә qәdәr , 2,14 % – dәn çox evtektoiddәn sonraki
0,8 % evtektoid , 0,8 %­ qәdәr evtektoidә qәdәr , 0,8 – 2,14 % evtektoiddәn sonraki

plastikliyi vә bәrkliyi azaldır, möhkәmliyi artırır
plastikliyi artırır, möhkәmliyi azaldır
möhkәmliyi azaldır, bәrkliyi artırır
plastikliyi azaldır, zәrbә özülülüyünü artırır
plastikliyi , zәrbә özülülüyünü azaldır, bәrkliyi vә möhkәmliyi artırır•

1147 ̊ C
1499 ̊ C•
1392 ̊ C
727 ̊ C
1539 ̊ C

maye metaldan ayrılan iki bәrk fazanın mexaniki qatışığıdır
bәrk mәhluldan ayrılan iki bәrk fazanın mexaniki qatışığıdır
әvvәlcәdәn ayrılan bәrk faza ilә başqa bәrk fazanın birlәşmәsidir
maye әrinti ondan ayrılan kristallarla әlaqәyә girib yeni kristall әmәlә gәtirir•
maye metaldan ayrılan iki kimyәvi birlәşmәnin mexaniki qatışığıdır

0,70
0,15
0,20
0,10•
0,60

..
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Daraqlı darayıcı maşınlarının tәmiri texnoloji qrafikdә hansı işlәr görülür

Qida sәnayesi maşınlarının tәmiri texnoloji qrafikdә hansı işlәr görülür

Mәişәt maşınlarının tәmiri texnoloji qrafikdә hansı işlәr görülür

Ayaqqabı maşınlarının tәmiri texnoloji qrafikdә hansı işlәr görülür

.•

.....

....

...

Göstәrilәnlәrin hamısı•
Maşın tәmirә qәbul edilir
Düyünlәrә tökülür
Düyünlәr hissәlәrә tökülür
Hissәlәr yayılır

Maşın tәmirә qәbul edilir
Hissәlәr yayılır
Göstәrilәnlәrin hamısı•
Düyünlәr hissәlәrә tökülür
Düyünlәrә tökülür

Göstәrilәnlәrin hamısı•
Maşın tәmirә qәbul edilir
Düyünlәrә tökülür
Düyünlәr hissәlәrә tökülür
Hissәlәr yayılır
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182

183

184
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Tikiş maşınlarının tәmiri texnoloji qrafikdә hansı işlәr görülür

Qirxici maşınlarının tәmiri texnoloji qrafikdә hansı işlәr görülür

Xovlayıcı maşınlarının tәmiri texnoloji qrafikdә hansı işlәr görülür

Kalandırların tәmiri maşınlarının tәmiri texnoloji qrafikdә hansı işlәr görülür

Trikotaj maşınlarının tәmiri texnoloji qrafikdә hansı işlәr görülür

Şlixtlәyici maşınlarının tәmiri texnoloji qrafikdә hansı işlәr görülür

Yenidәn sarıyıcı maşınlarının tәmiri texnoloji qrafikdә hansı işlәr görülür

Maşın tәmirә qәbul edilir
Düyünlәrә tökülür
Düyünlәr hissәlәrә tökülür
Hissәlәr yayılır
Göstәrilәnlәrin hamısı•

Hissәlәr yayılır
Göstәrilәnlәrin hamısı•
Düyünlәrә tökülür
Maşın tәmirә qәbul edilir
Düyünlәr hissәlәrә tökülür

Göstәrilәnlәrin hamısı.•
Maşın tәmirә qәbul edilir.
Düyünlәrә tökülür.
Düyünlәr hissәlәrә tökülür.
Hissәlәr yayılır.

Göstәrilәnlәrin hamısı•
Hissәlәr yayılır
Maşın tәmirә qәbul edilir
Düyünlәrә tökülür
Düyünlәr hissәlәrә tökülür

Göstәrilәnlәrin hamısı•
Maşın tәmirә qәbul edilir
Düyünlәrә tökülür
Düyünlәr hissәlәrә tökülür
Hissәlәr yayılır

Göstәrilәnlәrin hamısı.•
Maşın tәmirә qәbul edilir.
Düyünlәrә tökülür.
Düyünlәr hissәlәrә tökülür.
Hissәlәr yayılır.

Düyünlәrә tökülür
Maşın tәmirә qәbul edilir
Göstәrilәnlәrin hamısı•
Hissәlәr yayılır
Düyünlәr hissәlәrә tökülür

Düyünlәrә tökülür
Göstәrilәnlәrin hamısı•
Hissәlәr yayılır
Düyünlәr hissәlәrә tökülür
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Tәkrar sariyici maşınlarının tәmiri texnoloji qrafikdә hansı işlәr görülür

Burucu maşınlarının tәmiri texnoloji qrafikdә hansı işlәr görülür

Qarışdırıcı maşınlarının tәmiri texnoloji qrafikdә hansı işlәr görülür

Pardaqlayıcı maşınlarının tәmiri texnoloji qrafikdә hansı işlәr görülür

Lenta maşınlarının tәmiri texnoloji qrafikdә hansı işlәr görülür

dәmirdә maqnit çevrilmәsi hansı temperaturda baş verir? ( Küri temperaturu )

karbonun allotropik şәkildәyişmәsi hansılardır ?

evtektik әrintinin maye axıcılığı :

Maşın tәmirә qәbul edilir

Göstәrilәnlәrin hamısı•
Hissәlәr yayılır
Maşın tәmirә qәbul edilir
Düyünlәrә tökülür
Düyünlәr hissәlәrә tökülür

Düyünlәrә tökülür
Maşın tәmirә qәbul edilir
Göstәrilәnlәrin hamısı•
Hissәlәr yayılır
Düyünlәr hissәlәrә tökülür

Göstәrilәnlәrin hamısı•
Maşın tәmirә qәbul edilir
Düyünlәrә tökülür
Düyünlәr hissәlәrә tökülür
Hissәlәr yayılır

Göstәrilәnlәrin hamısı•
Maşın tәmirә qәbul edilir
Düyünlәrә tökülür
Düyünlәr hissәlәrә tökülür
Hissәlәr yayılır

Düyünlәrә tökülür
Maşın tәmirә qәbul edilir
Göstәrilәnlәrin hamısı•
Hissәlәr yayılır
Düyünlәr hissәlәrә tökülür

768 ̊ C•
1392 ̊ C
1147 ̊ C
911 ̊ C
727 ̊ C

kömür, daş kömür
qrafit, almaz•
antrasit, karbürizator
kömür, antrasit
qrafit, daş kömür
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iki komponent maye halda bir­ birlәrindә qeyri – mәhdud, bәrk halda mәhdud hәll olduqda vә kimyәvi
birlәşmә yaratmadıqda onların hall diaqramı adlanır :

Kәlәf maşınlarının tәmiri texnoloji qrafikdә hansı işlәr görülür

Barabanın pәrlәrinin xarici sәth üzrә diametri neçә mm olmalıdır?

4X – 3M iri tәmizlәyici nә üçündür?

Deffentlәrin әritmә ilә bәrpası üçün onların yeyilmәsi ilk diametrdәn neçә 15 % ­ dәn yuxarı
qalxmamalıdır?

Mişar barabanlarını divarlarının qalınlığı neçә mm olan içi boş borudan hazırlayırlar?

Tәmizlәyicilәrdә (radial vә oturacaq) qasnaqların düymәlәri neçә mm ­ dәn yuxarı olmamalıdır?

Yoxdur
Aşağıdır
yüksәkdir•
Mәhduddur
Vardır

Bәrk mәhlul yaradan komponentlәrin hal diaqramı•
Bir­ birlәrindә mәhdud hәll olan komponentlәrin hal diaqramı
Allotropik birlәşmәsi olan komponentlәrin hal diaqramı
Kimyәvi birlәşmә әmәlә gәtirәn komponentlәrin hal diaqramı
Mexaniki qatışıq yaradan komponentlәrin hal diaqramı

Düyünlәrә tökülür
Maşın tәmirә qәbul edilir
Göstәrilәnlәrin hamısı•
Hissәlәr yayılır
Düyünlәr hissәlәrә tökülür

400
500
600
300•
200

düzgün cavab yoxdur
tәkrar zibil tәmizlәmәk üçün
iri zibil tәmizlәmәk üçün•
xırda zibil tәmizlәmәk üçün
ağır qarışıqları tutmaq üçün

15 – 20•
20 – 25
5 – 10
20 – 30
30 – 40

3,5•
5,5
2,5
6,5
4,5

3
1
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203

204

205

206

207

A6 – 12 M1 pambıq tәmizlәyicisinin tәmizlәyici effekti neçә % – dır ?

Şnek tәmizlәyicisinin barabanının diametri neçә mm olmalıdır?

Әriş pәrinin qırağı vә tor arasındakı mәsafә qurma vaxtı bir mm­dәn çox olmamalıdır ?

Fırlanan qasnağın çәmbәrindәn mәhәccәrlәrin divarına qәdәr minimal mәsafә neçә mm­dәn böyük
olmamalıdır?

3KB lif kondensorunda böyük torlu barabanın intiqalı tәrәfdәn qurulan tıxacı gövdәyә neçә әdәd M
boltları ilә bәrkidirlәr?

Seçilmiş hansı optimal sürәt kondensora liftәmizlәyici maşın kimi işlәmәyә imkan verir? (dövr/dәq.)

Tor barabanında araboşluqları neçә mm­dәn çox olmamalıdır ?

6
0,5•
4

60 ÷ 80;
20 ÷ 30;
30 ÷ 40;
40 ÷ 60;•
50 ÷ 70;

500.
510.
520.
530.
550.•

400
100•
200
300
500

4
8
7
6
5•

10
13
14
12•
11

30 – 35.
25 – 30.•
45 – 50.
40 – 45.
35 – 40.

0,6;
0,2;
0,3;
0,4;

•
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210

211

212

213

214

215

Barabanın divarı vә toru arasındakı araboşluğu neçә 30 mm­dәn çox olmamalıdır?

Zavod pasportuna görә КПВ – 8 vakkum kondensorunun torlu barabanının fırlanma tezliyi nә qәdәrdir?

Lenta maşınlarının tәmiri texnoloji qrafikdә hansı işlәr görülür

tokmә boruları birlәşdirәn bücaqlı vә c. Formalı fitinglәrin hazırlanma üsulu :

neft­mәdәn vışqalarının hazırlanma üsulu:

diametri 10mm çox olan mәftillәr hansı üsulla alınır ?

boltlar, vintlәr, şuruplar vә s. hissәlәr hansı üsulla alınır ?

kristallik quruluş ilk dәfә kim tәrәfindәn vә hansı ildә ıyrәnilmişdir?

0,5;•

50
10
20
30•
40

16 .
15.
19.
18.
17.•

Maşın tәmirә qәbul edilir
Hissәlәr yayılır
Göstәrilәnlәrin hamısı•
Düyünlәr hissәlәrә tökülür
Düyünlәrә tökülür

yayma
qaynaq
ştamplama
preslәmә
tökmә•

preslәmә
tökmә
qaynaq•
lehimlәmә
pәrçimlәmә

yayma
çәkmә•
preslәmә
ştamplama
döymә

Yayma
Tıkmә
Qaynaq
Çәkmә
Preslәmә•

•
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218

219

220

221

222

polad nәdir ?

manqanın miqdarı qatışıq kimi karbonlu poladlarda nә qәdәr olmalıdır ?

poladı hansı sovada әritdikdә daha tәmiz olur ?

poladda karbonun miqdarının artması mıhkәmlik vә plastikliyә necә tәsir edir

eyni tәrkibli poladda xırda dәnәli strukturun yaranması üçün FeO – nun reduksiyası zamanı maye metala
hansı elementlәr verilmәlidir ?

poladda karbonun miqdarının artması onun bәrkliyinә tәsiri:

poladda karbonun maksimum miqdarı:

D.K. Çernov tәrәfindәn 1878 ­ci ildә•
P.P. Anosov tәrәfindәn 1831­ ci ildә
A.M. Boşvar tәrәfindәn 1950­ci ildә
M . Laue tәrәfindәn 1912 –ci ildә
N.S.Kurnakov tәrәfindәn 1930 –cu ildә

tәrkibindә karbon, fosfor, dәmir olan Fe­C әrintisidir
Fe­C әrintisidir
tәrkibindә 0.02 – 2,14 % qәdәr karbonu olan Fe­C әrintisidir•
tәrkibindә 2,14 % ­dәn çox karbonu olan Fe­C әrintisidir
tәrkibindә karbon, silisium, manqan olan Fe­C әrintisidir

0,035 % ­ә qәdәr•
0,5 ­ 0,8 %
0,8 % ­ dәn çox
0,35 – 0,40 %
0,8 – 1,2 %

marten , konvertor vә s. sobalarda
qövsi elektrik sobalarında
induksiyalı elektrik sobalarında
vakkumlu elektrik sobalarında•
elektrik, marten sobalarında

plastikliyi artırır, möhkәmliyi azaldır
möhkәmlik vә plastikliyin hәr ikisini azaldır
möhkәmlik vә plastikliyә tәsir etmir
möhkәmlik vә plastikliyi artırır
möhkәmliyi artırır, plastikliyi azaldır•

Mn, Si, Al;•
Mn, Si;
Mn, W, Ni;
Al, V, S;
Si, Mn, P;

tәsir etmir
dәyişmir
azaldır
az tәsir edir•
artırır

1,8%
1,5%
2,14%•
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227
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229

Y13 markalı poladda karbonun miqdarı:

soyuq ştamplamada istifadә olunan vәrәq poladları :

dәrin hәcmi ştamplama üçün poladın hansı xassәsi әsasdır ?

Әgәr fabrikdә aşağı nömrәli saplar hazırlanırsa onda işçi sahәlәrinin normalarını neçә dәfә artırırlar?

karbonlu poladlarda daimi qatışıqlar hansılardır ?

Sәs informasiya daşıyıcısı kimi hansı parametrlәrә malikdir ?

Sәs informasiya daşıyıcısı kimi neçә parametrә malikdir ?

1,6%
2,4%

0,13%;
0,7%;
0,9%;
1,3 %;•
0,5%;

Cт 4, Ст 5 ;
05 кп, 08 кп;•
55С2, 60С2;
18ХГ, 30ХГ;
30Г, 36Г2;

mıhkәmliyi
zәrbә özlülüyü
plastikliyi•
bәrkliyi
axıcılıq hәddi

2 – 3;
7 – 8;
4 – 5;•
1 – 2;
5 – 6;

karbon, volfram, molibden, xrom, silisium
karbon , silisiym, manqan, fosfor, kükürd•
karbon, dәmir, mis, qurğuşun, manqan
karbon, titan, dәmir, sink, nikel
karbon, volfram, manqan, alüminium, maqnezium

Hәcm,spektr•
Hәcm,faza
Tәkrarlanmayan, birqiymәtli
Hәcm, tәkrarlanmayan
Spektr, birqiymәtli

5
1
2•
3
4
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Hәr hansı mәnbәyin sәs­küyünü tam qiymәtlәndirmәk üçün hansı parametrlәri tәyin etmәk tәlәb olunmur
?

Hәr bansı mәnbәyin sәs­küyünü tam qiymәtlәndirmәk üçün neşә parametrl tәyin etmәk tәlәb olunmur ?

Zolağın orta tezliyi qiymәtindә orta hәndәsi qiymәt neçә götürülür ?

..

Qeyri –bәrabәr şüalanma dәrәcәsi nisbәti hansı ifadә ilә xarakterizә olunur?

tәsir müddәti
sәs­küyün qüvvәsi
tezlik spektri
sәs­küyün yayılma istiqamәti
kritik qiymәt•

1
5•
4
3
2

..

.•

.....

....

...

Sәs enerjisi
Filtrlәrin buraxma tezliyi•
Sәs tәzyiqi
Zolağın sürәti
Tezlik

...•
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Analİzator neçә sinfә ayrılır?

Analizator hansı siniflәrә ayrılır?

Silindrin oxu istiqamәtindә tәsir edәn cәm qüvvә hansı düsturla tәyin edilir?

.

.....

....

..

1
5
4
3
2•

sәbәb vә dispersiya
tәkrarlanma vә birqiymәtlilik•
bütün zolağı sabit buraxan vә zolağı sabit nisbi buraxan
sabit vә unitarlıq
orta qiymәt vә dispersiya

....

...

......•

..
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Silindrin divarına tәsir edәn qüvvә necә ifadә olunur?

İnsan qulağı bansı tezliklәrә hessasdır?

Toxuculuq, yüngül, yeyinti sәnayesindә, mәişәt xidmәtindә tәmir vә quraşdırma zamanı istifadә edilәn
nәzarәt­ölçü alәtlәrini neçә tibә ayırmaq olar?

Xәtti ölçülәri ölçmәk üçün hansı alәtlәrdәn istifadә edilir?

.....

.

.....

....

...•

..

600÷6000
500÷1000•
100÷1000
300÷3000
200÷2000

5•
1
2
3
4

düzgün cavab yoxdur

•
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246
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248

Xәtti ölçülәri ölçmәk üçün neçә cür alәtdәn istifadә edilir?

Ölçücü metal xәtkeyin uzunluğu nә qәdәrdir?

İpәk parça istehsalının toxucu fabrikindә enliYİ 100 sm olan hәr toxucu maşının tәmirinә nә qәdәr metal
sәrf edilir?

İpәk parça istehsalının әyrici fabrikindә hәr bir 1000 iyin tәmirinә nә qәdәr metal sәrf edilir?

Hәr STB­ 330­07 toxucu maşınının tәmiri üçün nә qәdәr metal sәrf edilir

Hәr bir STB­216 toxucu maşınının tәmiri üçün nә qәdәr metal sәrf edilir?

Darayıcı maşınlarının tәmiri texnoloji qrafikdә hansı işlәr görülür

xәtkeş, ruletka•
yığılan metrә, spektral sıxlıq
xәtkeş
ruletka

2
1
5
4
3•

150 – 1000mm•
200 – 2000mm
300 – 2000mm
200 – 1000mm
100 – 1000mm

80
72•
85
70
75

550
450•
400
500
600

80
72
85
70•
90

85
72•
70
75
80

Düyünlәrә tökülür
Maşın tәmirә qәbul edilir
Göstәrilәnlәrin hamısı•
Hissәlәr yayılır
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252

253

254

255

Çırpıcı maşınların tәmiri texnoloji qrafikdә hansı işlәr görülür

tәrkibindә 1,2 % C olan poladı tabladıqda martensitdә karbonun miqdarı nә qәdәrdir ?

poladda әn yüksәk bәrkliyi aşağıdakı hansı struktur tәmin edә bilәr ?

tabәksiltmә zamanı karbidlәrin koaqulyasiyası ( böyümәsi ) hansı temperaturda baş verir ?

II növ tabәksiltmә kövrәkliyinin yaranma sәbәbi nәdir ?

I növ tabәksiltmә kövrәkliyinin yaranma sәbәbi nәdir ?

poladın tabәksiltmә temperaturunun yüksәldilmәsi σ_MH , σ_a , δ , a_1 kimi mexaniki xassәlәri necә
dәyisir ?

Düyünlәr hissәlәrә tökülür

Düyünlәrә tökülür
Maşın tәmirә qәbul edilir
Göstәrilәnlәrin hamısı•
Hissәlәr yayılır
Düyünlәr hissәlәrә tökülür

0,8 %
0,5 %
0,3 %
0,6 %
0,2 %•

beynit
ferrit
sorbit
troostit•
perlit

300 – 350 ̊ C;
150 – 250 ̊ C;
200 – 300 ̊ C;
100 – 200 ̊ C;
400 – 600 ̊ C;•

qızdırma temperaturudur
soyutmanın sürәtlә aparılmasıdır
karbid әmәlә gәtirici elementlәrin olmasıdır
dәnәlәr әtraflı sahәlәrin fosfor vә legirlәyici elementlәrin karbid hissәciklәrlә zәnginlәşmәsidir•
tabәksiltmәdә saxlama vaxtıdır

Düzgün qızdırılmadıqda
Karbonun çox olmasıdır
Martensit dәnәsinin daxilindә vә sәrhәdlәrindә parçalanmanın müxәlif dәrәcәdә olmasıdır•
Tabәksiltmә müddәtinin az olmasıdır
Soyutmanın düzgün aparılmamasında

σ_MH , σ_a ­ yüksәlir , a_(1 ,) δ ­ azalır
σ_MN , ­ azalır , σ_a , a_1 vә δ ­yüksәlir
σ_MH , σ_a , a_1 vә δ yüksәlir
σ_MH , σ_a ­ azalır , a_(1 ,) δ ­ yüksәlir•
σ_MH , σ_a , a_1 vә δ azalır
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hansı tablama üsulu ilә daxili gәrginliklәri daha çox azaltmaq vә tablama çatlarının yaranmasının qarşısını
almaq mümkündür ?

martensit çevrilişi temperatur intervalında soyuma sürәti necә olmalıdır ?

martensit strukturunu A_s1 temperaturuna qәdәr qızdırdıqda hansı strukturlar alına bilәr ?

poladın tablanma qabiliyyәti nәdir ?

yüksәk temperaturlu termomexaniki emalda rekristallaşma prosesini almaq üçün nә etmәk lazımdır ?

temperaturu 18 ̊ C olan suyun tablama prosesindә poladı 300­200 ̊ temperatur intervalında soyutma sürәti
nә qәdәrdir ?

650 ­ 400 ̊ C temperatur intervalında әn böyük soyutma sürәti olan soyuducu sahә :

evtektoiddәn sonraki poladın optimal tablama temperaturu :

izotermiki tablama ilә
fasilәli tablama ilә
fasilәsiz tablama ilә
fasilәli, pillәli tablama ilә•
iki mühitdә tablama ilә

çox sürәtli olmalıdır .•
yavaş
sürәti
әvvәlcә yavaş , sonra sürәtli olmalıdır
әvvәlcә sürәtli, sonra yavaş olmalıdır

ferrit strukturu alına bilәr
troostit, sorbit, perlit strukturu alına bilәr•
heç bir struktur alınmaz
austenit strukturu alına bilәr
ledeburit strukturu alına bilәr

poladdan hazırlanmış hissәlәrdә troostit strukturu almaqdır
poladdan hazırlanmış hissәlәrdә martensit strukturu almaqdır•
poladdan hazırlanmış hissәlәrdә ferrit strukturu almaqdır
poladdan hazırlanmış hissәlәrdә perlit strukturu almaqdır
poladdan hazırlanmış hissәlәrdә sorbit strukturu almaqdır

metalı deformasiyadan sonra soyuq emal etmәk lazımdır
metalı deformasiyadan sonra köhnәlmә әmәliyyatına uğratmaq lazımdır
metalı deformasiyadan sonra yavaş sürәtlә tablamaq lazımdır
metalı deformasiyadan sonra tabәksiltmәk lazımdır
metalı deformasiyadan sonra qısa müddәtdә tablamaq lazımdır•

250 ̊ C
210 ̊ C
270 ̊ C•
300 ̊ C
260 ̊ C

mineral yağ
su ­ 18 ̊ C
su ­ 50 ̊ C
sabunlu su
NaCl – un suda 10 % ­ li mәhlulu•
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yüksәk temperaturlu termomexaniki emalı aparmaqda mәqsәd nәdir ?

metalı dıyәnәklikdәn azad etmәk üçün onu uğradırlar:

Dirsәkli valın qaynaq balansirinin oxa birlәşdirilmәsi üsulu:

Burucu maşınlarının tәmiri texnoloji qrafikdә hansı işlәr görülür

Kәlәf maşınlarının tәmiri texnoloji qrafikdә hansı işlәr görülür

Qarışdırıcı maşınlarının tәmiri texnoloji qrafikdә hansı işlәr görülür

Pardaqlayıcı maşınlarının tәmiri texnoloji qrafikdә hansı işlәr görülür

A_s1 ­ (30 + 50 ̊ C )
A_s3 + (30 + 50 ̊ C )
A_s1 + (30 + 50 ̊ C )•
A_s3 ­ A_sm
A_cm + (30 + 50 ̊ C )

yüksәk möhkәmlilk vә plastiklik almaqdır•
möhkәmlilk vә plastiklik xassәlәrini azaltmaqdır
poladın korroziyaya qarşı davamlılığını artırmaqdır
yüksәk plastiklik almaqdır
yüksәk möhkәmlilk vә kövrәklik almaqdır

Sementitlәmәyә
Normallaşdırmaya
Rekristallaşma yumşaltmasına•
Tablamaya
Tabәskitlәşmәyә

tökmә
yapışqan
qaynaq•
yayma
preslәmә

Düyünlәrә tökülür
Maşın tәmirә qәbul edilir
Göstәrilәnlәrin hamısı•
Hissәlәr yayılır
Düyünlәr hissәlәrә tökülür

Göstәrilәnlәrin hamısı•
Maşın tәmirә qәbul edilir
Düyünlәrә tökülür
Düyünlәr hissәlәrә tökülür
Hissәlәr yayılır

Göstәrilәnlәrin hamısı•
Maşın tәmirә qәbul edilir
Düyünlәrә tökülür
Düyünlәr hissәlәrә tökülür
Hissәlәr yayılır

Düyünlәrә tökülür
Düyünlәr hissәlәrә tökülür
Hissәlәr yayılır
Göstәrilәnlәrin hamısı•
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272

273

274

275

276

277

278

25mm olan Hәr bir 1000 әdәd dәzgahda bir saplı burucu dәzgahın diametri neçә mm­dir?

Ulduzcuqların radial vә oturacaq döymәsi neçә 1mm­ dәn yuxarı qalxmamalıdır?

Mişar barabanların valları hansı ölçüdә hazırlanmışlar?

Mişar barabanları üzәrindә qurulmuş disklәr neçә deşiyә malikdir?

Regenerasiya mişarlı baraban vә noziyron arasındakı araboşluğu neçә mm hәdlәrindә olmalıdır?

Çivli barabanla tor arasındakı araboşluğu 12 mm hәddindә olmalıdır?

A6 – 12 M10 pambıq tәmizlәyicisinin mәhsuldarlığı neçә t/saat – dır ?

Lif itkisini azaltmaq üçün barabanın fırlanma tezliyini neçә dövr / dәq.–yә kimi azaltmaq
mәqsәdәuyğundur?

Maşın tәmirә qәbul edilir

10 mm
19 mm
22 mm
20 mm
25mm•

3
8
5
4
1•

50x30­­ 10
60x30 – 20•
40x30 ­­ 20
50x30 ­­ 20
60x30 ­­20

13
10
12•
14
15

3 – 4
2 – 5
4 – 5
3 – 5•
2 – 3

10 – 12•
12 – 14
13 – 15
14 – 16
11 – 13

11 – 13
14 – 16
13 – 15
10 – 12•
12 – 15



279

280

281

282

283

284

285

Valcıq arasında neçә mm araboşluğu qururlar?

...

Dәzgahların xarakteristikasında şpindelin dövrlәr sayı nә qәdәr olur?

Dәzgahların xarakteristikasında dәzgahların çәkisi nә qәdәr olur?

Әsaslı tәmir vaxtı hansı işlәr görülür?

Orta tәmir üçün sınaq müddәti neçә növbәdir?

MTS­ in rәisi birtәrәfli akt yazaraq lazımi öıçü götürmәk üçün kimә müraciәt edir?

5 – 10.
2 – 3 .
5 – 7.
10 – 15.
4 – 6.•

1 – 3
0,5 – 2•
4 – 6
3 – 5
2 – 4

orta kvadratik qiymәt
verilmiş istiqamәtdә qeyd edilmiş mәsafәdә ölçülәn sәs tәzyiqi•
bütün mümkün istiqamәtdә ortalaşdırılmış sәs tәzyiqi
uyğun olaraq filtrlәrin buraxma enliyi
filtrin buraxma zolağının enliyi

1582 d/dәq
1545 d/dәq•
1555 d/dәq
1565 d/dәq
1586 d/dәq

310 kq;•
110 kq;
210 kq;
410 kq;
500 kq;

sökülmә, yağlanma, nizamlanma ,
tәmizlәmә,yağlama,
tam sökülmә, yoxlanılma, yeyilmiş hissәlәrin dәyişdirilmәsi,fırlanan hissәlәrin tarazlaşdırılması vә nizamlanması,•
fırlanma,tarazlaşdırma,
tam sökülmә, yoxlanılma, tәmizlәnmә,yağlanma ,

2.
3.•
5.
1.
4.
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287

288

289

290

291

292

Әsaslı tәmir üçün sınaq müdәti neçә növbәdir?

Tәmirarası müddәti nәyә deyilir?

Ehtiyyat hissәlәrinin neçә faizini xüsusilәşdirilmiş ehtiyyat hissәlәri hazırladıyan zavodlardan alırlar?

Maşın vә avadanlıqlar neçә ildәn bir әsaslı tәmirdәn keçmәlidirlәr?

Toxucu fabrikin avadanlığının әsaslı tәmir müddәti neçә ildir?

Maşın vә avadanlıqlar nә vaxt orta tәmirdәn keçmәlidirlәr?

Tәmir tsikli nә adlanır?

mexanikә,
baş rәisә ,
baş mühәndisә ,
rәisә,
baş mexanikә,•

9•
8
5
4
6

tәmir növlәrinin növbәlәşmәsinә ;
avadanlığın tәmirә dayanma vaxtına;
tәmirlәr arası vaxta ;
ayrı­ayrı tәmir növlәri arasındakı vaxt fasilәsinә;•
tәmir növlәri arasındakı vaxt tsiklinә;

15 ­ 25 %
15 ­ 20 %
10 ­ 20 %
25 ­ 40 %
25 – 30%•

5,
3,•
1,
4,
6,

4
3•
6
1
5

hәr sutka;
hәr il;•
hәr gün ;
hәr ay;
hәr saat;

tәmirlәr arası minimum vaxt;
tәmirlәr arasındakı vaxt fasilәsi;
bir tәmirlә növbәti tәmir arasındakı vaxt;•
vaxt әrzindә ayrılan tәmir növü ;
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294

295

296

297

298

299

300

Tәmir müddәti nәyә deyilir?

Tәmirdәn qәbul qaydasını MTS­in rәİsi, sex rәisinә maşını neçә dәfәyә tamamilә qaytarır?

Bütün texniki şәrtlәrә vә istehsal göstәricilәrinә cavab verәn maşınlara hansı qiymәt verilir?

Özünün mәhsuldarlıq planına cavab verәn maşın hansı qiymәtә layiq görülür?

Hissәlәrin sәthini neçә növә bölmәk olar?

Әgәr fabrikada burucu iplәr vardırsa onda onları hansı әmsal ilә nәzәrә alırlar?

Hәr bir 50 min iyә mәrkәzlәrarası mәsafәsi nә qәdәr olan dәzgah qoyulur?

ROV generatorunun qidalayıcı valcıqları diametri neçә olan riflәnmiş borudan ibarәt olur ?

tәmir növlәrinin növbәlәşmәsi;

tәmir vaxtı ayrılan vaxta;
avadanlığın tәmirә dayanma vaxtına;•
tәmirlәr arası vaxta ;
tәmir növlәri arasındakı vaxta;
tәmir növlәri arasındakı vaxt tsiklinә;

4
1
2•
3
5

7
10
1
4
5•

9
5•
4
7
8

5,
3,•
2,
1,
4,

0,4•
1,0
0,7
0,1
0,5

20 mm
50 mm
1500 mm•
200 mm
15 mm
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302

303

304

305

306

307

Maşın tәmir hansı tәmir şöbәsinin rәisinin göstәrişi әsasında saxlanılır?

Tәmir tsiklinin quruluşu nәyә deyilir?

Әyirici fabrikin avadanlığının orta tәmir muddәti neçә aydır?

Maşınların keyfiyyәtli vә vaxtında tәmirinә kim cavabdehdir?

Darayıcı maşınlarının tәmiri texnoloji qrafikdә hansı işlәr görülür

plastiki deformasiya uğramış metalı qızdırdıqda onun atom – kristallik qәfәsindәki tәhriflәrin götürülmәsi
prosesi adlanır:

qayıtma prosesindә artir plastiklik nisbәtәn:

280 mm
350 mm
380 mm
175 mm
135 mm•

texnoloji
maşın avadanlıqları
sex
fiziki
mexaniki•

ayrı­ayrı tәmir növlәrinin növbәlәşmәsinә•
tәmirlәrarası vaxta
tәmir tsiklinin davamlılığı
tәmir növlәrinin strukturuna
tәmirlәr növlәri arasındakı vaxt fasilәsinә

5
3
2
1
4•

menecer
mexanik
baş mühәndis
keyfiyyәt meneceri•
baş mexanik

Göstәrilәnlәrin hamısı•
Düyünlәr hissәlәrә tökülür
Düyünlәrә tökülür
Maşın tәmirә qәbul edilir
Hissәlәr yayılır

poliqonlaşma•
döyәnәklәnmә
boşalma
qayıtma
vakansiya

pozulur
normallaşır
azalır
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309

310

311

312

313

314

315

tablama temperaturunu lazımi qizma hәddәn xeyli yuxarı götürdükdә nә baş verir ?

ifrat qızmada artir poladda kövrәklik :

ifrat qızmada poladda plastiklik :

ifrat yanmada boladın sәthi :

ifrat yanmada lesir poladın sәthi :

poladın isti plastik yuxari deformasiya temperaturu:

poladın soyuq plastik asaqi deformasiya temperaturu:

çuqun nәdir ?

dәyişmir
artır•

ifrat qızma•
ifrat normallaşdırma
ifrat tabәksitlәşmә
ifrat sıxılma
ifrat soyuma

olmur,
dәyişmir,
azalır,
artır,•
qayıdır,

olmur
qayıdır•
dәyişmir
azalır
artır

xromlaşır
borlaşır•
karbonlaşır
nikellәşir
karbonsuzlaşır

oksidlәşir•
borlaşır
oksidlәşmir
nikellәşir
xromlaşır

A_s3 ­ dәn aşağı
A_s3 ­ dәn yuxarı•
A_s1 ­ dә
A_s3 ­ A_s1 arasında
A_s3 ­dә

A_s3 ­ dәn yuxarı
A_s3 ­dә
A_s1 ­ dә
A_s3 ­ A_s1 arasında
A_s3 – dәn aşağı•

•
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317

318

319

320

321

karbonun dәmirlә qarşılıqlı әlaqәsinә görә çuqunlar fәrqlәnirlәr ?

boz çuqunlar necә markalanırlar ?

döyülә bilәn çuqunları göstәrin ?

çuqunun maye axıcılığını artıran element

Әyirici fabrikin avadanlığının orta tәmir müddәti neçә aydır?

Maşınların yararlılığını hansı ifadә ilә tәyin etmәk olar?

tәrkibindә 2,14 – 6,67 % karbon olan Fe­C әrintisidir•
tәrkibindә 0.02 – 2,14 % karbon olan Fe­C әrintisidir
tәrkibindә 0,8 % ­ ә qәdәr karbonu olan Fe­C әrintisidir
tәrkibindә 0,8 % ­dәn çox karbonu olan Fe­C әrintisidir
tәrkibindә karbon, silisium, manqan olan Fe­C әrintisidir

yüksәk möhkәmlikli vә döyülә bilәn çuqunlar
kürәvari, lövhәvari qrafitli çuqunlar
aq, boz yüksәk möhkәmlikli vә döyülә bilәn çuqunlar•
kürәvari, lövhәvari vә topa şәkilli qrafitli çuqunlar
aq, boz çuqunlar

СЧ28 – СЧ32•
СЧ28 – СЧ32­ 15
КЧ40­2, ВЧ50­1,5
ВЧ17, ВЧ25
КЧ45­2, КЧ50­4

СЧ19, ВЧ45­5
КЧ50, КЧ45
КЧ25, КЧ20
ВЧ45­4, ВЧ50­1,5
КЧ50­4 , КЧ60­3•

xrom
manqan
molibden
fosfor•
kükürd

6
4•
2
5
3

..

......•



322

323

324

Bәrabәr möhkәmlik әmsalı hansı hәrflә ifadә olunur?

...

Etibarlılığın әsas göstәricilәrinin siyahısı vә xarakteristikası harada göstәrilmişdir?

.....

....

...

.....•

....

...

..

.

möhkәmlik elementi
konstruktiv element•
cәm yararlılıq
möhkәmlik
xidmәt müddәti

DÜİST 16503 – 67•
DÜİST 13377 ­ 66



325

326

327

328

329

Texniki istifadә әmsalı hansı düstur ilә ifadә olunur?

Tәmir edilmiş maşınların әsas xüsusiyyәt göstәricilәrinә aşağıdakılardan hansı aid edilir?

.

yüksәk temperaturlu tabәksiltmә hansı temperatur intervalında aparılır ?

Toxucu maşınlarının tәmiri texnoloji qrafikdә hansı işlәr görülür

DÜİST 14503 ­ 56
DÜİST 16503 ­ 75
DÜİST 13377 ­ 67

.•

....

.....

...

..

saxlanılma;
nasazlıq ;
işlәmә ehtimalı;
dayanmadan işlәmәk;
mәnәvi uzunömürlülük;•

resursların paylanması sıxlığı
maşınların miqdarı
orta müntәzәm iş vaxtı
eksponensial
superpozisiya•

500 – 680 ̊ C•
150 – 200 ̊ C
350 – 400 ̊ C
450 – 500 ̊ C
180 – 220 ̊ C



330

331

332

333

334

335

336

tabәksiltmәdә әsas mәqsәd nәdir ?

tablamanin böhran soyutma sürәti nәdir ?

tabәksiltmә zamanı martensit hansı fazalara parçalanır ?

yaxşılaşdırma adlanan termiki emal üsulu nәdir

rekristallaşma yumşaltması mәmulata hansı mәqsәdlә tәtbiq edilir ?

yüksәk karbonlu vә ya legirli poladların strukturlarınıqalıcı austenitdәn necә azad etmәk olar ?

karbonlu poladlarda martensitin parçalanması hansı tabәksiltmә temperaturunda başa çatır ?

Hissәlәr yayılır
Düyünlәrә tökülür
Maşın tәmirә qәbul edilir
Düyünlәr hissәlәrә tökülür
Göstәrilәnlәrin hamısı•

yalnız özlülüyün azalması•
yalnız nisbi uzanmanın artırılması
yalnız tablamadan sonra bәrkliyin azaldılması
yalnız tablama gәrginliklәrinin azaldılması
möhkәmlik xassәlәrinin , daxili gәrginliklәrin azaldılması vә plastiki xassәlәrin artırılması

austenutin perlitә çevrilmәsi üçün lazım olan soyutma sürәtidir•
austenutin beynitә çevrilmәsi üçün lazım olan soyutma sürәtidir
austenutin troostitә çevrilmәsi üçün lazım olan soyutma sürәtidir
austenutin martensitә çevrilmәsi üçün lazım olan minimum soyutma sürәtidir
austenutin sorbitә çevrilmәsi üçün lazım olan soyutma sürәtidir

ferrit vә sementitә•
ferrit vә perlitә
ferrit vә austenitә
beynitә vә troostitә
sementitә vә perlitә

tablama vә yüksәk temperaturda tabәksiltmә•
yumşaltma vә aşağı temperaturda tabәksiltmә
tablama vә aşağı temperaturda tabәksiltmә
tablama vә sementitlәşdirmә
normallaşdırma vә tablama

daxili gәrginliklәri aradan qaldırmaq üçün
döyәnәkliyi aradan qaldırmaq üçün•
metalın strukturnu bәrpa etmәk üçün
ilkin xassәlәri bәrpa etmәk üçün
metalın ilkin struktur vә xassәlәrini bәrpa etmәk üçün

poladı әlavә olaraq soyuq emala uğratmaqla•
strukturda qalıcı austeniti azad etmәk mümkün deyildir
karbonun miqdarını miqdarını artırmaqla
soyutma sürәtini azaltmaqla
soyutma sürәtini artırmaqla

500 – 550 ̊ C
400 – 450 ̊ C•
100 – 200 ̊ C
600 – 650 ̊ C
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338

339

340

341

342

343

344

normallaşdırmanın aparılmasında mәqsәd nәdir ?

soyuq emal әmәliyyatı , hansı әmәliyyatdan sonra aparılır ?

M_B ­ yә yaxın temperaturda izotermiki tablamadan sonra polad hansı struktura malik olur ?

qayıtma prosesindә azalır möhkәmlik nisbәtәn:

Dәzgahların xarakteristikasında mühәrrikin gücü nә qәdәr olur?

Dәzgahların xarakteristikasında daşlar arasında mәsafә nә qәdәr olur?

Nizamnamәyә görә planlı ­ xәbәrdarlıq tәmiri aşağıdakılardan hansıdır?

Orta tәmir vaxtı hansı işlәr görülür?

200 – 350 ̊ C

mexaniki emalı yaxşılaşdırmaqdır
mohkәmliyi artırmaq , karbidlәri xırdalamaq vә qalıq austeniti azaltmaqdır
tökmә, döymә vә termiki emaldan sonra alınan struktur qüsurlarını yox etmәk , daxili gәrgimliklәri azaltmaq vә
strukturu sonrakı termiki әmәliyyatlara hazıllamaqdır

•
strukturu yaxşılaşdırmaq , bәrkliyi aşağı salmaqdır
mexaniki xassәlәri yaxşılaşdırmaqdır

tablamadan dәrhal sonra•
tabәksiltmәdәn sonra
tabәksiltmәdәn 2 saat sonra
tablamadan 3 saat sonra
yumuşaltmadan sonra

sorbit
beynit•
perlit
troostit
martensit

Normallaşır
Pozulur
Azalır•
Artır
Dәyişmir

2,2kvt•
1.1kvt
5.5kvt
4.4kvt
3.3kvt

1020 mm•
2030mm
7mm
2040mm
1122mm

fasilәli tәmir;
ortqa kiçik;
tәmirlәrarası xidmәt, orta vә әsaslı tәmir•
xidmәt, orta vә әsaslı tәmir ;
cari vә әsaslı tәmir ;
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MTŞ – in rәisi neçә tәrәfli akt yazır?

Maşın yararlılığı hansı hәrflә ifadә olunur?

Tәmir edilmiş maşınların hissәlәrinin uzunömürlülüyü әsasәn hansı xüsusiyyәtlәri ilә müәyyәn edilir?

Әgәr istehsal Malenjavodursa onda hәr bir topa neçә m sahә lazımdır?

Sutkada 3000 top parça istehsal edәn fabrika üçün mәrkәzlәrin hündürlüyü neçә mm – dir?

nizamlama, tarazlaşdırma,
fırlanma,tarazlaşdırma,
yeyilmiş hissәnin sökülmәsi,tәmizlәnmәsi,yağlanması•
dәyişdirilmә, fırlanma,
yoxlama, dәyişdirilmә, tarazlaşdırma,

üçtәrәfli.
birtәrәfli•
ikitәrәfli .
tәktәrәfli.
cüttәrәfli.

.

..•

.....

....

...

möhkәmlik•
laboratoriya
istismar şәraiti
müntәzәm iş
maşın düyünü

35,7m2 ;
42,7m2 ;•
15m2 ;
10m2 ;
40,5m2 ;

30.
200.
100.
10.
300.•



350

351

352

353

354

355

356

357

Sutkada 3000 top parça istehsal edәn fabrika üçün mәrkәzlәr arası mәsafә neçә mm – dir?

Tәmir cәdvәllәri baş mexanik şöbәsi tәrәfindәn tәrtib olunur vә kim tәrәfindәn tәsdiq edilir?

ROV generatorunun tәmizlәmә seksiyasında mişar dişinin diametri nә qәdәr olur ?

Dişin qabaq üzünün mişarın radiusuna meyl bucağı neçә dәrәcәdir ?

Kolosniklәrin qalınlığı neçә mm olmalıdır ?

Kolosniklәr nәdәn hazırlanır ?

Mişar silindri vә dönmә bucaqları arasındakı araboşluğu nә qәdәr olmalıdır?

Mişar silindri vә yastıqlar arasından araboşluğu neçә mm hәdlәrindә olmalıdırlar?

200,
3000 ,•
100,
1000 ,
10 ,

mühәndis .
baş mühәndis.•
energetik.
baş mexanik.
mexanik.

320mm•
370 mm
280 mm
420 mm
530 mm

25.
17.
18.
15.•
20.

8
5
9
7•
4

zolaqşәkilli polad•
dәmir
çuqun
aliminium
mis

3mm
1,5mm•
3,5mm
2,5mm
2mm

0,8 – 0,9
0,5 – 0,6

•
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Çivli barabanların xarici çevrә üzrә radial döymәsi neçә mm­dәn yuxarı qalxmamalıdır?

Silikon lifinin OVM ­ 1 tәmizlәyicisi dәliklәrinin diametri neçә mm olan perforasiyalı tana malikdir ?

CC – 15 A vә CC – 15 M әrişli seperatorları nә üçün istifadә edilir?

Seperatorda polad deşiklәrin diametri neçә mm olur?

Toxucu fabrikin mexaniki tәmir şöbәsinә şağıdakı hansı emelatxana aiddir?

Çivli barabanları kolosnikli şәbәkәlәr arasından neçә mm­ә qәdәr tәnzimlәmәk olar?

...

0,7 – 0,8•
0,2 – 0,3
0,4 – 0,5

1.5•
6,
7,
5,
4
3,

9,
1,5•
5,
7,
8,

ağır qarışıqları tәmizlәmәk üçün.
xam pambığı onu nәql etdirәn havadan ayırmaq üçün•
xam pambıqdan iri zibili tәmizlәmәk üçün.
xam pambıqdan xırda zibillәri tәmizlәmәk üçün.

3.
5.
1.
4.
6.•

çilingәr emalatxana
әlavә ambar
mexaniki­ çilingәr emalatxana
alәtverici ambar•
valikli emalatxana

20 – 25;
10 – 15;
5 – 10;
15 – 20 ;
3 – 10;•

empirik paylanma
dispersiya
işdәn dayanmaların intensivliyi•
maşının iş qabiliyyәti
orta qiymәt



365

366

367

368

369

370
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372

...

Maşın hissәlәrinin paslanmasının neçә növü var?

MaşKın hissәlәrinin paslanmasının hansı növü var?

martensit nәdir ?

martensit çevrilmәsinin başlanğıc temperaturuna ( M_b ) soyuma sürәtinin tәsiri necәdir ?

martensitlә әn çox karbon nә qәdәr ola bilәr ?

poladı tablama zamanı böhran sürәtlә soyutduqda hansı struktur alınır ?

evtektoid poladı 750 ̊ C temperaturadәk qızdırılaraq suda soyudulduqdan sonra hansı termiki emala
uğradır ?

resursların paylanması sıxlığı
superpozisiya•
eksponensial
orta müntәzәm iş vaxtı
maşınların miqdarı

4
2•
1
3
5

kimyәvi vә elektrokimyәvi•
fiziki
kimyәvi
elektrokimyәvi
bioloji

tabәksildilmiş poladın strukturudur
karbonun δ­ dәmirdә bәrk mәhluldur
karbonun α ­ dәmirdә bәrk mәhluldur
karbonun γ ­ dәmirdә bәrk mәhluldur
karbonun α ­ dәmirdә ifrat doymuş bәrk mәhluldur•

M_b­yә tәsir edir, onu aşağı salır
M_b temperaturuna tәsir etmir•
M_b­yә tәsir edir, onu az miqdarda yuxarı qaldırır
M_b­yә tәsir edir, onu az miqdarda aşağı salır
M_b­yә tәsir edir, onu yuxarı qaldırır

0,6 – 0,8%;
1,5 – 2,0%;
0,1­ 0,2 %;•
2 – 2,14%;
1,5 – 1,8 %;

troostit
perlit
beynit
martensit•
sorbit

Tabәksiltmәyә•
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sorbit hansı fazalardan ibarәtdir ?

Toxucu fabrikin mexaniki ­ tәmir şöbәsinә şağıdakı hansı emelatxana aiddir?

Toxucu fabrikin mexaniki ­ tәmir şöbәsinә şağıdakı hansı emelatxana aiddir?

Toxucu fabrikin mexaniki ­ tәmir şöbәsinә şağıdakı hansı emelatxana aiddir?

Maşınların keyfiyyәtli vә vaxtında tәMirinә kim cavaBdehdir?

Tәmir cәdvәllәri hansı şöbә bas mexanik tәrәfindәn tәrtib edilir?

Mişarların hündürlüyü neçә mm – dir?

Normallaşdırmaya
Yumşaltmaya
Tam tablamaya
Natamam tablamaya

ferritdәn – perlit
troostitdәn – ferrit
ferrit ­ sementitdәn•
beynitdәn – troostit
sementitdәn – austenit

dülgәr emalatxana•
әsas ambar;
çilingәr emalatxana ;
valikli emalatxana ;
әlavә ambar;

әsas ambar;
çilingәr emalatxana ;
valikli emalatxana;
әlavә ambar;
alәtverici ambar•

ehtiyyat vә kömәkçi hissә üçün emalatxana•
çilingәr emalatxana;
dәmirçi ­ tәnәkә şöbә ;
әsas ambar ;
valikli emalatxana;

baş mexanik•
tәmir edәn şәxs
energetik
mexanik
baş energetik

energetik,
baş mühәndis ,
mühәndis ,
baş mexanik•
mexaniki,

7.
5•
4.
6.
8.
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Mişarlanan araqatlar neçә 310 mm ­lik diametrә malikdirlәr?

Mişar silindrin xarici sәthi üzrә radial döymәsinә neçә mm­dәn çox olmamaqla icazә verilir ?

Xolstun normal sıxılması üçün hәr bir yay neçә mm sıxılmalıdır?

Çivli vintli şneklәr vә tor sәthi arasındakı araboşluğu neçә 18mm tәşkil edir?

Elektrik mühәrrikinin vә reduktorun oxlarının uzaqlaşmasına neçә mm­ dәn çox yol verilmir?

Sürtünәn sәthlәrin yağlanmasına görә, sürtünmәnin hansı növlәri var?

replika üsulu ilә әrintilәrin qırılmış sәthlәrinin öyrәnilmәsi adlanır :

atom – kristallik qәfәsin quRuluşu öyrәnilir :

310•
410
270
510
380

0,2 ;
0,5•
0,7 ;
0,8 ;
0.9;

15 ­ 17
12 ­13
10 ­ 15
9 – 10•
2 ­ 3

14 – 18•
10 – 15
14 – 17
14 – 15
14 – 16

0,1
0,2•
0,3
0,4
0,5

maye sürtünmәsi .
quru sürtünmә.
quru sürtünmә, sәrhәd sürtünmәsi, maye sürtünmәsi.•
quru, maye sürtünmә .
sәrhәd sürtünmәsi.

rentgenspektral.
fotoqrafiya.
fraktografiya.•
rentgenoqrafiya.
mikroanaliz.

faza analizlә
mikroskopla

•
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әrintinin tәrkibindә elementlәrin dәqiq paylanmasını öyrәnmә üsülü :

xromun әrimә temperaturu neçәdir?

kiçik metal dәnәlәrinin alınması , kristal mәrkәzlәrinin yaranma vә böyümә sürәtinin tәsiri :

kristallaşma nә üçün sabit temperaturda gedir ?

sublimasiya nәdir ?

qızdırma vә soyutma zamanı allotropik ( polimorf ) çevirmә temperaturları necә fәrqlәnir ?

metalın amorf halı necә yaranır ?

rentgenstruktur analizlә•
kimyәvi­ spektral analizlә
mikrozond analizlә

kimyәvi.
fotoqrafiya.
fraktografiya.
mikrozond.•
mexaniki.

1539 ̊ C
1850 ̊ C•
1499 ̊ C
1650 ̊ C
1950 ̊ C

mәrkәzlәrin yaranma sürәti nә qәdәr kiçik olarsa , onların böyümә sürәti azalar.
mәrkәzlәrin yaranma sürәti nә qәdәr yüksәk olarsa , onların böyümә sürәti azalar•
mәrkәzlәrin böyümә sürәti nә qәdәr yüksәk olarsa , onların yaranma sürәti artar.
mәrkәzlәrin yaranma sürәti nә qәdәr kiçik olarsa , onların böyümә sürәti artar.
mәrkәzlәrin yaranma sürәti nә qәdәr yüksәk olarsa , onların böyümә sürәti artar.

ifrat soyutma artdığından
temperaturun bәrklikdәn asılı olaraq yavaş dәyişmәsilә
soyutma sürәtilә temperatur dәyişmәlәrinin yavaş getmәsilә
ayrılan istiliklә gizli kristallaşma istiliyinin bir­birini tarazlaşdırdığına görә•
kristal mәrkәlәri sürәtlә yarandığına görә

metalın qaz halıdır.
metalın buxarlanmasıdır.
kristallik qәfәsin dağılmasıdır.
maddәnin әrimәdәn birbaşa qaz halına keçmәsidir.•
metalın әrimәsidir.

qızdırma zamanı yuxarı, soyutmada aşağı olur .
qızdırma vә soyutmadan sonra az dәyişir.
qızdırma vә soyutmadan sonra dәyişmir.
qızdırma vә soyutma zamanı bәrabәr olur.
qızdırma zamanı aşağı, soyutmada yuxarı olur.•

yüksәk sürәtlә deformasiya etdikdә.
〖10〗^6 ­ 〖10〗^9 ̊ C ̸ san sürәtlә soyutduqda kristal mәrkәzlәrinin yaranması vә böyümәsi sıfra bәrabәr olur.•
〖10〗^2 ­ 〖10〗^3 ̊ C ̸ san sürәtlә soyutduqda kristal mәrkәzlәrinin böyümәsilә.
sürәtlә qızdırıb sürәtlә soyutduqda.
xüsusi elementlәrın maye metala vetilmәsilә.
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polimorfizm nәdir?

materiala tәtbiq olunan qüvvә götürüldükdә deformasiya qalarsa adlanır :

materiala tәtbiq olunan qüvvә götürüldükdә deformasiya yox olarsa adlanır:

nümunәnin dağılmasına münasıb olan әn böyük yükün yaratdığı gәrginliyә deyilir :

poladda qızmar sınmanı yaradan element :

isti plastiki deformasiyada poladda döYәnәklik alınması üçün :

hal diaqramlarının növü әsasәn nәdәn asılıdır ?

әmintilәrdә yaranan fazablar hansılardır ?

xassәlәrin eyni istiqamәtdә müxtәlifliyidir.
temperaturdan asılı olaraq , müxtәlif kristallik fәza qәfәsinin yaranmasıdır.•
xassәlәrin müәyyәn istiqamәtdә eyni olmasıdır.
xassәlәrin eyni istiqamәtdә eyni olmasıdır.
xassәlәrin müәyyәn lstiqamәtdә müxtәlif olmasıdıd.

elastiki deformasiya.
puasson әmsalı.
modul.
gәrginlik.
plastiki deformasiya.•

gәrginlik
elastiki deformasiya•
plastiki deformasiya
puasson әmsalı
modul

nisbi uzanma.
axma hәddi.
mütәnasiblik hәddi.
mıhkәmlik hәddi.•
nisbi daralma.

azot
xrom
kükürd
fosforfosfor
karbon•

tәrkibdә manqanın miqdarını azaltmaq lazımdır
deformasiya sürәti rekristallaşma sürәtindәn az olmalıdır
deformasiya sürәti rekristallaşma sürәtindәn yüksәk olmalıdır•
tәrkibdә silisiumun miqdarını artırmaq lazımdır
tәrkibdә manqanın miqdarını artırmaq lazımdır

komponentlәrin әrimә temperaturundan
kimyәvi tәrkib vә temperaturdan
xarici vә daxili amillәrdәn
maye vә bәrk halda komponentlәrin qarşılıqlı әlaqәsinin xüsusiyyәtlәrındәn•
temperatur vә tәzyiqdәn

mәhdud vә qeyri­mәhdud birlәımәlәr.
qeyri – mәhdud fazalar, daxilolma qatışıqları.
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1001 madededir nәdir ?

1001 әrintilәrdә әsas bansı fazalar yarana bilәr ?

1001 fasa nәdir ?

1001 evtekboid nәdir?

1002 hal diaqramı әrintinin halını nәlәrdәn asılı olmasını göstәrir ?

1003 hal diaqramları hansı tәdqiqat üsulu ilә qurulur ?

1003 kristallaşma zamanı әrintidә pazaların konsentrasiyasını vә miqdarını qrafiki olaraq tәyin edilmәsi
adlanır :

tekstura, rekristallaşma strukturu, bәrklil, özlülük.
bәrk mәhlullar, kimyәvi birlәşmәlәr.
mexaniki birlәşmәlәr, nizamsız bәrk mәhlullar.•

iki vә daha çox elementin mexaniki qatışığıdır.
iki vә daha çox elementin birgә әridilmәsindәn alınan maddәdir.•
kimyәvi birlәşmә vә bәrk mәhlulların mexaniki qatışığıdır.
kimyәvi birlәşmә vә mexaniki qatışıqdan әmәlә gәlmiş bәrk mәhluldur.
iki vә daha çox elementin mexaniki qatışığından alınan bәrk mәhluldur.

mexaniki qatışıqlar, bәrk mәhlullar,
amorf әrintilәr, mexaniki qatışıqlar,
kimyәvi birlәşmәlәr, mexaniki qatışıqlar,
mexaniki qatışıqlar, bәrk mәhlullar, kimyәvi birlәşmәlәr,•
amorf әrintilәr, kimyәvi birlәşmәlәr,

komponentlәrin miqdarıdır
sistemin bircinsli hissәsi olub, başqa hissәlәrdәn müәyyәn sәthlә ayrılan hissәdir•
mexaniki qatışıqdır
komponentlәrin birlәşmәsidir
әrintinin bir hissәsidir

bәrk mәhluldan eyni zamanda ayrılan kristalların mexaniki qatışığıdır•
maye metaldan eyni zamanda ayrılan kristalların mexaniki qatışığıdır
maye metaldan ayrılan kimyәvi birlәşmә vә bәrk mәhlulun mexaniki qatışığıdır
kimyәvi birlәşmә vә bәrk mәhlulların mexaniki qatışığıdır
maye ilә bәrk mәhlulun qarşılıqlı әlaqәsi nәticәsindә әmәlә gәlәn yeni bәrk mәhluldur

elementlәrin miqdarı vә tәzyiqdәn
temperatur vә tәzyiqdәn
temperatur vә konsentrasiyadan•
konsentrasiyadan vә tәzyiqdәn
temperatur vә fazaların sayından

faza analizi
mexaniki
kimyәvi
termiki analiz•
rentgen

parçalar qaydası•
fazalar qaydası
kimyәvi üsul
soyutma qaydası
mikroskop üsulu
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414

415

416

417

0901 әrintini tәşkil edәn ayrı­ayrı kimyәvi elementlәrә vә ya komponent deyilir :

bir hәcmdә yerlәşәn bәrk, maye vә qaz hallarında olan fazalarln cәminә deyilir sis :

0903 sistemdә olan Faza vә komponentlәrin sayı ilә sistemin sәrbәstlik dәrәcәsi arasındakı asılılığı:

hal diaqramı әsasәn hansı Tәdqiqat üsulu ilә qurulur ?

iki komponent Maye halında bir­ birlәrindә qeyri – mәhdud hәll olduqda , bәrk halda hәll olmadlqda ,
kimyәvi birlәşmә dә yaratmadıqda yaranır :

.

Ölçmә metodu kimi diaqnostika neçә tәlәbә cavab vermәlİdir?

Ölçmә metodu kimi diaqnostika hansı tәlәblәrә cavab vermәlidir?

komponent•
sәrbәstlik dәrәcәsi
konsentrasiya
sistem
faza

sәrbәstlik dәrәcәsi
sistem•
konsentrasiya
komponent
faza

hall diaqramları göstәrir;
parçalar qaydası göstәrmir;
fazalar qaydası göstәrir;•
parçalar qaydası göstәrir;
fazalar qaydası göstәrmir;

elementlәrin miqdarının dәyişdirilmәsi ilә
termiki analiz üsulu ilә•
kimyәvi analiz üsulu ilә
soyuma әyrilәrini qurmaqla
bәrkliyi ölçmәklә

dörd komponentli әrinti
bәrk mәhlul
peritektik çevirmә
kimyәvi birlәşmә
mexaniki qatışıq•

siqnalın hәssaslıq parametri•
arqumentin müşahidәsi
funksiyanın müşahidәsi
ötürmә nisbәti
vәziyyәt parametrinin dәyişmәsi

5
4
1
2•
3

tәkrarlanma vә birqiymәtlilik•
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420

421

422

423

424

Alәtin tәlәb olunan vәziyyәti neçә mәngәnәnin kömәyi ilә qeydә alınır?

Boruları vә silindrik hissәlәri sıxmaq üçün hansı sıxıcılardan istifadә edilir?

Hörgünün istiqamәti nә İlә yoxlanılır?

Hörgünün ölçülәri neçә yolla ölçülür

Elektrik vә pnevmatik alәtlәrin çilingәr, tәmir vә qoraşdırma işlәrindә tәtbiq edilmәsi әmәk sәrfinin neçә
faizini azaltmağa imkan verir?

Müxtәlif sintetik lak, qәtran vә şüşә liflәri әsasında alınan yüksәk möhkәmliyә malik material?

Ağac liflәrinin paralel yönәlmәsi ilә alınan plastik?

dolayı üsul vә diaqnostika
birqiymәtlilik vә diaqnostika
tәkrarlanma vә dolayı üsul
etalon vә dolayı

3.•
2.
1.
5.
4.

silindrik;
boru;•
nivel;
düzlәndirici;
ruletka;

klupp
parça
ip•
xәtkeş
razvetka

1
5
4
3•
2

80
30•
60
70
90

bumlit
tekstolit
şüşә plastik•
şüşә tekstolit
şüşә voloknit

dsp – f
dsp – r
dsp – e
dsp – b

•



425

426
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428

429

430

431

432

Şüşә lifli onizontroplu material nәdәn hazırlanır

Tormoz mexanizminin hissәlәrini hazırlamaq üçün hansı plastikdәn istifadә olunur?

Doldurucunun tipindәn vә mexaniki xassәlәrindәn asılı olaraq şüşә plastiklәri neçә qrupa bölmәk olar?

Doldurucunun tipindәn vә mexaniki xassәlәrindәn asılı olaraq şüşә plastiklәri hansı qrulara bölmәk olar?

austenitin ifrat qızması tablama dәrinliyinә necә tәsir edir ?

tablama dәrinliyi әn çox hansı üsulla öyrәnilir ?

tablama dәrinliyini әn çox artıran element hansıdır ?

yumşaltma ilә normalaşdırma әsasәn nә ilә fәrqlәnir ?

dsp – a•

qәtrandan
sintetikdәn
şüşә liflәrindәn vә sintütik qәtrandan•
şüşәdәn
lifdәn

asbotekstolit•
qetinoks
şüşә tekstolit
şüşә voloknit
tekstolit

2
5
1
3•
4

şüşә voloknit
düzgün cavab yoxdur
şüşә tekstolit, şüşә voloknit, anizontroplu şüşә voloknit•
anizontroplu şüşә voloknit
şüşә tekstolit

tablamanı lәngidir
tablama dәrinliyini azaldır
tablama dәrinliyinә tәsir etmir
tablama dәrinliyini artırır.•
tablamanı sürәtlәndirir

ucdan tablamaqla
hәcmi tablamaqla•
havada tablamaqla
suda hәcmi tablamaqla
yağda hәcmi tablamaqla

Mo•
Al
Cu
Mg
CO

•
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437

438

439

tablama dәrinliyi ?

1002 iki komponentli әrintinin halı hansı koordinant sistemindә tәsfir edilir?

1001 evtektika nәdir?

metalın vahid sahәsinә düşәn qüvvә miqdarı adlanır :

maqnit çevrilmәsi metalın mexaniki zassәlәrinә necә tәsir edir ?

Plastmaslar hansı qruplara bölünürlәr?

İstismar prosesindә maşınlar hansı dәyişmәlәrә mәruz qalır ?

mәmulatın yumşaltmada soba ilә birgә , normalaşmada isә havada soyudulması ilә•
bәrkliyin qiymәtilә
yanıq qatının qalınlığına görә
mexaniki xassәlәrini görә
mikrostruktura görә

ferrit qatının mm­ lә ölçüsüdür
ferrit + perlit qatlarının mm – lә cәmidir
perlit qatının mm­ lә qalınlığıdır
poladın tablama qabiliyyәtidir
tablanmış martensit qatının mm – lә qalınlığıdır•

fәza
horizantal ox üzәrindә
absis oxu üzәrindә
ordinant oxu üzәrindә
müstәvi•

maye metaldan ayrılan bәrk mәhlulların birlәşmәsidir
maye metaldan ayrılan iki kimyәvi birlәşmәnın mexaniki qatışığıdır
maye metaldan eyni vaxtda ayrılan iki vә daha çox kristalların mexaniki qatışığıdır•
iki vә daha çox elementin birgә әridilmәsindәn alınan maddәdir
bәrk fazadan ayrılan iki vә daha çox fazanın mexaniki qatışığıdır

puasson әmsalı
elastik modulu
gәrginlik•
modul
deformasiya

artırır
aşağı salır
kövrәklәşdirir
әvvәlcә artırır, sonra azaldır
tәsir etmir•

reaktiv
plastik
termoplastik vә termoreaktiv•
termoplastik
termoreaktiv

5
3
2•
1
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447

Maşının göstәricilәrinİn tәdricәn dәyişmәsi neçә prosesdә baş verir?

Tәmir edilmiş maşınların hissәlәrinin üzunömürlülüyü әsasәn neçә üsulla müәyyәn edilir?

Maşınların uzunömürlülüyünü artırmaq üçün hissәlәri hansı üsulla bәrpa etmәk olar?

İstismar prosesindә maşınlar hansı dәyişmәlәrә mәruz qalır ?

Tәmir edilmiş maşının uzunömürlülüyünü hansı üsulla tәyin etmәk lazım deyil?

Tәmİr edilmiş maşının uzunömürlülüyünü neçә üsulla tәyin edirlәr?

Maşının göstәricilәrinin tәdricәn dәyişmәsi prosesi hansılar hesab olunur?

İşlәyәn maşınlarda baş verәn müxtәlif fiziki proseslәr vә onların istismar göstәricilәrinә tәsiri nәyin
әsasını tәşkil edir ?

4

1
2•
3
4
5

5
3•
2
1
4

rasional•
qeyri­ rasional
ötürmә nisbәti
korelyasiya
sәpәlәnmә

sәpәlәnmә
möhkәmlik
keyfiyyәt•
istismar şәraiti
müntәzәm

normal paylanma•
sınaqlar
laboratoriya
stendli
istismar sınaqları

2•
1
5
4
3

tәbii vә süni
normal vә tәbii•
normal vә qeyri­normal
tәbii vә qeyri­normal
normal vә süni
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Texnİki diaqnostika nәzәriyyәsinin әsasında neçә fundamental fiziki prinsip durur?

Texniki diaqnostika nәzәriyyәsinin әsasında hansı fundamental fiziki prinsip durur?

Paslanma nәticәsindә әmәlә gülәn dağülmanın neçә növü var?

Paslanma nәticәsindә әmәlә gәlәn dağılmanın hansı növlәri var?

Lampadan çıxan alov yanma reaksiyasına vә temperaturuna görә neçә zonaya bölünÜr?

Oksigen vә asetilenin nisbәtindәn asılı olaraq alov neçә növә bölünür?

Qızdırmadan aparılan qaynaq hansı qaynaqdır?

hissәlәrin mexanizmi
maşının nasazlığı
stabillik xarakteristikası
maşının mexanizmi
texniki diaqnostika•

5
4
1
2•
3

unitarlıq vә diaqnostik
sәbәb vә unitarlıq•
diaqnostik vә tipik
eksperiment vә siqnal
sәbәb vә diaqnostik

2
5
4
3•
1

bütün cavablar düzgündür•
düzgün cavab yoxdur
bәrabәr
yerli
kristalarası

5
1
2
3•
4

2
1
5
4
3•

normal qaynaq
soyuq qaynaq•
qaynaq­ qaynar qaynaq
qaynaq­ yarım qaynar qaynaq
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460

461

462

Plastmaslarİ neçә qrupa bölünür?

Lampadan çıxan alov yanma reaksiyasına vә temperaturuna görә hansı zonalara ayrılır?

Oksigen vә asetilenin nisbәtindәn asılı olaraq alov hansı növlәrә bölünür?

Dәzgahların xarakteristikasında mühәrrİkin gücü nә qәdәr olur?

Dәzgahların xarakteristikasında şpindelin dövrlәr sayı nә qәdәr olur?

Dәzgahların xarakteristikasında daşlar arasında mәsafә nә qәdәr olur?

Dәzgahların xarakteristikasında dәzgahların çәkisi nә qәdәr olur?

Tәmirin tәşkilindәn asılı olaraq işlәr neçә yerә bölünür?

qızmar qaynaq

5
1
2•
3
4

Bәrpa olunan zona
Nüvә
Nüvә, bәrpa olunan zona, tamamilә yanma zonası•
Nüvә vә bәrpa olunan zona
Tamamilә yanma zonası

oksidlәşmә alovu
neytral vә normal alov
düzgün cavab yoxdur
bütün cavablar düzgündür•
korbolaşdırıcı alov

3,3kvt
4,4kvt
5,5kvt
1,1kvt
2,2kvt•

1545 d/dәq.
1565 d/dәq.
1582 d/dәq.
1555d/dәq.•
1586 d/dәq.

2030mm
1122mm
7mm
2040mm
1020mm•

210 kq;
500 kq;
310 kq;•
410 kq;
110 kq;
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469

Orta tәmir vaxtı hansı işlәr görülür?

Nizamnamәyә görә planlı ­ xәbәrdarlıq tәmiri aşağıdakılardan hansıdır?

Tavan tikiş üçün hansı düzәliş әmsalı tәtbiq olunur?

Әsaslı tәmir vaxtı hansı işlәr görülür?

Barabanın oxu diametri neçә mm olan borudan hazırlanıb ?

Qabırğaları qurmaq üçün dişlәrdә eni neçә mm olan pazlar kәsirlәr ?

Daşınma lampaları üçün neçә v­ dan yüksәk olmayan gәrginlİkdәn istifadә etmәk mәslәhәt görülür?

3
1
2•
5
4

fırlanma,tarazlaşdırma,
nizamlama, tarazlaşdırma,
yoxlama, dәyişdirilmә, tarazlaşdırma,
dәyişdirilmә, fırlanma,
yeyilmiş hissәnin sökülmәsi,tәmizlәnmәsi,yağlanması•

ortqa kiçik
cari vә әsaslı tәmir
fasilәli tәmir
xidmәt, orta vә әsaslı tәmir
tәmirlәrarası xidmәt, orta vә әsaslı tәmir•

4
8
1,4
1,6•
1

sökülmә, yağlanma, nizamlanma ;
tam sökülmә, yoxlanılma, tәmizlәnmә,yağlanma ;
tәmizlәmә,yağlama;
tam sökülmә, yoxlanılma, yeyilmiş hissәlәrin dәyişdirilmәsi,fırlanan hissәlәrin tarazlaşdırılması vә nizamlanması;•
fırlanma,tarazlaşdırma;

9550
9376•
9400
9600
9500

15
14
13
17
16•

9
12•
13
11
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Texniki diaqnoz nәzәriyyәsindә nәyә baxılmır?

Mәmulatdan miqyas xәtkeşinә ölçülәri çıxartmaq vә köçürmәk üçün tәtbiq edilәn alәt neçә cür olur ?

Pәrgarlar vә kronpәrgarlar hissәnin ölçüsünü çıxardıqda bәnd hansı şәkildә olur?

daxili ölçәnlәrin neçә tİpi olur?

Daxili ölçәnin hansı tipi var?

Ölçmә dәqiqliyi neçә mm – dir ?

Ştangenpәrgarla ölçüsü neçә mm­ә qәdәr olan hәm xarİci hәm dә daxili ölçülәri ölçürlәr?

Ara boşluqları nәyin kömәyi ilә tәyin edirlәr?

10

diaqnozun efektliyinin meyarları
çoxlu siqnallara•
akustik siqnal
әks ifadә
sәhv siqnal mәnbәlәri

5
1
2
3
4•

Yuxarı
Aşağı
Normal
Yüksәk
Orta•

2•
1
5
4
3

normal, yaylı•
yaylı, pәrgar
normal, kronpәrgar
pәrgar, kronpәrgar
normal, pәrgar

± 0,21÷±0,1
± 0,25÷ ± 0,5•
± 0,25÷±0,2
± 0,20÷±0,2
± 0,23÷±0,2

3500mm
2000mm•
1000mm
3000mm
2500mm
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482

483

484

Şupun ölçmә dәqiqliyi neçә mm – dir ?

Şupun uzunluğu neçә mm olur ?

Yoxlayıcı xәtkeşlәr hansı materialdan hazırlanır?

Avadanlıqların quraşdırılması zamanı hissәlәrin qarşılıqlı perpendikulyarlığını, hissәlәrin düzbucaqlarını
nişanlamaq vә yoxlamaq üçün neçә dәrәcәli yoxlayıcı bucaqlar tәtbiq edilir?

Yüklәri qaldırdıqda hansı mexanizmlәrdәn istifadә olunur?

Qәtranlı tәmir işlәrindә hansı kanatdan istifadә edilir?

Polad kanatlar hansı mәftillәrdәn hazırlanır?

Stangenpәrgar
Şuplar•
Kronpәrgar
Normal
Pәrgar

0.09
0.02
0.08
0.05
0.01•

100vә 200•
200vә 400
300vә 400
200vә 300
300vә 500

polad
mis
çuqun•
aliminium
sink

45;
180;
360;
90;•
50;

kәndir vә polad kanat.•
kәndir vә düyün.
strubsina vә polad kanat.
klyammer sıxıcı vә strubina.
qayçı vә iti dodaqcıq.

qәtranlı•
qәtransız
qarışıq
kәndir
universal

Viblyenka
Rifli
Düz

•



485

486

487

488

489

490

491

Polispostlarda, asqılarda, parqılarda vә digәr tәrtibatlarda hansı kanatlardan istifadә olunur ?

Mәftillәrin ilkin diametrinin yeyilmәsi vә yaxud korroziyaya uğraması neçә faiz olduqda kanat zay hesab
edilir?

Diyircәklәrin sayından asılı olaraq bloklar necә adlandırırlar ?

Bloklar neçә ton yük qaldırma qabiliyyәtinә malik olur?

İntiqal növünә görә neçә yerә ayrılır?

Dişli çarxlı vә sonsuz vintli intiqal hansı intiqala aid әdilir?

Yüngül sәnayedә avadanlıqların planlı ­ xәbәrdarlıq tәmiri neçәnci ildә öz tәtbiqini tapmışdır ?

Rәngli•
Sadә

viblyenka
kәndir
boğma
ölü ilmә
polad•

10
30
20
40•
50

kanat
birdiyircәkli, ikidiyircәkli•
sadә
kәndir kanat
polad kanat

0,4 –200ton
0,3 –100ton
0,1 –200ton
0,2 –100ton
0,5 –100ton•

6
1
3•
4
5

universal
elektrotal
pnevmoto
әl•
polad kanat

1940
1937•
1938
1924
1930



492

493

494

495

496

497

498

499

2SBS – quruducu barabanın diametri neçә mm –dir ?

Barabanın oxları tәqribәn barabanın qabaq vә arxa dayaqlarında neçә m mәsafәdә sözü yaz?

Hansı tallar yüklәri qaldırmaq vә әsasәn avadanlığın qaldırılması vә tәmiri zamanı kömәkçi әmәliyyatları
yerinә yetirmәk üçün istifadә edilir?

MTE – ni neçә tipik qrupa bölürlәr?

MTE – ni layihәlәndirәrkәn yayma polad nә qәdәr olur?

MTE – ni layihәlәndirәrkәn tökmә çubun nә qәdәr olur?

mte– ni layihәlәndirәrkәn nәlәri nәzәrә almaq lazımdır?

Texniki layihәnin tәrkibinә neçә proses daxildir?

3400.
3300.
3100.
3210.•
3500.

4
2 –3
3 –4
1 –2
1 – 1,5•

elektrotal
әl intiqallı•
qәtranlı
qarışıq
pnevmoto

1
6
5
3
4•

93% ­ ә qәdәr
100% ­ ә qәdәr
95% ­ ә qәdәr
90% ­ ә qәdәr•
85% ­ ә qәdәr

95% ­ ә qәdәr•
100% ­ ә qәdәr
93% ­ ә qәdәr
85% ­ ә qәdәr
90% ­ ә qәdәr

heç birini
tökmә çuqunu
yayma poladı
tökmә, yayma vә әlvan metalları•
әlvan metalları

4



500

501

502

503

504

505

506

Layihә üçün tapşırıq tәsdiq edilәndәn sonra onu hansı tәşkilata verirlәr?

Әgәr layihә üçün tapşırıq böyük müәsissәnin tapşırığıdırsa onda o kim tәrәfindәn tәsdiq edilir?

Әgәr layihә üçün tapşırığı zavod tәrtib edirsә, o kim tәrәfindәn tәsdiq edilir?

Yenidәnqurma işlәri aparılan zaman neçә tapşırıq hәyata keçirilir?

İcraçı tәşkilatda layihә qabağı materialların yığımı başlayır vә bu neçә prosesdәn ibarәtdir?

Layihәlәndirmәni neçә mәrhәlәdә aparırlar?

Yun toxucu fabriklәrindә hәr toxucu maşının tәmirinә sәrf olunan metalın miqdarı nә qәdәrdir?

6
5
1
3•

hamısına verirlәr
tikinti tәşkilatı
layihәlәndirici tәşkilat•
tәmizlәyici tәşkilat
yüngül sәnaye tәşkilatı

tәşkilat tәrәfindәn
heç biri tәsdiq etmir
zavod tәrәfindәn
nazirlәr kabineti•
sahә nazirliyi

tәşkilat tәrәfindәn
heç biri tәsdiq etmir
zavod tәrәfindәn
nazirlәr kabineti
sahә nazirliyi•

5
2•
1
3
4

3
6•
4
5
1

2 vә 4
1 vә 2
2 vә 3•
3 vә 4
1 vә 4

135.
140.•
145.
150.
130.



507

508

509

510

511

512

513

514

Sürtünәn sәthlәrin nisbi hәrәkәtinә görә, sürtünmәni neçә növә bölmәk olar?

Sürtünәn sәthlәrin nisbi hәrәkәtinә görә, sürtünmәnin hansı növlәri var?

Sürtünәn sәthlәrin yağlanmasına görә, sürtünmәnin hansı növlәri var?

Sürtünәn sәthlәr arasında yağ tәbәqәsi olmayanda hansı sürtünmә baş verir?

Prof. Bosteçkinin tәsnifatına görә yeyilmәnin neçә növü var?

Sürtünәn sәthlәrin böyük nİsbi hәrәkәti nәticәsindә vә böyük tәzyiqlәr altında hansı yeyilmә baş verir?

Sürtünәn sәthlәr kiçik nisbi yerdәyişmә sürәtinә malik olandә hansı yeyilmә meydana çıxır?

Layihәlәndirmә zamanı verİlәn aralıq mәsafәdәn fәrqli olaraq qovuşan hissәlәrin istismarı vә tәmiri
şәraitindә neçә cür ara boşluğu qәbul edilir?

3•
1
5
4
2

sürüşüb diyirlәnәn
diyirlәnәn
sürüşәn
sürüşәn, diyirlәnәn
sürüşәn, diyirlәnәn; sürüşüb diyirlәnәn•

sәrhәd sürtünmәsi
quru sürtünmә
quru, maye sürtünmә
quru sürtünmә, sәrhәd sürtünmәsi, maye sürtünmәsi•
maye sürtünmәsi

sәrhәd sürtünmәsi
maye sürtünmәsi
quru sürtünmә•
bütün cavablar düzgündür
maye vә quru sürtünmә

4
3
2
1
5•

yapışma yeyilmә
çopur yer formalı yeyilmә
abraziv yeyilmә
istilik yeyilmә•
oksidlәşmә yeyilmә

abraziv yeyilmә
oksidlәşmә yeyilmә
yapışma yeyilmә•
düzgün cavab yoxdur
istilik yeyilmә

3



515

516

517

518

519

520

521

Hansı markalı lehim oksidlәşmәyә yol verilmәyәn cavabdehli hissәlәrin lehimlәnmәsi üçün istifadә
olunur?

MTE­dә pardaqlayıcı dәzgahlar qruBu ümumi dәzgahların neçә faiSini tәşkil etmәlidir?

MTE16­dә düzyonma dәzgahlar qrupu ümumi dәzgahların neçә faizin18i tәşkil etmәlidir?

MTE­dә torna vә yiv olan dәzgahlar qrubu ümumi dәzgahların neçә faizini tәşkil etmәlidir?

Toxucu maşının eninin hәr bir 20 sm artanda illik metal sәrfi neçә faiz artır?

Pambıq parça istehsalının toxucu fabriklәrindә eni 100 sm olan bir toxucu maşının tәmiri üçün nә qәdәr
metal sәrf edilir?

Әyirici fabrikindә istehsal edilәn ipliyin nömrәsiü 5 әdәd artanda illik sәrf olunan metal neçә faiz
azalmalıdır?

5
1
4
2•

POS –61
POS –90
POS – 61vә POS – 50•
POS –18
POS –30

5­8•
8­11
6­9
7­10
9­12

12­14
20­22
16­17
16­18•
14­15

50­55
55­60•
40­50
50­60
60­65

6
8
10•
5
7

72•
71
70
73
75

6
10

•



522

523

524

525

526

527

528

Pambıq әyirici fabrikindә MTE­ ni layihәlәndirmәk üçün hәr bir 1000 әdәd iyә nә qәdәr metal sәrf edilir?

MTE­ni layihәlәndirilmәsindә kömәkçi iylәrә sәrf olunan metal sәrfi ümumi metal sәrfinin neçә faizini
tәşkil edir?

Hәr bir layihәdә neçә mәsәlә hәll olunmalıdır?

Boru düzәldәn emalatxana başqa necә adlanır?

MTE – ni layihәlәndirәrkәn әlvan metallar nә qәdәr olur?

.

.

3•
8
7

600
450•
500
550
400

30
40•
50
60
20

14
15•
13
11
12

dәmirçi emalatana
qaynaq emalatana
keçirәn emalatxana•
tәcrübi emalatana
qalvanik emalatana

90 % ­ ә qәdәr
95 % ­ ә qәdәr
85 % ­ ә qәdәr
93 % ­ ә qәdәr
100% ­ ә qәdәr•

2 saatda istehsaledilәn vaxt fondu;
1 saatda istehsal edilәn metalın çәkisi•
çәkicin illik hәqiqi vaxt fondu ;
növbәlәrin sayı ;
çәkicim faydalı iş әmsalı ;



529

530

531

532

533

534

.

MTE – nin I tipik qrupunda neçәyә qәdәr metalkәSәn dәzgah olur?

MTE – nin II tipik qruBunda neçәyә qәdәr metalkәsәn dәzgah Olur?

MTE­dә dişkәsәn vә deşici dәzgahlar qrupu ümumi dәzgahların neçә faizini tәşkil etmәlidir?

MTE­12dә üfiqi vә şaquli dәzgahlar qrupu ümumi dәzgahların neçә faizini tәşkil etmәlidir?

Pambıq parça istehsalının boyaq­bәzәk fabriklәrindә hәr 1000 m parçaya nә qәdәr metal sәrf edilir?

yüklәr sayını.
1 saatda istehsal edilәn metalın çәkisini.
çәkicin illik hәqiqi vaxt fondunu•
növbәlәrin sayını.
çәkicim faydalı iş әmsalını.

çәkicin illik hәqiqi vaxt fondunu.
1 saatda istehsal edilәn metalın çәkisini.
yüklәr sayını.
çәkicim faydalı iş әmsalını.
növbәlәrin sayını•

5
4
8•
7
6

13
11
20
17
15•

8­10
3­5•
4­6
6­8
10­12

16­18
12­14•
20­22
18­20
14­16



535

536

537

538

539

540

541

Әyirici fabrikindә istehsal edilәn ipliyin nömrәsiü 5 әdәd azalanda illik sәrf olunan metal neçә faiz
artmalıdır?

MTE – nin iş rejiminә görә neçә saatlıq iş rejimi mövcuddur?

.

.

.

.

.

450
300
370•
400
350

4
10
3•
5
6

12 saatlıq
7 saatlıq
6 saatlıq
8 saatlıq•
10 saatlıq

nümunәnin çәkisini ;
gәtirilәn hissәnin çәkisini;
seçilmiş hissәnin çәkisini;•
ümumi çәkini;
proqrama görә çәkini;

gәtirilәn hissәnin çәkisini:•
proqrama görә çәkini:
ümumi çәkini:
nümunәnin çәkisini:
seçilmiş hissәnin çәkisini:

proqrama görә gәtirmә әmsalını
gәtirilәn hissәnin iş tutumunu
çәkiyә görә iş tutumunu
ümumi әmsal
çәkiyә görә gәtirmә әmsalını•

çәkiyә görә gәtirmә әmsalını;
umumi әmsal;
nümunә kimi seçilmiş hissәnin hazırlanmasının iş tutumunu;•
proqrama görә gәtirmә әmsalını;
hissәlәrin nümunә әmsalını ;

hissәlәrin nümunә әmsalını ;
hazırlanmanın iş tutumunu;
gәtirilәn hissәnin iş tutumunu;

•



542

543

544

545

546

547

548

549

.

.

Hissәlәrin tәmir vә bәrpasına neçә % metal әlavә olunur?

MTE­dә dişkәsәn vә deşici dәzgahlar qrupu ümumi dәzgahların neçә faizini tәşkil etmәlidir?

MTE­dә üfiqi vә şaquli dәzgahlar qrupu ümumi dәzgahların neçә faizini tәşkil etmәlidir?

MTE­dә düzyonma dәzgahlar qrupu ümumi dәzgahların neçә faizini tәşkil etmәlidir?

MTE­dә torna vә yiv olan dәzgahlar qrupu ümumi dәzgahların neçә faizini tәşkil etmәlidir?

.

proqrama görә gәtirmә әmsalını;•
çәkiyә görә gәtirmә әmsalını ;

hazırlanmanın iş tutumunu.
hissәlәrin nümunә şәklinә gәtirilmәsini.
çәkiyә görә gәtirmә әmsalını.•
proqrama görә gәtirmә әmsalını.
gәtirilәn hissәnin iş tutumunu.

hissәlәrin nümunә şәklinә gәtirilmәsini•
heç biri
proqrama görә gәtirmә әmsalnıı
çәkiyә görә gәtirmә әmsalını
iş tutumunu

15%
50%
5%
10%•
20%

10­12.
3­5.•
4­6.
6­8.
8­10.

12­14.•
18­20.
20­22.
16­18.
14­16.

20­22
16­18•
14­15
12­14
16­17

50 ­55
55 ­60•
40 ­50
50 ­60
60 ­65



550

551

552

553

554

.

.

.

Yeyilmә sürәti necә tapılır?

Hansı markalı lehim adi birlәşmәlәr üçün iStifadә olunur?

mürәkkәblik әmsalı
parçaya görә gәtirilmә әmsalını
nümunә kimi seçilmiş hissәnin hazırlanmasının iş tutumu
gәtirilәn hissәnin iş tutumu•
çәkiyә görә gәtirilmә әmsalını

Mürәkkәblik әmsalı
Çәkiyә görә gәtirilmә әmsalını
Parçaya görә gәtirilmә әmsalını
Nümunә kimi seçilmiş hissәnin hazırlanmasının iş tutumu•
Gәtirilәn hissәnin iş tutumu

mürәkkәblik әmsalı.
çәkiyә görә gәtirilmә әmsalını.
parçaya görә gәtirilmә әmsalını.•
nümunә kimi seçilmiş hissәnin hazırlanmasının iş tutumu.
gәtirilәn hissәnin iş tutumu.

mürәkkәblik әmsalı;
parçaya görә gәtirilmә әmsalını ;
nümunә kimi seçilmiş hissәnin hazırlanmasının iş tutumu;
çәkiyә görә gәtirilmә әmsalını;•
Gәtirilәn hissәnin iş tutumu;

Düzgün cavab yoxdur
...

..

.....•

....

POS – 30
POS – 18•



555

556

557

558

559

560

561

Hansı markalı lehim cavabdehli az olan hissәlәrin araboşluğunu sıx doldurmaq üçün işlәdilir?

Hansı markalı lehim yüksәk etibarlı vә sıxlıq tәlәb edәn hissәlәrin lehimlәnmәsi üçün istifadә olunur?

Yun toxucu fabriklәrindә hәr toxucu maşının tәmirinә sәrf olunan metalın miQdarı nә qәdәrdir?

MTE­ni layihәlәndirilmәsindә kömәkçi iylәrә sәrf olunan metal sәrfi ümumi metal sәrfinin neçә faizini
tәşkil edir?

Yun әyirici fabrikinin MTE­nin layihәlәndirilmәsindә hәr bir 1000 iyә nә qәdәr metal sәrf edilir?

MTE­dә pardaqlayıcı dәzgahlar qrupu ümumi dәzgahların neçә faizini tәşkil etmәlidir?

..

POS – 40
POS – 50
POS – 90

POS – 61
POSS– 4­6•
POS – 90
POS – 18
POS – 50

POS –50
POS –61
POS – 40 vә POS – 30•
POS –18
POS –90

135
140•
145
150
130

30
60
50
40•
20

2020.
2110.
2450.
2400.•
2300.

9­12
5­8•
6­9
7­10
8­11
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563

564

565

566

MTE – nin iş rejiminәb görә neçә günlük iş rejimi mövcuddur?

MTE – nin iş rejimİnә görә neçә növbә mövcuddur?

Bas energetik mәsәlәlrlә kim mәşğul olur?

Tәmirarası xidmәtә hansı proses aiddir?

Stendli tәmir zamanı tәmir olunan maşınların sayını hansı düsturla tapa bilәrik?

proqrama görә gәtirmә әmsalını ;
iş tutumunu;•
hissәlәrin nümunә şәklinә gәtirilmәsini ;
çәkiyә görә gәtirmә әmsalını;
ümumi әmsalı;

8
4
5•
6
7

4
1
2•
3
5

baş elektrik
baş mexanik
energetik
baş energetik•
elektrik

sazlama, tәmizlәnmә, cari tәmir ;
sazlama,tәmizlәnmә,kiçik profilaktika vә ya cari tәmir;•
tәmir vә bәrkimә ;
profilaktika,cari tәmir vә tәmizlәnmә;
tәmizlәnmә,yağlanma;

..

........•

.....

....
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568

569

570

571

Düyünlü tәmir üsulundan lazım olan düyünlәrin sayını hansı düsturla tapmaq olar?

Baş mexanik müәssisәdә nәyin işlәmәsinә cavabdehdir?

Kiçik müәsisәlәrdә baş mexanik kimә tabedir

Tәmirin tәşkilindәn asılı olaraq işlәr necә görülür?

Şöbәnin başında kim durur?

...

..

.

.....

....•

...

işıqların olmasına
su vә qazın
avadanlıqların işlәmәsinә
su,elektroenerji buxarı,sıxılmış hava ilә tәmin olunma vә avadanlıqların fasilәsiz ilәmәsi•
havanın qorunması

mexanikә
baş elektrikә
müdirә
baş mexanikә•
energetikә

üfüqi vә şaquli
paralel
paralel vә ardıcıl•
şaquli
eninә vә uzununa

mexanik
müdir
şöbә rәisi

•



572

573

574

575

576

Hәr hansı bir avadanlı növünün tәmiri üçün lazım olan tәmir briqadalarının sayını hansı düsturla tapmaq
olar?

Düyünlәrdә vә digәr yığımlarda hisәlәr necә bazalarda birlәşir?

Hissәlәrin sәthlәrini neçә növә bölmәk olar?

Әyirici fabrikin mexaniki tәmir şöbәsinin tәrkibi hansıdır?

Çәkicin illik istehsalını belә tapmaq olar?

baş mexanik•
baş rәis

...

.....

....

..•

.

şaquli vә paralel
әsas vә ardıcıl
әsas vә kömәkçi•
әlavә vә kömәkçi
paralel vә ardıcıl

7
5
4
3•
6

valik, mexaniki­çilingәr
mexaniki­ çilingәr, valik darayıcı maşınların papaqlarının tәmiri•
darayıcı maşımların yoxlanılması
dәmirçi vә tәnәkә
valların, rifli silindirlәrin tәmiri

.



577

578

579

580

..

.

Qәbul edilmiş dәzgahların faiz nisbәtindә, torna vә yiv açan dәzgahın faizi neçәdir?

.

.....

....

...

..•

illik emal olunan materialların sayını
әmsallar sayını
saxlanılan günlәrin sayını (ehtiyat)
pәstahların sayını
sahәniniş gәrginliyini•

pәstahların sayı
saxlanılan günlәrin sayı (ehtiyat)
sahәniniş gәrginliyi
ildәki iş günlәrinin sayını•
illik emal olunan materialların sayını

55 – 60%•
5 – 8%
3 – 5%
35 – 45%
44 – 55%

yararlığın çıxışını•



581

582

583

584

585

586

587

.

.

.

Xәlitәni hesablamaq üçün neçә şәrti bilmәk laımdır?

Әyirici maşınlarının tәmiri texnoloji qrafikdә hansı işlәr görülür

Çırpıcı maşınlarının tәmiri texnoloji qrafikdә hansı işlәr görülür

metallarda xarici elektronların sayı:

xüsusi çәkini
tökmә sistemin hәcmini
tökmәnin çәkisini
materialların kimyәvi tәrkibi

Tökmәnin çәkisini•
Materialların kimyәvi tәrkibi
Xüsusi çәkini
Tökmә sistemin hәcmini
Yararlığın çıxışını

yararlığın çıxışını
xüsusi çәkini
tökmә sistemin hәcmini•
materialların kimyәvi tәrkibini
әrimә zamanı yanmanın miqdarını

Әrimә zamanı yanmanın miqdarını
Verilmiş tökmәnin kimyәvi tәrkibini
Vaqrankaların sayını•
Tökmә sisteminin hәcmini
Materialların kimyәvi tәrkibini

6
4
3•
2
5

Göstәrilәnlәrin hamısı•
Maşın tәmirә qәbul edilir
Düyünlәrә tökülür
Düyünlәr hissәlәrә tökülür
Hissәlәr yayılır

Göstәrilәnlәrin hamısı•
Maşın tәmirә qәbul edilir
Düyünlәrә tökülür
Düyünlәr hissәlәrә tökülür
Hissәlәr yayılır

1­ 2•
7­ 8
5­ 6
6­ 7
4­ 5
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589

590

591

592

593

594

595

qeyri­metallarda xarici elektronların sayı:

metallarda xarici elektronların nüvә ilә әlaqәsi:

dәmir, kobalt, nikelin daxil olduğu grup:

tez әriyәn metal :

yüngül metala aiddir:

metallarda әsas kristallik qәfәslәr hansılardır ?

atomları sıx düzülmüş heksaqonal qәfәsi necә müәyyәn etmәk olar ?

vakansiya nәdir ?

4 ­5
1 ­2
5 ­6
3 ­4
5 ­8•

dözümsüzdür
möhkәmdir
yoxdur
dözümlüdür
möhkәm deyil•

nәcib metal
dәmir•
yüngül metal
uran
az tapılan metal

nikel
vanadium
qalay•
alüminium
mis

nikel
maqnezium•
dәmir
volfram
xrom

hәcmi mәrkәzlәşmiş kub, üzlәri mәrkәzlәşmiş kub, heksaqonal sıx yerlәşmiş•
hәcmi mәrkәzlәşmiş, üzlәri mәrkәzlәşmiş kub
hәcmi mәrkәzlәşmiş, üzlәri mәrkәzlәşmiş kub, triklin, monoklin
hәcmi mәrkәzlәşmiş kub, tetraqonal vә heksaqonal
hәcmi mәrkәzlәşmiş kub, üzlәri mәrkәzlәşmiş kub, heksaqonal, tetraqonal

s/a =1 olduqda
yiğcamlıq әmsalına görә
s/a =1,633 olduqda•
qәfәsin formasina görә
koordinasiya әdәdinә görә

kristallarda әmәlә gәlәn hәcmi qüsurdur
kristallik qәfәsin bәzi qovşalarında atomların olmaması ilә yaranan nöqtәvi qüsurdur•
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597

598

599

600

601

602

öz­özünә diffuziya nәdir?

müxtәlif işarәli dislokasiyaların bir­birini yox etmәsi necә adlanır ?

dislokasiyalar hansı növ qüsurlara aid edilir?

vakansiyanın olması diffuziya prosesinә necә tәsir göstәrir ?

vakansiyalar hansı növ qüsurlar aid edilir ?

dislokasiyaların neçә növü var vә hansılardı ?

kristallik qәfәslәrdә hansı qusurlar ola bilәr ?

kristallarda әmәlә gәlәn sәthi qüsurdur
atom müstәvilәrinin yaranması ilә әmәlә gәlәn xәtti qüsurdur
dәnәlәr arasındakı submikroçatlardır

metal atomlarının öz atom krisstallik qәfәsindә yerdәyişmәsidir•
atomların toplanmasıdır
atomların bir qәfәsdәn o birinә keçmәsidir
atomların hәrәkәtidir
atomun müvazinәtdәn çıxmasıdır

Qovuşma
Kәnara çıxma
Әvәz olunma
Anizatropiya
Anniqilyasiya•

sәthi
nöqtәvi
kәnar
hәcmi
xәtti•

diffuziyanı saxlayir
diffuzuyanı intensivlәşdirir•
onu zәiflәdir
tәsir etmir
zәif tәsir edir

nöqtәvi•
xәtti
vintvari
hәcmi
sәthi

sәthi , vintvari•
kәnar, hәcmi
kәnar, vintvari
kәnar, sәthi
hәcmi , vintvari

nöqtәvi,xәtti,sәthi vә hәcmi
nöqtәvi,xәtti,hәcmi
nöqtәvi,xәtti
nöqtәvi,hәcmi
nöqtәvi, xәtti, sәthi•
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604

605

606

607

608

609

610

Maşınların texniki vәziyyәtini tәyin etmәk üçün әn әsas hansı siqnaldan istifadә edilir?

İki nöqtә arasındakı mәsafәni tәyin etmәk üçün hansı xәtkeşdәn istifadә edilir?

BF – 2tipli yapışqanlardan hansı turşu mühitdә işlәyәn hissәlәri yapışdırmaq üçün istifadә edilir?

Mis62,polad vә çuqun68 hissәlәrinin bәrpasında yüksәk keyfiyyәtli birlәşmәni almaq üçün hansı latun
lehimlәrindәn istifadә edilir?

Ms34 – silisium –aliminium lehimlәrinin markaları 35 hansılardır?

34 A markasının tәrkibindә mis neçә faizdir?

34 A markasının tәrkibindә silisium neçә faizdir?

Tәmir praktikasında әn çox işlәdilәn lehim qrupları hansılardır?

Diaqnostik
Spektr
Sәs
Süalanan
Akustik•

ruletka yığılan metrә, spektral sıxlıq
ölçücü metallik•
kronpәrgar
pәrgarlar
xәtkeş

BF – 4
BF – 2•
BF – 2 vә BF – 6
BF – 4 vә BF – 6
BF – 6

düzgün cavab yoxdur
L – 62
L – 68
L – 62 vә L – 68•
L – 34

42 A
34 vә 35A•
35 A
34 A
40 A

44 – 60%
26 – 45%
27 – 30%•
23 – 40%
30 – 50%

4,1 – 5,5%
4,3 – 5,8%
5,5 – 6,5%•
3,4 – 7,1%
2,8 – 6,5%

çuqun
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612

613

614

615

616

617

Hansı markalı lehim әsas etibarı ilә yemәk qablarını lehimlәmәk üçün istifadә olunur?

Yeyilmә hissәlәrinin düzәldilmәsi, is Prosesindә iştirak etmәyәn sahәciklәrdәn, hissәnin yeyilmiş
sahәciklәrinә metalın yenidәn bölüşdürülmәsi üsulları hissәlәrin hansı hansı üsulla bәrpasının tәrkibinә
daxildir?

Düzyonuş dәzgahları qrupu neçә % tәşkil edir?

Ehtiyyat hİssәlәri neçә yerә bölünür?

Ehtiyyat hissәlәri hansı növә bölünür?

Maşın hissәlәrinİn paslanmasının neçә növü var?

Kütlәvi hissәlәr necә verilir?

mis – sink
aliminium
polad
mis – sink vә aliminium•

POS – 30
POS – 61
POS – 50
POS – 90•
POS – 40

xromlama
mexaniki üsulla
plastiki deformasiya•
nikellәmә
dәmirlәmә

16 – 18%•
14 –18%
20 –24%
20 –22%
18 –20%

2•
1
5
4
3

Kütlәvi vә istiqamәt
Yığılmış vә cari
Aylıq vә illik
Hissә vә kütlәvi
kütlәvi vә kütlәvi olmayanlar•

4
1
2•
3
5

nomenklaturada pulla vә say ilә;
nomenklaturada pulunan vә onun saxlanmasının MTS hazırlığı•
nomenklaturada pulla vә saysız ;
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619

620

621

622

623

624

625

Maşınların yığılmasaı neçә mәrhәlәdәn İbarәtdir?

Hissәlәrin sәthlәrini hansı növә bölmәk olar?

Kömәkçi bazalar nә üçündür?

Әsas baza nәyә deyilir?

Böyük kombinatlarda baş energetik kimә tabe deyildir?

İstiqamәt verәn sәthin üzәrindә heç olmazsa neçә dayaq nöqtәsi olmalıdır?

Dayaq sәthİ neçә dayaq nöqtәsinә malik olur?

Üstündә qurulan sәthlәr nisbәtәn hansı qabarit ölçülәrinә malik olmalıdır?

nomenklaturada pulsuz vә saysız ;
nomenklaturada pulsuz ;

1
5
3
4
2•

koordinatlaşmış vә dayaq sәthlәr
istiqamәt verәn vә dayaq
üstündә qurulan,iatiqamәt verәn vә dayaq sәthlәr•
qabarit ölçülü vә dayaq
istiqamәti olan vә istiqamәt verәn

hissәlәrin әsas bazalarına nisbәtәn koordinatlaşma•
digәr hissәlәr birlәşdirilәndә koordinatlaşan sәthlәr ;
әlavә hisslәri koordinatlaşdırmaq;
yığım hissәlәrini koordinatlaşdırmaq ;
dәqiqliyini tәmini üçün ;

digәr hissәlәr birlәşdirilәndә koordinatlaşan sәthlәr•
yığım hissәlәrini koordinatlaşdırmaq;
quraşdırma bazalarına ;
dәqiqliyin tәmini ;
hissәlәrin әsas bazalarına nisbәtәn koordinatlaşmaq ;

baş mexanikә
mexanikә
energetikә
elektrikә
baş elektrikә•

1
5
2•
4
3

5
2•
3
4
1
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627

628

629

630

631

632

35 A markasının tәrkibindә mis neçә faizdir?

5 – 8% ­ hansı dәzgahlar qrupunu tәşkil edir?

6 – 8% ­ hansı dәzgahlar qrupunu tәşkil edir?

3 – 5% ­ hansı dәzgahlar qrupunu tәşkil edir?

Üfüqi vә frez dәzgahlar qrupu neçә % tәşkil edir?

12 – 14% ­ hansı dәzgahlar qrupunu tәşkil edir?

16 – 18% ­ hansı dәzgahlar qrupunu tәşkil edir?

eninә;
böyük•
kiçik;
uzununa;
üst­üstә;

15 – 35%
20 – 30%•
26 – 34%
18 – 24%
24 – 42%

daşkәsәn vә deşici
pardaqlayıcı•
üfüqi vә şaquli frez
düzyonuş
deşmә deşmә

daşkәsәn vә deşici
pardaqlayıcı
düzyonuş
üfüqi vә şaquli frez
deşmә•

düzyonuş
pardaqlayıcı
daşkәsәn vә deşici•
deşmә
üfüqi vә şaquli frez

10– 12%
16– 18%
20– 24%
12 – 14%•
18– 20%

düzyonuş
pardaqlayıcı
daşkәsәn
deşmә
üfüqi vә şaquli frez•

daşkәsәn
pardaqlayıcı
üfüqi vә şaquli frez
düzyonuş•
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634

635

636

637

638

639

640

Deşmә dәzgahlar qrupu neçә % tәşkil edir?

Pardaqlayıcı dәzgahlar qrupu neçә % tәşkil edir?

Tikintinin sıxlıq әmsalının normal nüsbәti nә qәdәrdir?

Baş plan üçün neçә göstәrici әmsalı tәyin edilir?

baş plan hazırlandıqda neçә mәsәlәyә riayәt etmәk lazımdır?

Zәrbә әlәtlәrinә hansılar aiddir?

Metalları әl ilә kәsmәk vә deşik açmaq üçün hansı әlәtlәrdәn istifadә edilir?

Yiv şablonları neçә lövhәdәn ibarәtdir?

deşmә

1 – 2%
3 – 6%
5 – 8%
6 – 8%•
3 – 5%

5 – 8%•
3 – 6%
1 – 2%
3 – 5%
6 – 8%

0,4 – 0,5
0,2 – 0,3
0,3 – 0,4•
0,2 – 0,4
1

5.
2.•
1.
3.
4.

9
5
8•
7
6

Gürz, xәtkeş
Çәkic, gürzlәr•
Transportir, gürz
Xәtkeş, yiv
Cәkic, yiv

kreysmeys
dәmirçi zubil
deşikaçan alәt
sup•
borodon
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Razvetka necә poladdan hazırlanır?

Liflәri qarışıqb yönәlmiş qatların preslәnmәsi nәticәsindә alınan plastik?

Yüksәk optik xassәlәrә malik olan termoplastik material?

Sintetik qәtran ilә hopdurulmuş nazik ağac tәbәqәlәrinin kleylәnmәsilә alınan plastik hansıdır?

AF­ 4 tipli termoreoaktiV lifli material olub yüksәk möhkәmlik tәlәb olunan hissәlәri hazırlamaq üçün
iŞlәdilәn plastik?

Termomexaniki emalda hansı әmәliYyatlar eyni vaxtda aparılır?

Formaldehid qәtranı әsasında alınan vә antifriksion material kmi işlәdilәn plastik material?

Sink
Dişli polad•
Çuqun
Aliminium
Polad

Karbonlu
Konusvari
Vintli
Legirlәnmiş•
Dişli

dsp – a
dsp – f
dsp – b•
asbotekstolit
qetinoks

üzvi şüşә•
ftroplast
polietilen
qrafitoplast
vinilplast

dsp – a
dsp – v
sәrt ağac qatlı plastiklәr•
asbotekstolit
dsp – b

tekstolit
şüşә voloknit•
asbotekstolit
şüşә tekstolit
qetinoks

Yayma vә termiki emal•
Әymә vә burma
Preslәmә vә çәkmә
Ştamplama vә qaynaq
Әritmә vә soyutma

ftroplast – 3
qrafitoplast•
ftroplast
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Aşağıdakılardan hansı lehiCmlәmә üsullarına aiddir?

Hansı tipli yapışqanlar modifiklәşdirilmiş fenolformaldehid qәtranının spirtlә qarışığından ibarәt olur?

Әrimә temperaturuna görә lehimlәr hançı növlәrә bölünür?

Hansı markalı lehim zәrbә vә әyici yüklәrә mәruz qalmayan polad, bürünc vә mis hissәlәrini birlәşdirmәk
üçün işlәdilir?

Baş plan üçün hansı göstәrici әmsallar tәyin edilir?

Sahәdәn istifadә etmә әmsalının tutduğu sahәlәrin, ümumu sahәyә olan nisbәti nә qәdәrdir?

Mәrkәzi dәmir emalatxanasının tәrkibinә neçә emalatxana daxil ola bilir?

vinilplast
polietilen

düzgün cavab yoxdur
qaz lampası vasitәsilә lehimlәmә
әl metal lehimlәyici vasitәsilә lehimlәmә
yüksәk tezlikli cәrәyan vasitәsilә lehimlәmә üsulları
A, B, C variantları düzgündür•

korbinol
BF vә korbinol
korbinol vә epoksid yapışqanları
epoksid
BF•

yarım çәtin әriyәn
çәtin әriyәn
asan әriyәn
asan vә çәtin әriyәn•
düzgün cavab yoxdur

PMÇ – 62
PMÇ – 44
PMÇ – 68
PMÇ – 48
PMÇ – 54•

tikinti әmsalı
sahәdәn istifadә әmsalı
layihәlәndirmә әmsalı
tikinti sıxlıq әmsalı vә sahәdәn istifadә әmsalı•
tәmir әmsalı

1.
0,2 – 0,3.
0,3 – 0,4.
0,4 – 0,5•
0,2 – 0,4.

15 .
23 .
11 .
12.
13•
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MTE – dә hansı nәqliyyat qurğuları quraşdırılır?

Eksperimental emalatxana başqa necә adlanır?

Daşkәsәn vә deşici dәzgahlar qrupu neçә % tәşkil edir?

Mexaniki – çilingәr emalatxanasına aşağıdakılardan hansıdır?

Diaqnostik nәticә nә ilә müәyyәn edilir?

Zenker (DÜİST 1677­67) hansı poladdan hazırlanır?

Bolt vә borularda hansı alәtin kömәyi ilә yiv açılır?

Әrimә temperaturuna görә lehimlәr neçә yerә bölünür?

biryollu vә nәqliyyat•
Biryollu әl talyası
İkiyollu әl talyası
Biryollu vә ikiyollu әl talyası
Qaldırıcı nәqliyyat

dәmirçi emalatana
keçirәn emalatana
tәcrübi emalatxana•
qalvanik emalatana
qaynaq emalatana

5– 8%
3 – 5%•
1– 2%
6– 8%
3– 6%

kәlәf maşınlar ;
әyirici maşınlar;
әyirici şöbә;
tәmir şöbәsi ;
dәmirçi ­ tәnәkә şöbәsi•

akustik siqnal
maşının vәziyyәti•
hissәnin vәziyyәti
energetik spektr
yerdәyişmә

Karbonlu
Legirlәnmiş•
Karbonsuz
Konusvari
Vintli

zenker;
klupp;•
borodok;
kresmeys ;
razvetka;

1
2•
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Tavan tikiş üçün hansı düzәliş әmsalı tәtbiq olunur?

Kimyәvi vә metallurgiya müәssisәlәri hansı qruplara daxildir?

4 vә 5 – ci qruplara hansı müәssisәlәr daxildir?

1,2,3 – cü qruplara hansı müәssisәlәr daxildir?

Zәhәrliliyinә görә 50m neçәnci qrupun müdafiә zonasıdır?

Zәhәrliliyinә görә 300m neçәnci qrupun müdafiә zonasıdır?

Zәhәrlİliyinә görә 500m neçәnci qrupun müdafiә zonasıdır?

3
4
5

1,6•
1,4
8
4
1

2.3 – cü qruplar
1.2 – ci qruplar
4.5 – ci qruplar
1.3 – cü qruplar
1.2.3 – cü qruplar•

maşınqayırma.
metallurgiya.
kimyәvi.
maşınqayırma vә ağac.•
ağac emalı.

kimyәvi.
kimyәvi vә metallurgiya.•
ağac emalı.
maşınqayırma.
metallurgiya.

V.•
I.
II.
III.
IV.

I
II
III•
IV
V

II•
I
V
IV
III
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Zәhәrliliyinә görә V qrupun müdafiә zonası neçә metr olur?

Zәhәrliliyinә görә IV qrupun müdafiә zonası neçә metr olur?

Zәhәrliliyinә görә III qrupun müdafiә zonası neçә metr olur?

Zәhәrliliyinә görә II qrupun müdafiә zonası neçә metr olur?

Zәhәrliliyinә görә I qrupun müdafiә zonası neçә metr olur?

Zәhәrliliyinә görә 100m neçәnci qrupun müdafiә zonasıdır?

Yiv açmaq üçün neçә tip alәtdәn istifadә edilir?

Yiv birlәşmәlәri yığmaq üçün neçә tip alәtdәn istifadә edilir?

300m•
1000m
500m
100m
50m

50 m
300 m
1000 m
150 m
100 m•

500m
100m
300m•
1000m
200m

800 m
600 m
500 m•
700 m
1000 m

900m
800m
700m
600m
1000m•

I
V
IV•
III
II

6•
3
4
1
5

0
4•
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Metalları әl ilә kәsәn alәtlәrә aşağıdakılardan hansı aid deyil?

Metalları әl ilә kәsәn alәtlәrin neçә tipi vardır?

Mәftillәri kәsmәk üçün hansı alәtdәn istifadә olunur?

Hdәstәkli qayçılarla qalınlığı neçә mm olan nazik polad vәrәqlәri kәsirlәr?

Әn çox yayılan borukәsәn hansıdır?

Birlәşdirici olaraq nәdәn istifadә olunur?

Doldurucu olaraq nәdәn istifadә edilir?

9
8
7

iti dodaqcıq
boru kәsәn
qayçı
mişar
nivel•

5
2
3
4•
1

zenker
razvetka
iti dodaqcıq•
mişar
klupp

3mm
2mm
6mm
5mm
1mm•

ikidiyircәkli;
zenker;
razvetka;
üçdiyircәkli;•
birdiyircәkli;

istilikdәn.
epoksid qәtranlarından.
fenolformaldehid qәtranlarından.
epoksid vә fenolformaldehid qәtranlarından.•
elektrikdәn.

şüşәdәn.
burulmuş şüşә saplarından.
burulmamış şüşә saplarından.
şüşә saplarından .
burulmuş vә burulmamış şüşә saplarından.•
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Yüksәk mexaniki möhkәmliyә, az sürtünmә әmsalına malik olub,әlvan vә qara metalları әvәz etmәk üçün
hansı plastikdәn istifadә edilir?

Ağac plastik kütlәlәrinin әsas qrupları hansılardır?

bütün müәssisәlәr öz zәhәrliliyinә görә neçә qrupa bölünür?

Zәhәrliliyinә görә 1000m neçәnci qrupun müdafiә zonasıdır?

Maşınqayırma vә ağac emalı müәssisәlәri hansı qruplara daxildir?

MTE – nin III tipik qrupunda neçәyә qәdәr metalkәsәn dәzgah olur?

Latun vә bürüncü qaynaq edәndә hansı düzәliş әmsalları tәtbiq olunur?

Misi qaynaq edәndә hansı düzәliş әmsalları tәtbiq olunur?

qetinoks.
ağac plastiklәri.•
şüşә voloknit.
dsp – b.
dsp – a.

yumşaq:
sәrt:
yarımsәrt:
sәrt, termoyeyilәbilәn tam preslәnmiş plastifisizlәnmiş ağac plastiklәri•
termoyeyilәbilәn tam preslәnmiş:

6
1
3
4
5•

V
I•
II
III
IV

1,2 –ci qruplar
1,2,3 –cü qruplar
2,3 –cü qruplar
1,3 –cü qruplar
4,5 – ci qruplar•

80
30
40 .•
50
60

1,4•
1,2 ;
2,0;
1,8 ;
1,6 ;

0,88;

•
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Şaquli tikİş üçün hansı düzәliş әmsalı tәtBiq olunur?

Çuqunu qaynaq edәndә hansı düzәliş әmsalları tәtbiq olunur?

0,85•
1,9 ;
0,77;
1,2;

1
1,2•
1,8
2,0
6,8

0,88;
0,77•
110;
1;
0,11;


