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Dissertasiya isinin referati

Movzunun aktualhg. Tekstil sonayesininin xammal bazasi ilo masgul olan
istehsalat iqtisadiyyatin vacib sahalorindon biridir va onun genislondirilmasinda
kimyavi liflorin istehsali boyiik yer tutur . Kimyovi liflorin istehsalinin sorfoli olmasi
onlarin daha ucuz emali, material, enerji, amok tutumunun az olmasi, xassalarinin
genis diapazonda miixtolifliyi ilo izah olunur . Istehsal olunan mahsullarin rogabot
gabiliyyatinin inkisafinin asasini bu mohsullarin ¢esidlarinin zonginliyi va onlarin
keyfiyyat gostaricilorinin yiliksok olmasi togkil edir.

Iqtisadiyyatin vacib sahalarindan biri olan kimyavi liflor asasinda alinan
texniki pargalarin istehsalr ildon ilo ¢esid sayimni genislondirir va tekstil sonayesini
yeni ndv va yiiksok tolobati olan mohsul ils tachiz edir. Son illarda kimyavi liflorin
istehsalinin intensiv artmasi Va onlarin texniki toyinatli parcalarda genis istifadasi
daha ucuz olmalar1 ils izah edilir. Bunlardan hazirlanan texniki par¢alara olan
tolobat da artmaqdadir. Texniki parcalarin alinmasinda kimyavi liflorin ugurla
istifadasi onlarin genis fiziki-mexaniki xassoloro malik olmalaridir. Mohz buna goro,
texniki parcalarin istehsali vo onlarin alinma texnologiyasi, masinlarinin

konstruksiyalarinin analizi 6z aktualligini saxlayir .

Tadqiqgatin magsadi. Hazirki magistr dissertasiyas: asagidaki asas masalalori
aragdirmigdir: goxqatli toxumalardan alinan texniki pargalarin névlari vo
strukturlarinin xiisusiyyatlori,layli-karkasli pargalain strukturlarmin tohlili va
onlarin alinma texnologiyasi, li¢6l¢iilii layli- karkasli parcalarin istehsal
texnologiyasinin asaslarinin tohlili, texniki pargalarin toyinat sahalori vo onlarin

istehsalinda istifads edilon kimyavi liflarin xassalarinin tohlili.

Elmi yenilik. Hazirki magistr dissertasiyasi isinin elmi yeniliyi onun yeni ,

miixtolif strukturlu texniki pargalarin toxucu dozgaha yiiklonma sokillorinin



islonmosi va tortib olunmasi , Sothi daha doziimlii olan layli-karkasli parcanin

tortibi,layli-karkaslh parganin toxunmasinda toxucu dozgahinda kompensatorun

yayininn sartlik omsalinin toyini, toxucu dozgahinda onlarin alinma texnologiyasinda
olan xiisusiyyatlori verilib. Aparilan elmi-todqiqat islorinin naticalorino asaslanaraq
toxucu masilarinin konstruksiyalarinin analizi naticasinds toxuculuq istehsalatinin
hazirliq vo toxucu sahalorinin uygun avadanliglarinin  secilmasi vo texnologiyasinin

parametrlori islonilib hazirlanib.

Isin tacriibi shamiyyati. Dissertasiyada alman naticalor va irali siiriilon
tokliflor Azarbaycanda faaliyyat gostaran toxucu fabriklorinda, elaca do, kigik
miiassialorin igsindoa texniki pargalarin alinmasinda istifads oluna bilor.
Dissertasiyanin asas miiddoalar1 va alds edilan naticalari, homginin, Azarbaycan
Dovlat Iqtisad Universiteti “Texnologiya vo Dizayn” fakultasinin “Toxuculugun
texnologiyasi®,“Toxuculuq istehsalatt maginlarinin hesabi, konstruksiya edilmasi va
layihalondirilmasi “ fonlarinin  miihaziralori ti¢iin istifads oluna bilar.

Isin strukturu. Magistr dissertasiyasi 4 fasildan, natico vo miiddsalardan
ibarat olmagla, dissertasiyada 34 adda adobiyyat manbalarindan istifads edilmisdir.
Dissertasiya isi kompiiterds yazilmis 92_sohifodan, 55-sokildon , 1cadvaldan

ibaratdir.



GIRIS

Azarbaycanda XX asrin avvallorindon baslayaraq inkisaf edon vo Azarbaycan
Respublikasinin igtisadiyyatinda shamiyyatli rolu olan saha neft sonayesidir .

Neft vo tobii gazdan alimman momulatlar xalq tessorriifatinin biitiin sahalorinds , 0
ctimlodan tekstil materiallarinin, alinmasinda genis istifads edilir.

Kimyavi zavodlarda ¢ox miqdarda istehsal olunan neft, gaz vo komiir mohsullarindan
(benzol, fenol, etilen, asetilen, ammiak, hidroyan tursusu) sintez olunur.

Baslangic mohsullarin torkibini dayisdirarak, sintetik polimerlarin vo onlardan
alinan liflarin qurulusunu va xiisusiyyatlorini doyismok olur.

Umumi istehsalatlarin hocminin artiminda 6lkodo tekstil vo yiingiil sonaye
istehsalda osas rol oynayir. Tekstil sonayesi xalq tesorriifatinin on aparici
saholorindan biridir. Tekstil sonayesindo xalq istehlak mallar1 istehsal edilir ki,
bunlardan istehsalatin har sahasinds avozsiz yeri olan texniki pargalardir. Tekstil
sonayesinds texniki moagsadlos strateji shamiyyatli strateji mohsullar da istehsal edilir.

Miiasir vaxtda Kimyavi saplarin va liflorin istifado edilmasi hesabina texniki
pargalarin miixtalifliyino nail olunmusdur. Texniki parcalara tolobatin artmag ilo
yanasi parcalarin fiziki-mexaniki gostoricilorina , hamcinin xususi keyfiyyatlorina
cox digqgat yetirilir.Bu toloblor istismar zamani onlarin davamli vo uzundmiirli
olmagi ils yanas1i muxtalif aqressiv soraitlords islomori taloblorindan irali galir.

Texniki parcalar sorbast halda va polimerlorlo  kompozisiya halinda istifado
oluna bilarlor. Kompozit dedikds lifli asas1 olan va polimer qatqi ilo hopdurulan
cisim nozords tutulur. Lifli osas armatur rolunu yerino yetirorok kompozitin
mohkam va doziimlii olmasint tomin edir. Lifli asas kimi kompozitlor ucun miixtalif

lifli materiallar istifads olunur: liflor, tokqath vo coxqath parcalar.

Coxqath parcalarin qurulusunu  daha da tokmillasdirarak, layli-karkaslh
parcalar istifadoays toklif olunmusdu vo onlar texniki parcalar sirasinda 6z yerini
tutmuglar. Bu parcalarin istifadesi kompozitlorin bir cox catismamazligini aradan

gotiira bilir,



| fasil. COXQATLI TEXNiKi PARCALARIN ISTESHALINDA ISTiFADO
EDILON TOBil VO KiMYOVi LIFLORIN XASSOLORI. TEXNIKI
PARCALARIN TOYINATI

1.1. Coxqath texniki parcalarin istehsalinda istifads edilon kimyavi va tabii
liflarin tahlili.

Tekstil sonayesininin xammal bazasi iqtisadiyyatin vacib sahalorindon biridir
va onun genislondirilmasinda kimyavi liflarin istehsali boyiik yer tutur . Kimyavi
liflorin istehsalinin sarfali olmasi onlarin daha ucuz emali, material, enerji, amok
tutumunun az olmasi, xassolorinin genis diapazonda miixtalifliyi ilo izah olunur.
Toxuculug momulatlarinin alinmasinda kimyovi liflorin istehsalinin son illor iimumi
hacmi ilds 66-70 milyon tonn , tobii liflarin iss  toxminon 27-28 milyon tonn togkil
edib.

Tekstil momulatlarinda kimyavi liflorin hacminin bels suratlo artmasi
onlarin yuksak fiziki-mexaniki xassalora malik olmas1 va onlara slava xassalarin

verilmasi imkanlari ilo izah olunur.

Miiasir zamanda sintetik liflordon olan poliefir, poliamid, polipropilen va
poliakrilonitril liflorinin, siini liflarden - viskoz va hidratselluloz liflorinin istehsali

daha siiratlo inkisaf edir do tokmillosdirilir.

Kimyavi liflorin alinmasi (lif halina salinmasi) , asagidaki {isullala hoyata

kegir:

. Polimer arintisindan

. Polimer mahlulundan nam emal {isulu ilo

. Polimer moahlulundan quru emal {isulu ilo

. Polimer mahlulundan quru- nom emal tisulu
. Polimerlarin mohlulunun dispersiyasindan

. Gel kimi mahluldan alinma vas.



Poliolefin, poliefir, poliamid va s., liflor birinci iisulla, viskoz, poliakrilnitril,
polivinilxlorid vo s. nom iisul ilo , asetat, triasetat vo poliakrilnitril liflor quru tsul ils,
istiliys doziimlii aromatik poliamid va poliefir liflari quru- nom dsulu ilo istehsal

olunur

Polimerloarin arintisindon alinma tisulu ils lif aldigda xammalin arima
temperaturu vo molekulyar qurulusunun dagilma temperaturu arasinda on azi 20C°
forq olmalidir. Bundan alavo, liflorin 150C° arasinda istiliys doziimliliiyii vo
qurulusunu saxlama qabiliyyatlori kifayyat godor olmalidir ki, toxuculuq materiallar
liciin istifado etdikda isti- nom amoaliyyatlarinda monfi notico vermasin. Bu iisul ilo

liflorin alinma siirati taxminan 600-1200 metr/doq toskil edir.

Polimer arintisindan liflorin nam emal Gisulu ilo alinmasi  xiisusi torkibli
mohlulun soyuducu ¢annan kegirilmasi tisuludur. Candoki moahlunun
komponentlori qarsiliql tasir naticasinds laxtalanarag elementar liflor omalo gatirir.

Liflarin amalagalma prosesinin siirrati 30-130 metr/doq toskil edir.

Nom emal iisiilii ilo liflorin alinmasinda iki komponent (aridici vo ¢okdiiriicii)
istirak edir vo onlarin se¢imi sintez olan lifin néviindon asili olur. Nom tisulla

hamg¢inin yiiksok méhkamlilik, yiiksok modullulug va s. xasssalari olan liflor alinir.

Kimyavi liflorin asas novlari poliefir, poliakrilpoliamid, poliester,
polipropilen, hidratsellulozadan olan viskoza va asetat lifloridir. 2002-2003-cu ilin

hesabatlarina asason kimyavi liflorin istehsali iisullara géra belo paylasdirilmisdir.

. Polimerlarin arintisindan alinan liflor - 78-80%
. Polimerlarin mahlulundan nom emali tsulu ilo alinan liflar - 18-20%

. Polimerlarin mohlulundan quru emal Gsulu ilo - 1,5 —2,5%

Miixtaliv geyim, moaisot Vo texniki parcalarin istehsalinda poliefir liflorindon
trevira, tergal, diolen, dakron , poliamid liflorindon — perlon, neylon, xelanka,

poliakrildon- dralon, dolan, orlan istifads olunur.



Kimyovi liflorin yeni névlorinin alinmasinin miihiim istigamotlorindan biri
olan modifikasiyasi ila liflora miixtalif Xassalorin ( yliksokmodullulug,
yuksakmohkoamlilik, istiliys va aqressiv miihitlora déziimliiliik vo s) asilanmasi sado

Vo goalacayi olan usul sayilir. Liflorin modifikasiyasi {ic qrupa boliiniir

1. Fiziki tistilda —lifin emali zamani1 lifomoalagatirici polimerin xassalori tamamilo vo
ya gismon doyisdirilir. Bu iisiil daha cox trikotaj momulatlari iiciin poliefir,poliamid,

polipropilen saplarmin istehsali {iciin totbiq olunur.

2. Kompozisiya modifikasiyasi iisiiliinda- asas lifomalogatirici orintiys vo ya mohlula
xirdadispersiyali yeni xassali maddalor slave olunur. Bu iisiil sintetik vo viskoz

liflorin alinmasinda daha genis istifads olunur.

3. Kimyavi modifikasiya iisiiliinda — lifomoalogatirici polimerin kimyavi tarkibi
doyisdirilir, ona sopolimerizasiya vasitasilo vo ya yeni funksional gruplar olave

etmakls istonilon xassani alds edirlor.
1.2.Texniki parcalarin tasnifati v istifads sahalori.

Texniki pargalar on etibarli adlandirila bilon bir materiallardir. Onlarin
stiinliiyii torkibine (istifads olunan xammal) va qurulusa goradir:onlar kimyavi vo
mexaniki amillara davamlidir, ayildikds qirilmir va giinas siialanmasina va
yagintilara qars1 davamlhidir. Coxqatli texniki parcalar miiayyan bir funksiyani yerino
yetiron vo xiisusi bir magsad ii¢iin istifads olunan materiallardir. Onlar istehsalinda

tabii, sintetik va ya mineral liflordon vo onlarin garigiglarindan istifads edilir.

Coxqathi texniki pargalarda toxunmanin sixlig1 va toxunmanin névii har gatda
miixtalif ola bilor. Qatlarda an ¢ox istifads edilonvo an sads olan polotno
toxunmasidir. Coxqatli texniki parcalar 6z xiisusiyyatlorina géra mexaniki, kimyavi,
istilik tasirlorino davamlidirlar vo méhkamdirlor. Texniki pargalarin xiisusiyyatlori
Vo tayinatlari imumiyyatlo onlarin torkibing daxil olan material noviindon

ohamiyyatli doracads asilidir.



1.3. Texniki par¢alarin novlari.

Texniki pargalarin tosnifati vo digor ndvlori onlarin istifade mogsadlori vo ya
torkibina goro ola bilor.Masalon, texniki par¢adan bu moagsadlor tiglin - istilik
izolyasiya edoan, suya davamli, odadavamli, siizgocdon kegiron va ¢irki yaxsi
tomizlayan kimi talob qoyula bilor. Cox vaxt eyni material bu funksiyalardan bir
ne¢asini yerino yetiro bilir. Buna goros do daha otrafli vo dolgun tosnifat onlarin

torkibino asaslanaraq tortib olunur.
1.3.1. Silisium torkibli texniki parcalar.

Silisium tarkibli texniki parcalarin niimiinalori (sok.1.1)- da verilib. Onlar
kvars siisa liflorindon ibaratdir - orimis silikon dioksidi (tobii kvars adlanir). Iplarin

toxunma novlari: polotno , satin.
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Sok.1.1. Silisium torkibli texniki pargalarin niimiinalori

Silisium torkibli texniki pargalarin xiisusiyyatlori:

Kvars siiga liflarindan ibarat olan bu material ekoloji cohatdon tomiz, istilik vo
elektrik izolyasiya xiisusiyyatlorino malikdir. Istiliyo davamlidir, heg bir
konsentrasiyasi olan tursudan va zaif galovilordon gorxmur. Ultrabandvsayi
radiasiyaya, goboaloklora va kiflara davamlidir, ¢iirimoyir. Xisusiyyatlorini itirmadan
uzun miiddat 1000° C-don yuxar1 olan temperaturlara tab gatiro bilir. Adi is
diapazonu 1100-1200° C-dir (bazaltdan daha yiiksakdir).

Silisium torkibli texniki pargalarin tadbiq sahalari ¢ox genisdir.



1.3.2. Bazalt torkibli texniki parcalar.

Bazalt torkibli texniki parg¢anin niimiinasi (sok.1.2)-do verilir. Onlar
birkomponentli xammal olan burulmiis bazalt iplarden hazirlanir. iplarin fargli

toxunma novloari istifads olunur: polotno,sarja, satin.

Sok.1.2. Bazalt torkibli texniki parcanin niimiinasi

Xammal gisminds — bazaltin suxur novii istifads olunur.,
Xiisusiyyatlori:

ekologiliyi tomiz olmasi va toksiksiz;

asag istilik keciriciliyi;

yanmaga dozimliiliik;

istiliya davamliliq, arime noqtasi + 1450°C, isloama diapazonu - 260°C-dan + 982°C-
dok:

tursu va golovi miihitlors miigavimatli;

pargalanmaya, ¢liriimaya, gobaloklarin va kifin tasirina qarst miiqavimatli;

vibrasiyaya miigavimatli.

Miikammal giiclondirici va istilik izolyasiya edon bir materialdir, filtrasiya
ticlin do istifada olunur. Onlar tikinti sanayesindo, istilik avadanlig1 vo toyyara

sonayesinds do istifads edilir.

1. Mohkamlandirici bir material olarag, onlar, masalon, qayiq ¢argivalari va tanklar
yaratmagq Ug¢iin yiingiilliik, qlivvet vo korroziyaya qarsit miigavimatin lazim oldugu

yerlords istifads olunur.

2. Qaynaq apararkan xiisusi bazalt pardalardan istifads olunur.
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3. Material isti sathlordon gorunmani tomin edir: masalon, gazanlarda, sobalarda,
kamin yaxiligindaki divarlarda. Termal avadanliglarin vo boru komorlorinin ola

istilik 1zolyasiyasidir.

4. Anti-vibrasiya xiisusiyyatlori onlardan turbin izolyasiyasi kimi istifado etmoya

imkan verir.

5. Ayrica qaz tamizlayici filtrlor (metallurgiya miiassisalorinda) va girkab su filtrlori

bazalt tobagodon hazirlanir.
1.3.3. Asbest tarkibli texniki parcalar.

Asbest torkibli texniki par¢anin niimiinasi (sok.1.3)- do verilib. Basqa bir ad -
asbotkandir. Onlar asbest iplorindon vo viskoza, lavsan vo ya pambigdan

hazirlanmisdir (bazon bir metal tel vo ya siiso lif daxil edilir). Baglayic liflarin daxil

olma faizi 8-don 15-5 godordir.

Sok.1.3. Asbest torkibli texniki parganin niimiinasi

Asbest torkibli texniki parcalarin xiisusiyyatlori:

Yaxst istilik izolyasiya qabiliyyatlorina malikdirlor, méhkom,uzunémiirlii vo

davamlidirlar. islomo temperaturu - 500° C.
Asbest torkibli texniki pargalarin todbiqi:
1. Asboplastika, araliq liziiklor vo mansetlorin istehsali liclin xammaldir.

2. Suyun elektrolizinds bir membran kimi istifads olunur.
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3. Istilik izolyatoru vo araliq material kimi, kombinezonlar, yiiksok temperaturun

tosirindan goruyan, masalon, yanginsondiiron kostyumlarda .
1.3.4. Siiso torkibli texniki parcalar.

Siiso torkibli texniki par¢anin niimiinasi ( sok.1.4) —do verilib. Onlar
aluminoborosilikat (golovi olmayan), aliminium-magnezium va ya natrium-kalsium
silikat stisodon ibaratdir. Birincisi suya davamli vo amma tursulara qarst davamli

deyil.

Sok.1.4. Siigo torkibli texniki par¢anin niimiinasi

Son ikisi galovi, tursulara davamlidir va suya daha az miiqavimot gostorir. Xiisusilo

nazik siiso liflori parafino asaslanan materialla Ortiilmiisdiir.
Siiga torkibli texniki pargalarin Xiisusiyyatlori:

1. aqgressiv miihito kKimyavi miigavimat;

2. asag istilik kegiriciliyi;

3. yanmaga doziimliiliik;

4. yiiksok mohkomlilik.

Is temperaturlarinn araligi 300-400° C-dir, bazilorinda -1000° C .
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Siisa pargalarin siirtiinmays yiiksok miiqavimati yoxdur, buna gora isloma miiddatini

artirmaq ti¢lin onlar1 rezin parga ilo birlosdirirlor.
Siigo torkibli texniki pargalarin totbiqi:

1. Tursular ti¢iin filtr materiali kimi istifads olunur.
2. Onlardan istilik izolyatorlar istehsal olunur.
1.3.5. Polyester tarkibli texniki parcalar.

Polyester torkibli texniki pargalarin niimiinasi (sok.1.5)- do verilir. Polotno
toxunmasila toxunmus yiiksok mohkomliys malik olan sintetik polyester ipliklordon

ibaratdir.

Polyester torkibli texniki pargalarin xiisusiyyatlori:
1. siirtlinmoys davamli;

2. dagilmaga davamly;

3. tursulara, golovilars, kiflonmays, ultrabondvsayi va sathi aktiv maddalors

davamlidir;

4. Oksidlogmir.

Sok.1.5. Polyester torkibli texniki pargalarin niimiinasi

Polyester torkibli texniki pargalarin tatbiqi:

1. kolgoalik yaratmaq va siini darilar {igiin 2sas .
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2. sonaye filtrlori {i¢iin material.
3. dosmallar tigiin material( sok.1.6)

Xiisusiyyatlori: yumsaqdir vo higroskopikdir.

Sok.1.6. Poliester dosmallar .

Su, yag, kir vo boyani ¢ox yaxs1t monimsadikloari ii¢iin tamizlayici bir material olaraq

istifada olunur. Sllarini, mexaniki hissalarini va avtomobillarini silirlar.
1.3.6. Brezent texniki parcalar.

Brezent texniki par¢alarin niimunalori (sok,1.7)-do verilib. Xiisusi birlosmalarlo

hopdurulmus sintetikdon, pambiqdan va ya katandan ibaratdir. Kotana miiayyan

xiisusiyyatlor veron odadavamli, suya davamli, antiseptik ola bilir. Sixlig1 doyisilo

bilir.

Sok.1.7. Brezent texniki pargalarin niimunalori

Brezent texniki pargalar totbiqi:

14



Yiiksok mohkomlik sayssindas, miixtslif qoruyucu geyim (yagis paltarlari,
kostyumlar, gcokmoalor) va ortiik materiali (rtiiklor, ¢adirlar) istehsali {igiin genis

istifads olunur.

Texniki liflor va iplarin totbiginin asas saholori:
1. Slanglarin méhkomlondirilmasi;

2. Surtcu komarlorinin méhkamlandirilmasi;

3. Qablasdirma lentinin istehsali;

4. Avtomobil tohliikesizlik yastiglarinin istehsali;
5. D6somo istehsali;

6. Cadir parcalarmin méhkamlondirilmasi;

7. Snur pargalarinin istehsali;

1.3.7. Yagis cadirlari( tentlar).

Yagisdan qorunma tiglin pargalar bir PVC bazasinda alinmis va poliester
ipliklordon hazirlanmis parca karkasdir. Cadir tigiin istifado olan parcalarin ohato
dairasi goxsaxalidir vo miixtalifdir. Bunlar avadanliq {i¢iin asma anbarlar, material vo
xammal liclin saxlama terminali, sargi pavilyonlar, tikinti islori zamani va alverissiz
hava soraitindon sigiacaq ti¢iin mikroiqlim yaratmaq ii¢lin ¢adir konstruksiyalar,
ildirrmdan siginacaq]lar, ictimai tadbirlor, toylar, sanliklor vo mal-gara qirxmasi tigiin
ortiilii saha Vo s. islar liglin nazards tutulmusdur. Koand tasarriifatt mohsullarinin, taxil

carayanlariin tohliikasizliyi ligiin sigiacagqlar.

Yagisa qarsi pargalarinin (tent) osas Ustiinliiklori asagidaki keyfiyyatlori ohato
edir:

parca unikal giico Vo siirtiinmo miigavimatine malikdir;
100% mohkom, xiisusi qaynaq parca texnologiyasi va ¢adir profillarinin istifadssi ilo

tomin edilir;
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materialin beynolxalq keyfiyyat standartlarina uygunlugunu tosdiq edon texniki vo
yangin sertifikatlar1 var;

material (PVC) 6ziinii sondiirms Vo asag1 yanma kateqoriyasina aiddir;

M2 kateqoriyali yangina qars1 miiqavimat;

1slomo temperaturu - 40C + 80C.
1.3.8. Bannerlar( reklamlar ii¢iin parcalar)

Banner pargalari tentlalo gox banzoyir. Cox vaxt bunlara eyni baxilir. Ancaq
yena do bunlar arasinda boyiik forq var. Osas forq plastiklosdiricilorin migrasiya
faizidir. Banner vo reklamda istifads tigiin nazardos tutulmus digor pargalar, material
tizorinds ciddi standartlasdirilan ¢ox asagi miqrasiya soviyyasSinoe malikdir. Bagqa
s0zlo, reklam pargalari ¢ox geg solur, yoni boyalar vo 6z-6ziino yapisan sathlor bu ciir
materiallarda kifayst godor uzun qalir. Aydindir ki, reklam pargalar1 oxsar goriiniislii

koynak parcalarindan daha ¢ox istehsal vo satilanlardan daha bahadir.

Bunenpear nnemka J0Hs! OTIODKERNA CIMDKRERLINACA NNEKOK
Kneesoit enoi e o1 NBX-Txanen

P R L e W i,

;"r T, - .I:‘ ll'u_.
Apmipyowee MATHE BelAENVBLETOCR Marprpyowme NBX-namwmsar
NONOTHD nnacraprkaTopa NNACTHIW KATODI

Sok 1.8. Polyester pargalarin reklam tigiin istifadesinin niimunasi.

Polyester pargalarin asas istehlak Ustiinliiyii cap tutma qabiliyyatine ( Sak 1.8)
malik olmalaridir.Yalniz polyester liflar lifdoki boyalarin bark mahlullarint amalo

goatira bilar. Digar nov liflar, yuyulma zamani yuyulan boyani saxlaya bilmir. Sabab

16



poliester liflorinin sublimasiya boyalarinin soth gatinda “hoall etmoasidir”. Goriinti, bir
gayda olarag, liflor ancaq kohnoldiyi halda silinir. Miirokkobdo istifads olunan miiasir
dispersiya boyalarimin yiingilliiyii, pigmentlorin yiingiil siiratino yaxinlasir. Rang
gamutu vo parlagligi pigmentlordon daha iistiindiir. Buna gora do, bayraglarin
hazirlandig1 rogqomsal sublimasiya poliester parcalardan, idman geyimlori,¢gimarlik
geyimlari, is geyimlori, teatr geyimlori, bazoklor, pardalor va digor hazirlanir.

Reklamda sublimasiya plakatlari {igiin istifado olunur.

Banner pargalarin doyorini azaltmaq ii¢lin 60% -don ¢ox poliester olan qarisiq
pargalardan, homg¢inin xarici tobago polyester iplardon amala galon vo daxili
tobagoalardan va tobii (masalon, seliiloz) liflordon hazirlanmis xiisusi toxunuslu

pargalar istifado olunur.
1.3.9. Geo-parcalar.Geo-parcalarin xiisusiyyatlori vo texniki imkanlar

Geotekstill torpaq va ya diger tikinti materiallari ilo tomasda olan geotexnika
va ya digor tikinti sahoalorindo istifads olunan polimer (sintetik va ya tobii) toxuculug
materiallart va ya toxunmamis materialdir. "Geotekstil" anlayisina asason iki boytik

geosintetik qrupu birlasdirilmisdir - toxunmamis geotekstil parga vo geotekstillar.

A) toxunmusg geotekstil (geotekstil) - iki vo ya daha ¢ox liflordon toxuculugla istehsal

olunan toxuma pargalarin bugaq altinda yerlogsmasidir.

B) toxunmamisg geotekstil (geo-parca) - liflorin, mexaniki va ya termik fiksasiyasi

naticoasinds istehsal olunan toxumadir.

Toxunmus geotekstil iki vo ya daha ¢ox zolagdan diizbucaqli toxuculugla
diizoldilmis bir geotekstildir. Geotekstilin yiiksok giicli, asag1 deformasiyasi vo su
kegiriciliyi var. Bu geotekstillorin gorginlik giicii 1 metr eni {igiin ytizlorlo
kilonyutona gata bilar, fasilods uzanma iss 12-18% -don ¢ox deyil. Buna gors, bu
geotekstillor torpaq quruluslarinin vo tomallorin méhkamliyini va dasiyici giiciinii

artirmaq ticiin mohkamlandirici elementlar kimi istifads olunur.
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1)

Geotekstil tullantilarin atilmasi va poliqon {igiin qoruyucu ekranlarin

qurulmasinda, sonaye torpaqlarindan ibarat méhkomlondirici asaslarin qurulmasinda

da istifads olunur.
Toxunmus geotekstillarin sahalori:

Zoif asaslarin mohkoamlandirilmasi;
Artan diklik yamaclarinin tikintisi;
Zirehli istinad divarlariin tikintisi;

Hidravlik qurgularin tikintisi;
Miilki mithandislik:

geomembranlarin qorunmast;

otrafin abadlasdirilmasi.

Toxunmus geotekstiller istehsali liclin xammal:

Polipropilen (PP);
Polyester (PES);

Geo-pargalarin novloari:
Toxunmus geotekstil: zolaqlar, saplar
Orislo toxunmus geotekstil: saplar

Geotekstil istehsalinin iki asas usulu var:

Polimer iplari va ya zolaglar toxuyaraq( sok.1.9). Bu geotekstil birbasa polipropilen

Vo ya polyesterdan toxunan iplar va ya imumiyyatlo polipropilendan birbasa toxunan

polimer zolagdan amalo golir. Ekstriido olunmus lentlari kasarkan zolaglar omalo

galir;
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Sok.1.9.Polimer iplari va ya zolaglar1 toxunmasi.

Bu, geo-parcalarin asas dizaynidir. Ust vo alt aris iplori bir-birinden borabor
mosafodadir. Oris boyunca olan ipin altindan argac ipi kegir, miioyyan bir masafodan
sonra aris toxuma boyunca ipin altina kegir vo bu birlogmoa biitiin eni boyunca
davam edir.

2) Uzuna vo enins olan iplar, sadacs bir-birinin tistiindadir va bir sargi ipi ilo
birlagdirilir. Oris toxunuslu bir par¢a meydana galir. Yeni prosesin tistiinliiyli odur ki,
arigdaki iplar diiz va bir-birina bagl deyil. ©nanavi parga i¢arisinds uzuna olan iplar,
hom yuxarida, ham do enina iplar altina uzanir. Bir yiik totbigi voziyyatindo, iplor
avvalca giic tatbigi istigamatinds yonaldilmisdir. Bu sababdon, parga garilma
qiivvalarinin gecikmis qavranisina malikdir. Iplik ¢okilmasi naticasinde toxunmus
geotekstillor, ciizi uzanmalarla da gorilma qilivvalorini 6ziins ¢oka bilirlor. Liflorin
garilma potensiali dorhal istifads olunur. Toxuculug naticasinds yaranan parga
torafindon qiivvonin gavranilmasinin gecikmosi yox olur.

Fiziki-Kimyavi xiisusiyyatlorin asas gostaricilori:

* Nominal uzanma giict;

» Nominal giic {i¢iin uzanma,;

* Verilon bir deformasiyada giic;

* Sixliq

Geotekstilin totbigi sahalori (sok 1.10) - verilib
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Geotekstilin funksiyalar1 Tasvir

Filtrloma Torpagin hissaciklari olmadan suyun
ke¢mosi

Drenaj Boru kemarinin balastlagdiriimasi,

drenaj sistemlarinin "sel" don qorunmast

Torpaq qatlarinin ayrilmasi

Torpagin miixtalif toabagolarinin,
materiallarin vo s. qarigmasinin

Jarsisinin alinmasi.

Qoruma

Miuixtoalif strukturlarin vo materiallarin
otraf muhito zarar veran tasirindon

qorunmast

Geomembanin qorunmasi

Geomembran va torpaq arasindaki

goruyucu tabago

Dik yamacli/divarlarin

mohkamlandirilmasi

Zosif torpaqglarin

mohkamlandirilmasi

Torpaqda gorginliyi tomin edir

Yk artimi

Asfalt mohkamlandirma

Miigavimatin tamini

Eroziyaya nozarat va sortlogsmo

Yagisdan, torpaq siiriismasindan
gorunmag, torpaq hissaciklorini yagisla

yuymagq, agac koklorini diizaltmok

Sok.1.10. Geotekstilin tatbigi saholorinin sxematik izahi.
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Geo-pargalarin totbigin sahalori fiziki ;,mexaniki xiisusiyyatlori vo xarici miihito

qars1 miigavimati ilo miioyyon edilir. Geo-parcalarin istifads saholori:
- Ayirma vo torpagim méhkomlondirilmasi

- Torpagin méhkomlandirilmasi

Torpagin mohkomlondirilmosi asagidakilar1 ohato edir:

saxlayici strukturlarin yaradilmasi, yamaclarin vo gélmagalorin iimumi sabitliyini
tomin etmok;
yollarin va digar quruluslarin zaif tomollorinin dagima qgabiliyyatinin artirilmast;

binalarin tomalinin mohkomlondirilmasi.

Giiclondirma, torpagin mexaniki xiisusiyyatlorini artira bilon xiisusi

elementlorin torpaq strukturlarinda istifadasini nazards tutur.

Torpaq ilo tomasda oldugda, mohkomlondirici elementlor yiikii, strukturu
bolmalor arasinda boliigdiiriir, yiiklorin ¢ox yiiklonmis zonalardan qonsu

yiiklanmiglara Gtiiriilmasini tomin edir

Bu elementlor miixtalif gorilmo materiallarindan hazirlana bilor: metal, siiso vo

ya polimer liflarin domir-beton konstruksiyalari.

Yol sanayesinda geosintetikanin bir nega totbigi sahasi mévcuddur va onlarin
har birinds ¢ox sayda geosintetikanin istifadasi miimkiindiir. Masalon, zaif tomallari
giiclondirarkan, bir geogrid va bir geotekstillordan istifads edils bilinar. Belalikla, bir
cox geosintetik materiallar bir-birini avaz edir, bu da onlarin ananoavi

texnologiyalardan tstiinliiytiniin vacib torofidir.

Geo-pargalar miixtalif mansali torpaq gatlarini ayirmagq ti¢iin istifads olunur,
onlarin qarismasina mane olur. Geo-pargalarin bu funksiyasi torpagin

mohkamlandirilmasi funksiyasi ilo ayrilmaz sokilds baglidir.

1.3.10. Suizolsedici - membranlarin qorunmasi iiciin
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Suizoloedici pargalarn onlari torpagdan yirmagq {iglin membranin altina

qoyulur. Bu geotekstil siini su anbarlarimin tikintisindo istifads olunur

O, suizoloedici membranlari torpagdan vo tosadiifon diison osyalardan ,
mexaniki zorarlordon qorumalidir. Bu moagsadlor ticiin méhkom xiisusiyyatlori olan

suizoloedici geopargalardan istifado etmoak lazimdir.

Geotekstil olan suizoloedici drenaj sistemlorinin yaradilmasinda gox istifado
edilir. Beloki, onlar miixtalif drenaj sistemlarinda filtr Kimi istifads olunur. Geotekstil
drenaj ¢inqilinin vo ya drenaj borulariin torpaq hissaciklori ilo doldurulmasinin
qarsisini alir, suyun drenaj sistemina Sarbast kegmosino imkan verir, aqreqat vo
torpaq arasinda ayrici tobago rolunu oynayir, aqreqatin torpag Ve ya ortiiklo
qarigmasinin garsisini alir, suyun axmasi vo ya yiikiin paylanmas1 funksiyalarini
yerina yetirir. Sahildoki méhkomlandirma islarinds filtr kKimi foaliyyat gostarir. O,
torpagin sudan dagilmasinin da qarsisini alir, kigik kanallarda vo ya dasqinlar zamani
alava sahil méhkomlandirmadan, eroziyanin yaranmasinin qgarsisini alir vo sahil

mohkamlonmasinin kifayat godor su kegiriciliyini tomin edir.
1.3.11. Itrafin abadlasdirilmasi.

Piyada va bag yollarii togkil edorkon, geotekstildon istifado asagidaki

imkanlar verir:

qurulusun dagima qabiliyyatini shamiyyatli doracads artirmag;
yol saothinin deformasiyasindan qag¢inmag;
struktur tobagalarini siiriismalarinin garsisini almag;

alaq otlarin1 amala galmasinin garsisini almag;

Zoif torpaqlarda siini bir manzars yaratmaq. Meliorativ islordon texnogen
amillar torafindon zodslonmis monzaralari barpa etmok iiciin istifads olunur.
Tiikonmis va idxal olunan miinbit torpaqglar arasinda bir ayirma tobagasi olaraq

istifado olunur.
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Geo-pargalardan siini ¢imorliklor yaratmaq iiglin do istifads olunur. Bu
vaziyyatds tobii landsaftda bitkilorin boyiimasini mohdudlagdirmaq vo tobii torpaglari

cimorlik qumundan ayirmaq lazimdir.
1.3.12. Boru kamarlarinin ¢akilmasi.

Geotekstil neft boru kamarlarinin, gaz boru kamarlarinin, kommunal boru
komoarlarinin gokilmasindas istifads olunur. Yaxsi filtrlomo gabiliyyati, yiiksak su
keciriciliyi va glic xiisusiyyatlori, toxunmus sintetik geotekstil , miixtalif drenaj
sistemlorinin va su drenaj sistemlorinin qurasdirilmasi ii¢iin on uygun olani edir.
Geotekstiller borularin sarilmasi ti¢iin istifads olunur, boru otrafinda ¢inqil dasla

qarisdirilmis torpaq ve qum ayrilir.
1.3.13. Asfalt-beton ortiiklarin méhkamlandirilmasi.

Asfaltlanmig yollarn tikintisindo geotekstil istifado olunur. Geotekstiller, bir
gayda olaraq, asfalt tobags, beton plitalor, soki daslari olan 6rtiik arasinda

mohkomlandirici tabaga kimi goyulur.
Tikintido do geotekstildon istifads olunur:

Magistral yollarin tikintisindo;
Aerodrom tikintisi;

Dayanacag vo meydanlarin tikintisi.
Homginin, geotekstil damlarin ortiiyiiniin tikintisi ii¢iin istifado edilo bilor.

Damlarin ortiiylini quragdirarkan, geotekstil tabagasinin vazifasi istilik
izolyasiya edon plitalor arasindaki ¢atlaglari torpaq hissaciklorinin tixanmasindan
gorumaq Vs yiikii istilik izolyasiyasina barabar paylamaqdir.Yasil dam ortiiyi
quragdirildiqda, geotekstil suizoloedici membranini drenaj qatindan mexaniki

zarardan goruyur, hamginin bitki koklarinin boylimasini mohdudlasdirir va
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11 fasil. MUXTOLIF COXQATLI TEXNIKi PARCALARIN
QURULUSLARININ TOHLILI VO iISTEHSAL TEXNOLOIYASI

2.1. Coxqath texniki parcalarin tatbigi sahalarinin icmah

Qeyd eladiyimiz kimi, toxuculug sanayesinds asasan iki nov lif istifads olunur:
tobii va kimyavi. Tabii liflorin tarkibina bitki, heyvan vo mineral, kimyavi torkiba isa
stini vo sintetik moansali liflor daxildir. Adlar1 ¢okilon lif névlorinin bir neg¢asinin

qurulusu va tatbiqi asagida verilmisdir [2].

Miixtalif qurulusa malik olan g¢oxqatli pargalar insan foaliyystinin genis
oldugu doracada onlarin istifadasi do boyiik imkanlar yaradan yeni nasil
materiallardir. Istifado olunan liflorin ndviindon, onlarin struktur qurulusundan va
alinma texnologiyasindan asili olaraq ¢oxqatli pargalar bu sahslords ugurla tatbiq

edilir:

- aviasiya, kosmik vo avtomobil sonayesi, siini peyklorin miixtalif elementlarinin
istehsali iigiin, vertolyot va tayyara parlarinin yaradilmasi iiglin, miixtalif nov
havalandirma g¢argivalari li¢iin, habels toyyara hissalari va strukturlariin giiclii vo
eyni zamanda ultrasas elementlori iigiin , avtomobillar va yiik masinlarinin

oturacaqlari vo tavanlar istehsali li¢iin;

- tibbi mogsadlar iigiin: reabilitasiya todbirlori i¢orisindo, tibbi bandajlar, korsetlor,

protezlor, prorezlor, ziyaratci, qablasdirma bezlori;

- moaisat vo texniki moagsadlor vo materiallar liclin. Masamali qurulusu olan ¢oxqath
parcalar is geyimlorini tikmok tigiin istifado olunur, xiisusan mohsulun yaxsi bir
formasi va giicli olmasi lazim oldugu toqdirds, miirakkab bir satho uygunlagsmaq
lazim olduqda , is geyimlorinin bdyiik etibarlililigi vo davamlililig: tolob edilon
togdirda. Yiiksok modul va yiiksok méhkomliys malik olan liflardon (aramid, karbon,

bazalt, asbest, siiso Vo S.) ibarat coxqatl pargalari xilasedici yastiglarin,
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govdo zirehi( bronejilet), istilik izolyasiyasi, yangindan miihafizs {i¢iin olan

kostyumlar vo s. kimi istifads olunur (sok2.1).

Sak. 2.1. Coxqatli pargadan hazirlanan yanginsondiiranlor igiin kombinezon

- Polyefir vo poliesterdan liflordon hazirlanan goxsaylt masamali quruluslu pargalar,
yol tikintisinda genis istifada olunur, ¢adirlarin qurulmasinda (sok. 1.2.) (yolun ingasi
Vo tomiri, yamaclarin méhkamlandirilmasi, boru ¢akilisi zamani, drenaj sistemlarinin
toskili zamani), landsaft dizayni, evlerin méhkamlondirilmasi , kand tasarriifati

sonayesi, geyim sonayesi va hatta tibb va niiva enerjisi.

Sok. 2.2. Texniki pargalar ¢adirlarin qurulmasinda istifado edilmasi.
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2.2. Istifada edilon xammalin coxqath parc¢alarin xiisusiyyatlorine va

quruluslarina tasiri.

Toxuculuq istehsalati tigiin oan ¢ox yayilmis xammal pambiqdir. Pambiq
parcalarin ¢ox {istlin cohotlori var. Onlardan biri do - qoxular1 udmur, hipoallergendir.
Pambiq pargalar1 nofos alma xiisusiyyatlorino malikdir, asanliqla nomi yaxsi
monimsayir vo buxarladir, ¢ox yumsagq, yiingiil , yaxst ronglonir, demak olar ki ,
solmur vo asilanmaya, yirtilmaya davamlidirlar. Pambiq pargalarin doyari onlarin

gigiyenasi vo insan saglamlig1 tigiin tohliikasizliyindan irsli galir.

Katan iplik, pambiqdan demak olar ki iki dofo , yundan iss ii¢ dofo méhkamdir.
Hiqroskopikdir, nomi udur, istiliyi ¢ixarir, ala rifah tomin edir, xiisusila isti vo namli
iglimlarda. Homisa toza Vo Sarindir. Su ondan tez buxarlanir vo allergiyaya sobab
olmur va bakteriyalarin inkisafini longidir. Pambiq ilo miigayisada, Kotan iplori
yiiksok antiseptik xiisusiyyatlora malikdir. Kotan liflori zararli mikroflorani yatirr,
gsiirtiinmo, yanma vas s iltihabli hadisalori aradan galdirir. Bununla alagodar olarag
katan toxumu va katan sargilar tibbdo istifads olunur.

Katan liflarindan hazirlanan mamulatlar, yani parcalar vo geyimlor, allergik va

dermatoloji problemlari olan insanlar ii¢iin tévsiya olunur [3].

Qeyri-ananavi xammal novlarindan liflar istehsal etmak {igiin yeni
texnologiyalarin inkisafi sayasinda son vaxtlar bonzarsiz xiisusiyyatlori olan yeni név
liflor getdikca daha ¢ox olur. Masalon, toxuma banan liflari, abacus va ya manila

¢otona (Manila hemp - manila ¢atono) adlanan lif manbayi kimi istifads edlilir.

Tekstil banan lifi, bitki liflori arasinda on giicliisiidiir, ¢ox elastik, yiingiil,
donizds va ya tomiz suda ¢iiriimaz, kiitlasinin 50% -o godori nam udur, yaxsi boyanir,
higroskopikdir va lifin sixlig1 pambiq lifindon azdir, ekoloji cohatdon tomizdir,
liflorin nazikliyi 2400 metrik nomradi Va bir ¢ox ¢oxqatli toxuma qurulusu ila
birlikda bu ciir lif xiisusiyyatlari, maisat magsadlari tiglin, masalan, mebel, stullar,

divanlar, stullar, masalar va s. liciin alveriglidir [62].
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Polyester liflori (PE) - polietilen tereftalatin arimasindon yaranmis, goaliblonmis
sintetik liflordir. Polyester liflorin forglondirici xtisusiyyatlori, yiiksok istilik
miiqavimatidir. Bu gostarici biitiin tabii vo Kimyavi liflordon istiindiir , beloki 0,

yiiksok temperaturda uzun miiddot istifadoyo tab gatirir.

Polyester liflorinin asilanmaya qars1 miigavimati va liflarinin tokrar ayilmasine
miigavimaoti, poliamid liflorina nisbaton daha azdir va zarba giiciiniin tasirine

mohkomliyi daha yiiksakdir. Boyiik elastiklik vo asagi higroskopikliys malikdirlor.

Nom vaziyyatdo, onlarin mexaniki xiisusiyyatlori (giicii, dartilmada uzannmasi,
qirismasi) praktik olaraq doyismir. Bu, polyester liflorindon yaxsi forma saxlayan
mohsullar slda etmoya imkan verir. Belo liflordon hazirlanan pargalar demok olar ki,

qurismir, formasini yaxsi saxlayir, ¢cox az biiziiliir.

Trevira CS lifi modifikasiya olunmus poliefirdir. Onun ¢otin alisqanligi
materialin molekulyar qurulusu ilo alagadardir. Buna gora do, bu lifdon olan pargalar,
tokrar yuyulma, tomizloma, agir yiikloma rejimlorinds istismarina va s. baxmayaraq
uzunmiiddatli isloma miiddstinds belo davamli olaraq, yanmama kimi davamli
xiisusiyyatlorini saxlayirlar. Miiasir toxuculuq texnologiyalar1 Trevira CS lifindon
parda vo ortiikliik parga hazirlamaga imkan verir: an az sixligi olan pargalardan
tutmus six veliirlara vo bagqa ortiik toyinatli momulatlara gador. Buna goro, indi
dizaynerlar Trevira CS-nin minlarlo miixtalif ndvlarina sahibdirlor, onlardan istifads
edorak istonilon miirokkablik va istonilon iislubda interyerlori bozomok imkanlari var.
Bu lifdon hazirlanan pargalar son daracs yiingiil, gigiyenik, allergiya yaratmayan va

zorarli maddalori 6ziindon konarlagdiran xiisusiyyatlora malikdirlor.

Trevira lifini xarakterizo edon parca asagidaki xiisusiyyatlora malikdir:
yangina qarsi miiqavimat gostorir (lif yanginin alovlanmasina imkan vermir, yani
avValca parca alovu kézarmo doaracasing ¢atdirir , sonra ise alovu tamamils
dayandirir), tomizlonmasi asandir, asilanmaya davamlidir, qirismir vo
uzundmiirliidiir, solmur, 6lgiisii sabit qalir, toksik deyil, nafos alir vo daha bunlara

gora ona daha diggstli yanasmaga layiqdir .
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Yuxarida gostarilonlora asason coxqatl parcalarin alinmasinda hom
perspektivli hom optimalligi ilo pambiq va poliefirr liflorinin istifadossi daha

moagsadauygundur.
2.3. Miixtalif coxqath parcalarin struktur qurulusu

Texnika vo texnologiyanin yiiksok surotlo inkisafi 6z tosirini toxuculug
materiallar istehsalinda da gostorir. Bildiyimiz kimi, sanayenin els bir sahasi yoxdur
ki, orada lifli materiallarindan, o ctimlods, pargalardan istifado olunmasin. Toxuculuq
istehsalatinin buraxdig1 parcalar istifado sahasino gdro moaisot, texniki vo xiisusi
toyinatli olurlar. Maigat toyinath pargalarin 6yranilmasine ¢ox sayda elmi islor hasr
edilib. Texniki pargalarin tiurulusu, onlarin alinmasinda istifado edilon tobii vo
Kimyavi saplar, onlarmn istismar xassalari ¢ox bdyiik varaq kasb edir.

Hor bir parcanin  omoalogolmasi vo formalasmasi proseslori 6z —ozliytindo
miirokkab bir prosesdir.

Parcalar toxunma névlarindan asili olaraq dord boyiik qrupa boliiniir:
1. Osas (sado) toxunmali pargalar - par¢anin sathi hamar vo saya olur;
2.Xardanaxisl ( kombina edilmis) parcalar - asas toxunmalarin asasinda alinan,
daha genis sokildoyismasi Vo miirokkablosdirilmasi naticasinds alds olunur. Parganin
sothinds xirda naxislar yaradilir;
3. Miirokkab toxunmali pargalar- bir nego sistem oris vo arqac saplarindan
yaranir( ikilizlii, goxqatli, layli-karkasl va S.)
4. Irinaxish (jakkard) parcalar - yuxarida gostorilon toxunmalarin miixtalif
variantlarda birlosdirilmasi naticasinds alds olunur.
Toxuculugq dozgahinda parganin alinmasi bes osas texnoloji amaliyyatin dovri
olaraq tokrarlanmasi naticasinds bas verir:
1) Oris saplarinin navoydan agilmasi
2) Parganin toxunmasina uygun olaraq oris saplarinin asnok amalogatirmosi
3) Alinmig asnays argac sapiin qoyulmasi
4) Qoyulmus argac sapiin parga basligina vurulmasi
5) Alinmis parca elementinin parga valina sarinmast
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Parcanin alinmasinda iki sistem qarsiligh perpendikulyar olan saplar istirak
edir. Texniki pargalarda foargli olarag har sistem 6z névbasindo miixtalif qruplara

boliiniir vo hatta iki vo artiq sayda navoyun qurasdirilmasi ehtiyaci olur.

Coxgqatli texniki toxumalar boyiik galinliga malik olan xiisusilo méhkom
pargalar hazirlamaq iigiin istifado olunur. Ayr-ayr1 tokqath parga tobagolori bir

birinin tstiinds qoyulur. Pargada 3, 4, 6 va s. gat ola bilar.

Coxgatli toxumalarin qurulmasinda asason polonno toxumasi gotiriiliir ki , har
bir parga gatinin ig¢arisindaki sap sistemlori arasinda on giiclii slageni tamin etsin.
Belo oldiigda toxumanin aris tizra rapportu minimal olur, bu da dozgahin
yiiklonmosini asanlasdirir. Bununla birlikds, polotno toxumas: g¢oxqatl parcalara
alava sartlik verir. Buna gora ¢oxqgatli pargalarin gatlarmin toxumasi qisminda sarja
Vo atlas toxumalar1 istifado olunur.Bunlar pargaya yumsaqliq verir, lakin dozgahin
yiiklonmasini ¢atinlosdirir. Miixtalif strukturlarin toxumalarindaki fordi tabagelor
arasindaki olago toxuma gatini toskil edon aris iplari vo ya alavs bir sixigdirict aris

istifads edorok hoyata kegirilir.

Coxqatli parcanin toxumasini1 qrafik goriintiisiinii hazirlamagq ti¢lin par¢anin
uzunla kasiyini sxematik sokildo kanva kagizinda ¢okmok moslohot goriiliir.Bels
oldugda tobagalorin say1, qatlradaki par¢a tobagalorin birlogsmasinin tisullari, oris vo
argac iizra toxunmanin rapportu toyin edilmasi isi asanlasir. Par¢ada laylarin (
tobagolarin) sayini argac saplarinin parganin uzununa kasiyinds saquli siradaki sayina

borabar gotiirtirlor.

Coxqathi toxumalarda toxumanin argag tizra rapportu onu uzunlugu boyunca
bir toxuma elementi meydana gotirmok ticiin lazim olan on az istifads edilon argac
saplarmin sayidir. Rapport qurtardigdan sonra parganin toxunmasi hamin usul ila
tokrarlanmaga baslayir. Pargcanin oris vo argac iizro sixligint onun iist sathinds olan

saplarinin sayinin par¢anin gatlarinin sayina hasili kimi tayin edilir.
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Ugqatli par¢anin toxumasinin sokli va uzununa kasiyi ( Qranovskiii) gostarilir.
Parganin qatlarinda polotno toxunmasi istifads edilib. Parca qatlar1 arasindaki olago
fordi qatlarin aris saplarinin qonsu qatlarin argac saplari ils birlosdirmok vasitasilo
hoyata kegirilir. Ayri-ayri qatlarin aris vo argac lizro saplarinin nisbati 1: 1: 1-dir.
Toxunmanin aris tizra rapportu - 6 sap, argac iizro - 12 sap toskil edir. Remizlora
saplarin kecirilmosi ardicil tisul ilo aparilir; daraq dislori arasindan 6 sap, yoni biitév
bir rapport kegcirilir. Coxqatli toxumalar xiisusi toyinatli pargalarin istehsali {igiin
genis istifado olunur; Kirzalar, siiriiciiliik kamarlori, kaland bezlori, nagletdirici

lentlor,konveyerlar, filtrlor, yangin slanglart va s.

Coxgqatli pargalar miioyyan istismar saraitino cavab vermolidir.Onlar yiiksok
mohkomliys, dagilmaga, ozilmayo,qatlanmaga miiqavimata, Vo S. malik olmalidirlar.
Coxqathi pargalarin istehsalinda miixtalif név yiiksok sixligi olan ipliklordon istifads
olunur. Cox vaxt parga tobagalari eyni névii Vo Xatti sixligi olan ipliklardan
hazirlanir. Buna goro do olarin {igiin bir, iki vo ya {i¢ navoy qurasdirilmis birmokikli
toxucu dozgahi istifads edilir .Navoylarin say1 qatlarin saymdan, par¢ada aris vo
argac saplarmin sixligindan , qatlarin birlosdirilmasi iisulundan va aris saplarinin
y1gilmasindan asilidir. Coxqatli pargalarin gatlarinin bir-birina tizlorilo baglanmasi
remizlordan saplari ardicil tisulla kegirirlar.Belo oldugda remizlarin sayi toxunmanin
aris lizra rapportuna barabar olur. Daraq dislori arasindan biitov rapport kegirilir.
Coxqatli texniki pargalar ATT-120 vo ATT-160 tipli agir dozgahlarda va rapirli

toxucu masinlarinda Kimi istehsal olunur.

Coxgqatli toxumalarin quruluslar1 bir-birindon hom toxuma igarisinds olan gat
sayina gora, ham do baglanma tisullar ila forglonir. Bundan slave, miixtalif
tobogalorda, miixtalif xassali liflordan , forgli xatti sixliglari olan arig vo argac
ipliklarindan istifads edils bilar. Bu ciir miixtalif birlosmolor bir dozgahda miixtalif

fiziki vo mexaniki xiisusiyyatlori olan ¢oxqatli parcalart oldo etmoys imkan verir [4].

Coxqatli pargalarin qurulusunun alinmasi onlari taskil edon asas element
tobagolarinin vahid bir biitovliys birlogdiran Vo ya baglayan alags tisuludur. Qatlarin

baglanmasi tisullara gora, [5] icarisinds ¢oxqatli parcalar 4 sinfa boliiniir:
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1-ci sinif toxumalar: Biitiin qat tobagolor alava bir, iki vo ya daha ¢ox alagoyaradici

sixici iplar vasitasilo baglanir- bu slagoyaradici sixici aris adlanir.

2-ci sinif toxumalar: Parca tobogolori hor biri biitiin tobogolori baglamayan iki
olagoyaradic sixici arislo baglanir. Ust vo alt alagoyaradici sixict aris ipliklori

miixtolif dorinliys vo addima malik ola bilarlor.

3-cii sinif toxumalar: Qatlarin baglanmasi alava slagoyaradici sixici arislo deyil, har

bir tobagoya daxil olan aris iplarilo aparilir.

4- sinif toxumalar : Biitiin aris iplari yalniz baglayicidir va onlar har bir tabagonin

baglanmasinda istirak edir.

Texniki pargalarin toxumasinin islonilib hazirlanmasinda daha ¢ox ticuncii vo

dordiinct sinif toxumalar istifada edilir.

Ugiincii sinif toxumalar dérd qrupa béliiniir. Bu qruplar bir-birindoan
tobagoalorin baglama tisulu vo onlarin baglama addiminin forqi ils segilirlor. Coxqatl
pargalarin dozgah ti¢lin yiikklonma sxemini islomak {i¢iin onlarin tizununa kasiyinin
sxemi iglonilir vo onun asasinda yiikloma sokli tortib olunur. Beloki , yiiklomo sokli
parcanin kanva tizarinds aris vo argac ortiiklorinin har sap ti¢iin yerlogsmasi,
toxumanin hor iki istigamatda rapportunu, remizlorin sayini, sapkegirmanin ndviinii,
remizlorin idars olunmasi ardicilligt kimi molumatdar 6zlitytindo comlosdirir.
Coxqatli pargalarin toxuma ndvlarinin uzununa kasiyinin sxematik goriiniisi

asagidaki sokillords verilib.

Ucgiincii sinif birinci qrupun ¢oxqatl par¢asinin uzununa kasiyinin sxemi( Sak.
2.3)-do verilib. Birinci qrupun xiisusiyyati ondan ibarstdirki gatlarin bir-birino
baglanmasi yaxin gatin bir sapi ilo olunur. Ona gors baglamalarin sayi qatlarin
sayindan 1 say az olur.Baglama addimi bir , argac iizra rapport-6 sap, toxuma novii-

polotno. Par¢a iiggathdir.
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Bu ciir qatlar arasi alage ¢oxqath pargalarin hor sayda gatlar almaq iiglin
praktiki cohatdon olverislidir. Beloki, baglamanim addimi1 birdon ¢ox olanda bazi

argac saplar1 gqismon aciq qalir.

Sok.2.3. Ugiincii sinif birinci qgrupun goxqatli par¢asinin sxemi

Ucgiincii sinifin ikinci qrupunun ( sok.2.4) xiisusiyyati ondan ibaratdirki gatlarin
bir-birino baglanmasi yaxin iki qatin saplari ilo olunur. Ona goro baglamalarin sayi
qatlarin sayindan 2 say az olur. Baglama addimu bir , argac tizra rapport baglamanin

rapportunun gatlarin sayina olan hasilino boarabardir. Parga {igqatlidir.

Sok.2.4. Ugiincii sinifin ikinci qrupunun ¢oxgqatli pargasinin sxemi.

Uciincii sinifin iigiincii qrupunun( sok.2.5 vo 2.6) xiisusiyyati ondan ibaratdirki
qatlarin bir-birina baglanmasi yaxin iki gatin saplart ilo olunur. Ona gora
baglamalarin sayi qatlarin sayindan 2 say az olur. Baglama addimi bir yox {i¢, dord

va S. ola biler , argac tizro rapport 12 sapa barabordir. Parga tigqathidir.
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Sok.2.6. Ugiincii sinifin iigiincii grupunun ¢oxqatli pargasinin sxemi

Ugiincii sinifin dordiincii qgrupunun( sok.2.7) xiisusiyyati ondan ibarotdir ki
qatlarin bir-birino baglanmasi yaxin iki qatin list saplari ilo par¢anin ortasinadok Vo
alt saplarin par¢anin ortasinadok baglanmasi edilir. Baglama addimu ii¢, dérd va s. ola

bilor , argac lizro rapport 6 sapa borabordir. Parga ti¢qatlidir.

Sok.2.7. Ugiincii sinifin dordiincii qgrupunun goxqatli pargasinin sxemi
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Dordiinct sinifin dordiincii qrupunun( sok.2.8.) xiisusiyyati ondan ibaratdirki,
qatlarin bir-birino baglanmasi biitiin qatlarin saplar ilo aparilir. Beloki, Orig saplari
parcanin biitiin qatlarindan kegorok onlar1 birlogdirir. Baglama addimu ii¢, dord va s.
cox ola bilor . Lakin belo badlama névii  argac {izro rapportu ¢oxaldir. Parca

dordqathdir. Argac tizro rapport -32 sapdir. Par¢a ¢ox méhkomdir.

Sok.2.8. Dordiinci sinifin ¢oxqatli parg¢asinin sxemi

Parcanin mohkomliyini dahada ¢oxaltmaq li¢iin qatlarin arasina alavo saplar

qoymagq olar. Bu saplar miixtalif xassali kimyavi liflardan ola bilar.(sok.7).

Sok.2.9. Doérdiincii sinifin ¢oxqatli qatlar arasi slavs saplar qoyulmus pargasinin sxemi.

Mogalodsa [3]-do tobagalorin say1 2-don 8-o godar olan va baglanan ipliklardan

ibarat goxqatli polotno toxunuslu pargalarin tadgiginin naticalori tagdim olunur.
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Magalads toxuculuq iplorinin goriindiiyti 4, 6 vo 8 tobogo olan pargalarin
mikrokasiklorinin fotosokillori var. Sokillordon gorsonir ki, argac saplari eyni saquli
miistovido bir-birinin iistiindo tam yerlogsmir, Onlar par¢ada daha ¢ox tobage olduqgda
Vo argac lizra sixlig az oldugda daha ¢ox suriigorok yerdoyismo alirlar. Belaliklo, ¢ox

qath par¢a qalinlig1 ,parcanin i¢arisindoki tobagalorin sayina birbasa miitonasib deyil.

Muiallif [7] hamginin bildirir ki, ogor par¢a eyni zamanda bir sistem oris sap1
Vo bir negoa sistem argac sapi1 ilo toxunursa argac saplariin bir-birina nisbaton
yerdoyismasi artir vo toxunus iplarinin sistemi no godar boytik olarsa, bu doyisikliyin

bir 0 godar boyiik oldugunu vurgulayar.

Maqals [8]-da, tobagoelori miixtalif baglama iisullari ilo olan alt1 gathi par¢anin
todgiqatlariin naticalari tagdim olunur. Altigathi par¢ganin maksimum qalinligi 6.34
mm-dir To =183,5teks x 2, Ta = 183,5teks x 2 x 2, Po =40 sap / dm, Ra =50 sap /
10 sm. Belo altiqatli parganin daha qalin alinmasi daha qalin iplik istifadasi ilo edilo

bilor.

Miiasir toxuculuq avadanliglarinda, texniki sabablora gora, bir sira tobagolori
12-dan ¢ox olan pargalar istehsal etmok miimkiin deyil, yiiksok Xatti sixlig1 olan iplik

istifads edarkan bels toxumalarin qalinligi 10-15 mm-don ¢ox olmur.

Patent [9] coxqatli bir parca vo onun istehsal iisulunu tosvir edir. Ixtira
toxuculug sanayesi sahasins aiddir va goxqatli parga- argac iplarindon vo iki sistem
aoris iplarindon hazirlanmis ¢oxqath toxumaya aiddir. Bunlardan biri toxunus zamani
asagidan yuxari vo yuxaridan asagi yerloson qatlarda istifado edilir , ikinci oris
sistemi iso homin gatlari siitiinlar1 baglamaga xidmot edir. Eyni sayda ipls, parca
alava olaraq iki asas sistemdan aris sapindan ibaratdir. Bunlardan biri toxunma
qatlarmi diizeltmasi tGigiin, digari iss aris iplari ilo miixtalif saviyyslords onlari
birlogdirmoak ti¢iin istifads olunur.Bels par¢anin istehsali ti¢iin bir tisul toklif olunur.

Toklif olunan parga yiiksok mohkomlik xiisusiyyatlorino malikdir.
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ABS patentlori [10, 11],en Kkasiyi miixtalif formali masamalordan,
diizbucaqlilar, altibucaqlilar va S. ibarat olan parganin toxuma istehsal proseslarini

tosvir edir.

Rusiya Federasiyasinin patentinda [12] ¢ox gatli toxunuslu parca toqdim
olunur. ixtira toxuculuq materiallarinin istehsalina, xiisuson da ayaqqabr istehsal
{iciin istifado olunan ¢oxqatl parcalara aiddir. Ixtirac1 parca istehsalinin texniki
naticasini, kimyavi toxunusda va tabii liflordon istifads etmokls pargani
formalasdirmagq, toxunmus pargaya mohkomlik xiisusiyyastlorini, asilannmaya
miiqavimoti, sintetik materiallarla yapismaq kimi tobii iplori astar torofo ¢ixarmagqla
gigiyenik xiisusiyyatlor verir. Coxqatl toxuma parga igarisindoki miirokkob dakron
iplori vo 6n tobagenin toxumasinda toxunmus dakron iplori ohats edir. Ixtiraya goro,
parga orta tobagaya malikdir. Bu tobags aris saplar1 gismindo kompleks lavsan
iplordon vo argacda stapel lavsan iplordon ibarat olan bir orta tobagoadoan ibaratdir vo
tist hissado, toxunusda pambiq iplik daxil olmaqla astar tobagodon ibaratdir. Hor {i¢
qat polotno toxunmasilo amala galir. Qatlar bir-birilo yuxari qatin aris saplarinin
asagl qatin argac saplari ilo birlosmasi tslu ils birlasir. Coxqathi toxunmus tobagolor
arasinda yerloson kompleks lavsan , stapel lavsan vo ya pambiq toxuma iplori
istonilon alage qovsaglari yaratmaq ti¢iin iist tobagonin toxunusu ilo alt tabagonin

toxumasini baglayir.

Yapon patenti [13, 14] ii¢ 6lgiilii parganin qurulusunu agiglayir. Gomiqayirma,
avtomobil sonayesinds istifads olunan, homginin raket vo aviasiya avadanliglari ti¢iin
boyiik va kigik hissalorin yaradilmas tigiin istifado olunan plastik hissalarin
istehsalinda méhkamlandirici material kimi istifads olunan ti¢ 6l¢iilii parca
movcuddur.Parga toxucu dozgahinda onyeddi aris vo argac sap1 sistemindon istehsal
edilir vo onun toxunmasinda karbon, siisa, alliminium, aramid, poliamid ya da
polyester liflor vo onlarin qarisiglarindan hazirlanan saplar istirak edir. Ust vo alt
raflarin eyni va ya forqli eni olan, ikitavr saklinds en Kkasiyi olan ¢ox qatli bir parga

birbasa toxucu dozgahinda yaranur.
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"Ugdlciilii toxuculuq materiallar” [15] magalasinds sanaye iiciin istifado
olunan ti¢ol¢iilii toxuculuq materialinin istehsal tisullarinin tasnifat1 vo tosviri
verilmisdir. Axen sohorinds (Almaniya) Reyn-Vestfaliya Ali Texniki Moktobinin
Tekstil Institutu torafindon bu sahodo ixtira edilmis islor tosvir edilir. Ixtiralardan
biri, bir-birina baglanmis 20 gata godor parca olan goxqatli bir momulatin istehsal
tisuludur. Institut, homcinin, sferik toxunma mohsullari istehsal tisulunu toklif etdi vo
bu clir materiallar1 birbasa toxuculuq prosesinda istehsal etmok iigiin laboratoriya

toxuculuq masin yaratdi.

SSRI [16] miialliflik sohadetnamasinda xarici tabagalori toxunmus c¢oxqatl
texniki pargaya baxilir. Coxqatli parganin alava qat1 argac saplarindan, diizxat {izro
yerloson aris saplarindan vo xarici qat tigiin istifado edilon birlosdirici oris saplarindan

ibarotdir.

Par¢anin mohkomliyini artirmaq ti¢lin alave tobogonin diiz oris iplori iki
cargados yerlosdirilir, sonra bunlarin har biri xarici tobags v alave toxunus iplari
arasinda yerlosdirilir. Belaliklo baglayici aris iplori xarici tobagolordon biri ilo olava

argac iplori vasitasi ilo birlosir .

Yapon patenti [17] hacmli ¢oxqatli par¢anin istehsal lisulunu va cihazini
aciglayir. Coxqatli hacmli parga méhkamlondirici material kimi istifads olunur.
Ixtira edilmis bu hocmli ¢oxqatl parca bir qatli parcalardan ibarotdir va bu qatlari
birlosdiron baglayici saplart 6ziinds birlogdirir. Baglayici saplarilo birlogon sahalorin
yerlori bir-birina nisbaton doyisdirilir. Par¢ani istehsal edan aris iplari tiglin remizlor
Vo baglayici iplori iiglin remiz mexanizmlai var. Saquli miistovids harokat etma
chtimali ilo qurasdirilmis remiz mexanizmlarinin har birinda bir ciit qaldiric1 ¢ubuq

Vo aralarinda yerlagdirilon ajur remizlor vardir.

Biitov toxunuslu konveyer lentinin istifadasi Rusiya Federasiyasinin
patentinda gostarilmisdir [18]. Konveyer lentinin biitov sokilds toxunmus karkasi
,optimal uzununa elastikliys, eni istigamainda sartliys malikdir. Lentin asasi iki

paralel tist-lista yerlosdirilmis toxunmus qurulusdan ibaratdir va yuxari tobagadon
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asagiya vo oksino kecon aris iplari ilo birlasdirilir. Umumi toxunmus strukturun

periferik tobagolari ortag bir markazi tobagads birlasir.

Moarkazi tabaqgo, argac ipliklorilo birlogdirmoklo yanasi, mohkomlondirici argac
iplori ilo birlogir. Markoazi argac gatina nisbaton toxumanin oris tizro rapportu 8-12
toskil edir. Toxuma boyunca markazi tobagonin doldurulmasi galan toxuma

tobagalarindan iki dofs ¢oxdur.

Fransiz patentinin miollifi [19] kompozit va ya layli materiallarin istehsal

ticiin toxuma bazasindan istifado etmoyi toklif edir.

Parca bir-birina paralel yerloson vo miixtalif bucaq altinda méhkomlandirildici
xatlor boyu kegan iplordan olan xolstlardan ibarstdir. Xolstlardan an az1 biri,
miixtalif yerlorda yerlogon alava saplardan ibarstdir. Ona baxmayaraq ki, diagonal
yerlason saplar zigzaq amolo gotirir. Ust-iisto yerlason tabagalor bir-birils baglayici

saplarla birlosir .

RF patenti [20] iist, alt vo orta tobagolordon vo iki sistem baglayici iplorindan
ibarotdir. Ust va alt tobagolor polotno toxunmasindan hazirlanmigdir. Doldurma
argac iplarilo alagosi olan iist vo alt sistemlorin baglayicu iplari, par¢a qalinliginin
yarisina barabar olan saquli tabagalar togkil edir. Har bir rapport daxilinds , parcanin

ortasinda bir alags diiyiinii var. (sok. 2.8)

Sak. 2.8. Coxqatli pargcanin uzununa kasiyinin sxemi
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Parcanin oris vo argac istigamatindoki forma sabitliyinin artirilmasi, yuxari vo
alt toboagalari bir-birina baglayaraq vo miixtalif tobogalorin toxunus iplori ilo
birlogarok miistaqil tifiiqi vo saquli tabagelor meydana gotirmasi yolu ils va

tobagolorin alava qovsaqlarda olan baglantisin1 artirmaqla oldo edilir.

[55] adobiyyatda , miixtalif istigamatlords elastiklik va elastiklik artiran bir parca
verilir. Bunun ti¢iin paralel kanallarin (zona 2) meydana galmasi ilo slava asas iplor

(zona 1) bir-birino baglanmus, iki xolstdan hazirlanmisdir.(sok. 2.9.)

Sokil 2.9. Osas kanallara perpendikulyar olavo kanallar1 olan ¢oxqatli parga.

ABS patenti [22, 23] bir-birinin {istiino qoyulmus bir nec¢o qat Al, A2, AZ, A4
tobagoalarindan ibarat olan ti¢ol¢iilii bir parga toklif edir. Bunlarin har birinds parga
hor qatina bitigik yerlosmis, ipliklarlo baglanmis bir toxunusdan ibaratdir. Qonsu
tobaqgolarin aris iplari bir-birina aris iplarilo birlagir. Toklif olunan parganin alinmasi
{isulu vo remiz tosvir edilmisdir. Ugélciilii bu pargaya yiik qoyuldugda birinci vo
ikinci tobagalari birlagdiran iplar bu yiike laziminca davamliliq géstarirlor. Bu
xiisusiyyat gar¢iva strukturlarinin diizaldilmosinds istifads edilon kompozit

materialinin giiciinii artirir.
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Sok. 2.10. Ugolgiilii toxunmus mohkomlondirici layli-karkash quruluslu strukturlar: a - iplori
ortogonal yerlogmis biitdv panel; b - doyiskon qalinligi olan biitov panel; v - diizbucaqli bosluglarla
olan qurulus; g - ticbucaq bosluglar1 olan qurulus; d — enina iglayan saplar1 bucaq altinda birlagon
toxunuslu qurulus.

2.4. Sothi doziimlii olan yeni texniki parcalarin quruluslarinin tartibi.

Son illords boyiik dlgiilii texniki moahsullarin istehsali tigiin méhkomlandirici
material kimi miixtolif n0v ¢coxqatli materiallardan istifads edilmisdir.Coxqatl
pargalara asaslanan texniki mohsullar istismar sartlorino cavab vermali, yiiksok
garginliya va tokrar ayilma deformasiyalarina va siirtiinmoya gars1 miiqavimat
gostarmali va texniki cohatdon lazimi galinliga sahib olmalidir. Bu taloblor ¢ox qatli
texniki mohsullarin istehsalinda qurulus vo xammal ehtiyatinin se¢imini

miioyyanlosdirir.

Coxgatli toxumalar miirokkob toxumalara aiddir va texniki istifads olunan
pargalar va sanaye istifads tiglin toxunmus mohsullar istehsalinda genis istifado

olunur. Coxqatli toxumalarda (pargalarda), asasan tabags igarisinds aris va argac
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iplori arasinda on davamli bag tomin edon polotno toxunusdan istifads edirlor. Bu
toxuma novii olan toxumalarda argac {izro rapport minimaldir. Bu toxuculuq
magininin yliklonmosini asanlasdirir. Bununla birlikdo, polotno toxumasi pargaya
olavo mohkomlik verir. Parcalara uygun yumsaqliq vermak ii¢ilin sarja vo Sotin

toxumasi istifads olunur.

Coxqath pargalarin yeni ndvlorindon biri layli —karkasl pargalardir. Layli-
karkasli pargalar1 qurarkon yuxaridaki toxuculuq xiisusiyyatlori nazara alinir.
Bildiyiniz kimi, kompozit materiallarin layli- karkasl: parcalar ilo
mohkamlondirilmasi, bu materiallardan hazirlanan mohsullarin ¢akisini shamiyyatli
daracads azaltmaq, bosluglarin sayini azaltmaq, moahsullarin etibarliligini va
dayanigligini artirmaq, istehsal qiymatlorini sadalosdirmoak va azaltmagq, texniki
xiisusiyyatlorindon agagi olmayan anonavi materiallardan hazirlanan konstruksiyalara

tosirli bir qurulus yarada bilar.

Layli- karkasli parcalarin vacib fiziki - mexaniki xiisusiyyatlorindan biri do
siirtiinmaya qars1 miiqavimatidir. Siirtlinma, digar sart sathlorlo tomas naticasinda
yaranan siirtiinmo Sabobindon asinir. Siirtiinma prosesindo, toxuma qurulusunun

mohv olmasi sababindan gostaricilarinin tadrican pislosmasi bas verir.

Asagida verilon layli-karkasl parcanin iist vo alt karkas qatlarinda ¢oxqath

toxumalarin tisulu ilo birlogmasi gostarilib.(sok.2.11).
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Sok.2.11. Ust vo alt karkas gatlarinda ¢oxqatli toxumalar1 iisulu ilo birlosmosi olan layli-karkasl

parca

Layli- karkasli pargalarinda bir-birina bagl karkas, doldurucu vo argac iplor
olan xarici karkas toboagalori kohnalir. Par¢anin siirtlinmaya qars1 miigavimati asasan
parcanin sathinin vaziyyatina, ipi taskil edon lifin néviine Vo uzunluguna, hamginin
ipin biikiilmoesinin boyiikliiyiino baghdir. Hor iki torofdoki parga sathinds oris vo
argac iplori na gadar borabar olarsa, siirtinmoya daha davamlidir. Stirtinmoya
davamla gatlari olan layli-karkasli parcanin sxematik goriintiisii. (sok.2.12).

Layli- karkasl1 pargalarin siirtiinmaya qars1 miigavimatini artirmaq ti¢iin, yani.
xidmat miiddatini uzadaraq, xarici ¢argiva tabagolarinin bir-birlari arasinda
baglanmasi ilo layli karkasl parcalarin qurulusunu inkisaf etdirdik. Ustalik, bu
pargalarin strukturlarinda, par¢a doldurma tobogolori timumi argac iplari ilo yalniz
daxili karkas tobagaloari ila, daha dogrusu, ¢ox qatli par¢a va layl1 -karkasl parcasi
arasindaki sarhad toskil edon karkas tobagalari ilo baglanir. Sarti olaraq bir-birina
bagl bir karkas tobagalori sistemi adlandirdigimiz goxqatl bir parga.
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Sok.2.12. Siirtiinmoys davaml: gatlari olan layli-karkasli parcanin sxematik goriintisii.

Islomo miiddatindo texniki pargalar miixtolif aqressiv miihitlare, temperatur,
mexaniki va diger yiiklora moruz qalir. Tasirlordon asili olaraq, layli- karkasl parga
xarici va daxili tobagalari ligiin bir vo ya diger lif se¢ilir. Tobii ilo miigayisodo
kimyavi liflor yiiksok mexaniki xiisusiyyatlora vo kimyavi miigavimoto malikdir, bu
da onlar1 sanaye istifadasi li¢iin pargalar istehsalina an uygun edir. Cadval 2.1-do
xiisusi liflorin mexaniki xiisusiyyatlori gostorilir.

On ¢ox istifada edilonlar poliamid, poliester, poliakrilitril, karbon, borat,
polyolefin va digar liflordir.



Istilik xiisusiyyatlori baximindan karbon liflari biitiin molum birlosmalordan
{istiindiir. Inert bir miihitdo karbon liflari 1650-2100 C-2 godor davamlidir.
Istiliyadavamli liflor arasinda yiiksok giicii ilo asag1 sixliq birlosmasi sebobindon
xiisusi bir mévqe tuturlar, buna gora do yiiksok lifli mexaniki xiisusiyyatlor bu lifloro
xarakterikdir.

Duvont Kevlar aramid lifi texniki pargalar tiglin genis istifads olunur. Bu lifdon
hazirlanan bir parga yiiksok siirtlinmo miiqavimoti, asag1 uzanma ilo xarakterizo
olunur va kigik bir soth sixlig1, siiso lifli parcalardan toxminon yarisina borabardir.

Inkisaf etmis toxuma quruluslarini bir-birine bagl cox qatli vo layl -karkasl
pargalar hesab etmok olar.

Xiisusi liflorin mexaniki xiisusiyyatlori. Codval 2.1.
Lifin novii Lif Sixliq Qirilma giicii, | Elastik
qalinligi, | Kq,/ m MPa, 65% modul, MPa,
nisbi nisbi
rutubatdo, rutubatda
65%

Xiisusi magsadloar tigiin kimyavi 1380 620-690 12-13

liflor

Istilik davamlidir:

poly-m- 1380 620-690 12-13

fenileneisophthalamid novii 1450 510-580 6,0

Polisulfonamid novii Sulfon-T 1410 635-850 10,4-15

Poliamid névii Armid 1440 720-1000 30-54

Polioksadiazol 1450 2250-3500 65-123

Yiiksok Giic, Yiiksok Modul: Kevlar

Karbon:

Yiiksok giicii 7-11 1800-2000 | 2500-3200 200-250

Yiiksok modul 7-11 1800-2000 | 2000-2500 300-700

Stiso 5-100 2250-2580 | 600-7000 50-100

Bu qurulus, bu parcalar asasinda hazirlanan kompozit materiallarin davamliligi
Vo etibarliligini tomin edon siirtiinmoya davamli bir sath olan bir par¢a hazirlamaga
imkan verir. Diizalis dorinliyina gors, karkas bazasindan yaradilan ¢oxqatli toxuculuq
tobagolari sorti olaraq kéhna sathlors boliiniir. Bu tobagalor timumi argac iplari ilo
bir-birina bagli olan bir qatli pargalardir. Yalniz alt ,yoni daxili karkas tobagosi

imumi argac iplari sababindon doldurma tabagalorine baglanir
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Parcanin xarici tobagolorinin dagidilmasi, layli ¢argiva parg¢asinin qurulusunun

daxili biitovlilyiinii pozmur. Yalniz doldurma qatinin oalagslorina baglanmis karkas

tobaqasi mohv edildikdon sonra saquli bir miistovids toxuma dagilmasi1 hoyata

kecirir. Mahsulun sath vaziyyatini vizual olaraq izlomok va siirtiinma daracasini tayin

etmoak tgiin, miixtalif rongli ipliklardon karkas tobagolori (siirtiinma sathlori) istehsal

edilo bilor.

Belolikla, siirtiinmoya davamli bir sotha sahib layli- karkasli pargalarin
strukturlari, méhkomlik xiisusiyyatlorinin artmasi ilo yanasi, struktur kompozit
materiallarin davamliligini vo etibarliligini tomin edir vo mahsulun siirtiinmo

daracasina nazarat edir,
2.5. Coxqath layh-karkash toxumalardan alinan texniki parcalar.

Professor Gordeev V.A. vo onun talabalori ¢oxsayli elmi asarlords vo
miialliflik sohadatnamolorinds [24-39] ¢coxqathi layli-karkasl parcalar1 vo onlarin

hazirlanma tisullarini tagdim edirlor.

Belaliklo, SSRI [24] miialliflik sohadatnamasinda doldurma tabagesinin ortadan

baglanmasi ilo alinan ikiyaruslu ¢oxqgatli parca toqdim olunur. (Sakil 2.15.).

Sokil.2.15. ikiyaruslu layli-karkashi par¢anin uzununa kasiyinin sxemi .
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Argac lizro rapport 52 sap toskil edir. 1-don 6-a godor argac iplori qoyuldugda
isloyan aris iplorin II sistemidir. Argac ipliklorindon 7-nin verilmasi zamani III oris

ipliklor sistemi agilir ,8-19 argac iplari goyularkan Il aris sisteminin iplori dayanir.

Osnakomaloagatirici Xizaklarls tachiz olunmus va asas mexanizmlari tokmillosmis

toxuculuq masinlarinda 15 - 20 mm qalinliga qodar pargalar istehsal edilo bilar.

Sakil 2.16-da iki navoylu toxucu masinlarda iplarin harokoat sxemi gostoarilir,
Burada xiisusi asnokomalogatirici mexanizm remizlorin qalxma hiindiirliyiinii va

homg¢inin tobagalorin sayini vo toxunma soklini toyin edir.

7

+

N

()

Sok. 2.16. Coxqatli toxuculuq tiglin iplik horakatinin texnoloji sxemi [56]

SSRI [25] miialliflik sohadatnamasinda bir-birino bagl karkas v doldurma
tobagalari olan, polotno toxunmasi va bir-biri ilo baglanan va slava doldurucu

tobagalarin polotno toxunmasi olan ¢oxqatli bir parca taqdim olunur.

Belo parcanin istehsali iiciin iki doldurma sistemi lazimdar: 11, III vo iki karkas
sistemi: I, IV. Argac iplari ardicilligla 1-don 18-o godor pargaya daxil edilir. Biitiin

doldurucu tobagalor ardicil olaraq yuxaridan asagiya vo oks istigamotds parca
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boyunca istehsal olunur. 5 argac sap1 asnaya verildikda, III iplik sistemi iso qosulur
va 5 argac sap1 II va Il doldurucu iplari ilo amala galon asnaya qoyulur. Bundan
sonra, 11 sistemin iplari isdon xaric edilir, saquli tabagalarin alt hissasinin alinmasi
avvalcadon toyin edilmis asnokomoalogalma ardicilligina osasan 111 doldurucu oris

iplori ilo davam edir.

A C [21] -ds iifiigi toxunmus karkas tobogolori, doldurucu qati qapali kontur
toskil edan saquli diiziilmiis toxuma tobagalordon olan ¢oxqatli parca toqdim
olunur. Har bir gapali konturda diizbxoatt boyu ilo alavs argac iplori vardir ki, onlarin

altinda diizxott boyunca olave aris iplori yerlosdirilmisdir.

Ikiyarusl coxqatli parcanin uzununa kosiyinin sxemi( sok. 2.17)- da verilir.

Sok.2.17. Ikiyaruslu coxqatli parcanin uzununa kasiyinin sxemi

Bu vaziyyatdos, argac vo aris alava iplori karkas qatinin bir torafinda yerlogir
va doldurma tobagalarinin karkas ilo baglantis1 forgli bir yerds yerlogon karkas
tobagosinin bir ciit argac iplarindan biri ilo doldurma gatina asaslanaraq eyni
qarisigligim iki asas ipinin har birinin iist-listo diismasi yolu ilo yaranir. Karkas gatinin

toxunmasi osas reps 2/2 toxumasi ilo hazirlanir.
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111 fasil. UCOLCULU LAYLI- KARKASLI PARCALARIN ISTEHSAL
TEXNOLOGIYASININ 9SASLARININ TOHLILIL.

3.1. Parcanmin amoalagalma prosesi va saplarin toxuculuq prosesind hazirlanmasi

Ugolgiilii layli- karkasli parcalarin omolagolmosi ¢ox miirokkob prosesdir.
Bildiyimiz kimi,parca qarsiliqgli perpendikulyar yerlosmis iki sistem saplarin
toxunmasinin mohsuludur va par¢anin uzununda yerloson saplar sistemi oris saplari,

enindo yerloson - arqag saplar1 adlanir.

Adi parcanin omologalmo prosesi asagidaki kimi aparilir (sok. 3.1.). Oris
saplar1 sarinmis navoydan 2 agilan oris saplar1 1 oxlovu 3 ohato edorak, lamellarin 4,
sonra remizlorin 5 gozliikklarindan vo berdonun 6 dislori arasindan kegir. Remizlor 5
arig saplarin1 par¢anin toxunmasina uygun olaraq saquli istigamatdo hoarokot edarok

oris saplari arasinda, bosluq 7 yaradir ki, bu da asnok adlanir.

Sok.3.1. Makikli toxucu dozgahin yiikklonmo sxemi.

Alinmis asnaya mokik 8 vasitasi ilo arqa¢ sap1 qoyulur. Qoyulmus arqag sap1
batan mexanizminin berdosu 6 vasitssilo parganin is¢i baglangicina vurulur. Bu asnok
baglanir ,remizlor toxunmaya uygbn sokilda yerlorini dayisirlar vo yeni asnak amoalo

galir. Naticodo parganin is¢i baslangicina 9 qoyulmus arqag sapi orada daha da
barkidilir.

Bu proses tokrar olunur, yoni novboti asnok omolo golir. Osnok amolo

goldikdan sonra bu asnays yeni arqag¢ sap1 qoyulur va o parganin is¢i baslangicina 9
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vurulur. Omologolmis parga valyanin 10 komayi ilo is¢i zonadan ¢okilir vo mal

valikino 11 sarinir.

Parcanin omoalogolmo prosesinds oris saplari miioyyon gorginliys  malik
olmalidir. Bu gorginlik osnoyin diizglin fomalasmasi, argac sapmin parga
baslanqgicina vurulmasi vo Ssairo proseslordo ¢ox vacib amildir. Orig saplarinin
gorginliyi masindaki xiisusi mexanizmlorin komoyi vasitasi ilo yaradilir. Bag valin

har bir tam dévrii zamani aris saplarmin garginliyi tsiklik olaraq doyisir.

Demoli, orig saplar1 da tsiklik qiivvalorin tasirino  moruz qalir. Todgigatlar
gostorir ki, toxuculuq prosesinin diizgiin aparilmasi li¢iin oris saplart miioyyon
elastikliya, mohkamliya malik vo c¢ox tokrarlanan siirtinmoa toSirine davamli
olmalidir. Homginin, oris saplarinin sathi hamar, en Kasiyi silindrik olmalidir. Bu
keyfiyyatloro malik olmayan oris saplari toxuculuq prosesindo qirilirlar vo
avadanligin vo omoyin mohuldarligini asagi salirlar. Oris saplar1 toxuculuq
prosesinds tokrar olunan dartilma va siirtlinma qiivvalorin tasirine moruz qalirlar.
Qeyd edok ki, siirtiinmo qiivvalarinin oris saplariin mohkomliyino tosiri dartilma

qiivvalarindan tagriban iki dofs ¢ox olur.

Arqag saplar1 toxuculuq prosesindo daha azsayda vo davamligda mexaniki
qiivvalorin  tasirine moruz qalir. Onlar ancaq mokikdon agildigda vo parganin
bashgmma vuruldugda gorginliys moruz qalir. Arqa¢ saplarinin parganin is¢i
baslangicina vurulmasi zamani onlar siirtiinmo qiivvalorin  toirine moruz galir. Bu
qiivvanin arqag saplarina tasiri 0 gadar do ¢ox olmur. Ona gora do arqa¢ saplarinin

mohkamliyino va elastikliyina boyiik taloblor goyulmur.

Coxqatli pargalarin istehsalinda daha cox istifado edilon texniki sintetik
liflordon alinmis saplar, tobii liflordon olan saplar, siini ipak saplar va s. toxuculug
fabrikalarina miixtolif formal1 vo 6l¢iilii yumaqlarda daxil olur. Toxucu masinlarinin
konstruksiyasi bu yumagqlardan istifads etmok iiglin saplarin miioyyan forma va

Olgiido olan yumaglarda olmasini talob edir. Orig saplart miioyyan tolablori 6dayarok
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toxucu navoyuna sarinir. Navoydaki saplarin say1r toxunan parcanin cesidindon

asilidir. Oris saplal navoya bir-birina paralel sokildo sarinmalidir.

Navoyda saplarin sixlig1 navoyun eni boyu sabit olmalidir. Toxucu masinina
vermomisdon ovval biitiin oris saplart lamellordon, remizlorin qalevlarinin
gozliklarindon va berdonun dislorinin arasindan kegirilmolidir. Biitiin bunlar oris
saplarin1 toxuculuga hazirlanmasi prosesindo hoyata kegir. Oris saplarini toxuculuga
hazirlanmasinin asas moQsadi aris vo argac saplarinin  silirtiinmoys davamliligini,

sothlorinin hamarligini vo onlarin méhkomliyini artirmaqdir.

Argag saplarmin toxuculuga hazirlanmasi proseslori daha sadoadir.Toxucu
masininina verilmomisdan avval onlari mokikda yerlosdirilocok ola bilon xiisusi spula
Vo ya patrona sartyirlar. Arqag¢ saplari, ehtiyac oldugda, namlondirmo vo ya
emulsiyalasdirma omoliyyatlarina ugrailir. Ona gors toxuculuq fabrikalarinda iki
osas texnoloji sex olur. Onlardan biri hazirhq sexi, digori iso toxuculug sexidir.
Hazirliq sexindos saplar toxuculuga hazirlanir. Oris vo argac ipliklorinin toxunmaya

hazirlanmasi asagidaki sxem tizro aparilir.( $0k.3.2.)

Oyirici fabriki
Toxucu fabrikinin hazirliqg sSbosi

Oris iplivi (sap11) ] Argac ipliyvi (sap1)
Tokrar Tokrar
Oris Nomlik vo
sarimmasi emulsiya

l Silixtloamsa l

|

v

Duayunloyici vo
saplayica
(lameldon,
remizin golovi
sozluyiindon)

—__,[ Toxucu I
-—

Sakil.3.2. Orig va argac ipliklorinin toxunmaya hazirlanmasi sxemi.
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Yuxaridaki sxemds goriindiiyii kimi, oris saplarini toxuculuga hazirlanmasi

dord prosesdo aparilir:

- tokrar sarinma

- oris sarinma

- slixtlonmo

- sapkegirmo Vo ucdiiylinlomo  (burada saplar lamellordon, remiz qalevalari
gozliiylindon vo berdodan kegirilir)

proseslordon kegmoklo toxunmaya hazirlanir.

Toxuculuq fabrikalarina daxil olan oris saplar1 hazirliq sobasinin tokrar sarima
sexinda avval tokrar sarinir. Novbati origsarinma prosesini asanlasdirmaq mogsadi ilo
arig saplari avval oyrici yumaqglardan tokrar sarinma yumaglarina sarinir. Oris
saplarinin tokrar sarinmasi tokrar oris sartyan masinlarinda hoyata kegirilir. Tokrar
sarinma prosesindo oris saplarinda, ayrilmo zamanmi amolo golmis qiisurlardan
tomizlonir vo miioyyan gorginliklo tozo yumaga sarinir.Yumagqlara tokrar sarinmis
saplar origsarinma sexina arigsariyan masinlara oris valiklarine sarinmaq tgiin daxil
olur. Origsarinma prosesindon sonra adoton oaris saplari slixtloma prosesine maruz
qalir. Bu prosesdooris saplarina  xiisusi yapisdirict torkibi olan slixt vurulur.
Slixtloma prosesi naticasinds saplarin qirtlmaya miigavimati artir vo toxuculuq
navoyu formalasir. Slixtlonmis oris saplar1 sonra sapke¢irmo sexino daxil olur.
Burada oris saplari lamellarin, remizlorin gozliklorindon vo berdonun dislarinin
arasindan kecirilir. Bu omoliyyatlar ol ilo vo ya sapkegirmo Vo ucdiiyiinloma
masinlarda hayata kegirilir. Arqac¢ saplarinin toxuculuga hazirligi, geyd etdiyimiz
Kimi, sadadir. Cox zaman arqa¢ saplart hazirliq amoliyyatlart kegmadan toxuculug
maginlarina verilir. Arqac¢ saplari toxucu masinina uygun olduqda onlar heg bir
hazirlig amaliyyati kegmadon toxucu masinlarina verilir. ©gar toxuculug fabrikina
arqag¢ saplar1 uygun olmayan yumaqda :bobinda va ya mokika yerlosmayan spullarda
golirsa, onda onlar1 yenidon tozo yumaga sartyirlar. Bu proses arqag {igiin olan tokrar

sartyict maginda hoyata kegirilir.
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3.2. Kimyavi va tabii liflardon alinan yumagqlarin névlari va onlarin coxqath

parcalarin istehsal texnologiyasinda istifadasi.

Toxuculuq istehsalat proseslorinin rasional aparilmasi ligiin istifado edilon
yumaglar goyulan tamin etmolidir. Bu taloblor toxuculuq istehsalatinin biitiin

moarhalalarinda onamlidir:

proseslorin stabil ke¢masi;
sarinmanin xisusi sixliginin miimkiin olan qadar ¢ox olmasi;
sapin sarinmadan asan agilmast,

sarinmanin eni boyunca sixligin miimkiin olan godoar sabit olmas.

Qoyulan toloblari yerina yetirmok {igiin yumagin formalarini arasdirmaq va onlarin

bu taloblori 6doayacak vaziyyata gotirmakdir. Yumaglarin qurulusuna baxaq:

. Kanarlar1 bagh tagalaq

Bunlar, adoton, sapin silindrik vo konarlari bagli olan patrona paralel sarinmasi ilo
alda edilir. Bu sarinmada saplar arasi ortalama mosafa sapin diametrina barabor olur
Vo sarinma boyunca sabit galir. Alinan tagalagda sap maksimal sixligla sarinmis olur.
Tagalagin konarlari sapin agilaraq siirlismasinin ,yani tokiilmosinin garsisini alir.
Sapin yivda qalxma bucagi (a) nishbaton Kigikdir va sarinmanin diametri boyiidiikco
azalir. Konarlar bagl tagalaq ( sok. 3.3.) gostarilir:

o Q'”

B e
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“ i
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B

Sakil. 3.3. Konarlari bagl tagalaq. d, — sapin diametri, d, — patronun dimetri, ls —yumagin uzunlugu
( sarinmanin hiindiirliiyii), a- yivds qalxma bucagi
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Konarlar1 bagli tagalaga sapin sarinmasi siiroti 800-1200 m/ doq toskil edir.
Sapgozdiricinin gedisi sabit olur vo onun addimu tagalagin konarlar ilo
mMohdudlasir.Sarinmanin maksimal diametri tagalagin konarlarinin diametrindon
asilidir. Konarlar1 bagh tagalaqlar adston tabii ipok sapinin tokrar sarinmasinda
istifado edilir. Onlar, hamg¢inin, lent toxuculugunda ,tikis saplarinin istehsalinda,
katan va tekstil- galantereya sonayesindo istifads olunur. Konarlar1 baglh tagalaglara

sarinan saplarm xatti sixlig1 10-500 teks toskil edir.

Tagalaqglarin 6lgiilori miixtolif olur va toyinatindan asili olaraq ,sarinmani
maksimal hacmda, yani 4000 sm?® —don ¢ox hocmdo almaq olur. Béyuk hacmda vo
yiiksok sixligla sarinma alinmasina baxmayaraq bu tagalaglarin bir qodor
catismamazliglari var ki onlarin tadbigini mohdudlasdirir. Catismamazliginin on
boyiiyii sapin tagalaq tizorindon agilmasinin miiayyyan ¢otinlikloridir . Cox zaman

maginda alava komokci istigamatlondirici qurasdirmaq ehtihaci olur.
2. Bir konar1 bagh tagalaglar

Bu tagalaqlarin bir konar1 konik formali oturacaqlt digor torofi iso agiqdir.
(sok.3.4.). Sarmmanin daxili kenar laylar1 konik formali oturacaga sdykonir. A¢iq
konarin xarici formasi daxili konik formani tokrarlayir vo konik forma alinir. Bu ona
gora olur Ki, bir konar1 bagli tagalaglarin alinmasi zamani sapgozdiricinin yerdoyismo

uzunlugu sarinmanin, yani patronun ,silindrik hissasinin uzunluguna barabardir

TN
A __:-LJ,K_\\,_L/____ il

Sokil. 3.4. Bir konar1 bagli tagalagin sarinmasi , 1- sarinma, 2- patron( tagalaq)
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Sapgazdiricinin har iki gedisindon sonra sapgosdiricinin gedisi tagalagin
osasina torof stirtisdiiriiliir. Bir konar1 bagl tagalagin sarinmasinin sixligi konik
bobinlards oldugu qoadardir. Belo tagalaqlar sintetik tikis saplarin sarinmasi

tictiistifado edilir.
3. Carpaz sarinmali bobinlar.

(Carpaz sarimani miixtalif formali patronlarda almagq olar: Silindrik bobinlar.
( $9k.3.5.). Bu bobinlordo sap silindrik patronlara sarinir. Hor ndvbati dolaq yivds
sarinmanin eyni tobagasinds o birisi ilo kasisir vo  9°45' bucag amalo gatirir.
Intiqalin ndviindon asil1 olaraq sarinmada yivlorin kasismo bucagi diametr boyunca
sabit gala bilor va ya azala bilor. Sarinmanin kasismo bucagi patronun do diametrinds
cox boyiik olmamalidir , beloki o zaman ilk gat patron {izarinds yaxsi
durmayacaq.Bundan alava, carpaz sarinmali silindrik bobinlarin alinmasi prosesindo
sapgozdiricinin gedisi diametr boyunca sabit galir va onun naticasinds bobinin

toroflori bir birino paralel yerlosir.
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Sokil. 3.5. Carpaz sarinmali silindrik bobin

Sarimmanin kosismo bucaginin ¢ox olmasi onun daxilinds bosluglarin
galmasina sabab olur. Bunun naticasi kimi, carpaz sarinmali yumagin hacmi paralel

sarinmali silindrik tagalagin hacminin 65%-ni togkil edir.

Carpaz sarinmali silindrik bobinlorin alinmasinda sarmma siiroti 1800m /dag.-

dok toskil edir.



Bu ciir bobinlor demak olar ki, istehsalatin har sahasinds todbiq olur. Onlar
asason saplarm burulma prosesindo istifads olunurlar. Carpaz sarinmali silindrik
bobinlarin sarinma sixlig1 sabit oldugu ti¢iin onlar1 yumaqda ranglomo prosesina
ugrada bilirlar. Ranglayici maddenin yaxsi sirkulyasiya etmasi {igiin sothi desikli
xiisusi patrondan istifado edilir.Sarinan saplarin xatti sixlig1 pambigq, viskoz va
onlarin qarisiqlari iigiin 6-60 teks toskil edir.Orta 6lgiilii bobinin diametri 300 mm

artiq olmamaq sortilo , uzunu 145mm olanda hocmi 5500sm?3 toskil edir.

Yast1 formal bobin ( $0k.3.6.). Yast1 formal1 bobin ¢arpaz sarinmali silindrik

bobinindir. Sadacs sarimanin dimetri sarinmanin hiindiirlitylindon ¢ox bdyiikdiir.

Sarmmanin hiindiirliyii,taxminan 80 mm olduqgda ,diametri 220mm taskil edir.

Sarinmanin siirati 1200 m /dag. ola bilar. Yasti formal1 bobinlar daha ¢ox ayricilikda

istifads edilir. Bundan alava, onlar1 baliggiliq iigiin tor istehsalinda argac sapi ii¢iin

istifado edirlor.

Sakil. 3.6. Yast1 formali bobin

Sarmmanin hiindiirlitysi,toxminon 80 mm olduqgda ,diametri 220mm togkil edir.

Sarmmanin siirati 1200 m /dog. ola bilor. Yasti formali bobinlor daha ¢ox ayricilikda

istifads edilir. Bundan alava, onlari baliggiliq iigiin tor istehsalinda argac sapi li¢iin

istifado edirlor.
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Konik bobinlor ( sok. 3.7.) .Toxuculuqda saplarin agilma stiratlorinin artmasi
konik bobinlara talobati artirir. Konik bobinlor ¢arpaz sarimali kasilmis konus
formasinda xiisusi bobinlordir .Sarmmanin amologalmas xiisusiyyati yumagin
(bobinin) hiindiirliiyli boyunca xiisusi sixliginin eyni olmasini tomin edir. Konusun
torofinin 1 simmetriya oxu ilo amalo gotirdiyi bucaq da patronun 2 bucagina

barabardir.

Sakil. 3.7. Konik bobinlar

Iki bir birinin ardinca sarman qatlarin saplar1 kosisirlor. Bobinin intigalindan
asili olaraq galxma bucagi (o)) gatlarda sabit va ya doayisgon ola . Maillik bucagi

(konuslulugun bucaginin yarisi)- standartdir vo 3°30'; 4°20' unu 5°57" toskil edir.

Konik bobinlarin alinma siirati 1200 m/ dag., lakin 1800m/ daq. siiratini do

almaq miimkiindiir. Konik bobinlar burucu, toxucu va trikotaj istehsalinda genis

istifads edilir. Bobinin hiindiirliiyii 150 mm olanda sarinmanin diametri 350 mm —dan

artiq olmur. Sarinan pambiq, viskoz ,yun va kimyavi liflorden olan saplarin xatti

sixl1g1 6-100 teks arasinda olur.

Iki tarafi konik sakilli bobinlar (s0k.3.8.). Bu sarmma konussakilli patrona sarinur.

Bobinin har iki konar1 konussokilli olur.
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Sokil.3.8. Iki torafi konussokilli bobin

Bu bobinlords sarinma 6z- 6zliiylinds stabil oldugu tigiin onu asasan sintetik
saplar l¢iin istifads edirlor. Belo sarinmanin alinmas: ti¢iin xiisusi , gedisi daima

azalan konstruksiyali sapgazdirici talob olunur. Sarinmanin amoalagalma xattinin

maillik bucag1 3°30' togkil edir.

iki torofi konussokilli bobinlore sarinma siireti 1200m/ dag. olduqda,
sarinmanin maksimal diametri 220mm, bobinin hiindiirliiyli 150mm toskil edir.

Saplarin xatti sixligi 2,2- don 22 teks-dok, bobinin kiitlasi - 1,5 kq .

Qeyd edok ki, baxdigimiz yumaqlardan basqa ¢ox novds yumagqlar var vo
onlarin qurulusu vo formasi sonraki proseslordon , masinlardan vo istehsalat

sahasindon asili olaraq alinir. Bunlardan bozilorini gostarak( sok. 3.9.) .

Burada( sok. 3.9a) variokonik bobindir. Superkonik bobin adlanan bu
yumag|lar toxuculugq ilo yanast trikotaj istehsalindada genis istifados edilir. Ustiin
cahoti sapi yumagin iizorindon yaxsi agilmasidir. Bobinlarin kiitlasi 2,5 kq,
yumagin maksimal diametri 150mm, hiindiirliiyi 150 mm. Sarinan saplarin xatti

sixlig1 5-100 teks ola bilar .

Butilka sakilli bobin ( sok. 3.9b) al ila isloyan trikotaj masinlarinda istifada
edilir. Tkikonikli silindrik yumag ( sok. 3.9¢) paralel sarmnma ilo alanda sarmmanin
stabilliyi liglin konarlar1 konussakilli edirlor. Bogkasakilli ( sok. 3.9d) yumaglari

daha ¢ox tikis saplarini sarimagq {igiin istifads edirlor. Klubok ( sok. 3.9e ) pasma



( sok. 3.91) , karton iizorindo motok ( $0k3.9g), ulduzsokilli karton tizorinda
motok ( sok. 3.9h), motok ( sok. 3.91) adlanan yumaglar asasan al ilo toxumag va

miiayyan islor gérmok {i¢iin istifads edirlor. Borusakilli yumaq ( sok. 3.9k) galin

argac sap1 sarimagq t¢lindiir. Sap belo yumaqda icori qatlardan agilir.
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Sak. 3.9. Miixtolif yumaq novlarinin strukturu: a- variokonik bobin, b- butilka sokilli bobin, c-
ikikonikli silindrik yumagi, d- bogkasokilli yumag, e- klubok, f- pasma, g-k arton tizarinde motok,

h- ulduzsokilli karton tizorinds motok, k- borusakilli yumag, I- motok

Oris vo argac saplarinin toxuculuga hazirlanmasi proseslorino goyulan osas

toloblara baxaq:

Oris ipliyinin tokrar sarinmasi prosesi asagidaki toloblori 6domalidir:

1.Tokrar sarinma prosesindo saplarin fiziki-mexaniki xassalori pislonmamoalidir.

2.Yumaqda sarmmmanin qurulusu origssarinma prosesinds onun asan agilmasini vo

arigsarinmanin yiiksak siiratlo aparilmasini tamin etmalidir.
3. Sarinmis yumaqda miimkiin qodor boyiik uzunluqda sap yerlosmalidir.

4. Saplarin ucu diizgiin quruluslu méhkam diiytinls birlosdirilmalidir,
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5. Ipliyin gorginliyi (hamavar) borabar olmali, tokrar sarmma soraitinin sabitliyini
tomin etmoalidir.
6. Sap qirintilarin miqdar1 az olmalidir.

Carpaz sarinma almaqdan 6trii istehsalatda yiiksoksiiratli tokrar sartyict M-150-1,
M-150-2, MM-150-1 istifado edilir. Bu masinlarda c¢arpaz sarinmali yumaqlar
friksion intigalin komayilo sarmir. Sappaylayici vazifasini istiqgamatlondirici oyuglu
silindrik barabanlar yerino yetirir. M-150-2 tokrar sariyici masiin texnoloji sxemi
(sok. 3.10.) verilib.
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Sok. 3.10. M-150-2 tokrar sariyict maginin texnoloji sxemi

Oyrici yumagindan 1 agilan sap sapgozdiricidon 2, garkinlik verici cihaz 3 va
nozaratedici-tomizloyici cihazdan 4 , 6zudayandiran mexanizmin ¢ubugunun altindan
kecarak sariyici barabanin 5 vintli oyuguna daxil olur vo onun kémayilo yumaga 6

sarinir. Yumagin patronu maili dastokli konik iya geydirilir.

Origsarima prosesindo Onco aldigimiz yumagqlari miioyyan sayda oris
valiklarina sarityiriq. Origsarima prosesinds asagidaki taloblor gqoyulur:

1. Origsarima zamani saplarin fiziki-mexaniki xassolori pislosmomalidir.
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2. Biitiin tokrar sarinan saplarin gorilmaosi aris valinin formalagmasi dévriinds eyni vo
sabit olmalidir;

3. Origsarimanin siirati boyiik olmaqla, yiiksok mohsuldarligi tomin etmalidir;

4. Oris valiklori vo ya barabanin sarinmasi silindrik formali olmali vo saplarin yerlosmo
sixl1g1 borabor olmalidir;

5. Biitiin aris saplarinin yumaglarda uzunlugu eyni vo sabit olmalidir;

Oris valiklorindo olan saplar1 birlosdirmok vo lazim olan qodor sapi bir
yumaqda almaq vo ona mohkomlik vermok {iclin orig valiklori slixtloma prosesina
gondorilir.

Slixtlonma prosesinds slixtlonmis orisin yiiksok texnoloji xassalorini tomin etmak
magsadila ona goyulan talabloar:

1. Slixt aris saplarinin sothini 6rtmokla yanasi sapin igarisine do kegmalidir.

2. Slixt ovulmamali, orig saplarinin elastikiliyini az etmamoalidir;

3. Slixt kifayot godor hiqroskopik olmalidir ;

4. Slixt saplar1 dagitmamali, rongli arigin rangini doyismomoalidir;

5. Slixtin ¢ilirimaya qars1 davamli olmalidir;

6. Slixt materiali pargadan asan ¢ixarilmalidir;

7. Slixtin torkibinds olan maddolor ucuz olmalidur.

Argac saplarinin nomloagdirilmasi, yaxud emulsiyalasdirilmasi, amaliyyatlar
onlarin qirilmalarinin  azaldilmasin {ig¢iin aparilir. Argac ipliyinin, namliyinin
yiiksaldilmasi ilo baglamada ayri-ayri yivlarin olagalasini artirir va ipliyin sartliyi iso
azalir. Bundan bagqa saplarin diiyiin diismasinin va sargilarin c6zalonmasinin qarsisi

alinir.

Yivlorin yumaqda c6zalonmasi va diiytinlarin amola galmosi argac ipliyinin

qurilmasinin coxalmasina gatirib ¢ixarir .
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Argac ipliyinin nomlogdirilmasi oyirmo prosesindo saplarda yaranan daxili
gorginliyi tarazlagdirir. Argac ipliyinin nomlosgdirilmosinin miixtolif {isullar1 vardir.
Kamerada nomlosdirmo tisulu zamani ipliklor xiisusi kameralarda havanin yiiksok
nisbi nomliyi soraitinds saxlanilir. ©On genis yayilmis isul nomlogdirici aparatda argac
yumagqlarinin  Supiiskiiron qurgular ilo emalidir. Kameranin havasinin qizdirilmasi
iciin buxardan istifado edilir. Yumaqglar kameradan c¢ixarilarkon onlar yesiklora
qablagdirilir.

Hazirhiq proseslarindon sonra aris vo argac saplari toxucu masinina verilir.
Toxucu dozgahda adi parganin toxunmasi dovri olaraq tokrarlanan bir-biri ilo six

alagali texnoloji amaliyyatlardan ibaratdir:

- asnokamolagalma prosesi - asnokamalagatirma mexanizminin vasitasilo aris ipliyi
toxunma soklina uygun olaraq saquli istiqgamatda harakot edir, boliiniir vo asnak

amoala gatirir;

- argac ipliyinin asnaya qoyulmasi - argac ipliyi amolo golmis asnoys miixtalif

usullarla daxil edilir;
- argac ipliyinin daraqla vurulmasi — qoyulmus argac ipliyi parca baghgina vurulur;

- hazir pargcanin sarilmasi — toxunmus par¢a formalagsma zonasindan konarlasdirilir.

Bu zaman oris saplar1 parganin uzununa istigamatinda harokat edir;

- arigin zonaya verilmasi ( navoydan ag¢ilmasi) - par¢anin garginliyinin tosiri altinda

aris toxucu navoyundan agilir vo parga formalasan zonaya verilir.

Toxucu masininda par¢a amalagalmonin ilk amaliyyati kimi asnakamalagalma
prosesini gotiirmak olar. Beloki, asnayin agilmasi argac sapimin verilmasine imkan
yaradir. Biitiin proseslor asas kimi asnokomologalma prosesinin fazalari ilo
uygunlagirlar. 9snokamalagalma prosesinin is¢i diaqramu ( $ok.3.11.)-do verilib.
Burada asnayin agilmasi, asnayin sakit dayanmasi, baglanmasi vo argac sapinin parga

basligina vurulma moqamu (zastup) verilib.
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Sok.3. 11. Osnakamoalogalma prosesinin is¢i diagrami

Biitlin bu amaliyyatlar toxucu dozgahin asas mexanizmlarinin slagslondirilmis
harakati naticasinds tli¢olgiilii layli-karkasli toxumalarinin amola galmosi zamani da

bas verir.

Coxqatli texniki parca istehsali liclin baza masininin konstruksiyasini,
asnakamoalagatirici mexanizminin néviinii, garginlikverici tizvii va pargani
konarlasdiran mexanizmlarinin konstruksiyasini, dozgahda yiikklonmanin asas
parametrlorini, parganin dozgahda alinmasi sartlorini vo parganin alinma prosesina

tosir edon amillori bilmok lazimdir.

Toxucu masinin as5as mexanizmlarindan olan asnakamoalagatirici va batan
mexanizmlorinin miixtalif konstruksiyalarina nazor yetirok. Layli-karkasli pargalarin
toxunmasi ti¢lin yumruqlu asnakomalagatirici mexanizm vo remiz qaldirict xizoklor
istifads edilir. Beloki, bu pargalarin aris tizra rapportu 8- 10 sapdan ¢ox olur ,
remizlorin qaldirilmasi va endirilmasi ardicilligi parganin toxunmast ilo

uygunlasdirilir.

3.3. Coxqath texniki parcalarin istehsalinda istifada edilon asnakamalagatirici

xizoklar.

Osnokamolagatirici xizoklor iig¢ asas mexanizmdon ibaratdir:
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1. Masmin bas valindan horokot olan bigaglara horokot &tiiron mexanizm . Bu
mexanizmin toyinati bigaq adlanan bir vo ya iki polad 16vhoya irali-geri horokot
vermok.

2. Program mexanizmi. Bu mexanizm proqram kartin verilonlori osasinda harokot
etdiron vo qaldirici mexanizmloarin birlosdirilmasini hoyata kecirir vo belaliklo

remizlorin yerdoyigsmosini idars edir.

3. Remizlara harokat veron mexanizm. Onun asas hissasi garmagqlarla ilisma amolo

gotiron bigaqlardir ki,onlar iso remizlorin idars edilmasini hoyata kegirir.

Bu osas mexanizmlordon basqa asnokomoloagatirici Xizayin torkibino remizlori
birlosdiron, arqac sapini axtaran vo digor komokg¢i qurgular daxil ola bilor. Kohno
buraxilis asnokamaloagatirici xizoklords tizorinde agacdan ¢ixintist olan kartondan
istifado  edilir. Lakin yeni oasnokomoloagatirici  mexanizmlordo  remizloarin

qaldirilmasinin ardicilligini gostoron proqgram dasiyicisi vardir.

Bu program dastyicist naxis amalagatiron vo yaxud proqramlasdirici kartondur

(s0k.3.12)
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Sok.3.12. Cixintili karton.

Osnokdan bir ,va yaxud iki arqac sapinin kecirilmasi {igiin agac prizmaya

istehsal edilon parganin toxumasina uygun olaraq agacdan olan ¢ixintilar geydirilir.
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Gozliiklarls va tiziiklorls 2 birlogdirilmis prizmalar gapali lent xatti ilo
programlasdirici kartonu amala gatirir. Kartonun agac prizmalari arasindaki orta
mosafo t =25 mm olur. Miirokkab toxumalarda bels lent ¢ox yer tutur vo onun
untiqali miirokkablosir Vo bazon do agacdan olan ¢ixintilar quruyur vo kartondan
diisiir. Progqramlasdirici lentin uzunlugunu vo maya doayarini azaltmaq moaqsadi ilo
kagiz kartonlardan isrifads daha olverislidir. Xizokds olan iyns yoxlayicilar {igiin
karton araliq masafo 3 mm olur va bu 1 metr uzunluga lentds 333 arqac sapinin
atilmasin1 programlagsdirmaga imkan verir. Siitunlar arasindaki masafonin iki misli
12 mm-dir vo bu remizin ¢ar¢ivasinin siitununun enliyino uygun golir. Kagiz
kartonun xidmat miiddatini artirmaq tgiin lenti metall vo yaxud plastmas qati ilo

giiclondirirlar.

Sok.3.13.9snokomoalogatirici Xizoyin qurgulart: a-diyircakli, b- kiiracikli.

Masinin remizqaldirict xizayinds kagiz kartonun istifadasinin istiinliiyli onun

sayinin artirilmasi hallarinda bels sads olmasidir.
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Sok.3.14. Masinda remizqaldirici xizayin yerlosmasi sxemi.

Sokil 3.13 a-da diyircokli program qurgusu (patent Ne 92530. Cexiya)
gostarilmigdir. Diyircayin 2 sathi hamar va yaxud sathinds kanal ola bilar. Kasetdon 3
diyircoklor fasiloli horokat veron mexanizmlo tochiz olunmus verici qurgunun
komoayi ilo dostok yoxlayicinin 1 tasir sahasine gatirilir. Diyircayin sathindoki kanal,

kardindaki yuvalarin oynadigi rolu oynayir.

Cexiyanin Ne 108816 sayli patenti iki, ti¢c vo yaxud bir ne¢o miixtalif diametrli
kiiracikli Xizoyin programlagdirma iisulunu toklif edir. (sokil 3.13 b) . Toxunmaya
uygun olaraq, giris kanalma 1 yigilmis kiiraciklor fasilali horokst edon diskin 2
profillosmis sathi ilo horokat edir. Profilli diskds diametri pillali doyison sokkiz radial
desik var. Yan sothindo iso kanal vardir. Kiiraciyin 4 yuxart voziyystinde ona
yoxlayict dostok 3 nozarat edir. Dastoyin kanala daxil olma darinliyi kiiraciyin 4
diametrindon ashidir. Diskin firlanmasi zamani kiiraciklor maili miistovi 5 ili

diyirlonarak kasetin qiriq xotlo gostarilon ¢ixis kanalina 6 galir.

3.4. Layh-karkash parcalarin istehsalinda toxucu dazgahlarin batan

mexanizmlari.

Toxucu masmin asas is¢i mexanizmloarindan biri do batan mexanizmidir.Coxqath

parcgalarin toxunmasi zamani bu mexanizmin diizgiin se¢ilmasi parca strukturunun
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istonilon formasinda alinmasi ticlin shamiyytli yer tutur. Batan mexanizminin osas

texnoloji isci lizvii berdodu( daraq). Daragin funksiyasi asagidakilardan ibaratdir.

Toxunma zamani toxucu dozfahinda oris saplar1 arasinda verilmis mosafoni
saxlamagqla onlarin harokatini istiqamatlondirir

Bir ¢ox masinlarda( mokiyin ucmasi zamani) digoar istiqamatlondiricilorlo birlikds
argac sapinin asnokdon kegirilmasi zamani argac sapinin tolob edilon trayektoriyasini
tomin edir.

Daraq asnays goyulmus argac sapini parganin is¢i baslangicina vurur.

Daragin horokatini batan mexanizmi idars edir va o irali-geri yellonma horokati alir.

Bnlar1 noazars alarag toxucu masinlart iigiin batan mexanizmin secilmasi bir ne¢a

sortlo uygun edilmolidir.

1. Daragin dislori arasindan saplarda olan diiyiinlor vo qalin yerlor rahat kegmolidir.
Daragin dislori ¢ox az ayilmalidir. Buna goro, aris saplar1 daragin dislori barkidilon

noqtasindon 10 mm-don az olmayan masafads kegmolidir.

2. Argac sap1 qoyun zaman daraq Konar voziyyats yaxinda dayanmalidir . Buna goéra

tsiklik diagramdaki asnokdon saplarin kegmasi mogami uygun olmalidir.

Toxucu masinlarinda agor sapkegirici mexanizm daraq ilo birlikds harokat
edirss daraq ancaq miiayyan godor dayana bilar. Bu sobabdon yumrugli intigali olan

batan mexanizmilorindan istifado etmok daha slverislidir.

Vurucu mexanizm masinin daxilindo Yyerloson toxucu masinlarinda , saplarin
vurulmas1 zamani daragin dayanilmasi ¢ox doaqiq olmalidir, ona gora bu masinlarda

yumruglu batan mexanizmi istifados edilir.

3. Darag 6n konar voziyyotdo asnokdon kegirilmis arqac saplarini par¢anin
is¢i baslangicina vurur. Buna gors, daragmm  kifayot godor mohkom olmalidir.
Daragin dislarinin eni istigamoatinds méhkomlik , onlarin sathlorinin keyfiyyat va
horakot siirati gostaricilori oris saplarinin qirilma sayma ¢ox tasir edir. Parganin

keyfiyyatino,homg¢inin, daragin oris saplarinin harokati istigamatinds moéhkamliyi
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tosir edir. Berdonun moéhkomliyi az oldugda parganin tolob edilon sixligin1 almaq
olmur. Toxucu masin1 hor dofs iso saldiqda pargada argac boyu zolaglar amalo galir.

Bu isa par¢ada noqsan kimi sayilir.

Sokil.3.15. Dordbandli batan mexanizminin sxemi.

Oynaqli - dostokli mexanizmlors aid olan dordbondli batan mexanizmi (sokil
3.15)-do verilib. Mexanizm ¢or¢ivadon 1, ¢arx qolundan 2, siirgii qolundan 3 vo

daraq 4’ batanin bashigini 4 // aparan mancanaqgdan 4 ibaratdir.

Yiiksok siiratli va is¢i enliyi ¢ox olmayan (1,2 metra goadar) toxucu masinlarda
uzaldilmus siirgliqollu batan mexanizmlai totbiq edilir. Belo mexanizm (sokil 2.93)-
do tam Xotlo gdstorilmisdir. Isci enliyi cox olan toxucu masinlarinda qisaldilmis
siirgiigolu 3/ vo uzaldilmis carx qollu 2’ batan mexanizmi istifado edilir. Bu
konstruksiyalarda arqac saplariin atilma bucagi daha boyiikdiir. Bunlar altibandli
oynaqli - dastokli batan mexanizmlorinds (sokil 3.16 a) totbigq edilir. Bu batan
mexanizmi arqac sapmin osnokdon kegirilmo bucagini dordbondli mexanizmo

nisbaton daha ¢ox artirmaga imkan yaradir.
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Sak. 3.16. Makiksiz toxucu dozgahlarinda istifads edilon batan mexanizmlarinin sxemi.

Sokil 3.16 b-do gostorilmis atan mexanizmidon ¢ox agir pargalarin istehsali

ictin istifado edilir.

Gostarilon mexanizmido oynag X; vaziyyatindon X, voziyyatino yerdoyismo
aldiqda, ¢arx qolunun tam bir dovr firlanmas1 miiddatinds c¢arx qolu iki dofo vurma
vaziyyatindan X, ke¢ir. Bunlara ikilivuruculu batan mexanizmi deyilir. Bu oynag X
vaziyyatindon daragin arxa konar vaziyystine kigik siiratlo yerdoyismo alir. Belo
oldiiqda, argac saplarinin osnokdon kegirilmosi iigiin lazzim olan boyiik atilma

bucagini aldo etmok olur.

Baxilan mexanizmlordo daraq dairovi trayektoriya ilo harokat edir. Belo

harokat traektoriysasi mokikli toxucu masinlarinin bazi tiplori ii¢lin yaramur.

Altibandli batan mexanizmlorin bir névii do (sokil 3.16 b) -do gdstarilmisdir.
Bu mexanizmidos iso daraq basqa bir ayri ilo harokat edir. Sxemlarindoki rogomlor

bondlorin némrasini gostarir.

Sokil 3.176 -do agir pargalar istehsali tigiin Sokkiz bandli oynaqli - dostokli iki
dofo vuran batan mexanizminin sxemi gostorilmigdir. Burada mancanagin 8 arxa

konar voziyystdo dayanmasi olur.
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Sak.3.17. Coxbandli oynaqli-dastokli batan mexanizmlarin sxemi

Baxdigimiz oynaqli-dostokli batan mexanizmlorinds siirgii qolu daragdan
konarda yerlosmisdir vo 0o vurma zamani deformasiyaya moruz qalir. Bunlardan
forqli olaraq Cexiyanin P tipli toxucu masinlarda (sokil 3.17 b)-do gostorilon
altibondli  batan mexanizmidon istifads edilir. Burada carx golu 2 va siirgii qolu 3
masinin bir konar toraflorinds yerlasdirilir. Qolun 4 komoayi ona yellonma harakati
verir . Borunun iizorinds iki dastok 4/ barkidilir. Dartqr 5 Vo mancanaq 6 masinin
hor iki torafinds yerlogir. Birtorofli olan bu mexanizm daha ucuzdur va is¢i enliyi
¢ox olmayan toxucu masinlarda istifads edilir. Argacsn vurulmasi zamani siirgii qolu

3 va dartq1 5 ancaq dartilmaya islayir.
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IV fasil. COXQATLI LAYLI-KARKASLI TEXNiKi PARCALARIN
QURULUS XASSOLORI, TOXUNMASI UCUN DOZGAHLAR VO
ONLARDA EDILON DOYISILIKLOR.

4.1. Layh-karkash parcanin toxunmasinda toxucu dazgahinda

kompensatorun yayimninn sartlik amsalimin tayini.

Toxucu dozgahinda layli-karkasl parca toxunduqda aris saplarinin miisyyan
gorilma daracasine gatdirmaq iiglin onlar1 ¢ubuglardan kegirirlor. Bu pargalarin
toxunmasinda adotn bir ne¢a aris sistemi saplari istifado edilir. Sistemlor biri-birindon
miixtolif xassalo gora forglonan saplardan ibarst olur. Birinci farglondirici xasse aris
saplarmin par¢a rapportunda olan sarfiyyatidir. Bu sobobdon pargalar karkas ,
doldurucu , sixic1 vo s.olur.Adi layli- karkasli par¢ada karkas vo doldurucu oris
saplar1 olur. Belo hallarda toxucu dozgahda iki oris sistemi islayir va onlar1 ayri-ayri

navoylardan alirlar.

Asagida gostorilon layli- karkasli par¢anin qurulusunda sirf karkas vo
doldurucu qatlari yaradan oris saplar1 yoxdur. Har bir sap karkas va doldurucu gatin
alinmasinda istirak edir. Onlarin rapport daxilinds Sorfiyyati barabordir. Bu o
demoakdirki, bu saplarin hamisini bir navoya sarimaq olar. Bela parganin, yani
qurulusu tokmillogdirilmis par¢anin uzununa kasiyinin sxematik sokli verilir

(sok.4.1).

Parcanin alinmasi ti¢iin sokkiz sistem aris sap1 lazimdir. Bu saplarin rapport

daxili uzunlugu eynidir. Argac lizro rapport 56 sap toskil edir.

Toxunma ardicilligina baxaq: Argac sap1 1 asnoays goyulanda asnok
K1,K2,K3,K4 saplari ilo amals galir.Sonra doldurucu saquli gatin bandi aris saplari
Kivo K; vo argac saplar1 2 vo 3 ilo toxunmagla hoyata kegir. Argac sapi 4
goyulanda aris saplart Ks vo Kg asnaya qosulur. 4va 5 argac saplari ti¢iin asnak bu
saplardan amola galir. Argac saplar1 7 va 8 qoyulanda asnays K7va Kg saplari

qosulur. Naticados layli-karkasli par¢anin birinci saquli gatinin bandi toxunmus olur.
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Sok.4.1. Qurulusu tokmillosdirilmis layli-karkasli par¢anin uzununa kosiyinin sxematik sokli

Toxunma istigamati dayisir va har dofa asnoys miivafiq aris sistemlari qosulur.

Nocids alinan pargada, li¢ karkas qati1 va iki yarus izlonir.

Rapport daxilinds aris saplarinin sarfiyyati eyni olsa da bu saplarin pargaya
islonilmasi miixtalif zamana tosadiif edir . Bir boandin amologalmo prosesinds har dofo
miulayyan saplar istirak edir, o biri sistem saplar iso dayanmis olurlar. Bela olduqda,
eyni navoydan agilan saplarin islomayan hissasinin garilmasi asagi diisiir. Saplarin
belo vaziyyati toxuculug prosesina mane olur. Bu zaziyystdon ¢ixmaq va islomoyan
saplarin garilmasini sabit saxlamaq ti¢lin dozgahda gorilmoni tanzimloyan
kompensator qoyulur. Kompensator aris sistemlarinin sayia barabar ¢ubuglardan

olan ¢ihazdir.

Hor aris sistemi bir gubugu shats edir. Bu sistem aris sap1 isladikds ¢ibuq asagi
Saviyyaya diisiir. Saplar asnokomalagalma prosesinds istirak etmirlorss onlar
miivafiq gubuglari ilo yuxar1 gqaldirilir. Bela oldugda, onlar asnak zonasinda
aralanmig olurlar vo ona maneyacilik toratmirlor. Cubuglarin enib galxmasi ¢ubuglari
saxlayan yaylarin komoayi ila hoyata kegir. Tokmillosdirilmis qurulusu olan layli-

karkasl par¢anin alinmasinda istirak edon yaylarin sartliyini tayin edak.
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Ogor navoydan agilan sap pargaya daxil olmursa, oris saviyyasindon hiindiirliiyiino

qalxmalidir. Bu hiindiirliik AL - par¢anin bir elementinin alinmasina sorf olunan sapin

uzunlugundan vo n- buraxilan argac saplarinin sayimndan asilidir.
h=f (AL,n) 4.1)

Bir argac sapi1 buraxildiqda hamin aris saplar1 h; hiindiirliiys , uygun olaraq
h,_1 — (n-1) argac sap1 buraxildiqda. Oris saplarinin orta saviyyadan birinci

cubugun tosirindon galxma sxemi( sok.4.2).

Bn

A
Bn-1
F 3
B1 \ hn
hn-1
\—'—-.
A hi C
=4 &
- > 3 2

Sok.4.2. Oris saplarinin orta saviyyadon birinci gubugun tasirindon galxma sxemi.

Prosesin avvalinds A vo C noqtalori arasinda mosafa:

AC=¢=1¢, + ¢, (4.2)

Oris saplar1 hy hiindiirliilys qalxdiqda arigin tizanmasin1 miiayyan edok.
Bununii¢iin avvalco AABC -don Al tapag. Oris saplarinin orta saviyyadon axirinct

cubugun tasirindan galxma sxemi.( Sok.4.3.)
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Bn

A
Bn-1
hn A
/ B1
hn-1 E
//
A hi
£ 4
1 »le 2

Sok.4.3.Oris saplarinin orta saviyyadon axirinct ¢ubugun tosirindan galxma sxemi.

AL=2"+ 8, - (8, + £)

(4.3)

burada ¢,' = AB1— kompensatorun qalxmasi vaxt1 on torafdo uzunlug

?," = B1C - kompensatorun qalxmasi vaxt1 arxa torofdo uzunlug

OVazetms etsak alariq:

hy . - hy | _ h

sina’

TAE

Noticalori diistura qoyaq

sina  sinff tga tgf
Qruplasdiraraq vo imumi maxraca gatirdikran sonra:

AL = hy (1—cosa) + hy (1-cosp)

sina sinf
Bilirik ki,

(1—cosa)

a-
_tg;’

(1—cosa)

sina sina

Bels halda:

AL = hltg% + hltgg

_

2= @F (4.4)

(4.5)

(4.6)

=tg%; 4.7)

(4.8)
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Bucaglarin qiymaoti az oldugda

tgs=ctga;  tgt=stgh;  (49)
Diistiir belo alinir:
AL = 2 (tga + tg B) (4.10)
Oz noévbasinda:
tga =1t tgh=74 (41D

Onda

Buradan kompensasiya valikinin( ¢gubunun) qalxma qiymati:

. sz 010,
h, = AT (4.13)
Aragc sapinin hn-1 sayinda isa:

_ 2(n—1)A'£'€1'€2 .
h,_, = /—{)1 MAL (4.14)

Maksimal qalxma hiindiirliiyti

_[2ne 6.8,
h, = /—M{,Z ; (4.15)

Yayin birlogdirms hiindiirliiyli h,, giymotindan asilidir:

H = hy.t+ Lapyoc + Hzan; (4.16)
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burada: Lnpyorc — yayin uzunlugu( konstuksiyadan asilidir) ;
Hszan — bir godar ehtiyyat hiindiirliik;
h,.x — yaym maksimal gqalxma hiindiirliiyii.

Ugbucagin stabil vaziyyatindo:

= ——;  (417)
Fynp=T1 + T3

Vo ya
Fymp=T;sina + T, sinf; (4.18)
Eyler formulasina asason:
T, =Tye/, (4.19)

burada T; — 6n hissanin garilmasi

T, — arxa hissanin garilmasi

f — siirtlinmo omsali

v - ohato biicagi,daraca.
Onda Fynp belo yazmaqg olar:

Fyvip = Tysina + Ty /¥ sin g = Ty(sina + #/¥sinf);  (4.20)

Biicaqglarin sinuslarini xatti parametrlor ilo ovoz edok.

h h
sin@ = - = ——; (4.21)
o zeng
sing =1z = __In (4.22)

;
£ /€§+h,%
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Alinanlan diistiira goyaq:

fo
Tyhy | —+—|  (423)

J{»gmg \/egmg

Ry, hpofY

\/f§+h,21 \/f§+h121

Fymp =Ty

Bilirik ki deformasiya ilogarilmanin slagosi var:
T, =C4 (4.24)
burada C —yayin sortlik omsali

A - aorisin deformasiyasi.

Bunlar1 nazars alarag, yayin satlik omsalini tayin edok :

(4.25)

1 oY
Fynp = Chnﬂ +
Jaeng e

Belalikla, yayin sartlik amsali toxucu dozgahinin yiiklonma sisteminin ( aris
saplar)sortlik omsalinda, kompensasiya edon ¢ubuglarin qalxma hiindiirliiytindoan,

onlarin yerlogsma yerindan, buraxilan argac saplariin sayinda vo s. asilidir.
4.2. Texniki parcalarin toxunmasinda istifads edilan toxucu dazgahlar

Coxgqatli texniki pargalara ( o ciimlodon layli-karkasli) asaslanan pargalar
xizakli va ya jakkard asnokomalagatirici mexanizmlari ilo tochiz olunmus

dozgahlarda istehsal edils bilar.

Miixtalif coxqatli layli - karkasli pargalari ( sok.4.4) asasinda bdyiik qalinliga malik

profilli pargalari istehsali {i¢lin toxucu masin se¢arkon bu parga xassalarini, parganin

toxumasinin alinma Vva istifads olunan liflorin mexaniki xiisusiyyatlorini

nazarsalmaq lazimdir.
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Sok.4.4. Miixtolif layli - karkasl pargalarin uzununa kasiyi.

Bu xiisusiyyatlor asagidaki kimi meydana goals bilor:
- parga li¢ Olctliidiir, buna gors 0 aris vo argac iizro boyiik nisbi sixliga malikdir,

- karkas aris tobagolari parca hiindiirliiyli boyunca miixtalif saviyyslords (iifiiqi vo ya

bucaq altinda) yerlasirlor va aris iplorinin iglonmasi (Sarfiyyati) farglidir,

- doldurma tobogoalari karkas toboagalorine nazoran saquli vo ya bucaq altinda yerlosir.
- osnokomologalmo zamani parga konarini Uifiiqi vo saquli miistovido horokot edir,

- asas iplar siirtiinmaya va tokrarolunan ayilmays davamli olmalidir.

Yuxarida adi ¢okilon xiisusiyyatlor dozgah mexanizmlarinine miiayyan talablor

qoyur.

Layli-karkasli pargalarin toxunmasi tigiin modernlogmis vo PK-12 xizoklo

tochiz olunmus AT mokikli toxucu dazgahi se¢gmok daha magsads uygundur.

Toxucu dozgahinda ¢oxqatl parga toxunduqda yiiklonma sxeminin niimunasi
(Sak. 4.5)-do verilmisdir.
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Sak. 4.5. Toxucu dozgahinda ¢oxqatli parga toxundugda yiiklonmo sxeminin niimunasi.

Dayisikliklor aparilmis bu masinda (Sok. 20), aris ipleri navoydan 1 acilr,
arigin garginliyini tonzimloyan vo onu par¢anin alinma zonasina veran Xxiisusi aylac
2 mexanizmini ohato edir. Sonra , oris saplar1 istigamotlondirici ¢ubuglardan 3 kegir
Vo arxa paylasdirici siraya (daraga) 4 daxil olur. Osnok toxuma soklina uygun
olarag RK-12 xizayi ilo remizlori 5 idars edir. Sonra aris iplori 6n daraqdan 6 kegir.
Daraq argac 7 ipini layli-karkasli par¢anin 8 konarimna vurur. Parga istigamatlondirici

cubugu 9 ohato edorak ayilir va yiik 10 istifads edilorok ¢ixarilir.

Parcanin alinmasi sortlorina gors, biitiin doldurma tabaqesi yigildigdan va
karkas gatina yapisdirildigdan sonra masiin islomo sahasindan par¢a mexanizm ilo
¢ixartlmalidir. Par¢anin rapportunun alinmasi vaxt miiddati , yoni doldurma qatindaki
argac iplorinin say1, argac lizro sixlig1 vo qalinligindan asilidir. Moveud olan AT
masinlarinin ~ geri ¢okma mexanizmi, bu talobi tomin etmir ,vaxtasirt batanin hor
vurulmast ilo geri cokilir. Bundan olave, toxuculug mohsulunun gqalinligr vo
formasimin ayilma sortliyi dozgahda adi parga yiiklonmasini istifado etmoays imkan
vermir.

Buna gora, layli- karkas toxumasinin zonadan ¢ixarilmasi miirakkob oldugu {i¢iin yiik

vasitosilo olunmalidir. Par¢a konarinda saquli yerdoyismo var, iifiiqi harokoto oslava
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olaraq, faydali bir osnok hiindiirliiylinii qorumaq ii¢lin proqrama uygun isloyon

harokatli dosliik istifado etmok lazimdir.
Yuxarida gostarilonlors asaslanaraq bela naticoye golmoak olar:

- layli- karkasli ¢oxqat parcalarin toxuma qaydasini istifado edorok daha boyiik

qalinligda ti¢olgiilii parcalarin istehsali miimkiindiir;

- ashokamolagalma zamani garginliyi kompensasiya etmoak tigiin xiisusi kompensator

mexanizminin istifadasi talob olunur;

- layl1 — karkasli parcaya osaslanan {i¢ol¢iilii toxuma mohsullariin boyiik qalinligi

Vo hiindiirliiyli ¢ox olan daragin istifadasini tolob edir;

- asnokomoloagalmo mexanizminin remizlorini giiclondirmak lazimdir;
- par¢anin ¢ixarilmasi vo ya istifadosi {igiin xiisusi mexanizm lazimdir;
- dozgahda harokatli dosliiytin istifadasini tolob edir;

- orig saplarini bir basa spulyarnikdan ( aris ¢argivasindon) yiiklomoak daha

moagsadouygundur.

Coxqatli parca oldo etmo iisulu, bir vo ya bir ne¢o par¢anin  ardicil
formalasmasindan, igarisindoki argac iplarinin eyni vaxtda va ya ardicil olaraq
qoyulmasi, argac iplorini par¢anin konarina viiriilmasi, pargcani dartilaraq zonadan
cixarilmasit vo arisin sorbast buraxilmasidir. Dartilma osnasinda orisdoki yiiklori
azaltmaq, parcanin forma sabitliyini vo onu iplarlo doldurma daracasini artirmagq,
homg¢inin eni boyunca parcanin biiziilmasini azaltmaq li¢iin toxunma iplarinin sathi
ac1q bir bogaz ilo aparilir vo argac ipliklarinin sonraki qoyulmasima qadar gubugu(
prutok)toxuma konarinda saxlayin. Par¢a meydana golmasi dovriindoki asas iplarin
garginliyini sabitlogdirmok tigiin asnakds olan oris iplorin uzunlugunda doyisikliklor

har bir qolu ii¢iin va argac ¢ongalinin vaziyyatins uygun olaraq edilir.
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4.3. Texniki parcalarin alinmasinda istifads edilon toxucu dazgahlari.
Dairavi toxucu dazgahu.

Dairavi toxucu dozgahinda arqac sap1 asnoys qapali dairovi trayektoriya ilo

daxil edilir vo onun parg¢a basligina vurulmasi Xotti do bu ciir hoyata kegir. (sok.4.6).

Dairavi masinda aris saplari bir ne¢o toxucu navoylarindan agilir. Bu saplar on
iki seksiya( hisso) soklinda daira boyunca yerlosir. Hor seksiyadan daxil olan oris
saplar1 qrupu horakatli oxlovu ohato edorok parcanin formalagsma zonasina daxil
olur. 9snokamalagatirici mexanizm harakatini dozgahin moarkazinds yerloson saquli
valdan alir. Valin hor bir dovrii orzinds iki asnok omalo golir. Fasilasiz , dairovi
harakat edan mokik istigamatlondirici roliklein {izarilo gedir. Roliklar disli ¢arxlar Z;
yerlosdirilon seksiyalarin arasinda qurasdirilir. Bu disli ¢arxlar vo mokiklorin {ist
sothlorinds olan tamasanin dislori ilismo yaradirlar. Bir disli ¢arxin Z; ilismasindan
cixan mokik tamasasi novboti disli carxla ilismoays girir vo  bu ciir soklindos
mokiklarin dairovi  harakati tomin olunur. Disli tamasa mokiklordon agilan argac
saplarini dairavi harokat etmoklo asnakds yerlogsmasins sorait yaradir. Bu dozgahlarda
batan mexanizminin daraq rolunu mokiklorin 6zlari yerina yetirir. Beloki, har mokik
6ziindon avvalki makiyin qoydugu argac sapini par¢a baslanqicina sixir. Maginlarin
tistlinliiklorindon biri do batan mexanizminin olmamasidir. Dairavi dozgahlarda
mokiklor hom argac sapin1 asnokda goymaq isini , hom do onun parga basligina

vurulmag: yerino yetirir.

Belo dozgahlarda polotno toxunmasi olan texniki parcalar istehsal edilir.
Masinda mal tonzimlayicisi harokoti bas valdan fasilesiz olaraq disli ¢arxlar sistemi
ilo alir. Belo oldugu tigiin, parcanin alinma zonasindan ¢ixan pargca mal valikine

fasilosiz olaraqg sarinr.
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Sak.4.6. Dairoavi toxucu dozgahinin yiikloanmasi

Dairavi toxucu masinin yiiklonmo sxemi (sok.4.6-da) verilir. Burada toxucu
navoylarindan 1 agilan saplar oxlovu 3 ohato edir vo remizlor vasitasilo iki hissaya
boliinarak asnok amols gatirir. Osnaya dairavi horokat edon mokik 8 vasitasilo argac
sap1 qoyulur. Ondan sonra goalon mokik bu sap1 par¢a basligina sixir. Hazir parca
todrican iki gatlanaraq dozgahin iist hissasinds yerloson mal valikine sarimir.

Dairavi toxucu dozgahlarmin fasilosiz is rejimi, batan mexanizminin olmamasi,
stiratli isi vo ondan irali galon yiiksok mohsuldarlig1 onlarin tstiin cohatloridir.
Dairavi toxucu masinin ¢atismamazliglar asagidakilardir:

1. Bu masinlarda asas mexanizmlorin yerlosdirilmasi catindir. Bu da ondan

irali golir ki, aris saplar1 daira boyunca acilir vo alinan parca da boru soklinds alinir.

silindrik sathlor fozani shamiyyatli doracods mohdudlasdirir.

2. Mokiklar gapali dairavi harokat edir vo masin isloyon zaman mokiyi argac
sap1 ilo doldurmag olmur. Dairovi  toxucu masinlarinda bdyiikk oOl¢iilii sap
kegiricilordan istifads edilir. Onlarda 750-250 qram hadlarinds dayison argac ipliyi

olur.

3. Navoydan, va ya basqa yumaglardan, acilan aris saplari sonra dairavi sakil

alarag remizlorindon kegir. Demoal, miistovi iizro acilan oris daira soklinda yerlosir

81



Vo par¢anin formalagmasi sahosine silindrik sathin hissasi kimi (seksiya) daxil olur.

Ona goro navoylardar agilan saplarin uzunlugu barabar olmur .

Hazir olan parca adi yasti sariyict qurgu vasitosilo iki qatlanmig boru formasinda
sarinir. Pargan1 sartyan qurgu navoylari saviyyasindon hiindiirdo vo yaxud altda
yerlogsmolidir. Ona gorodo dairavi toxucu masinlarin1 andazs 6lgiilorini gox boyiik va
iki yaruslu olur. Masmin 6lgiilorini miimkiin qodor azaltmaq tigilin aSnayi masinin

oxuna nazaran asasan ii¢ vaziyyatdos yerlosdirirlar.

1. Osnayin saquli vaziyyati . Toxucu hissonin diametri boyiik olan masinlar
ticiin olverislidir. Navoyu 1 diyircokli oxluglar 2 va istigamatlondirici 3 diyircoklor
arasinda yerlosdirirlor. Oris dayandiricisini navoydan sonra bu sahodo yerlosdirirlor.
Biitiin navoylardan ac¢ilan oris saplar1 4 dairs {lizro yerlosir. Parca toxucu zonasinda 5
formalasir, sonra sixic1 6 Tlziikkdon kegir, diizxatli ox boyunca iki silindirlo 7

yastilanir vo bu sokilds sartyici qurgu 8 il ¢okilir.

Navoylarin diametri 600 mm oldugda, désomodon toxucu zonasmadok olan

mosafa, togriban 1200- 1300 mm togkil edir.

Belo masinlart yerlosdirmoak iiglin  yiiksok tavasi olan tikili olmalidir. Pargani
masinin tstiinds saridigda, onu ¢ixartmaq lazim olduqda slave metallik konstruksiya

qurasdirilmaga ehtiyac olur.

2. Osnayin maili vaziyysti. Toxucu hissonin diametrli azaldilmis dairavi
toxucu masinlarda istifado edilir . Mexanimzlori arigin soviyyasinda yerlosdirmaya

imkan olur.

3. Osnayin yast1 vaziyyati . Toxucu masinda kigik diametrli borular (slanglar)
Vo hamginin, kiso istehsal olunan dairavi toxucu masinlarda tatbiq edilir. Osnayin bu
ciir yerlosmasi masinin mexanizmlarinin yerlosdirilmasi {i¢iin alveriglidir vo yangin
slanglarii istehsal etdikdo arqac lizro lazim olan sixligin tomin edilmasino imkan

VErir.
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Bu masinlarda parg¢ani ¢okon qurgu homiso masinin asagi hissasindo navoyun

altinda yerlosir.

Osasan qablasdirma tigiin parga istehsal edon dairovi toxucu masinlarin bir nego tipi
sonayeda totbiqini tapmusdir. ilk ndvbads buraya Fransa istehsali olan Fayolle Anset,
Saint Freses vo Sagen vo homginin Ingiltorads istehsal edilon Dautricourt tipli

dairovi toxucu masinlarini aid etmok olar.

Dairavi toxucu masininda 2-4 hadlorinds dayison mokikdan par¢anin perimetri
tizra enliyi 0,98-2,5 metr hodlarinds doyisir, Dautricourt masinlarinda 4-8 hadlorinds
doyison mokikdon istifado etdikdo perimetr tizra enliyi 3,3-5,59 metr hodlorinds
doyisir. Mokikds ehtiyat arqac sapinin ¢okisi 0,4- 1,1 kq iplik hadlorinds doyisir. Bu
maginlairn mohsuldarligi dogigads 300-1000 metr argac olur. Dautricourt dairavi
toxucu masininda parcanin perimetri tizro enliyi 5,59 metr oldugda, mohsuldarliq
dogigodoa 1780 metr argac olur. Polipropilen , polietilen vao onlara oxsar kasilan
plyonkadan olan gablasdirici parcalara olan tolobat artdiqda dairavi toxucu masinlarin
totbiq sahasi genislonir. Masina oris plyonka formasinda verilir ki, magnin yiikloma
Xattino kegmomisdon ovval lent formasinda kasilir vo yaxud yumagqlardan agilir. Bu
vaxta godor dairovi toxucu masinlarda, arqac sapmin parganin is¢i baslangicina
vurma prosesi tokmillosmadiyi ti¢lin adi pargalar istehsal edilmir. Ona gorado dairavi

toxucu masginlarinin totbig sahasinin axtarilmasi davam edir. Qablama setka toxuyan

dairavi toxucu dozgahi. (Sok.4.7).

Sok.4.7. Qablama setka toxuyan dairavi toxucu dozgahi.
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4.4. Texniki parcalarin toxunmasinda istifads edilon miiasir toxucu masinlari.

Son illardo, rapirali dozgahlara artan digget onun arasdirmasina sobab olur.

Rapirali masmlarin tosnifati asagidaki osas xiisusiyyatlorino gora aparila bilor:
Dazgahlar sart, ¢cevik va teleskopik rapirlarla ola bilarlor. Dazgahlarda bir va ya iki

rapir ola bilar.

Argac ipini asSnoya gotirmo tisulu Dewas sistemi adlanir vo 0, digarlorindan
farglonir . Beloki, bu sistemda bir argac asnaya qoyulur, ipin axirt kasilir va Gabler
sistemi 0 argac ipini toxuma  masininin daxil  edir.
Sokil 4.8-da argac ipliklarinin elastik rapirlori olan bir dozgahin {izarina qoyulmasi
prosesi gostorilir. Dazgahin sag torofindo yerloson konusdan diizoldilmis argac 1,
uclar1 4 vo 5 olan polad lentlor olan elastik siirgiilii 3 ilo asnokdon kegir. Rapirlor
masinin har iki torafinds yerloson disklordon 2 istifads edoarak geri va irali harokat

edirlor.

Sag rapir, sag vo sol tutmalarin goériisdiiyli vo toxunusun sol kegdiyi yerdoki
toxumasini masginin ortasina gaotirir. Tutucular dalalanir vo argac ipi tamamilo
asnokdon kegir. Sonra, konarlart meydana gotiron qurgu qurasdirilmig konarlart ir(

toxuyur)

Daha siirotli Rapirali toxucu masinlart ¢ox rongli toxuma pargalart (on alti
rongo godor) istehsal etmok iiclin hazirlanmisdir. Sort rapira olan masimlarin
catismazliglarindan biri dozgahin imumi Olgiilorinin genislikdo artmasidir. Elastik
rapiralarin  istifadasi rapirlorin  horokati ii¢lin olave qurgular  talob edir
Bir ¢ox xarici sirkot rapir dozgahlar istehsal edir: Dornier (Almaniya), Pikanol
(Belgika), Som, Novo Pignone, Vamateks (italiya), Zaurer (Isve¢ra) vo s. toxuma
meydana galmasi prosesinin avtomatlagdirilmasi {i¢iin genis istifado olunan elektron

vasitolor.
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Sort siirot masinlari ilo doldurma eni 160-400 sm, siirot masinimnin siirati 12 ilo
42 m /s, mohsuldarlig1 - 1000 m.ut / daq.

Elastik rapirali maginlar, doldurma eni 175-380 sm, siiroti 12—28 m / s, mohsuldarligi
1S9 1300 m / dog.
Teleskopik rapirali toxuculuq masmlar1 Zaurer sirkoti (Isvecra) torofindon istehsal
olunur. Onlarin istifadssi dozgahin orazisini azaltmaga imkan verir. Onlar pambiq
ipliklordon, yiiksok burulmasi olan ipliklordon (krep, ortiik), homg¢inin asagi qirilma

yikii olan ipliklordon parcalar hazirlamaq ii¢lin  yaxs1  uygundur.

Sek. 4.8. Argac ipliklorini elastik rapir ilo verilmasi

Rapier Loom YJ-II rapirali toxucu masini( sok.4.9)

Texniki magsadlar tigiin polipropilen ipliklorden toxunma {igiin istifads olunur,
o climladon geotekstil magsadi. Osas iplar aris ¢or¢ivadon alinir. 450-750 sm oris

boyunca sixligi ¢ox olan pargalar YJ-Il dozgahinda hazirlanir.
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Sok.4.9. Rapier Loom Y J-II rapirali toxucu masint

SZG230 siiratli toxuculuq masini( sok.4.10)

Sothi sixlig1 800 ... 1500 q / kv.m olan miixtolif tobii, siini vo sintetik liflordon
toxunma ti¢lin hazirlanmisdir. Toxuculug masininda SZG230, 150-700 sm

uzunlugunda aris boyunca ¢ox eni olan bir vo ya bir ne¢o parca hazirlanir.

Sok.4.10. SZG230 siiratli toxuculuq masin

Toxucu sexinda rapirali toxucu masinlarin birbasa oris ¢argivasindan yiiklonmasi
(s0k.4.11)
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Sok.4.11.Toxucu sexinda rapirali toxucu masinlarin birbasa aris ¢argivasindan yiiklonmasi

Notico:

1.Tekstil sonayesinds texniki pargalarin keyfiyyatinin yiiksaldilmasinds elmi-
texniki toragqginin nailiyystindan istifads olunmasi bdyiik yer tutur. Texniki
parcalarin istehsal edon miiasir toxucu masinlarinin imkanlar1 miioyyonlosdirir,
onlarin qurulus gostaricilori tohlil olunub. Coxqatli layli-karkasli texniki pargalarin
quruluslarinin va onlarin totbiq sahoalarinin tahlili , onlarin strukturunda istifadasi
olan miixtalif toxumalarin tahlili va xiisusiyyatlori aragdirilib.

2. Texniki pargalardan olan layli-karkasli parcalar vo onlarin alinma
texnologiyasinin tohlili gostarir Ki , galinlig1 ¢ox olan pargalarin alinmasinda layli-
karkasl toxunmalarin istifadosi miisbot natico verir vo xarici goriintiisii miixtalif
olan bu pargalar1 (oval, yumru, diizbucaq va s.) xizakli va jakkard masinlarda almaq

daha magsadauygundur.

3. Ucolgiilii layli- karkasli pargalarin istehsal texnologiyasinin ssaslarinin
tohlili toxucu dozgahinda parganin alinmasi va saplarin toxuculuga hazirliq
marhalalarinds uygun avadanliglarin segilmoasinin aparilmasinia imkan verib. Layli-
karkasl pargalarin yeni quruluslari iglonilib, onlarin xiisusiyyatlori va alinma

texnologiyas1 arasdirilib. Layli-karkash profilli parcalarin alinmasinda birlogdirici
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saplarn istifado edilmasi parcada olan ¢ixint1 vo oyuqlarin formasinin daha dayanigh

olmasini tomin edir.

4.Texniki parcalarin tosnifat1 onlarin toyinatina vo ya torkibins asaslana
bilor. Toyinatina gora onlar istilik izolyasiya edon, suya davamli, odadavamli, siizgac
xassali, tomizlomo tigiin va s. ola bilar. Cox vaxt eyni material bu funksiyalardan bir
negasini yerino yetiro bilor. Buna goro daha dolgun tosnifat onlarin torkibina

asaslanaraq verilir.
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Haciyev Haci Sohliyar oglu

“ Coxqath texniki parcalarin xiisusiyyatlori va onlarin toxunmasi ii¢iin dazgahda olunan
konstruktiv dayisikliklar

Xiilasa

Texniki toyinatli ¢oxqatli pargalarin ragabot xassali olmasi Gigiin onlarin keyfiyyat
gostaricilarinin yiiksok olmasi vo buraxdigi ¢esidlorinin sayinin genis olmasi boyiik shomiyyat
kasb edir.

Kimyavi liflorinlin texniki coxqatli pargalarda todbiqi tekstil sonayesininin xammal
bazasini da geniglondirir.Bu yeni nov va yiiksok tolabatli ¢oxqat texniki pargalarin alinmasina
imkan yaradir. Coxqatli texniki pargalarin qurulusunun tokmillosmasi, onlar1 istehsalinin intensiv
artmasi , Xalq tosarriifatinin biitiin sahalordo ona olan tolobatin artmasi bu pargalarin daha ucuz
olmasi ila izah edilir. Onlarin alinmasinda istifads edilon ucuz materiallarin olmasi, material, enerji
Vo omok tutumunun az olmasi , Xassalorinin genis miixtolifliyi bu soraiti yaradir. Kimyovi liflorin
tekstil momulatlarinda ugurla istifadosi onlarin homginin genis fiziki-mexaniki xassalora malik

olmalaridir. Bununla yanagsi onlara istonilon Xiisusiyyatlorin asilanma imkanidir.

Texniki pargalarin vo ,0 ciimladon olan layli-karkasli pargalarin, texnologiyasinin tohlili
gostarir Ki , coxqatli pargalarin alinmasinda layli-karkasli toxunmalarin istifadosi miisbot natico
verir. Bunlarin toxunmasi ii¢iin agir toxucu masinlar vo miiasir rapirli masinlar istifads edilir.

Masinlarda asnokomolagotirici mexanizm gisminda Xizokli vo jakkard masinlari totbiq edilir
Texniki pargalart layli-karkasli parcalarin toxumasi asasinda aldigda onlarin bu

toxunmalarin digar Xassalalo yanasi tobagolorinds olan alageni , istifado olunan xammalin
mexaniki xiisusiyyatlorini miitloq sokilds nozars almaq lazimdr.
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Fapxxues Magxmn Caxnuap ornbl
«CBOICTBAa MHOTOCNIOMHbIX TEXHUUYECKUX TKAaHEn n
KOHCTPYKTUBHbIE U3MEHEHUA Ha MaLllMHe ANA UX BbIPaboTKMU»
Pe3rome

BrIcokO€ KauecTBO U MMUPOKHUI ACCOPTUMEHT MHOTOCIIOMHBIX TKAHEH TEXHUYECKOTO
Ha3HAYEHUs UMEIOT OOJIBIIOE 3HAYCHHE JJISl UX KOHKYpeHTocrocooHoctu. [Ipumenenue
XMMHUYECKHX BOJIOKOH JUIsl BHIPAOOTKM TEXHUUYECKMX TKAaHEH TaKXe paclIupseT ChIpbeBYIO 0a3y
TEKCTHJIbHOW IPOMBIIIJIEHHOCTH, YTO B CBOIO OYE€PE/Ib, [T03BOJISIET BBIIYCKATh OoJee
BOCTPEOOBAHHBIE MHOT'OCJIONHBIE TEXHUYECKHE TKAaHU. YIIydllIeHne CTPYKTYpbl MHOIOCIIOMHBIX
TEXHUYECKHUX TKAHEH, NTHTCHCUBHBIA POCT UX IPOU3BOJCTBA, POCT CIIPOCAa HA HErO BO BCEX
OTpacJIIX HapOAHOI'O X0341CTBAa OOBACHSAIOTCS TEM, UTO 3TU TKaHU Jeuienne. Hanuuue nemesbix
MaTepHaJIOB, UCIIOIb3YEMBIX IIPU UX MPOU3BOJICTBE, HU3Kasi MATEpUAJIbHAs, YHEPIETUYECKAsL U
TPYAOEMKOCTb, a TAK)KE HIMPOKUHI CIIEKTP CBOMCTB CO3JA0T 3TO YCIOBHE. Y CIEIIHOE
MCII0JIb30BaHNE XUMUYECKUX BOJIOKOH B TEKCTHUIIE 3aKJIFOUAETCS B TOM, UTO OHU TaKXe 00J1a1atoT
HIMPOKUM CHEKTPOM (PU3UKO-MEXAaHUYECKHX CBOMCTB.

AHanmm3 TeXHOIOTHUU IMOJIYYCHHUSA TCXHUYICCKUX TKaHeI\/JI, B TOM YHUCJIC CIIOMCTO- KapKaCHBIX
TKaHeI\/JI, IIOKa3bIBACT, YTO UCIIOJIB30BAHHUEC MHOT'OCJIOMHBIX HepeHHCTGHI/Iﬁ I CJIOUCTO-KapKACHBIX
TKaHEeH JacT MOJI0XKUTEIbHBIN pe3yibTar. [[J'ISI BLIpa6OTKI/I ATUX TKaHeH HCIIOJIB3YIOT TAKCIIBIC
TKAIKUC CTAHKHU U COBPEMCHHBIC PAIIMPHBIC MAIITUHBI UCITOJIB3YIOTCA . HpI/I MOJIYYCHHUU CTPYKTYPbI
TEXHHYSCKHUX TKaHEH Ha OCHOBE CJIONCTO-KapKaCHBIX TKaHeﬁ, HCO6XOI[I/IMO YUYUTBIBATL CBA3b B
CJIOAX 9THUX, MCXaHNYCCKUMH CBOMCTBa HCIIOJIB3YCMOTI'O CBIPbA U APYTHUC IIapaMCTPHI.
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Hajiyev Haji Sahliyar

“Properties of multilayer technical fabrics and design changes on a machine for weaving
them”

Summary

High quality and a wide range of multilayer fabrics for technical purposes are of great
importance for their competitiveness. The use of chemical fibers for the production of technical
fabrics also expands the raw material base of the textile industry, which, in turn, allows the
production of more popular multilayer technical fabrics. The improvement of the structure of
multilayer technical fabrics, the intensive growth of their production, the growth in demand for it in
all sectors of the national economy are explained by the fact that these fabrics are cheaper.

The presence of cheap materials used in their production, low material, energy and labor
intensity, as well as a wide range of properties create this condition. The successful use of chemical
fibers in textiles lies in the fact that they also have a wide range of physical and mechanical
properties.

An analysis of the technology for producing technical fabrics, including layered skeleton fabrics,
shows that the use of multilayer weaves for layered skeleton fabrics gives a positive result.

Heavy weaving machines are used to make these fabrics, and modern rapiers are used. When
obtaining the structure of technical fabrics based on layered-frame fabrics, it is necessary to take
into account the relationship in these layers, the mechanical properties of the raw materials used,
and other parameters.
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